PL 242580 B1

(19)

W FAieRTowy w0 PL 242580 B1
’ RZECZYPOSPOLITE)J
POLSKIEJ

Opis patentowy

Numer zgtoszenia: 436170 (51) MKP:

Data zgtoszenia: 2020.11.30 HO1B 13/24 (2006.01)
Data publikacji o zgtoszeniu: 2022.06.06 BUP 23/2022

Data publikacji o udzieleniu patentu: 2023.03.13 WUP 11/2023

(73) Uprawniony z patentu:
SWIATOWSKA JOLANTA, Krakéw, PL

(72) Twoérca(-y) wynalazku:
JOLANTA SWIATOWSKA, Krakéw, PL

(74) Pelnomocnik:
Joanna Wozniak, Krakéw, PL

(54)

Tytutk:
Sposoéb wytwarzania kabla jednozytowego



2 PL 242580 B1

Opis wynalazku

Przedmiotem wynalazku jest sposdb wytwarzania kabla jednozytowego o zytach aluminiowych,
o0 izolacji z polietylenu usieciowanego i powtoce z polietylenu termoplastycznego.

Znany jest z francuskiego opisu patentowego FR2505544 elastyczny kabel wysokiego napiecia,
ktéry ma pod co najmniej jednym oplotem miedzianym lub na oplocie miedzianym wyzarzona powtoke
z folii miedzianej tworzaca ciagty ekran. Ekran moze znajdowac sie powyzej lub ponizej oplotu. Kabel
jest zbudowany z koncentrycznych warstw sktadajacych sie z przewodzacego rdzenia otoczonego izo-
latorem polietylenowym, oplotem i ostong oraz zewnetrzng ostong z PVC. Kabel jest uzywany w zasto-
sowaniach takich jak neony lub $wietldowki. Z japohskiego opisu patentowego JPH06150745 znane jest
zapobieganie pogorszeniu wtasciwosci kabla koncentrycznego, na ktérym warstwy ekranujace sa utwo-
rzone przez zachodzace na siebie konice tasmy. Trzecia warstwa ekranujaca wykonana z laminowanej
tasmy metalowo-plastikowej jest formowana z tasma z tworzywa sztucznego w kontakcie z ostong, a po
wyttoczeniu ostony w celu przykrycia kabla koncentrycznego, rozpoczyna sie pewien okres wyzarzania.
Nastepnie tasma z tworzywa sztucznego trzeciej warstwy ostaniajacej zostaje zmiekczona, a jej po-
wierzchnia graniczna styka sie z ostona; tj. nawet jesli tasma z tworzywa sztucznego wykonana
z materiatu innego niz materiat ostony jest zastosowana w trzeciej warstwie ekranujacej, obie sa
mocno potaczone ze soba i nie daja sie tatwo zrywac przez zginanie itp. Dlatego zachodzace na
siebie konce trzeciej warstwy ekranujacej nie ulegaja znieksztatceniu w wyniku zginania, a tym
samym wiasciwosci kabla koncentrycznego sg stabilizowane. Pierwsza warstwa ekranujaca jest
utworzona w podobny sposéb.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu wytwarzania kabla jednozytowego gdzie dzieki do-
braniu odpowiedniej grubosci folii aluminiowej mozna uzyska¢ zdolno$¢ do przenoszenia obcigzenia
zwarciowego przez tasme aluminiowa taka jak dla zyty powrotnej z drutéw miedzianych.

Istota wytwarzania kabla jednozytlowego polega na tym, Zze ekran zyly izolacje i ekran izolac;ji
wyttacza sie rownoczesnie jako trzy warstwy w jednej operacji, po czym tasme potprzewodzaca pecz-
niejaca uktada sie na ekranie izolacji wzdtuznie z zaktadka lub opcjonalnie spiralnie z zaktadka, za$
tasme aluminiowa, pokryta kopolimerem lub bez, o grubosci nie mniejszej od 0,3 mm uktada sie wzdtuz-
nie z zaktadka, ktora (gdy tasma jest bez kopolimeru) skleja sie kopolimerem etylenu lub innym klejem
termoplastycznym, po czym wyttacza sie powtoke HDPE. Korzystnie, gdy pomiedzy powitoka a tasma
aluminiowa bez kopolimeru znajduje sie srodek puchnacy pod wptywem wilgoci (zwykle proszek) i pet-
nigcy funkcje zewnetrznej, wzdtuznej bariery przeciwwilgociowej. Tasma aluminiowa bez kopolimeru
petni funkcje ekranu, zyly powrotnej i bariery radialnej przeciwwilgociowej, dzieki czemu uzyskuje sie
kabel o bardzo matym promieniu giecia nawet do 11 x D, gdzie D oznacza zewnetrzna $rednice kabla.

Tasma aluminiowa jednostronnie lub dwustronnie pokryta kopolimerem, ktory skleja zaktadke ta-
$my i ja sama z powioka HDPE, petni funkcje ekranu, zyty powrotnej oraz bariery przeciwwilgociowe;
radialnej i zewnetrznej wzdtuznej.

Dzieki zastosowaniu tasmy aluminiowej w konstrukcji kabla kolejne warstwy przylegaja doktadnie
do siebie, co powoduje lepsze przenoszenie ciepta z wnetrza kabla na zewnatrz, a w konsekwenc;ji
nizsza temperature pracy zaréwno zyty roboczej jak i zyty powrotnej w postaci tasmy. Dodatkowo dzieki
dobraniu odpowiedniej grubosci mozna uzyskaé zdolnos¢ do przenoszenia obcigzenia zwarciowego
przez tasme aluminiowa taka jak dla zyty powrotnej z drutéw miedzianych. To wszystko przy mniejszej
$rednicy kabla, mniejszym promieniu giecia i znacznie mniejszej wadze.

Przedmiot wynalazku zostat zobrazowany w przyktadzie wykonania na rysunku schematycznym
na ktérym fig. 1, przedstawia gotowy kabel w widoku perspektywicznym a fig. 2 ukazuje poszczegoine
elementy wytwarzanego wedtug wynalazku kabla jednozytowego.

Sposob wytwarzania kabla jednozylowego 1 polega na tym, ze ekran zyty 2 izolacje 3 i ekran
izolacji 4 wyttacza sie rownoczesnie jako trzy warstwy w jednej operacji, po czym tasme 5 potprzewo-
dzaca peczniejaca uktada sie na ekranie izolacji 4 wzdtuznie z zaktadka lub opcjonalnie spiralnie
z zaktadka, za$ tasme aluminiowg 6, pokrytg kopolimerem lub bez, o grubosci nie mniejszej 0,3 mm
uktada sie wzdtuznie z zaktadka, ktorg (gdy tasma jest bez kopolimeru) skleja sie kopolimerem etylenu
lub innym klejem termoplastycznym 7, po czym wyttacza sie powtoke 8 HDPE.

Korzystnie, gdy pomiedzy powlokg 8 a tadémg aluminiowg 6 bez kopolimeru znajduje sie srodek 5
puchnacy pod wptywem wilgoci (zwykle proszek) i petnigcy funkcje zewnetrznej, wzdtuznej bariery prze-
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ciwwilgociowej. Tasma aluminiowa 6 bez kopolimeru petni funkcje ekranu, zyly powrotnej i bariery ra-
dialnej przeciwwilgociowej, dzieki czemu uzyskuje sie kabel o bardzo matym promieniu giecia nawet do
11 x D, gdzie D oznacza zewnetrzna $rednice kabla.

Tasma aluminiowa 6 jednostronnie lub dwustronnie pokryta kopolimerem, ktéry skleja zaktadke
tasmy i ja sama z powtoka HDPE, petni funkcje ekranu, zyly powrotnej oraz bariery przeciwwilgociowe;
radialnej i zewnetrznej wzdtuznej.

Dzieki zastosowaniu tasmy aluminiowej w konstrukcji kabla kolejne warstwy przylegaja doktadnie
do siebie, co powoduje lepsze przenoszenie ciepta z wnetrza kabla na zewnatrz, a w konsekwenc;ji
nizsza temperature pracy zaréwno zyty roboczej jak i zyty powrotnej w postaci tasmy. Dodatkowo dzieki
dobraniu odpowiedniej grubosci mozna uzyskaé zdolnos¢ do przenoszenia obcigzenia zwarciowego
przez tasme aluminiowa taka jak dla zyty powrotnej z drutéw miedzianych. To wszystko przy mniejszej
$rednicy kabla, mniejszym promieniu giecia i znacznie mniejszej wadze.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb wytwarzania kabla jednozylowego znamienny tym, ze ekran zyly (2) izolacje (3)
i ekran izolacji (4) wyttacza sie rownoczesnie jako trzy warstwy w jednej operacji, po czym
tasme (5) pdtprzewodzaca peczniejaca uktada sie na ekranie izolacji (4) wzdtuznie z zaktadka
lub opcjonalnie spiralnie z zaktadka, zas tasme aluminiowg (6), pokryta kopolimerem i/lub bez
kopolimeru, o grubosci nie mniejszej od 0,3 mm uktada sie wzdituznie z zaktadka, ktoéra gdy
tasma jest bez kopolimeru skleja sie kopolimerem etylenu lub innym klejem termoplastycz-
nym(7), po czym wyttacza sie powtoke HDPE (8).

2. Sposoéb wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze korzystnie, pomiedzy powtoka (8) a tasma alu-
miniowa (6) bez kopolimeru znajduje sie srodek (5) puchnacy pod wplywem wilgoci (zwykle
proszek) i petniacy funkcje zewnetrznej, wzdtuznej bariery przeciwwilgociowe;.

3. Sposob wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze kabel o bardzo matym promieniu giecia do
11 x D, gdzie D oznacza zewnetrzna srednice kabla, uzyskiwany jest dzieki tasmie aluminio-
wej (6) bez kopolimeru, ktdra petni funkcje ekranu, zyty powrotnej i bariery radialnej przeciw-
wilgociowe;.

4. Sposéb wedtug zastrz. 1 lub 3, znamienny tym, ze tasma aluminiowa (6) jednostronnie lub
dwustronnie pokryta kopolimerem, ktory skleja zaktadke tasmy i ja sama z powtokg HDPE (8),
petni funkcje ekranu, zyty powrotnej oraz bariery przeciwwilgociowej radialnej i zewnetrzne;
wzdtuzne;.



PL 242580 B1

Rysunki
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