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Vynélez se tykd& zplisobu strojni vyroby sklen&nyech kombinova-
nych madkédrenskyich tydéi, ddle jen kombinovanych ty&i, tje. spojové-
ni dvou nebo vice sklovin do jednoho proudu, tvoifciho kombinova-
nou ty& a zafizeni k provéd&ni tohoto zpisobu, "

V soulasné dobé& se ve&keré kombinované tyle wyrdbi rudnim
zpisobem, Sortiment kombinovanych ty&i zahrnuje achéty, pfetahy,
m&siéni svity, prouZky. KaZdd z téchto hlavnich skupin zahrnuje
Fadu barevnych kombinaci, rdznfch vzord g_pod., takie podet kom-
binovanych ty¢i, co do druhf, Jje velmi obsdhly.

ZpGsob rulni vyroby kombinovanych ty&i dovoluje vyuZit ¥adu
technik, jsko nap¥.: prejimdni jédra, tvarovédni jédra, brokovéni,
nanddeni prouZkd a Jejich kombinace. Podstata rudniho zptisobu spo-~
¢ivéd v tom, Ze z roztavendé siloviny se na kovovou tyé nabere ddvka,
na jeji# povrch se rufn& nanese pot¥ebny polet ddvek doplnkové
skloviny nebo skla, a jako cclek se tato kombinace proh¥eje, nade?
se vytahuje do tvaru tyle, pPipadnd vro vytvoPeni tvarovaného jéd-
ra se pouZije formy. Tim, epoleln€ s vlastnim vytahovdnim tyle z
nédbdru, vznikd rozsshld Pada kombinaci. Nevyhodou tohoto zptsobu
Je nizkd produktivita a vysokd nérolnost na kvelifikaci sklard.

Je zndmo strojni taZeni tyd{, které vSsk neni v pravém slova
smyslu taZenim, jednd se v podctaté o 1itf skloviny do pédsu, ktery
dévé tyli honelny tvar., Sklovina musi na pds pPichdzet p¥i teplo=-
tdch znadéné vys88ich, neZ p¥i Jakych se provdédf rulni taZeni. Stroj-
niho taZ%eni ty&i je protc uZivéno pouze pro jednobgrevny sortiment.

Uvedend nevyhody odstranuje zptcob strojnfho taZeni kombinova-
nych tydi podle vyndlezu, jehoZ podstata spodivd v tom, Ze jedna
nebo vice doplnkovich sklovin se priv#df do misky, kterd miZe byt
rozd&lena do sektord, z nichZ vtékaji jednotlivé proudy né hlavni
- proud zékladni skloviny‘protékajici stfedem misky. Do centra
hlavniho proudu se mi¥e z&roven priv4d&t jedna nebo vice dal-
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5{ch doplnkovych sklovin. Doplnkové skloviny mohou na povrchu Z B
xladnf skloviny vytvé¥et bud souvislou vrstvu anebo oddélené pru-
hy a/nebo, jscu-li zavédény do centra z4kladni skloviny, Jjédro nebo
vice: jader. ZaPizeni pro provéd&ni zptsotupodle vyndlezu sestévé
z vytokové trubky a ndlevky, sm&Sovaci trubky s otvory a clonkami

a z misky, p¥idem# podstata vyndlezu spodivd v tom, Ze na spodni
konec vitokové trubky Je gfipojena smésovaci trubka, na niZ je na-
sazena brubld miska, a sméSovaci trubka je v trovni misky opatfens
otvory s clonkemi. Do vytokové trubky Jje zavedena trubka s nédlevkou,
jeji% tisti miZe byt délené a libovolnd tvarované. : »

Vyhodou zpﬁsobu podle vyndlezu je, Ze dédvé moZnost vzniknout
celé Pad¥ novych kombinaci eco do druhd pouZitych sklovin i co do
rdznych tvart. Mimoto pFevéadil vyrobu kombinovanych ty&{i témér v
celénm sortimentu z namshavé rudni vyroby na strojnis. S tim je spo=-
jeno zvyseni produktivity, leps! vyuZiti materidlu a surovin.

Zpisob podle vyndlezu a zarizeni pro jeho provddéni jsou lé=
pe patrné z popisu a pFiloZenych vykresd, na nichZ je schematicky
zobrazeno zaPizeni{ v prikladném provedeni., Obr, . 1 ukazuje za-
%lendni zatizenf podle vyndlezu do procesu vyroby kombinovanych
ty%i, obr. &. 2 zobrazuje sm&Sovaci zatizeni{ v Fezu, obr. ¢. 3
zobrazuje pidorysny pohled na misku.

Na spodnim konci vytokové trubky 4 sm&Sovaciho za¥izeni &
je pripojena sm&Sovaci trubka 1, na ni? je soust¥edn& nasazena
miska 2. Do vytokové trubky 4 je zavedena trubla s ndlevkou 3,
kterd miZe byt d&lend a miZe mit rizny tvar prifezu usti., V drov=-
ni dna misky 2 jsou v plésti sm&Sovaci trubky 1 vytvoreny otvory
6, JjejichZ polet odpovidéd poZadovanému poltu pruhl na vytvéarené
tydi, opatPené clonkami 3, tvarovanymi v zdvislosti na poZadova-
ném tvaru prifezu tyde. Miska 2 miZe byt rozdélena radidlnimi pre-
pé¥kami 7 podle poltu a usporédani doplnkovych sklovin piichézeji-

cich na misku 2.
Zarizeni pracuje takto:

Proud 12 zdékladni skloviny vytéké z tavieciho agregdtu 9 vy-
tokovou trubkou 4, na jejiZ konec je pFipevnéna sm83ovaci trubka l.
Touto trubkou 1 protékd sklovina jiZ ve vertikdlnim smdru a obtéké
clonky 5. Proud 13 doplnkové skloviny je pFivadén ze zédsobniku 11
jednak do centra hlavniho proudﬁ pomoci trubky s nélevkou 3, Jjed-
nak do misky 2, odkud se na hlavni proud napojuje pod clonkami 3,
xam vtéké otvory 6 ve sm&Sovaci trubce l. Po spojeni sklovin vyté=-
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ké proud Ustim sm&Sovac! trubky 1 smé&Sovactho za¥{zeni 8 na pés 10

neznézorn¥ného ta¥ného stroje. Zpisob dévkovéni a komblnovéni barev
doplikovyeh sklovin je libovolny.



PREDMET vYINLLEZU
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1. Zpdsob strojni vjroby sklen&nych kombinovanych ty8{ taZenim

2

z natékajiciho proudu sklovin, jenZ je tvoten nejméné& dvéma

0dlidnymi sklovinami tak, Ze jeJich kombinace vytvari charakte-

risticky obrazec na pfiéném prafezu tyle, vyznadujici se tim,

"¥e na povrch vertikdlng smérovaného proudu hlavnf skloviny

a/nebo do jeho centra se kontinudlné pfivédi'nejméné jedna
dopliikové sklovina v nejmén& jednom proudu libovolného presné
definovaného prufezu.

Zapizeni pro provddéni zplisobu podle bodu 1, které sestévé z
vytokové trubky a nédlevky, smé3ovaci trubky s otvory a clonkami
a misky, vyznatujici se tim, %e na spodnf konec vytokové trubky
(4) je pripojena sméSovaci trubka (1), na niZ je nasazena miska
(2), pPilem? sm&Sovaci trubka (1) je v drovni misky (2) opatre-.
na otvery (6) s clon&aml (5) a do vytokové trubky (4) je zavede-
na trubka s nalevkou (3), JjejiZ dst{ maZe byt delené a libovolné
tvarované.

Za¥{zen{ podle bodu 2, vyznatujici se tim, Ze miska (2) Jje opat=
Yena radidinimi prepdZkami (7).

1 wykres
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OPRAVENKA

V popisech vynalezi k autorskym osvédéenim & 224 101-224 150 je tiskova

chyba v oznageni &isla autorského osvédéent na strankach popisu vynalezu.

Misto: 227101-227150 ,
spravnd ma byt: 224 101-224150 )

Na titulnich stranach jsou &isla uvedena spravné.

Tiskarna se omlouva
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