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【 請 求 項 １ 】
　 １ つ 以 上 の 歯 科 矯 正 器 具 を イ ン ダ イ レ ク ト ボ ン デ ィ ン グ す る た め の 歯 科 矯 正 用 転 移
装 置 を 作 製 す る 方 法 で あ っ て 、
　 患 者 の 歯 構 造 の 複 製 を 作 製 す る 工 程 と 、
　 前 記 複 製 の 少 な く と も 一 部 を 覆 う よ う に ス ペ ー サ ー 材 料 を 配 置 す る 工 程 と 、
　 前 記 ス ペ ー サ ー 材 料 の 少 な く と も 一 部 を 含 む 前 記 複 製 の 少 な く と も 一 部 を 覆 う よ う に ト
レ イ を 形 成 す る 工 程 と 、
　 前 記 複 製 お よ び 前 記 ス ペ ー サ ー 材 料 か ら 前 記 ト レ イ を 除 去 す る 工 程 と 、
　 前 記 複 製 か ら 前 記 ス ペ ー サ ー 材 料 を 取 り 外 す 工 程 と 、
　 １ つ 以 上 の 歯 科 矯 正 器 具 を 前 記 複 製 上 に 配 置 し 、 歯 科 矯 正 治 療 模 型 を 作 製 す る 工 程 と 、
　 一 定 量 の マ ト リ ッ ク ス 材 料 を 前 記 ト レ イ ま た は 前 記 模 型 の ど ち ら か に 塗 布 す る 工 程 と 、
　 前 記 マ ト リ ッ ク ス 材 料 が 前 記 ト レ イ と 前 記 模 型 と の 間 に 収 容 さ れ る よ う に 、 前 記 模 型 を
覆 う よ う に 前 記 ト レ イ を 位 置 決 め す る 工 程 と 、
　 前 記 マ ト リ ッ ク ス 材 料 を 硬 化 さ せ る 工 程 と 、
を 含 む 方 法 。
【 請 求 項 ２ 】
　

。

形 状

歯 科 矯 正 器 具 の イ ン ダ イ レ ク ト ボ ン デ ィ ン グ に 使 用 す る 形 状 転 移 装 置 で あ っ て 、
　 チ ャ ネ ル を 有 す る ト レ イ と 、
　 前 記 チ ャ ネ ル 内 に 収 容 さ れ 、 歯 科 患 者 の 歯 構 造 の 少 な く と も 一 部 に 一 致 す る 形 態 を 有 す
る 空 洞 を 備 え た マ ト リ ッ ク ス 材 料 と 、
　 前 記 空 洞 に 隣 接 す る 位 置 で 前 記 マ ト リ ッ ク ス 材 料 内 に 収 容 さ れ る 少 な く と も １ つ の 歯 科
矯 正 器 具 と を 有 し 、
　 前 記 マ ト リ ッ ク ス 材 料 が 約 １ ０ ～ 約 ８ ０ の 範 囲 の シ ョ ア Ａ 硬 度 を 有 す る 、 形 状 転 移 装 置



【 請 求 項 ３ 】
　

。
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前 記 マ ト リ ッ ク ス 材 料 内 に 少 な く と も 部 分 的 に 埋 設 さ れ 、 概 ね 前 記 空 洞 の 縦 軸 に 沿 っ た
方 向 に 延 在 す る 細 長 い 可 撓 性 コ ー ド を 備 え る 、 請 求 項 ２ に 記 載 の 形 状 転 移 装 置
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