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Sposéb kompensacji szerokosci ostrza nozy do obrébki rowkéw o doktadnej szerokosci .
i urzadzenie do kompensacji szerokosci ostrza nozy do obrébki rowkéw

Stan techniki: Przedmiotem wynalazku jest sposéb kompensacii szerokosci ostrza nozy do obrébki rowkéw
o doktadnej szerokosci i urzadzenie do stosowania tego sposobu zwtaszcza w obrabiarkach do toczenia.

Typowe noze do obrébki doktadnych rowkéw sa wykonywane jako state, przy czym wymiar rowka jest
limitowany szerokoscia ostrza.

Zasadniczg wada nozy statych jest stsunkowo szybka utrata wymiaru szerokosci ostrza w wyniku jego
zuzycia, powodujaca przekroczenie tolerancji wykonania szerokosci rowka w okresie, w ktérym ostrze nie utra- .
cito jeszcze zdolnosci skrawanej. Zuzycie ostrza jest przyczyng znacznego udziatu kosztu narzedzi w koszcie
wykonania wyrobu, gdyz narzgdzie wymaga w takim przypadku przeostrzenia na mniejszy wymiar lub z braku
takiej mozliwosci zostaje wyeliminowane z pracy. Narzgdzia takie posiadajg bardzo waska tolerancj¢ wykonania
szerokosci ostrza co réwniez wptywa na wzrost pracochtonnosci i kosztéw wykonania. :

Znane rozwiazania konstrukcyjne np. firmy Leyand przewiduja mozliwo§é przeprowadzenia regeneracji
eliminujacej skutki zuzycia ostrza. Dzigki zastosowaniu katéw ostrza: o’y = 0°i JC’ = 0°, przy czym powierzchnia
pomocnicza przyloZenia jest w formie tysinki — ostrze po regeneracji zachowuje wyjéciowa szerokos¢.

Przeprowadzenie regeneracji wymaga jednak zeszlifowania znacznej objgtosci materiatu ostrza i wigZe si¢
z duzym kosztem ostrzenia. . .

Istota wynalazku: Celem wynalazku jest wyeliminowanie koniecznodci ostrzenia narzg¢dzia, gdy wskutek
zuzycia ostrza zostata przekroczona granica tolerancji wykonania rowka, lecz ostrze nadal zachowuje zdolno§é
skrawania. W ten spos6b zostaje zwigkszony czas pracy narzg¢dzia i w przypadku mozliwosci przeprowadzenia
regeneracji ostrza, zmniejszona jest liczba przeostrzen. '

Istota wynalazku polega na tym, ze kompénsacje szerokosci ostrza nozy przeprowadza si¢ obracajac néz,
o geometrii ostrza zmiennej wraz ze zmiang polozenia ptaszczyzny podstawowej narzgdzia i podczas obrotu
zmienia si¢ dtugos¢ rzutu gtéwnej krawedzi skrawajacej ostrza i dostosowuje si¢ ta zmiang do szerokosci obra-
bianego rowka. Natomiast istota urzadzenia do stosowania sposobu wedtug wynalazku polega na tym, ze w kor-
* pusie umieszczony jest obrotowo trzpieri z zamocowanym w nim nozem stuzacym do regulowania dtugoéci rzutu
gtéwnej krawedzi skrawajacej ostrza o geometrii zmieniajgcej si¢ wraz ze zmiang potoZenia ptaszczyzny podsta-
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wowej narzedzia, przy czym do obrotu noza stuza nakretka blokujaca trzpieri, wkrety regulujace potozenie
trzpienia w staltym korpusie.

Zaleta przedstawionego rozwigzania jest znaczne zmniejszenie zuZycia narzg¢dzi skrawajacych do obrébki
rowkéw zwlaszcza o dokladnej szerokosci. Ma to znaczenie przede wszystkim w warunkach produkcji wielko-
seryjnej i masowej, szczegélnie detali wykonanych z materiatéw powodujacych duze zuzycie ostrzy narzg¢dzi
skrawajacych.

Opisany sposéb umozliwia réwniez dopuszczenie wigkszych tolerancji wykonania: szerokosci ostrza, jak tez
kompensacj¢ rozbicia rowka w trakcie procesu skrawania.

Przedstawiony spos6b kompensacji wptywd réwniez na zmniejszenie czaséw zwiazanych z przestojem obra-
biarki wywotanym koniecznosciag wymiany zuzytych narze¢dzi skrawajacych. Obnizony zostaje réwniez koszt
ostrzenia narzgdzi. Wwyniku obrotu noza nie nastgpuje osiowe przesunigcie rolka wzgledem pozostatych po-
wierzchni obrabianego przedmiotu. Powstate znieksztacenie dna rowka spowodowane istnieniem kata A (zamiast
ksztattu walca kolowego powstaje walec hiperboloidalny) jest nieznaczne i w przypadkach praktycznych miesci
sie¢ w granicach tolerancji wykonania.

Przedmiot wynalazku jest uwidoczniony w przykladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1 i fig. 2
przedstawiaja n6z o oméwionej geometrii w widoku z przodu, fig. 3 przedstawia w przekroju urzadzenie do kom-
pensacji szerokosci ostrzy noza do obrébki rowkéw, fig. 4 przedstawia urzadzenie do kompensacji szerokosci
ostrzy nozy do obrébki rowkéw w widoku z boku, a fig. 5 przedstawia urzadzenie do kompensacji szerokosci
ostrza nozy do obrébki rowkéw w widoku z przodu. Wykonywany rowek posiada szeroko§¢ odpowiadajacy
dtugosci rzutu S, gtéwnej krawedzi skrawajacej na ptaszczyzng przechodzaca przez os toczenia i punkt O obrotu
gtéwnej krawedzi skrawajacej.

Poprzez obrét noza wokdt osi 0—0 réwnolegtej do powierzchni bazujacych trzonka ulega zmianie warto$é
kata, a tym samym diugos¢ rzutu giéwnej krawedzi skrawajacej.

Zmiane¢ dtugosci AS = 2-AS’ wyraza zaleznosé:

AS=2+AS =S (1— cosh).

Obrét noza przeprowadza si¢ po rozluZnieniu nakretki 4 blokujacej trzpien 2 w statym korpusie 1 urzadze-
nia. Po rozluZnieniu nakretki 4 trzpied wraz z zamocowanym w nim nozem 3 obraca si¢ poprzez obrét jednego
zwkretéw regulacyjnych 6 przy uprzednim rozluZnieniu drugiego wkreta (zaleznie od przyjetego kierunku
obrotu trzpienia 2).

Obrét wkreta 5 przeprowadza si¢ do momentu uzyskania Zagdanego potoZenia katowego trzpienia 2 odczy-
tanego na skali 6, wyraZajacej posrednio lub przy okreslonej — statej szerokosci S ostrza bezposrednio zmiang
dtugosci rzutu gtéwnej krawedzi skrawajacej, a wtym samym zmiane szerokosci rowka.

Po uzyskaniu 23danego potozenia trzpienia 2 blokuje si¢ to potozenie wkrgtami 5 a nastgpnie za pomoca
nakre tki 4. Wykonanie opisanych czynnosci odpowiada kompensagji szerokosci ostrza noza.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb kompensacji szerokosci ostrza nozy do obrébki rowkéw o doktadnej szerokosci zwtaszcza
w obrabiarkach do toczenia znamienny tym, ze kompensacj¢ przeprowadza si¢ obracajac néz o geometrii ostrza
zmiennej wraz ze zmianami potozenia plaszczyzny podstawowej narzedzia i podczas obrotu zmienia si¢ dtugosé
rzutu gtéwnej krawedzi : skrawajacej ostrze i dostosowuje si¢ t¢ zmiang do szerokosci obrabianego rowka.

2. Urzadzenie do kompensacji szerokosci ostrza nozy do obrébki rowkéw, znamienne tym, ze w korpusie
(1) umieszczony jest obrotowo trzpiesi (2) zzamocowanym w nim nozem (3) stuzagcym do regulowania d tugosci
rzutu gtéwnej krawedzi skrawajacej ostrza o geometrii zmieniajgcej si¢ wraz ze zmiang potozenia ptaszczyzny
podstawowej narzgdzia, przy czym do obrotu noza stuzg nakretka (4) blokujaca trzpien (2), wkrety (6) reguluja-
ce potozenie trzpienia w statym korpusie (1).
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