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(54) Belastungstrager mit Belastungsaggregaten fiir die Druckwalzen eines Streckwerks.

(57) Ein Belastungstrager ist mit Belastungsaggregaten (22) fiir
die Druckwalzen eines Streckwerks ausgestattet. Bei montierten
Druckwalzen weist der Belastungstrager eine vom Umfang der
Druckwalzen bis zu seiner Oberkante gemesse Hohe auf, die
80 mm nicht Gberschreitet. Im Bereich der Belastungsaggregate
besitzt er eine Breite, die gleich oder kleiner als 28 mm ist. Die
Belastungsaggregate (22) weisen federbelastete Druckwalzen-
séttel (23) zur Aufnahme der Achsen von Druckwalzen auf. Je-
des Belastungsaggregat (22) samt zugehérigem Druckwalzen-
sattel (23) ist aus Kunststoff gefertigt und mit einer Aufnahme
fur wenigstens zwei ineinandergeschachtelte Schraubendruck-
federn (28, 29) ausgestattet.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Belastungstrager mit Belastungsaggregaten flr die Druckwalzen eines Streckwerks
von Spinnmaschinen, insbesondere von Ringspinnmaschinen oder Vorspinnmaschinen, geméss dem Oberbegriff des
Patentanspruchs 1.

[0002] Die Umwandlung von Natur- und Kunstfasem zu einem Garn erfordert eine Reihe von Teilarbeitsgéngen. Die letzte
Arbeitsstufe wird (iblicherweise als Feinspinnen bezeichnet. Dabei erhalt das gesponnene Garn seine endglltige Feinheit
und Festigkeit. Das Feinspinnen erfordert einen wesentlichen Anteil am Aufwand des gesamten Garnherstellungsprozes-
ses. Dem klassischen Handspinnen mit Spinnrddern am nachsten kommt das aus dem Stand der Technik bekannte Ring-
spinnen in Stapelfaser-Spinnmaschinen. Dabei wird das gesponnene Garn auf eine rotierende Spinnspindel aufgewickelt.
Far das Ringspinnen werden im Wesentlichen drei Maschinen bendtigt. In einer Vorspinnmaschine, dem sogenannten
Flyer, wird aus einem Faserband ein Vorgarn erzeugt, das auch Lunte genannt wird. Daraus wird in einer Ringspinnma-
schine das Garn mit der ndtigen Feinheit erzeugt und auf eine kleine Spule, den Kops, aufgesponnen. Die Spulmaschine
setzt schliesslich das Garn aus vielen Kopsen zusammen und erzeugt eine gebrauchsfertige Garnspule im Gewicht von
einigen kg.

[0003] Die Vorspinnmaschine bzw. der Flyer und die Spinnstationen der Ringspinnmaschine weisen jeweils Streckwerke
auf, in denen das zugefilhrte Faserband bzw. Vorgarn im gewiinschten Ausmass verzogen wird, um die fir das weitere
Spinnen erforderliche Feinheit des Fadens zu erzielen. Die Streckwerke besitzen jeweils eine Anzahl von Walzenpaaren,
zwischen denen die Verstreckung des Faserbands bzw. des Vorgarns erfolgt. Die Streckwerke von bekannten Ringspinn-
maschinen weisen (blicherweise ein Eingangs-, ein Riemchen- und ein Ausgangswalzenpaar auf. Die Walzenpaare set-
zen sich jeweils aus einem Unterzylinder und aus einer Druckwalze zusammen, die von einem Belastungsaggregat mit
einer vorgebbaren Kraft gegen den Unterzylinder gepresst wird. Die Unterzylinder sind dabei Ublicherweise von sich in
Langsrichtung der Spinnmaschine erstreckenden, durchgehenden Stahlzylindern gebildet, die jeweils zentral angetrieben
werden. Die Druckwalzen von zwei benachbarten Streckwerke sind paarweise als Druckwalzenzwillinge mit inren Achsen
in Belastungsaggregaten gelagert, die an einem gemeinsamen Druckarm angeordnet sind. Bekannte Hersteller von der-
artigen Streckwerken sind beispielsweise die Firmen SKF/Texparts, Deutschland, die Spindelfabrik Siissen, Deutschland
oder auch die Firma Rieter, Schweiz. Bei den aus dem Stand der Technik bekannten Streckwerken, werden flr die Be-
lastung der Eingangs-, Riemchen- und Ausgangsdruckwalzenzwillinge jeweils konstruktiv unterschiedliche Belastungsag-
gregate eingesetzt. Jedes dieser unterschiedlichen Belastungsaggregate besteht aus einer Vielzahl von teilweise relativ
komplizierten Einzelteilen. Die bekannten Belastungsaggregate flir Druckwalzenzwillinge sind daher teuer sowohl in der
Herstellung als auch in der Ersatzteillagerhaltung und erfordern einen relativ hohen Herstell- und Montageaufwand.

[0004] Es sind deshalb auch schon Druckarme vorgeschlagen worden, die fur die unterschiedlichen Druckwalzenzwillinge
weitgehend gleichartig ausgebildete Belastungsaggregate aufweisen. Aus der DE-102 005 047 772 ist beispielsweise ein
Druckarm bekannt, der fir die Belastung der Eingangs-, Riemchen- und Ausgangsdruckwalzen Belastungsaggregate vor-
schlagt, die jeweils eine U-{érmig gebogene Blattfeder umfassen. Zur Festlegung der Endlage des jeweiligen Druckwalzen-
sattels fir die Achse der Druckwalzenzwillinge wird die Aufweitung der Blattfeder bei hochgeklapptem Druckarm begrenzt.
Wahrend dies friher durch einen U-férmigen Flihrungsbiigel mit einem Querstift erfolgte, ist in der DE-102 005 047 772
ein stirnseitiges Verbindungselement vorgeschlagen, das in die Schenkel der U-férmigen Blattfeder eingreift. Dies ermdg-
licht es, in den Belastungstréger des Druckarms breitere Blattfedern mit fiir die Belastung der Druckwalzenzwillinge ge-
eigneteren Federkonstanten einzubauen und dickere Blattfedern mit zu steiler Federkonstante zu vermeiden. Den Belas-
tungserfordernissen fur die einzelnen Druckwalzenzwillinge kann durch den Einbau von Blattfedern mit unterschiedlichen
Federkonstanten Rechnung getragen werden.

[0005] In der DE-102 006 020 419 ist ein Druckarm vorgeschlagen, dessen Belastungsaggregate die Druckkraft unter
einem Winkel auf die Achsen der Druckwalzen Ubertragen. Daraus resultiert eine Kraftkomponente, die in Transportrich-
tung des verzogenen Faserverbandes wirkt. Dadurch sollen die Achsen der Druckwalzenzwillinge gleichmassiger und
stabiler geflihrt werden. Die Anpresskraft auf die Belastungsaggregate erfolgt entweder pneumatisch (ber einen in den
Belastungstrager des Druckarmes eingebauten Druckluftschlauch oder iber Blattfedern. Die pneumatische Belastung der
Belastungsaggregate ist kompliziert und stéranféllig. Jeder einzelne Druckarm muss mit einem Druckluftschlauch ausge-
stattet sein, der Uber Ventile und dergleichen Druckregelungselemente mit einer Druckluftleitung verbunden ist. Leckver-
luste und damit Druckverluste an einzelnen Druckarmen sind nahezu unvermeidlich.

[0006] Die mechanische Belastung der Belastungsaggregate durch Federkraft erfolgt durch eine U-férmig gebogene Blatt-
feder, die in einem gleichfalls U-férmig gebogenen Fiihrungsbligel angeordnet ist. Der Flhrungsblgel begrenzt den fur
die Blattfeder innerhalb des Belastungstragers zur Verfligung stehenden Raum. Eine stérkere Blattfeder kann daher nur
dadurch erreicht werden, dass ihre Dicke vergréssert wird. Dadurch erhdht sich jedoch die Steilheit des Verlaufs der Fe-
derkonstanten (iber ihren Federweg.

[0007] Aus konstruktiven Grlinden sollen bei Ringspinnmaschinen die Oberkanten der Belastungstrager fiir die Druck-
walzenzwillinge der Streckwerke nicht hdher als 80 mm (ber der Streckfeldebene angeordnet sein. Im Bereich der Belas-
tungsaggregate fir die Druckwalzen soll der Belastungstréger nicht breiter sein als 28 mm, um die Bedienung der neben-
einander angeordneten Streckwerke nicht zu behindern.
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[0008] Um gute Garnwerte zu erreichen, soll der auf die Druckwalzen wirkende Belastungsdruck von Belastungstrager
zu Belastungstrager moglichst gleichmassig sein. Dabei ist zu beachten, dass die elastischen Beziige, beispielsweise
Gummibezlige, der Druckwalzen durch den Verzug des Faserverbands relativ stark beansprucht werden. Um Rillen inden
Gummibezligen zu beseitigen, werden diese pericdisch geschliffen. Dies flihrt dazu, dass sich (ber ihre Lebensdauer die
Uber die Gummibeziige gemessenen Aussendurchmesser der Druckwalzen von etwa 30 mm auf etwa 25 mm reduzieren.
Die Durchmesserreduktion muss durch die Auswahl von Belastungsfedern mit geeigneten Federkonstanten so weit wie
moglich kompensiert werden. Dabei sind auch noch die Herstelltoleranzen der Belastungsaggregate und der Belastungs-
federn zu berlicksichtigen.

[0009] Fiir eine einwandfreie Funktion des Streckwerks ist auch eine exakt achsparallele Ausrichtung der Druckwalzen
zu den Unterzylindern sicherzustellen. Idealerweise sollte der Druckwalzensattel der Belastungsaggregate daher in hori-
zontaler Ebene frei beweglich sein. Um zu gewéhrleisten, dass der auf den Druckwalzensattel wirkende Belastungsdruck
gleichmassig auf die Druckwalzenzwillinge verteilt wird, sollte der Druckwalzensattel auch in vertikaler Richtung frei be-
weglich sein.

[0010] Wegen der hohen Anforderungen an ihre Funktion und hinsichtlich der geforderten Festigkeiten werden heutzutage
Belastungsaggregate samt Druckwalzensattel aus relativ diinnwandigen Stahiblechen gefertigt. Die Belastungsaggregate
aus Stahlblech sind relativ teuer in der Herstellung und erlauben nur begrenzte Freiheiten hinsichtlich ihrer Formgebung.
Zwar sind im Stand der Technik bereits Druckarme mit gleichartig ausgebildeten Belastungsaggregaten fiir die Eingangs-,
Riemchen- und Ausgangsdruckwalzenzwillinge vorgeschlagen worden. Der Umsetzung dieser Vorschlége stehen jedoch
Ublicherweise die Anforderungen an die Abmessungen und die Ausgestaltung der Belastungsfedern zur Kompensation
der Durchmesserverringerung der Druckwalzenbelage entgegen. Die aus dem Stand der Technik bekannten Druckarme
weisen daher ublicherweise immer noch unterschiedlich geformte und ausgelegte Belastungsaggregate fir die Eingangs-,
Riemchen- und Ausgangsdruckwalzenzwillinge auf.

[0011] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, der geschilderten nachteiligen Situation mit den aus dem Stand
der Technik bekannten Belastungsaggregaten abzuhelfen. Es soll ein Belastungstréger mit mechanisch belasteten Belas-
tungsaggregaten geschaffen werden, welche kostengiinstig herstellbar sind und eine einfache Optimierung hinsichtlich
Formgebung erlauben. Weiters sollen die Belastungsaggregate fiir die Eingangs-, Riemchen- und Ausgangsdruckwalzen-
zwillinge gleichartig ausgebildet werden kénnen. Dabei sollen auch die Anforderungen an die maximalen Aussenabmes-
sungen des Belastungstragers berucksichtigbar sein, damit dieser einfach in die bestehenden Ringspinnmaschinen ein-
baubar ist.

[0012] Diese und noch weitere Aufgaben werden erfindungsgemass geldst durch einen Belastungstrager mit Belastungs-
aggregaten mit den im Patentanspruch 1 aufgelisteten Merkmalen. Weiterbildungen sowie vorteilnafte und bevorzugte
Ausflihrungsvarianten der Erfindung sind Gegenstand der abhangigen Patentanspriiche.

[0013] Der erfindungsgemésse Belastungstrager ist mit Belastungsaggregaten fiir die Druckwalzen eines Streckwerks
ausgestattet. Bei montierten Druckwalzen weist der Belastungstrager eine vom Umfang der Druckwalzen bis zu seiner
Oberkante gemessen Héhe auf, die 80 mm nicht Uberschreitet. Im Bereich der Belastungsaggregate besitzt er eine Breite,
die gleich oder kleiner als 28 mmiist. Die Belastungsaggregate weisen federbelastete Druckwalzenséttel zur Aufnahme der
Druckwalzen auf. Jedes Belastungsaggregat samt zugehdrigem Druckwalzensattel ist aus Kunststoff gefertigt und weist
eine Aufnahme flir wenigstens zwei ineinander geschachtelte Schraubendruckfedern auf.

[0014] Die Herstellung des Belastungsaggregates samt Druckwalzensattel aus Kunststoff erlaubt es, seine Form hinsicht-
lich seiner Funktion zu optimieren. Die Fertigung aus Kunststoff ist sehr wirtschaftlich und kann beispielsweise in einem
vielfach erprobten Spritzgiessverfahren erfolgen. Das Kunststoffbauelement muss wegen der geringeren Festigkeit zwar
mit einer etwas grésseren Wandstéarke ausgeflihrt werden. Die Verwendung von Schraubendruckfedern als Belastungs-
elemente tragt dem daraus resultierenden geringeren Platzangebot Rechnung. Indem wenigstens zwei ineinander ge-
schachtelte Schraubendruckiedern eingesetzt werden, kénnen die einzelnen Federelemente einen weniger steilen Verlauf
der Federkonstanten (iber den Federweg aufweisen. In Summe ergeben die ineinander geschachtelten Schraubendruck-
federn jedoch wieder die geforderte Federkraft. Dabei weisen sie insgesamt einen geeigneteren Verlauf der Federkon-
stanten auf, um dem ber die Lebensdauer der Druckwalzenbeziige abnehmenden Aussendurchmesser der Druckwalzen
Rechnung zu tragen.

[0015] Eine Ausflihrungsvariante der Erfindung sieht vor, dass der Druckwalzensattel als ein Schwenkarm ausgebildet ist,
der Uber eine gelenkige Anbindung mit einem Montagekdrper verbunden ist, der am Belastungstrager montierbar ist. Die
Belastungsaggregate bilden mit den Schraubendruckfedern eine konstruktive Einheit und sind dadurch besonders einfach
am Belastungstrager montierbar. Dabei sind die Belastungsaggregate alle gleichartig ausgebildet. Allenfalls kénnen in den
Belastungsaggregaten verschieden starke Schraubendruckfedern montiert sein, um flir die Eingangs-, Riemchen- und
Ausgangsdruckwalzen unterschiedliche Anpressdriicke bereitzustellen.

[0016] Eine besonders kompakte Konstruktion des eine bauliche Einheit bildenden Belastungsaggregats sieht vor, dass
sich die ineinander geschachtelten Schraubendruckfedern einerseits am Montagekdrper und andererseits am schwenkar-
martig ausgebildeten Druckwalzensattel abstitzen.
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[0017] Zur Begrenzung der senkrechten Schwenkbewegung des federbelasteten, vorgespannten Druckwalzensattels
weist dieser an seinem der Aufnahme flr die Achse einer Druckwalze abgewandten Ende einen Endabschnitt auf, der an
einer Deckflache des Montagekérpers abstlitzbar ist.

[0018] Die Aufnahme des Druckwalzensattels im Montagekdrper ist so gestaltet, dass der Druckwalzensattel vertikal und
horizontal schwenkbar ist. Dadurch wird sichergestellt, dass die Druckwalzenachse mit ihren beiden Druckkérpern sich
bei laufendem Streckwerk selbsttatig achsparallel zum antreibenden Unterzylinder einstellt, und dass der auf den Sattel
wirkende Belastungsdruck exakt gleichmassig auf die beiden Druckkdrper verteilt wird.

[0019] Eine Klemmhalterung am Druckwalzensattel erlaubt einen raschen Ein- und Ausbau der Druckwalzen.

[0020] Eine Ausfihrungsvariante des Belastungstrégers weist wenigstens zwei gleichartig ausgebildete Belastungsag-
gregate auf, die hintereinander montiert sind. Beim Verzug von Streckenbéndern, die ohne Drehung vorliegen, reichen in
der Regel Streckwerke mit nur zwei Druckwalzen aus. Die gleichartige Ausbildung der Belastungsaggregate erleichtert
dabei deren Montage und die Auswechselbarkeit der Belastungsaggregate bzw. der Druckwalzen. Der Aufwand flr die
Lagerhaltung von Ersatzteilen wird dadurch deutlich reduziert.

[0021] Ublicherweise ist der Belastungstrager fiir den Einsatz in Dreizylinder-Streckwerken ausgebildet. Dabei ist er mit
Belastungsaggregaten fur Eingangs-, Riemchen- und Ausgangsdruckwalzen bzw. -druckwalzenzwillingen ausgestattet,
die gleichartig ausgebildet sind. Sollte es gewiinscht sein, die verschiedenen Druckwalzen unterschiedlich stark zu belas-
ten, kann dies einfach durch den Einsatz von Schraubendruckfedern mit unterschiedlichen Federkonstanten oder durch
den Einsatz verschieden grosser Zahlen von ineinander geschachtelten Schraubendruckfedern erfolgen. Dabei weist je-
des Belastungsaggregat immer wenigstens zwei ineinander geschachtelte Schraubendruckfedem auf.

[0022] Weitere Vorteile der Erfindung ergeben sich aus der nachfolgenden Beschreibung eines Ausflihrungsbeispiels ei-
nes Belastungsaggregats, unter Bezugnahme auf die schematischen Zeichnungen. Es zeigen in nicht massstabsgetreuer,
teilweise geschnittener Darstellung:

Fig. 1  eine Seitenansicht eines Streckwerks mit einem Belastungstrager und Belastungsaggregaten des Stands der
Technik;

Fig. 2  eine Draufsicht auf das Streckwerk geméss Fig. 1;

Fig. 3  ein Ausflihrungsbeispiel eines Belastungsaggregates des Stands der Technik;

Fig. 4  eine perspektivische Ansicht eines Belastungstragers mit Belastungsaggregaten gemass der Erfindung;
Fig. 5 ein Ausfiihrungsbeispiel eines Belastungsaggregats aus Fig. 4; und

Fig. 6 eine Schnittdarstellung des Belastungsaggregats aus Fig. 5.

[0023] Ein in Fig. 1 und Fig. 2 dargestelltes Streckwerk des Stands der Technik, wie es beispielsweise in Ringspinnma-
schinen zum Einsatz kommt, tragt gesamthaft das Bezugszeichen 1. Bei dem Streckwerk 1 handelt es sich um ein so-
genanntes Dreizylinder-Streckwerk mit einem Vorverzugsfeld und einem Hauptverzugsfeld. Das Vorverzugsfeld erstreckt
sich von einem Eingangswalzenpaar, mit einer Eingangsdruckwalze 2 und einem Eingangsunterzylinder 3, bis zu einem
mittleren Walzenpaar, mit einer Riemchendruckwalze 4 und einem Riemchenunterzylinder 5. Uber das mittlere Walzenpaar
ist ein Riemchenpaar 40 des Hauptverzugsfeldes geflihrt. Das Hauptverzugsfeld erstreckt sich vom mittieren Walzenpaar
bis zu einem Ausgangswalzenpaar, das von einer Ausgangsdruckwalze 6 und einem Ausgangsunterzylinder 7 gebildet ist.
Die Unterzylinder 3, 5, 7 sind Uiblicherweise als in Langsrichtung der Spinnmaschine verlaufende, durchgehende Stahlzy-
linder ausgebildet, die auf nicht dargestellten Walzenlagern gelagert und motorisch antreibbar sind. Die Druckwalzen 2,
4, 6 sind als Druckwalzenzwillinge ausgebildet und jeweils paarweise auf einer gemeinsamen Achse 8, 9, 10 gelagert.
Die Achsen 8, 9, 10 sind in federbelasteten Belastungsaggregaten 11, 12, 13 gehalten, welche in einem Belastungstrager
14 montiert sind. Die Druckwalzenzwillinge sind links und rechts des Belastungstragers 14 angeordnet und sind jeweils
zwei benachbarten Streckwerken zugeordnet. Der Belastungstrager 14 ist schwenkbar mit einem stationaren Klemmstiick
17 verbunden. Ein Belastungshebel 15 verriegelt und entriegelt den Belastungstrager 14 mit dem Klemmstlick 17. Durch
eine Bohrung 17a des KlemmstUicks 17 ragt eine stationdre Haltestange 16 und bestimmt die Position des Klemmstlicks
17 im Streckwerk. In Arbeitsstellung ist der Belastungstréger 14 Uber den Belastungshebel 15 mit dem Klemmstick 17
verriegelt. In dieser Stellung dricken die Druckwalzen gegen die Unterzylinder.

[0024] Bei montierten Druckwalzen 2, 4, 6 befindet sich die Oberkante des Belastungstragers 14 gegeniber der Streck-
feldebene in einer Hohe H, die 80 mm nicht iberschreitet. Im Bereich der Belastungsaggregate betrdgt die Breite B des
Ublicherweise als U-férmiges Stahlblechprofil ausgebildeten Belastungstrégers 14 maximal 28 mm. Die federbelasteten
Belastungsaggregate 11, 12, 13 werden vom Belastungstrager 14 aufgenommen und sind Gblicherweise fir die verschie-
denen Druckwalzen unterschiedlich ausgebildet. Teils ist die unterschiedliche Formgebung auch eine Folge der relativ
beengten Platzverhaltnisse fiir die Montage im Belastungstrager 14.
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[0025] Die Druckwalzen, insbesondere die Eingangs- und die Ausgangsdruckwalzen 2, 6, sind mit elastischen Bezlgen,
beispielsweise Gummibeziigen, versehen. Im Betrieb werden die Gummibeziige der Druckwalzen durch den Verzug des
zugeflihrten Faserverbands relativ stark beansprucht. Um Rillen in den Gummibezligen zu beseitigen, werden diese pe-
riodisch geschliffen. Dies fihrt dazu, dass sich Uber ihre Lebensdauer die Uber die Gummibezlige gemessenen Aussen-
durchmesser der Druckwalzen von etwa 30 mm auf etwa 25 mm reduzieren. Diese Durchmesserreduktion muss durch
die Auswahl von Belastungsfedern mit geeignetem Verlauf der Federkonstanten lber den Federweg so weit wie mdglich
kompensiert werden.

[0026] Fig. 3 zeigt schematisch ein Ausfuhrungsbeispiel eines Belastungstrégers 14 mit einem Belastungsaggregat des
Stands der Technik in einer gegeniiber den Darstellungen in Fig. 1 und 2 um 180° gedrehten Ansicht. Ein derartiges
Belastungsaggregat ist aus der DE-A-102006 020419 A1 bekannt. Beispielsweise handelt es sich bei dem Bauteil um
das in Fig. 1 und 2 mit dem Bezugszeichen 13 versehene Belastungsaggregat zur Belastung der Ausgangsdruckwalze
6. Das Belastungsaggregat 13 weist einen U-férmigen Flhrungsblgel 21 auf, der mit Aufnahmen 18 fir die Achse 10
der Druckwalze 6 ausgestattet ist. Der Fihrungsbiigel 21 ist innerhalb des Belastungstragers 14 angeordnet und ragt ein
Stlick heraus. Eine innerhalb des Belastungsaggregates 13 angeordnete U-férmig gebogene Blattfeder 19 weist an ihrem
freien Ende ein Druckstuck 20 auf, welches eine Druckkraft auf die Achse 10 der Druckwalze aus(ibt.

[0027] Fig. 4 zeigt in perspektivischer Darstellung einen erfindungsgeméss ausgebildeten Belastungstrager mit Belas-
tungsaggregaten. Der Belastungstréger ist wiederum mit dem Bezugszeichen 14 versehen. Die Abmessungen des Be-
lastungstragers 14 entsprechen denjenigen des Stands der Technik (Fig. 1 und Fig. 2). Insbesondere befindet sich die
Oberkante des Belastungstragers 14 bei montierten Druckwalzen gegentiber der Streckfeldebene in einer Hohe, die 80
mm nicht berschreitet. Im Bereich der Belastungsaggregate betrégt die Breite des Belastungstrégers 14 maximal 28 mm.
Zur Vereinfachung eines unmittelbaren Vergleichs mit dem Stand der Technik tragen gleiche Komponenten jeweils die
gleichen Bezugszeichen wie in den Fig. 1 und 2. Am Belastungstrager 14, der wiederum als ein U-Profil aus Stahlblech
gefertigt sein kann, sind Belastungsaggregate 22 montiert. Die Belastungsaggregate 22 sind innerhalb des Belastungs-
tragers 14 angeordnet. Nur ihre mit Aufnahmen 18 flr die Achsen der Druckwalzen versehenen Druckwalzensattel 23
ragen aus dem Belastungstrager 14. Zum Unterschied von den Belastungstrdgem des Stands der Technik weisen die in
Fig. 4 dargestellien drei Belastungsaggregate 22 alle die gleiche Konstruktion auf.

[0028] Die Belastungsaggregate 23 sind im Belastungstrager 14 angeordnet und mit diesem langsverstellbar verschraubt.
Der Belastungstrager 14 ist wiederum schwenkbar mit einem stationaren Klemmsttick 17 verbunden. Ein Belastungshebel
15 verriegelt und entriegelt den Belastungstrager 14 mit dem Klemmstiick 17. Durch eine Bohrung 17a des Klemmstticks
17 ragt eine stationdre Haltestange (nicht gezeigt) und bestimmt die Position des Klemmstucks 17 im Streckwerk. In
Arbeitsstellung ist der Belastungstréger 14 Uber den Belastungshebel 15 mit dem Klemmstlick 17 verriegelt. In dieser
Stellung driicken die Druckwalzen gegen die Unterzylinder.

[0029] Es ist auch méglich, einen entsprechend gestalteten Belastungstréger direkt schwenkbar auf einer stationéren
Tragstange zu montieren und pneumatisch zu belasten. Die Belastungsaggregate eines solchen Druckarms werden da-
durch in Arbeitsstellung vorgespannt und belasten so die Druckwalzen. Durch Verénderung des pneumatischen Drucks
auf den Belastungstrager ist es méglich, den von den Belastungsaggregaten auf die Druckwalzen ausgelbten Druck fiir
eine Vielzahl von Spinnstellen zentral zu veréndern.

[0030] Fig. 5undFig. 6 zeigen ein Belastungsaggregat 22 gemass der Erfindung in perspektivischer bzw. in geschnittener
Darstellung. Das Belastungsaggregat 22 ist im Wesentlichen zweiteilig aufgebaut. Es umfasst einen Montagekdrper 24
und einen davon abragenden Druckwalzensattel 23, der nach Art eines Schwenkarmes ausgebildet und Uber einen Ge-
lenkbolzen 26 mit dem Montagekdrper 24 verbunden ist. Der Gelenkbolzen 26 und dessen Aufnahme im Druckwalzensat-
tel 23 sind so gestaltet, dass der Druckwalzensattel horizontal und vertikal begrenzt schwenkbar ist. Der Montagekbrper 24
ist an seiner dem Gelenkbolzen 26 gegenlberliegenden Deckflache 25 mit Bohrungen 27 versehen, die es erlauben, das
Belastungsaggregat 22 beispielsweise mittels Schrauben und Muttern am Belastungstréger zu montieren. Der vom Mon-
tagekdrper 24 abragende Druckwalzensattel 23 ist federbelastet und durch eine Anzahl, im dargesteliten Ausflihrungsbei-
spiel zweli, konzentrisch angeordneter Schraubendruckfedern 28, 29 belastet bzw. vorgespannt. Die Schraubendruckfe-
dern 28, 29 stutzen sich einerseits an der Deckflache 25 des Montagekdrpers 24 und andererseits am Druckwalzensattel
23 ab und erzeugen den auf eine in der Aufnahme 18 gehaltene Druckwalze wirkenden Anpressdruck. Ein der Aufnahme
18 fiir die Achse einer Druckwalze entgegengesetzer Endabschnitt 30, der mit der Deckfléche 25 des Montagekorpers 24
zusammenwirkt, dient zur Begrenzung der durch die Schraubendruckfedern 28, 29 hervorgerufenen Schwenkbewegung
des Druckwalzensattels 23 nach unten.

[0031] Die am federbelasteten Druckwalzensattel 23 vorgesehene Aufnahme 18 fir die Achse einer Druckwalze weist zwei
seitliche Klemmhalterungen 181, 182 auf. Zwischen den beiden seitlichen Klemmhalterungen 181, 182 ist ein federbares
mittleres Klemmorgan 183 angeordnet. Das mittlere Klemmorgan 183 weist einen engeren Klemmradius auf als die beiden
seitlichen Klemmhalterungen 181, 182 (Fig. 6). Zusatzlich verlauft eine Klemmfliche des mittleren Klemmorgans 183
etwas tiefer als die Klemmflachen der beiden seitlichen Klemmhalterungen 181, 182.

[0032] Die Belastungsaggregate 23 kdnnen mit dem Belastungstréger 14 als Einheit geliefert werden. Die Belastungsag-
gregate kbnnen aber auch als separate Bauteile vermarktet werden. Diese kommen dann insbesondere bei solchen Be-



CH 699 867 A2

lastungstragern zum Einsatz, bei denen die vorhandenen Belastungselemente ausgebaut und durch erfindungsgemasse
Belastungsaggregate ersetzt werden kdnnen.

[0033] Die Erfindungist am Beispiel eines Belastungstrégers fiir ein Dreizylinder-Streckwerk flir den Verzug von Flyerlunte
geschildert worden. Flyerlunte weist eine gewisse Drehung auf, um ihr die nétige Transportfestigkeit zu geben. Diese
Drehung muss zunachst in der Vorverzugszone aufgeldst werden, bevor der Faserverband in der Hauptverzugszone auf
die gewiinschte Feinheit verzogen wird. Entsprechend der Anordnung einer Vorverzugszone und einer Hauptverzugszone
sind am Belastungstrager drei Belastungsaggregate zur Aufnahme von Eingangs-, Riemchen- und Ausgangsdruckwalzen
bzw. -druckwalzenzwillingen montiert. Die federbelasteten Druckwalzenséttel kénnen dabei verschieden stark gegen die
zugehdrigen Unterzylinder gepresst sein. Bei sonst gleichartigem Aufbau der Belastungsaggregate ist dies einfach durch
den Einsatz verschieden starker Schraubendruckfedern realisierbar. Dabei sind die Druckwalzenséttel immer jeweils von
wenigstens zwei ineinander geschachtelten Schraubendruckfedern belastet. Fir die Verarbeitung und den Verzug von
Streckenbandern, die keine Drehung aufweisen, kann das Streckwerk auch einen einfacheren Aufbau aufweisen und
ohne Vorverzugszone ausgebildet sein. Entsprechend kdnnen dann am Belastungstrager nur zwei Belastungsaggregate
montiert sein.

Patentanspriiche

1. Belastungstrager mit Belastungsaggregaten fiir die Druckwalzen eines Streckwerks, welcher bei montierten Druck-
walzen eine vom Umfang der Druckwalzen bis zu seiner Oberkante gemessen Héhe (H) von 80 mm nicht (iberschrei-
tet und im Bereich der Belastungsaggregate eine Breite (B) aufweist, die gleich oder kleiner als 28 mm ist, und dessen
Belastungsaggregate mit federbelasteten Druckwalzensétteln zur Aufnahme der Achsen der Druckwalzen ausgestat-
tet sind, dadurch gekennzeichnet, dass jedes Belastungsaggregat (22) samt zugehérigem Druckwalzensattel (23)
aus Kunststoff gefertigt ist und eine Aufnahme fir wenigstens zwei ineinander geschachtelte Schraubendruckfedern
(28, 29) aufweist.

2. Belastungstrager nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass der Druckwalzensattel (23) als ein Schwenkarm
ausgebildet ist, der iber eine gelenkige Anbindung (26) mit einem Montagekdrper (24) verbunden ist, welcher am
Belastungstrager (14) montierbar ist.

3. Belastungstrager nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dass sich die ineinander geschachtelten Schrauben-
druckfedem (28, 29) einerseits am Montagekdrper (24) und andererseits am Druckwalzensattel (23) abstltzen.

4. Belastungstrager nach Anspruch 2 oder 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Druckwalzensattel (23) an seinem der
Aufnahme (18) flir eine Druckwalze abgewandten Ende einen Endabschnitt (30) aufweist, der zur Begrenzung der
Schwenkbewegung des Druckwalzensattels (23) an einer Deckflache (25) des Montagekdrpers (24) abstltzbar ist.

5. Belastungstrager nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass der Druckwalzensattel
(23) eine Aufnahme (18) aufweist, die zur Klemmung der Achse einer Druckwalze ausgebildet ist.

6. Belastungstrager nach einem der vorangehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Aufnahme (18) zur
Klemmung der Achse von Druckwalzenzwillingen ausgebildet ist.

7. Belastungstrager nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass wenigstens zwei gleich-
artig ausgebildete Belastungsaggregate (22) hintereinander montiert sind.

8. Belastungstrager nach einem der vorangehenden Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass Belastungsaggregate
(22) fur Eingangs-, Riemchen- und Ausgangsdruckwalzen bzw. -druckwalzenzwillinge vorgesehen sind.

9. Belastungstrager nach einem oder mehreren der vorangegangenen Anspriche dadurch gekennzeichnet, dass er
pneumatisch derart belastet ist, dass der Uber die Belastungsaggregate (22) auf die Druckwalzen ausgelibte Druck
gesamthaft verdnderbar ist.

10. Streckwerk einer Spinnmaschine fiir den Verzug eines Faserverbands, dadurch gekennzeichnet, dass es mit Belas-
tungstrégern (14) geméss einem der vorangehenden Anspriche ausgestattet ist.



CH 699 867 A2




CH 699 867 A2

ol
Wf?s ?mﬁw
S I
X —




CH 699 867 A2

w«m,w i
R % H
i u 4 \

e
i

T .
N My

AN o




	BIBLIOGRAPHY
	DESCRIPTION
	CLAIMS
	DRAWINGS

