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Sposéb wytwarzania smaréw tozyskowych
o wysokiej stabilno$ci strukturalnej

Przedmiotem wynalazku jest spos6b wytwarzania smaréw tozyskowych o wysokiej stabilnosci
strukturalnej, nie wydzielajacych oleju w toku dtugotrwatego magazynowania, przeznaczonych do
smarowania tozysk tocznych i §lizgowych oraz innych powierzchni tracych.

Znany jest fakt, ze w toku dlugotrwalego magazynowania smary plastyczne wykazuja skion-
no$¢ do wydzielania oleju. Sktonno$¢ ta zalezna jest od typu i budowy zaggszczacza oraz skladu
strukturalnego oleju. Szczegdlnie duzg podatnoéé w tym zakresie posiadajg smary wytwarzane na
gleboko rafinowanych olejach typu parafinowego oraz systetycznych olejach wgglowodorowych
szczegblnie poliolefinowych. Oleje te z uwagi na ich wysoka stabilno$¢ termooksydacyjng coraz
powszechniej stosowane sag do wytwarzania smaréw fozyskowych zaggszczonych mydtami pro-
stymi lub kompleksowymi oraz zaggszczaczami syntetycznymi np. bentonitowymi, krzemionko-
wymi i innymi.

Z opisu patentowego PRL nr 131 309 znany jest sposéb wytwarzania smaréw plastycznych w
oparciu o gligboko rafinowane oleje parafinowe, nie wykazujacych tendencji do wydzielania oleju w
trakcie magazynowania polegajacy na wprowadzeniu do smaru 0,2-4% nie oczyszczonego atakty-
cznego polipropylenu lub kopolimeru propylenowo-etylenowego uzyskiwanego jako produkt
odpadkowy przy produkcji polipropylenu stereoregularnego. Stwierdzono, ze mozliwe jest wytwo-
rzenie smaréw tozyskowych o wysokiej stabilno$ci strukturalnej, nie wydzielajacych oleju w trakcie
magazynowania poprzez wprowadzenie w sktad smar6éw stearynianu glinu,

Spos6b wedtug wynalazku polega na wprowadzeniu w procesie dyspergowania zaggszczacza
mydlanego prostego lub kompleksowego lub zaggszczacza syntetycznego w oleju smarowym 0,05
do 3% masowych, korzystnie 0,1 do 1% masowych stearynianu glinu o temperaturze topnienia 115
do 130°C, zawierajacego 3,5 do 5% masowych glinu oraz do 15% masowych wolnych kwaséw
ttuszczowych.

Korzystne jest stosowanie stearynianiu glinu o wlasnoéciach jak wyzej, wytworzonego na
drodze reakcji podwodjnej wymiany soli sodowych kwasu stearynowego o czystoséci technicznej,
zawierajacego ok. 40% kwasu palmitynowego i do 5% kwasu oleinowego oraz wodororozpuszczal-
nych soli glinowych np. siarczanu glinowego w roztworze wodnym. Preferowany spos6b polega na
wprowadzeniu stearynianu glinu w procesie dyspergowania zagg¢szczacza w oleju w temperaturze
ponizej 160°C, korzystnie ponizej 130°C.
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Stosowanie sposobu wedlug wynalazku pozwala na wytworzenie smaréw lozyskowych w
oparciu o gigboko rafinowane oleje naftowe typu parafinowego oraz syntetyczne oleje wgglowodo-
rowe, nie wykazujacych tendencji do wydzielania oleju w toku diugotrwalego magazynowania.

‘Przyktad L. Do reaktora wprowadzono 50 kg rafinowanego selektywnie oleju mineralnego
typu parafinowego, o lepkosci kinetycznej 53 mm?%/s w temperaturze 50°C, wskazniku lepkosci941i
temperaturze krzepnigcia —18°C oraz 12,6 kg stearyny technicznej. Po ogrzaniu do temperatury
85°C i rozpuszczeniu stearyny wprowadzono 0,2 kg wapna hydratyzowanego oraz 2,1 kg mono-
hydratu wodorotlenku litu w postaci zawiesiny w 3,5 kg kondensatu wodnego. Zmydlanie prowa-
dzono przez 2,5 godziny, utrzymujac temperaturg 95-100°C.

Nast¢pnie odparowano wodg i ogrzano do 215°C, w celu wytworzenia roztworu mydet w oleju,
po czym chtodzono dodatkiem 36,5 kg oleju, dozowanego w pig¢ciu porcjach przy intensywnym
mieszaniu. W temperaturze 120°C w trakcie chlodzenia wprowadzono 0,5 kg fenylobentanaftylo-
aminy oraz stearynian glinu w temperaturze topnienia 119°C, zawarto$¢ glinu 4,5%, zawierajacego
7% niezwigzanych kwasoéw ttuszczowych. Po schtodzeniu do temperatury 60°C, smar homogenizo-
wano w tarczcowym miynie koloidalnym przy szczelinie 0,15 mm oraz odpowietrzono. Wytworzony
smar posiada penetracj¢ w temperaturze 25°C po ugniataniu 251 mm/10 oraz temperaturg krople-
nia 191°C. Wplyw st¢Zenia stearynianu glinu w smarze na wydzielanie oleju pod wptywem ci$nienia
oraz podwyzszonej temperatury, przedstawia tabela.

Tabela
Wplyw st¢zenia stearynianu glinu
na wydzielanie oleju z smaru

Wydzielenie oleju

Stezenie stearynianu glinu  w temperaturze 100°C Wydzielenie oleju
w smarze, w ciagu 24 godz. pod wplywem ci$nienia
% masowych wg BN-69/0536-11 p. 3.5, wg PN-59/C-04196,
% masowych % masowych
0 53 4,5
0,1 5,1 44
0,5 49 3,6
1,0 o 4,2 3,1
2,0 2,6 29

Przyktad II. Do reaktora wprowadzono 44 kg mieszaniny rafinowanego selektywnie oleju
mineralnego typu parafinowego i oleju poliolefinowego o lepkosci kinematycznej 65mm?/s w
temperaturze 50°C, wskazZniku lepkosci 91 i temperaturze krzepnigcia -23°C oraz 8 kg kwasu
12-hydroksystearynowego. Po ogrzaniu do temperatury 80°C i catkowitym rozpuszczeniu kwasu,
wprowadzono zawiesing zawierajaca 1,3 kg monohydratu wodorotlenku litu oraz 2 kg kondensatu
wodnego. Proces zmydlania prowadzono w temperaturze 95-100°C przez 2 godziny. Po zmydleniu
odparowano wodg i ogrzewano do temperatury 205°C celem rozpuszczenia zaggszczacza w oleju,
po czym chlodzono dodajac 42,6 kg oleju o wlasnosciach jak wyzej w trzech porcjach tak, aby
ostatnia porcja oleju dodawana byla w temperaturze nie nizszej niz 160°C. Dalsze chtodzenie
prowadzono poprzez cyrkulacj¢ medium chtodzacego w plaszczu reaktora. W temperaturze 120°C
dodano 2kg 50% roztworu olejowego alkilobenzenosulfonianu litu, 2 kg 50% roztworu olejowego
dwualkilodwutiokarbaminianu cynku oraz 0,8 kg stearynianu glinu, o temperaturze topnienia
118°C, zawartos¢ glinu 3,9%, zawierajacego 13% niezwiazanych kwaséw ttuszczowych. Chtodze-
nie dynamiczne prowadzono do uzyskania temperatury 60°C, po czym smar homogenizowano w
tarczowym mtynie koloidalnym, przy szczelinie 0,2 mm oraz odpowictrzano. Wytworzony smar
wykazuje penetracj¢ w temperaturze 25°C po ugniataniu 273 mm/10, temperatur¢ kroplenia
196°C, wydzielanie oleju w temperaturze 100°C w ciggu 24 godzin wg BN-69/0536-11 p. 3.5.2,4%,
wydzielanie oleju pod wptywem ciénienia wg PN-59/C-04136 3,1%. Smar nie wykazuje tendencji
do wydzielania oleju w trakcie 0,5 rocznego magazynowania w temperaturze 20°C.

Przyktad III. Do reaktora wprowadzono 32 kg rafinowanego selektywnie oleju mineral-
nego, o lepkosci kinetycznej 9,3 mm?%/s w temperaturze 50°C i temperaturze krzepnigcia -32°C oraz
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4,5kg bentonitu, modyfikowanego chlorkiem dwumetylobenzylooktadecyloaminiowvm i mie-
szano intensywnie w temperaturze okoto 20°C przez 4 godziny.

Nastgpnie wprowadzono roztwor zawierajacy 1,0 kg fenylobetanaftyloaminy w 4,4 kg acetonu
i kontynuowano mieszanie w ciagu 1,5 godziny, po czym dodano 60 kg oleju o wlasnosciach jak
wyzej. Po dokladnym wymieszaniu wprowadzono 0,7 kg stearynianu glinu o wlasno$ciach jak w
przykladzie 2. Po 1 godzinnym mieszaniu, smar homogenizowano w tarczowym mtynie koloidal-
nym, przy szczelinie 0,1 mm, odpowietrzano i filtrowano przez filtr szczelinowy 0,2mm typu
SamoCzyszczacego.

Wytworzony smar posiada penetracj¢ w temperaturze 25°C po ugniataniu 421 mm/10 i nie
wykazuje tendencji do wydzielania oleju w trakcie 0,5 rocznego magazynowania w
temperaturze 20°C.

Zastrzezenie patentowe

Spos6b wytwarzania smaréw lozyskowych o wysokiej stabilno$ci strukturalnej poprzez zage-
szczenie olejow smarowych zaggszczaczem mydlanym prostym lub kompleksowym, lub zaggszcza-
czem syntetycznym, znamienny tym, ze w toku dyspergowania zaggszczacza w oleju wprowadza sig
0,05 do 3% masowych, korzystnie 0,1 do 1% masowych stearynianu glinu o temperaturze topnienia
115 do 130°C, zawierajacego 3,5 do 5% masowych glinu oraz do 15% masowych wolnych kwaséw
thuszczowych.
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