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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do wy-
twarzania prefabrykowanych elementéw zwlaszcza
pustakéw z betonu lub cementu.

Do wytwarzania prefabrykowanych elementéw
niezbrojonych z cementu lub betonu stosuje sie
dotychczas zasadniczo reczne prasy na pojedyn-
czych stanowiskach z przenoszeniem wytworzonych
tak elementéw na miejsce dojrzewania. Produk-
cja element6w tym sposobem jest ucigzliwa i
malo wydajna.

Prébowano tez stosowaé do tego celu urzadze-
nia wytwarzajace na raz wieksza ilosé elementéw.
Urzadzenia te jednak byly réwniez recznie obstu-
giwane i wymagaly przenoszenia wytworzonych
element6w na miejsce dojrzewania. .

Wynalazek dotyczy urzadzenia umozliwiajacego
wytwarzanie elementéw niezbrojonych, prefabry-
kowanych w duzych iloSciach, bez konieczno$ci
poruszania ich w czasie dojrzewania, przy czym
urzgdzenie wedlug wynalazku jest tak wykonane,
ze wszystkie czynno$ci jak formowanie, ttoczenie,
ustawianie elementéw w celu ich dojrzewania
oraz przemieszczanie sie samego urzgdzenia w in-
ne miejsce odbywa sie mechanicznie, tak, ze nie
ma potrzeby recznego przenoszenia wytworzonych
elementéw tak diugo, dop6ki nie dojrzeja i nie
stwardniejg co bylo konieczne przy dotychczaso-
wych sposobach ich wytwarzania.

Wedlug wynalazku urzadzenie do wytwarzania
niezbrojonych elementéw pustakowych jest tak
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wykonane, w postaci samojezdnej maszyny, zao-
patrzonej w urzadzenia do !adowania cementu,
urzadzenie formujace i wytlaczajgce, przy czym
po wykonaniu partii elementéw prefabrykowanych
cale urzadzenie przenosi si¢ w inne miejsce gdzie
wykonana bedzie nastepna partia elementéw.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest uwidocznio-
ne na zalgczonych rysunkach. na ktérych fig, 1
przedstawia schematycznie urzadzenie, w widoku
z boku, w chwili zakonczenia wytwarzania partii
elementéw prefabrykowanych, fig. 2 — urzadze-
nie w widoku z boku w chwili zaladowywania for-
my, fig. 3 —to samo urzadzenie w widoku z boku,
po zaladowaniu formy i przed wytloczeniem ele-
mentéw prefabrykowanych.

Urzadzenie wedlug wynalazku sklada sie z ra-
my 1 osadzonej na kolach jezdnych 2, 2, z kté-
rych pare k6t 2 stanowia kola nastawne kiero-
wnicg 3. Cale urzadzenie jest napedzane i poru-
szane silnikiem i zasilane pradem elektrycznym
dostarczanym kablem 4, nawijanym na beben 5.
Na ramie 1 jest osadzony na wspornikach 6 me-
chanizm napedowy i rozrzadczy przyrzadéw for-
mujacych, tloczacych itp., umieszczony w skrzyni
7. Mechanizm umieszczony w skrzyni L powoduje
opuszczenie formy 8 jak réwniez unoszenie jej
oraz opuszczanie i unoszenie urzadzenia wycisko-
wego 9, jak réwniez unoszenie i opuszczanie ko-
sza zasypowego 10 za pomoca liny 11. Kosz za-
sypowy 10 jest prowadzony prowadnicami 12 i 13
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tak prowadzacymi kosz 10 ponad forma 8, iz po-
wodujg réwnomierny rozdzial masy betonu, ce-
mentu itp. na przestrzeni catej formy 8.

Urzadzenie wedlug wynalazku do produkcjiele-
mentéw prefabrykowanych zwlaszcza pustakow,
z cementu lub betonu dziala jak nastepuje:

Po wykonaniu partii elementéw pustakowych 15
(fig. 1) z dowolnej betoniarki zasypuje sie $wiezag
masg kosz zasypowy 10 umieszczony z przodu
urzadzenia do formowania pustakow. W tym cza-
sie forma 8 wraz z urzadzeniem wyciskowym
znajdujg sie w gbérnym polozeniu jak to uwido-
czniono na fig. 2. Obslugujgcy urzadzenie siedza-
cy w fotelu 14, przez wlgczenie odpowiedniego
rozrzagdu powoduje opuszczenie formy 8, zawie-
szonej na linach, za pomocg mechanizmu prze-
kladniowego umieszczonego w skrz&ni 7, do osa-
dzenia sie jej na ziemi pod samojezdnym urzadze-
niem, jak to uwidoczniono na fig. 2, w polozenie
8. Gdy tylko forma 8 zajmie polozenie 8 lina 11
jak to uwidoczniono na fig. 2 unosi kosz zasypo-
wy 10 powodujac réwnomierne wysypanie sie
jego zawarto$ci dzieki prowadnicom 12, 13 do le-
zgcej na ziemi w polozeniu 8 formy. Forma 8
jest zaopatrzona, w nieuwidocznione dla uprosz-
czenia rysunku, wibratory mimosrodowe, powo-
dujgce ré6wnomierne rozlozenie sie masy w formie.
Gdy masa wskutek wibracji osigdzie, = obstugu-
jacy powoduje poprzez mechanizmy 7 osuniecie
sie urzadzenia wyciskowego 9 przesuwanego drgz-
kiem 9° w dol. Elementy tloczace 9 wnikajag w
poszczegblne przegrody formy 8, po czym obstu-
gujacy powoduje uniesienie formy 8 do goéry tak,
ze wytworzone pustaki pozostajg uformowane na
ziemi, za§ forma 8 wraz'z urzadzeniem wycisko-
wym 9 kontynuuje unoszenie sie do pozycji kon-
cowej jak to uwidoczniono na fig. 1 i 2. Utwo-
rzone pustaki pozostajg nieruchome na stanowisku
dojrzewania az do stwardnienia, cate za$ urzadze-
nie napedzane silnikiem przesuwa sie w inne po-
lozenie, gdzie ponownie rozpoczyna sie wyzej
opisany cykl roboczy.

Elementy mogg by¢é wytwarzane pod dachem,

10

15

20

25

35

4

jezeli pogoda jest niewlasSciwa, lub na odpowied-
nio przygotowanej powierzchni, na przykiad na
plytach betonowych, na wolnym powietrzu.

Poniewaz beton i zaprawy cementowe wigza
stosunkowo szybko, to dysponujgc odpowiedniej
wielkoSci powierzchnig uzytkowsg urzadzenie wy-
konaé moze w poréwnaniu do dotychczas stoso-
wanych urzgdzen prefabrykowane elementy w
wielokrotnie wiekszej iloSci. Urzgdzenie wedlug
wynalazku nadaje sie do wytwarzania w sposéb
ciggly prefabrykowanych elementéw, zwlaszcza
pustakéw o rozmaitych ksztaltach, a wiec o prze-
kroju kwadratowym, okraglym, owalnym itd.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do wytwarzania prefabrykowanych
elementéw, zwlaszcza pustakéw z betonu, ce-
mentu lub tym podobnych materialow, zna-
mienne tym, ze posiada samojezdng rame (1),
osadzong na kotach (2, 2'), ze wspornikami (6),
unoszacymi mechanizmy rozrzadcze i napedo-
we (7), jak réwniez zaopatrzone jest w rucho-
mg forme (8), do formowania elementéw lub
pustak6w prowadzong réwniez wspornikami
(6) oraz w ruchome urzgdzenia wyciskowe .(9)
i kosz zasypowy (10).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, znamienne tym,
7e forma (8) zaopatrzona jest w wibratory.

3. Urzadzenie wedlug =zastrz. 1, 2, znamienne
tym, ze jest zaopatrzone w prowadnice (12, 13)
kosza zasypowego (10), powodujgce réwnomier-
ne rozdzielenie masy betonu, zaprawy cemen-
towej lub tym podobnego materialu w for-
mie (8).

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3, znamienne tym,
ze jest zasilane pradem elekirycznym z kabla
(4) nawijanego na beben (5), oraz napedzane
przez silnik poruszajacy kola jezdne (2, 2") jak
i mechanizm (7).

5. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—4, znamienne t{ym,
ze jedna para kot jest sterowana kierowni-
ca (3).
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