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-Sposéb regranulacji odpadéw foliowych
z tworzyw sztucznych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb regranulacji odpadéw foliowyoh z tworzyw sztucznych zdolnych do

krystalizacji; w szczeg6lnosci z politereftalanu etylenowego. Sposéb wedtug wynalazku znajduje zastosowanie do

zagospodarowania odpadéw z tworzyw sztucznych powstajacych przy wytwarzaniu i konfekcjonowaniu folii

przez nadanie im postaci pozwalajacej na ponowne skierowanie ich do procesu wytwarzania folii po zmieszaniu ze
$wieZym surowcem.

Znany sposéb regranulacji odpadéw foliowych z tworzyw sztucznych polega na tym, Ze odpady rozdrabnia
si¢ w mtynku na ptatki o wielkosci okoto 1 cm? a nastepnie regranuluje si¢ przez wyttaczanie w postaci wstegi
grubosci 2—3 mm albo w postaci pretéw ¢ 2—3 mm i ciecie na granulat. Dla utatwienia zabierania rozdrobnio-
nych odpadéw przez §limak wyttaczarki w leju zsypowym instaluje si¢ odpowiednie mieszadta. Wstega lub prety
wyttaczane sa do wody, réwniez cigcie odbywa si¢ pod woda, z uwagi na potrzebe intensywnego chtodzenia.

Niedogodnoscia znanego sposobu jest konieczno$¢ stosowania znacznych iloéci wody, oraz fakt, ze stosun-
kowo niewielka ilo§é odpadéw folii powstajacych w jednostce czasu nie pozwala na ciggla regranulacje odpadéw
i zmusza do gromadzenia ich i przerabiania okresowo.

W procesie wytwarzania folii ilo§¢ odpadéw powstajacych w jednostce czasu jest stosunkowo niewielka
io wiele za mala, aby moZna bylo odpady te granulowa¢ w sposéb ciagly na wyttaczarce znanym sposobem.
Istotng niedogodnoscig znanego sposobu jest wigc konieczno$é gromadzenia odpadéw i regranulowania ich okre-
sowo co pewien czas. Gromadzenie i sktadowanie odpadéw powoduje ich zanieczyszczenie i zawilgocenie co
sprawia, Ze otrzymywany regranulat jest niskiej jakosci.

Inng niedogodnoscia jest.potrzeba operowania duzymi ilosciami wody. Iloé¢ odpadéw powstajacych w jed-
nostce czasu przy wytwarzaniu folii jest zmienna i zalezy od grubosci wytwarzanej folii. Grubosé folii wytwarza-
nych na tym samym urzadzeniu s3 réZne co sprawia, Ze r6zne s3 réwniez ilosci odpadéw powstajacych w jedno-
stce czasu.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu regranulacji odpadéw folii z tworzyw sztucznych, w szczeg6l-
nosci odpadéw powstajacych przy wytwarzaniu folii z polimeréw zdolnych do krystalizacji jak np. polietyleno-te-
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reftalanu, pozwalajacego regranulowaé odpady w sposéb ciagty bez koniecznosci przejéciowego ich sktadowania
oraz pozwalajacego na tatwa bezstopniowa zmiang wydajnosci regranulacii.

Istota wynalazku polega na wykorzystaniu ciepta powstajacego w procesie tarcia na nadtapianie i topienie
rozdrobnionych odpadéw foliowych przebywajacych w przestrzeni pomigedzy dwoma tarczami, z ktérych jedna
obraca sie wokét swojej osi. W przestrzeni pomigdzy tarczami utrzymuje si¢ temperaturg nie przekraczajaca
temperatury topnienia polimeru wigcej niz o 20°C a na stopiony polimer opuszczajacy przestrzeri pomigdzy
tarczami dziata si¢ woda.

Sposéb regranulacji odpadéw foliowych z tworzyw sztucznych wedtug wynalazku przebiega nastgpujaco:
Najpierw odpady rozdrabnia si¢ w mtynku na czgsci o powierzchni o okoto 1 cm?. Rozdrobnione odpady poda-
je sie do srodka przestrzeni pomigdzy dwoma stalowymi lub Zeliwnymi tarczami, z ktérych jedna obraca sig
wokot swojej osi. W przestrzeni pomiedzy tarczami utrzymuje si¢ temperature nie wigcej niz o 20°C wyisza niz
temperatura topnienia polimeru, stanowiacego odpady. Odpady na skutek tarcia ogrzewaja si¢ do temperatury
miekniecia, topia i przechodza stopniowo na zewnatrz tarcz. Na stopione odpady na obwodzie tarcz dziata si¢
woda przez co nastgpuje ich schtodzenie izbrylenie, przy czym odpady zbrylone sa zabierane transportem
pneumatycznym do zbiornika. Jedna z tarcz, korzystnie tarcza obrotowa jest ruchoma i zbliza si¢ lub oddala od
drugiej tarczy w zaleznosci od temperatury panujacej w strefie pomiedzy tarczami. Druga tarcza, korzystnie
nieruchoma posiada tuz pod powierzchnia zamontowane termopary, ktére w zaleznosci od temperatury panujacej
w przestrzeni migdzy tarczami steruja odsuwaniem lub dosuwaniem si¢ drugiej tarczy. Pozwala to na utrzymanie
temperatury w przestrzeni pomigdzy tarczami z dok}adnoscia + 2°C i regranulacje odpadéw z tworzyw wrazli-
wych na temperature. Ptynna regulacja obrotéw slimaka i tarczy obrotowej pozwalaja w prosty i tatwy sposéb
regranulowa¢ odpady z potrzebng wydajnoscia, w sposéb ciagty.

Sposéb wedtug wynalazku w przyktadzie wykonania zrealizowano nastgpujaco: Odpady w postaci obcie-
tych obrzezy, powstajace przy wytwarzaniu folii polietylenotereftalowej dwukierunkowo orientowanej o gru-
bosci od 0,012 do 0,040 mm, cigto na mtynku nozowym na ptatki o powierzchni w przyblizeniu 1 cm?. Ptatki
te o cigzarze usypowym okoto 150 g/litr podawano przy pomocy $limaka umieszczonego w otworze watu tarczy
nieruchomej do przestrzeni pomi¢dzy wymieniong tarcza nieruchoma a drugg tarcza obrotowa, ruchoma. Tempe-
rature powierzchni tarczy nieruchomej utrzymywano w granicach 264 *+ 4°C przez dosuwanie lub odsuwanie
tarczy obrotowej do lub od tarczy nieruchomej. Odpady znajdujace si¢ ma obwodzie przestrzeni pomiedzy
tarczami skrapiano niewielkg iloscia rozpylonej wody, zbrylone odpady opuszczajace przestrzern pomiedzy tarcza-
mi kierowano do rozdrobnienia i przesiewano przez sita o wielkosci oczek 2 x 2 mm i 6 x 6 mm, zbierajac od-
dzielnie dwie frakcje. frakcje przechodzaca przez sito 2 x 2 mm oraz frakcje przechodzaca przez sito 6 x 6 mm
a zatrzymujaca si¢ na sicie 2x 2 mm. To co zatrzymywato si¢ na sicie 6 x 6 mm kierowano ponownie do
rozdrobnienia. Otrzymany regranulat polietylenotereftalowy posiadal cigzar usypowy 600 g/l1—frakcja przecho-
dzaca przez sito 2 x 2 mm i 550 g/l — frakcja zatrzymujaca si¢ na sicie 2 x 2 mm. Odsuwanie i dosuwanie tarczy
obrotowej odbywato si¢ nast¢pujaco: Na obwodzie tarczy nieruchomej umieszczono w odstgpach co 120° trzy
czujniki temperatury (termopary) podlaczone do regulatora, sterujacego silnikiem ustalajagcym odstep tarczy
obrotowej. Gdy temperatura tarczy nieruchomej przekroczyta goérna wielkosé zadang, to regulator wysytat
sygnat impulsowy uruchamiajacy silnik, ktéry poprzez przektadnie odsuwal tarczg¢ obrotowa do czasu spadku
temperatury ponizej gérnej wielkosci zadanej. Jezeli temperatura tarczy nieruchomej spadta ponizej dolnej war-
tosci zadanej, to regulator wysytat sygnat impulsowy uruchamiajacy silnik w kierunku przeciwnym, ktéry po-
przez przektadni¢ dosuwat tarcze, dopdki temperatura nie osiagneta dolnej wartosci zadane;j.

‘ Otrzymany regranulat catkowicie rozpuszczal si¢ w ortochlorofenolu w temperaturze 372°K. Lepkosé
istotna regranulatu oznaczona w jednoprocentowym roztworze ortochlorofenolu wynosita 0,620 i byta tylko
0 7% nizsza niz lepko$¢ polimeru w §wiezym granulacie.

Zastrzezenia patentowe

1. Sposéb regranulacji odpadéw foliowych z tworzyw sztucznych zdolnych do krystalizacji, w szczegdl
nosci z politereftalanu etylenowego, znamienny tym, Ze rozdrobnione odpady doprowadza si¢ do
srodka przestrzeni pomigdzy dwoma tarczami, z ktérych jedna jest obrotowa, przy czym w przestrzeni pomiedzy
tymi tarczami utrzymuje si¢ temperatur¢ nie wigcej niz o 20°K wyzsza niz temperatura topnienia polimeru
stanowiacego odpady a na stopione odpady na obwodzie tarcz dziata si¢ woda.

2. Spos6b wedtug zastrz. 1, znamienny tym, ze stosuje si¢ odpady z wytwarzania folii politere-
ftalano-etylenowej a temperatura w przestrzeni pomigdzy tarczami nie przekracza 548°K.
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