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DESCRIZIONE del Modelle Industriale di  Utilita

avente per titolo: "Staffa per correggere  la

posizione deil denti”

a nome Rernhard Foérster GmbH, di nazionalita

germanica, con sede 1in Westliche-Karl-Friedrich-

Str. 151, D-75172 Pforzheim, Ger'rl;grniap[iunﬂﬂzég

perosiTaTe 1L 19 DIC, 1994 A+ N

DESCRIZIONE
11 trovato deriva da una staffa per correggere la
posizione del denti avente le caratteristiche
indicate nel preambolo della rivendicazione 1. Una

staffa di questo tipo & nota dal DE-A-41 18 248. La

staffa rota presenta sulla sua parte di base, la

guale appoggia sul cuscinetto, una o due coppie di

alette, tra le alette di dette coppie trovandosi
una  fessura la guale, guando la staffa & in
posizione corretta su di un  dente, ha andamento
essenzialmente orizzontale e unitamente alla
tecnica cosiddetta a filo diritto {tecnica
Straight-Wire) serve ad alioggiare wun arco di
servagagio in filo metallico che collega tra lore
un' intera serie di staffe sui denti della mascella
supericore oppure della mascella inferiore. & flanco
oppure a completameantoe della tecnica a filo dirit-

to, singoli dentl o sottogruppi di denti  vengono
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serrati tramite un  arce supplementare in filo
metallico (arco parziale). A tale scopo la staffa
nota presenta nella sua base al di sottoe della
fessura trasversale prevista per il filo diritto un
passaggio a tunnel che interseca la fessura
trasversale senza tagliarla; di conseguenza, guando
la staffa viene applicata correttamente su di un
dente, questce passaggio ha andamento all'incirca
verticale. Il passaggio viene ricavato nelia base
della staffa ad esempio mediante fresatura, prima
che la staffa venga applicata mediante brasatura al
cuscinetto; il passaggio ha pertantoe la forma di
una scanalatura aperta verso il cuscinetto. Al fine
di ridurre 1'altezza costruttiva del cuscinetto,
misurata a partire dal lato inferiore del
cuscinetto fino al lato superiore delle alette, &
nota dal DE~A-41 18 248 anche la soluzione per cuil

il passaggio si sviluppa in minor parte anche nel

cuscinetto, in cui all'uopo, prima che il
cuscinetto venga saldato mediante brasatura alla
base della staffa, viene ricavata una scanalatura

che & aperta versoe la base della staffa e completa
la scanalatura, la guale & prevista nella parte di
hase & porta ‘al passaggio chiuso tutt attorno,

aguando la  bass dalla staifa viens applicata

EUGENIO ROBBA
(IN PROPRIO E PER GLI ALTRI}
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mediante brasatura al cuscinetto.

La staffa nota presenta 1l'inconveniente che 11
passaggice verticale aumenta l'altezza minima
indispensakile della staffa rispetto a staffe
sprovviste di tale passaggio, per cui € pit facile
che le staffe diane fastidio ai pazienti. La

diversa altezza costruttiva €& alla base di un

ulteriore svantaggio aggravante, dovuto &l fatto

che quando uno specialista in  ortodonzia decide di

impiegare dapprima soltanto la tecnica a filo
diritto e percid applica ai denti scltanto delle
staffe prive di passaggio verticale, se nel corso
del trattamento si presenta per alcuni denti la
necessiti di  un  serraggio supplementare mediante
arco parziale, egli non pud sostituire facilmente
sul denti interessati le staffe prive di passaggio
verticale con quelle dotate di passaggio verticales
sE esse Nnon 'presentano essenzialmente la medesima
altezza costruttiva, ma & costretto a sostitulre
tutte le staffe, il che & dispendiose. Pertantoe vi
& grande necessiti di staffe con e senza passaggio
verticale aventi altezza uguale ma il pid poessibilile
ricdetta. \

Il presente trovato si prefigge pertanto lo

SCORO Gl mostirare come sl pnossa ridurre

EUGEN!O ROBEA
(IN PROPRIO £ PER GLI ALTRI}



ultericormente, riéﬁetto a guanto descritto nel DE-
A-41 18 248, 1l'altezza costruttiva di staffe con
passaggic verticale.

Detto scopoe viene raggluntco grazie ad una
staffa avente le caratteristiche indicate nella
rivendicazione 1.

La staffa del presente trovate si differenzia
cdalle staffe note per il fatto che 1l suo
cuscinelto & attraversato dall'alte verse 1l basso
da una fessura passante ed guindi & divise in due
porzioni: separate. Contrariamente allo stato della
tecnica, il passagglo destinato ad accogliere un
arco di  fTilo metallico per la tecnica ad arco
parziale non & chiuso tutt'attorno, bensi & aperto
veraso la superficie del dente. In tal wmodo lo
spessore  del cuscinetto pud essere impiegato
interamente per formare 1l passagglio, che secondo
il trevato ha la forma di una feéaura verticale,
per cul Ll altezza costruttiva della staffa pud
egssere ridotlta di un  ordine di grandezza pari a 1
am. A prima vista pud sembrare che sia poco, ma
bisogna tenere presente che =i reagisce con estrema
sensibilitd al corpi estranei in bocca & sono
chiaramente perceosibili gla delle variazioni

dell'ordine di grandezza di Trazionl di millimetro,

EUGENIO ROBBA
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per cul la riszioﬂe che drazie al presente trovato
si ottiene per 1 alterza costruttiva della staffa
deve essere conéiderata urnn importante passo avanti,
che fa sl ¢che la staffa secondo il presente trovato
appaia come 1l miglior risultato ottenibile per
guanto concerne l'alterza costruttiva.

Per fabbricare staffe conformi &l presente
trovato si  pud procedere jinizialmente in  modo
anélogo a quelloe delle staffe senza passaggilo
verticale., La parte di base con le sue alette ed il
cuscinelto sone realizzatl separatamente, guindi la
parte di base viene saldata mediante brasatura sul
ouacimetto.e successivamente, partendo dal lato di
adesione del cuscinetto, nella staffa viene
ricavata mediante fresatura la fessura verticale

.
della profondita cgesiderata, dettg fessura

estendendosi attraverso il cuscinetto fino nella
1 EUGENIO ROBBA

i . . . . (IN PROPRIO E PER GLI ALTR!)
parte di base. Nonostante 11 cuscinetto sia diviso

in due parti non song guindl necessari due processi
di brasatura, ma Qccorre un 5010 processo  Jdil
brasatura come prima.

L'utilizzo del cuscinetto sugli ucmini pud
avvenire nel modoe consueto; s entrambe le
superftici di adesione el cuscinetto viene

applicato dell ' adesivo =d i1 cuscingtte wviens
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gquindi fatto aderire al dente in modo consueto.
Perché durante tale operazione 1'adesivo rnon
penetri nella fessura ad andamento verticale
restringendone cosl la sezione, nella fessura €
previsio preferibilmente un cordoncino in materiale
sintetico oppurg un cordoncinoe di cera,; che
impedisce i1n larga misura o del tutto la
penstrazione dell'adesivo & che viene estratto
dalla fessura dopc che 1'adesivo si & indurito. A
tale scopo di preferenza i1l cordoncino € min lungo
della fessura, per poterleo afferrare ed @strar}e
agevolmente. Sarebbe perd anche possibile farlo
fuoriuscire per un breve tratto dalla fessura
utilirrando uno strumento dentistico, ad esempioc un
ago, e ol estrarlo completamente. Per far sl che
il cordoncine chiuda ampiamente la fessura € noi
vacda perduto durante la manipolazione, ma i possa
estrarre facilmente, doviebbe essere comprimibile.
Pot rebhe essere realizrzato in materiale sohliumeso
microporoso, ma di preferenza & In  una gomua
elastica. La sua sezione viene dimensionata in modo
da essere leggermente pld spessa della larghezza
della fessura, per cul mediante pressione pud
venire inserito in tensione nella fessura £ quindil

rimane fissato all'interno di ENEA . g’
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particalarmente adatto urn tubicino flessibile
silicom;co reperibile sul mercato, il quale
tubicino 1) & a basso costo, 2) presenta la
comprimibilitd e 1l'elasticitd necessarie, 3) &
sufficientemente resistente allo strappo, per non
strapparsi all'atto dell'estrazione dalla fessura,
e 4) presenta anche la proprietd favorevole per cuil
gli adesivi normalmente impiegati per le staffe rnon
i attaccano ad esso, per cul 1l tubicino rnon pud
incellarsi né al cente né alla staffa. E' tuttavia
possibile anche uitilizzare un tubicino realizzato
in un diversoe materiale sintetico elastico.

Questa proprieta va tenutz in considerazione
anche nel <¢aso in cul per il c¢ordoncinoe in
materiale sinteticce wvenga wutilizzato qualcosa di
diverse dal tubicine flessibile siliconico.

Un ssempio di realizzazione del trovato &

illustrate nei disegni allegati. EUGENIO ROBBA

) (IN PROPRIO E PER GLi ALTRI)
La Figura 1 mostra una staffa conforme al

presente trovato, secondo unag vista iﬁ pianta della
superficie di adesione del suc cuscinetto,

la Figura 2 mostra la vista della staffa
secondo la linea II-I1 di Figura 1 e

la Figura 3 moestra la vwvista della staffa

secoende la linegea III-III di Figura 1.
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I disegni presentance una staffa a dus alette
rcon un cuscinetto 1, la cui supsrficlie concava di
adesiong 2.é rivestita in modo di per sé noto con
una struttura in  rete metallica 3 per meglio
trattenere 1'adesivo che dovra essere applicato
successivamente. Bul cuscinetto appoggia la parte
di base 4 della staffa, la quale parte porta due
alette 5 & 6 tra le guall si sviluppa una fessura
trasversale 7 che serve ad alloggiare un arco di
filo metaliico per la tecnica a fllo diritto.

A partire dal late di adasione 2 viene
ricavata di fresatura nella staffa una feritolia 8
che divide 11 cuscinetto in due parti 10 ed 11
aventi all’  incirca la medesima grandezza. La
feritolia 8 si estends fino entro la parte di base 4
della staffa & si sviluppa Tormando un angolo che

va da 77° a 90° rispetto alla direzione della

fessura trasversale 7, senza perd tagliare la

fegsura trasversale 7. EUGENIO ROBBA
(IN PROPRIO £ PER GLI ALTRI)
Nella fessura 8 €& inserito & pressione un

tubicino Tlessibile 9 in materiale sintetico
elastomerico. Il tubicine flessibile 2 chiude
all'incirca 1l intera sezioneg trasversale della

fessura 8 =d € pid lungo della fessura 9, cosi da

suargers e poter essere  estratto facilmente  dopo



che la staffa & stata fatta aderire ad un dente.
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RIVENDICAZIONT

i. Staffa per correggere la posizione dei denti,’
con un cuscinetto (1) con superficie concava di
adesione (2) per essere fatto aderire ad un dente,
cornn una parte di base (4) che appoggia sul
cuscinetto (1), con una © due coppie di alette (5,
6) sulla parte di base (4), tra le alette (5, &) di
clascuna coppla di alelte sviluppandesi una fessura
trasversale (7), e con un passagglo che si sviluppa
in parte nel cuscinetto (1) ed in parte nella parte
di wase {4) ed interseca la fessura trasversale (7)
gserza tagliarla, caratterizzata dal fatto che 11
passaggioc & una fessura (8) c¢che attraversa il
cuscinetto (1) per 1l'intera lunghezza ed & aperta
verso il lato di adesione (2).

2. Staffa secondo Ia rivendicazione 1

~“

caratterizzata dal fatto che nella fessura (8) che
interseca la fessura trasversale (7) & inseritc un
cordoncino (9) estraibile realizzato in materiale
sintetico.

3. Stafta sSecondco la rivendicazione 2,

{Te

caratterizzata dal fatto che il cordoncine (9)
pil lungo della fessura (8).

4, Staffa zeconde la rivendicazione 2 oppure

£F

T

caratterizzata dal fatto che il cordoncine (9)

EUGENIO ROBBA
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comprimibile & pid _spésso della larghezza della
fessura §8).

5. Staffa seconde la rivendicazione 4,
caratterizzata dal fatto che il cordoncine (9) &
cavo.

6. Staffa secondo una delle rivendicazioni da 2 a
5, caratterizzata dal fatto che il cordoncino {9)
& realizrzato in gomma siliconica oppure in un altro
materiale sintetico elastico.

7. Staffa secando la rivendicazione i,
caratterizzata dal fatto che nella fessura (8) che

interseca la fessura trasversale (7) & inserito un

cordoncino di cera.

G\ JROBBA
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