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Jednordzova natahovaci odévni souddstka (120, 20) ma
podélnou stiedovou osu (100), pfedni oblast (26), zadnf oblast
(28) a rozkrokovou oblast (30) mezi touto predni oblasti (26)
a zadni oblasti (28). Jednorazova natahovaci sou¢astka (120,
20) obsahuje zadrZovaci soubor (41) uloZeny v pfedni, zadni a
rozkrokové oblasti (26, 28, 30). ZadrZovaci soubor (41)ma
okrajovo linie v predni a zadni oblasti (26, 28) a obsahuje
tekutinou propustnou horni vrstvy (24), tekutinou
nepropustnou dolni vrstvu (22) spojenou s horni vrstvou (24),
a absorpeni jadro (25) umisténé mrzi horni vrstvou (24) a
dolni vrstvou (22). Jednorizov4 natahovaci sout4stka (120,
20) dale obsahuje alespofi jeden pér roztaZitelnych oukovych
dild (45, 46, 48), protahujicich se do strany smérem ven od
zadrZovaciho souboru (41) v pfedni & zadni oblasti (26, 28).
KaZdy z ouskovych dilg (45, 46, 48) m4 nejvzdalengjsi
okrajovou linii (242). KaZdy z ouskovych dil# (45, 46, 48) je
pfipojen k zadrovacimu souboru (41) podél odpovidajicich
okrajovych linif (222, 242) a vytvaii Sev (232, 32), ¢imz
formuje dva otvory nohou (34) a otvor pasu (3 6). Alespori
jeden z ougkovych dilt (45, 46, 48) m4, podél daného $vu

(232, 32) v podstats spojenou &ast (SB) vychazejici od otvoru
nohou (34). Pomér délky nespojené &asti (UB) k délce

Vv podstaté spojené &asti (SB) se pohybuje v hodnotach od
4:96 do 20:80. P¥edmétem vyndlezu je zptisob vyroby této
jednorazové, natahovaci soucastky (120, 20).
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Jednorazova plena kalhotkového typu se zvysenou ochranou

proti vzniku zarudlin a zplsob jeji vyroby

Oblast technikz

Vynalez se tyka jednorazovych, natahovacich odé&vnich
soucastek a zptisobt Jejich  vyroby. Priklady takovychto
jednorazovych, natahovacich soudastek zahrnuji spodni pradlo
na jedno pouZiti, jednorazové natahovaci pleny a tréninkové

kalhotky, a jednorazové kalhotky pro pouziti p#i menstruaci.

vyrobkl, jez maji zvy3enou ochranu proti vzniku zarudlin a

soucasné si udrzuji zlep3ené posazeni k té&lu.

Dosavadni stav techniky
—==crall Stav techniky

Batolata a jini inkontinentni jedinci nosi jednorizové
odévni soucCastky, jako jsou pleny, k prijimani a zadrZovani
mo¢i a jinych télovych eksudatd. Jednorazové natahovaci
souCastky pradla, které maji stilé &i fixované strany, a jes
Sé rovné&Z nazyvaji vyrobky "kalhotkového typu", se staly
popularnimi pro pouZivani u deti, jeZ 4iz umeéji chodit a &asto
téch, které u&i S€ na toaletu. Tyto natahovaci od&vni
souCastky maji boé&ni dily, jeZ jsou spojeny 3vy dohromady a

vytvareji dva otvory nohou a otevieni pasu. Aby tyto vyrobky




zadrZovaly t&lové eksudaty, stejné Jjako aby se hodily &irokeé

rozmanitosti tvarg g velikosti téla, je potfeba aby tyto

nositele, bez poklesavani, d&lanji privést anebo sklouzavani
dold ze svého umisténi na jeho dolni g&asti trupu.

Priklady takovychto natahovacich odévnich Soulastek
popisuje, napriklad, patent US ¢c. 5 171 239, Iguae et al.,
udélen 15. prosince 1992; patent us &. 4 610 681, Strohbeen et
al., ud&len 9. zaxs 1986;  patent Ug C. 4 940 464, Van Gompe 1l
et al., ud&len 10. Cervence 1990; patent US &. 5 244 433,
Hasse et al., udglen 21. z&ri 1993; patent US &. 5 549 234,
Buell et al., udéleny 29, rijna 1996; a dokument WO 96/3117s,
Ashton, publikovany 10. fijna 1996.

Ma se za to, Ze aby se zabranilo natahovacim odévnim
soucastkam poklesavat, provésovat se nebo sklouzavat dolﬁ z
umisténi na dolni ¢asti trupu svého nositele, m&la by byt
vV ploSe pasu a bo&nich dild natahovacich vyrobkd generovana
patfic¢nad sila a aplikovana na dolni Cast trupu nositele.
Napfiklad, patent Us ¢. 5 415 649, ud&leny Pro Watanabe et a1.
dne 16. kvé&tna 1995, popisuje pouZiti elastickych soucCasti,
které maji razna roztahovaci pnuti (namdhani) 2 poskytuji
lepSi posazeni k télu. Jests jednim p#ikladem je dokument Ep 0
547 497 B1 (Van Gompel et al.), publikovany dne 26. brezna
1997. Tato publikace bPopisuje jednorazové tréninkové kalhotky,
které maji boé&ni dily s gradientem bPruZzného roztaZens
k zajisténi zlepSeného posazeni. Tyto tradiéni natahovaci
vyrobky se snasi zajistit zlepsené Posazeni k t&lu nositele
prostrednictvim ovladani sil, jeZz jsou aplikovany na pas a
oblasti nohou nositele. Nicméng, zlepSeni v POsazeni miZe
vV téchto oblastech zplsobovat problém se vznikanim zarudlin.

Japonska otevrens patentova publikace HB8-38546, jez byla

publikovanid dne 13. Unora 1996, pPopisuje jednorazovou plenu




kalhotkového typu, kterd ma podélnou Sté&rbinu zformovanou
nespojenim elastickych materidldy &asti nohou v otvoru nohou,

aby se predeslo vzniku zarudlych mist elastikem &isti nohou.

neroztaZitelnou dolni vrstvu, kteria ma tendenci branit tomuto
natahovacimu vyrobku poskytovat zlepSené posazeni.
TudiZ, nic =z existujici techniky neposkytuje vSechny

prednosti a prospéch z predloZeného vynalezu,

Podstata vynalezu
———=>2-dld vVynalezu

PredloZeny vynalez se tvka jednorazove, natahovaci odévni
soucCéstky, majici podélnou stredovou Oosu, predni oblast, =zadni
oblast a rozkrokovou oblast mezi touto p#edni a zadni oblasti.
Jednorazova natahovaci soudastka obsahuije zadrZovaci soubor
(Ci v plvodnim textu téz "Sasi", pozn. prekl.), nachazejici se
vV pfedni, =zadni a rozkrokové oblasti. Tento zadrZovaci soubor
méd linie okraje v pfedni a V. zadni oblasti a obsahuije
tekutinami propustnou horni vrstvu, tekutinami nepropustnou
dolni vrstvu Spojenou s horni vrstvou, a absorpéni jadro

usporadané mezi TeCenou horni vrstvou a dolni vrstvou.

roztazZitelnych ouskovych dilg, protahujicich se do strany
smérem ven od zadrZovaciho souboru v pfedni oblasti &j zadni
oblasti. KaZzdy z t&chto ouSkovych dilt m& nejvzdalen&iysi linii
okraje. Kazdy z ousSkovych dilg je pfipojen k zadrZovacimu
souboru podél odpovidajicich okrajovych 1linii a vytvari S3ev,
¢imZ se formuji dva otvory nohou a otvor basu. Alespoii jeden
z ouSkovych dilg ma, podél daného Svu, v podstat& Spojenou

ast, vychazejici od otvoru pasu, a nespojenou  &ast,
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vychazejici od otvoru nohou. Pomér délky nespojené Easti

k délce v podstaté Spojené &asti je mezi asi 4:96 a asi 20:80.

jednorazové, natahovaci odévni soucastky, ktera ma predni
oblast, =zadni oblast a rozkrokovou oblast mezi predni a zadni
Oblasti. Tento zplisob obsahuje kroky pfipravy (resp. vyroby)
vySe popsaného zadrZovaciho souboru &i Sasi, a pfipojeni
kazdého z ouskovych dilg k tomuto zadrZovacimu Souboru podél
odpovidajicich okrajovych 1inii k vytvoreni svu, &imz Jsou
zformovény dva otvory nohou a otvor pasu.

Tyto a jiné charakteristické TYsy, aspekty 4 vyhody
predloZeného vynalezu se stanou 0sSobam kvalifikovan?m Vv oboruy

zfejmymi z predtensi tohoto popisu.

Pfehled obrazkd na vykresech
———=——22dZXU na vykresech

ACkoli de dany popis zakond&en naroky, které konkrétng
Vymezuji a zretelna narokuji prislusny vynalez, mi se za to,
Ze tento vynalez bude 1épe pochopen z nasledujiciho popisu
Jjeho pfednostnich ztvarnéni, provedeného ve Spojeni s
prisludnymi doprovodnymi vykresy, v nichs jsou k oznadeni v
podstaté identickych prvkd pouZita stejnd Ooznaeni, a v nichs

predstavuje:

Obr. 1 - berspektivni pohled na Jjedno prednostni
ztvarnéni jednorazoveé, nhatahovaci od&vni soucastky vynalezu,
vV typickém uZivatelském usporadani.

Obr. 2 - berspektivni pohled na jesté Hedno pfednostni
ztvarnéni jednorazoveé, natahovaci od&vni soucastky vynalezu,

vV typickém uZivatelském usporadani.




Obr. 3 - zjednoduéeny pldorysny pohled na ztvarné&ni
znadzornéné na Obr. 2 v jeho plochém nestazZeném stawvu,
znazorfiujici jeho rizné dily &i zony.

Obr. 4 - pohled pricénym fezem prednostnim ztvarnénim,
provedenym podél linie Fezu 4-4 na Obr. 3.

Obr. 5 - podrobné&jsi pﬁdorysny pohled na predni 3 zadni
ouskové dily 46 a 48, dez Jsou znazorné&ny na Obr. 2.

Obr. 6 - pohled pPriénym #ezem na elastickou soudast 70
pfednostniho Ztvarnéni.

Obr. 7 - dilci, zvétSeny boéni pohled na elastickou
soucCéast 70, znazorn&nou na Obr. 4.

Obr. 8 - graf znazorfiujici dva za sebou nasledujici
Cykly krivek hystereze elastomerniho materidlu V prednostnim
ztvarnéni.

Obr. 9 - diléi, zvetSeny berspektivni pohled na
alternativni ztvarnéni elastomerniho materidlu.

Obr. 10 - pﬁdorysny pohled na Hedno ztvarnéni pfedniho

ouSkového dilu 46.

Pfikladz provedeni vyndlezu

VSechny citované odkazy jsou zde Zapracovany prostrednic-
tvim odkazu ve svych celcich. Citace jakéhokoli odkazu neni
pripusténim tvkajicim se jakéhokoli rozhodnuti ohledn& Jjeho
pouZitelnosti jako p¥edchozi techniky k narokovanémy vynalezu.

Pojem "natahovaci Soucastka"™ (odévu, pradla) se v tomto
materidlu tyka vyrobkl k nosSeni, jez maji definovany pasovy
otvor a par otvorfd nohou, a jeZ se natahuji na té&lo nositele
vsunutim jeho nohou do otvord nohou a taZenim v?robku nahoru
pres pas. Pojem "jednorézon" zde popisuje produkty, u nichs

Se nepoCitd s tim, e budou prany, &i jinak havraceny do svého




pivodniho Stavu anebo opét uzZivany jako tento vyrobek (t.3.,
poCitsd se s tim, Ze budou PO své, jediném uziti znehodnoceny
a, prednostné recyklovany, pouzity do kompostu, ¢&i jinak se
jich bude zbaveno zptsobem sluCitelnym s ochranou vn&jgiho
Zivotniho prostredi) .

"Jednotkova" natahovaci SoucCastka se tvka natahovacich
vyrobkl, jez Jjsou zformovany ze Samostatnych &asti Spojenych
dohromady a formujicich koordinovanou jednotku, ale oulkové
dily nejsou samostatnymi prvky pfipojenymi k Samostatnémy
zadrZovacimu Souboru &i Sasi, ouskové dily jsou sSpisde
formovéany alesponi jednou vrstvou, je? také formuje 3Zasi tohoto
vyrobku (t.j., tato soucastka nevyzaduje oddéleng
manipulativni dily Hako je Samostatny zadrZovaci soubor g
Samostatné ouskové dily).

Natahovaci vyrobek je rovngs prednostng "absorpénim", aby
pohlcoval g zadrZoval r@izné t&lové eksudaty vymeéSované t&lem
nositele. P¥ednostnim ztvarndnim natahovaci od&vnji SouCastky
predloZeného vynalezu Se Jjednotkova, jednorazova absorpéni
hatahovaci soudastka, natahovaci plena 120, znazorn&na na Obr.

1. Pojem "natahovaci plena" zde se tykd natahovacich soucCéstek

mélo by byt chéapano, se predloZeny vynalez dje rovn&s
pouZitelny na jiné natahovaci vyrobky, Jjako jsou tréninkové
kalhotky, kalhotky &i spodky pro Osoby trpici inkontinenci,
odévni souCastky damské hygieny &i spodni kalhotky a podobné.
Pojem "dil" se v tomto materiilu PouZivad k oznageni
néjaké plochy nebo &asti natahovaciho vyroku. (Adkoli je
néjaky dil typicky odliSenou plochou nebo Casti, uréity dil se
miZe pondkud shodovat (funkéna odpovidat) s néjakym pfilehlym
dilem). Pojem "spojeny"  anebo "spojujici" zde zahrnuje

usporadani, jimz je n&jaka &ast primo pripojena k druhé Casti




Pfipojenim této Casti primo k druhé casti, a USpOTadani Jimis
Je tato &ast neprimo pPfipojena druhé &asti Pripojenim
k mezilehlé Casti(em), jeZz je(jsou) opét pfipevnény k dané
druhé &3asti. Pojem "nestazeny stay" Se zde pouZivi k popsani
stavll natahovacich vyrobkl v jejich bezedvén (t.3., Svy jsou
Odstrané&ny), plochém g uvolnéném stavu, v n&ms jsou z né&ho
odstranény vSechny elastické materidly.

Obr. 1 znazorfnuije Jjedno prednostnji ztvarnéni jednorazoveé
natahovaci odé&vnji soucéastky pPredloZeného vynalezu (t.j.,
jednotkova jednorazova natahovaci plena 120). Odkazuje na Obr.
1, Jjednorazova natahovaci plena 120 pfedloZeného vyndalezu ma
Predni oblast 26, zadni oblast 28 a rozkrokovou oblast 30
umisténou mezi bPfedni oblasti 26 a zadni oblasti 28.
ZadrZovaci soubor 41 je poskytnut v pfedni, zadni g5 rozkrokové
oblasti 26, 28 a 30. ZadrZovaci soubor 41 obsahuje tekutinami
propustnou horni vrstvu 24, tekutinami lepropustnou dolni
VIsStvu 22 spojenou s horni vrstvoy 24, a absorpé&ni jadro 25
(nezndzorné&no na Obr. 1), usporadané mezj touto horni vrstvou
24 a dolni vrstvou 22. Zadrzovaci soubor 41 m& boéni okraje
220, jeZ tvori okrajové linie 222 v piedni oblasti 26.

Natahovaci plena 120 vynalezu dale obsahuje alespoil jeden

Par roztaZnych ouskovych dilg 45, kazdy protahujici se do

41. KazZdy z ouSkovych dilg 45 mad vn&jsi okraj 240, jens
formuije nejvzdilen&jsi okrajovou 1inii 242, Alespoli  jedna
z té&chto nejvzdalen&j3ich okrajovych 1inij 242 ma, v
nestaZeném stawvy vyrobku 120, nestejnom&rnou  lateralini
vzdalenost od podélné Stfedové osy 100 (neznazornéna na Obr.
1).

V prednostnim ztvarnéni se ouskové dily 45 spojite
protahuji od odpovidajicich Stran zadrZovaciho souboru 41

vV zadni oblasti 28 do odpovidajicich bocnich okrajs 220




zadrZovaciho soubory 41 v pfedni oblasti 26, jak je to
znazorn&no na Obr., 1. Alternativns Se mohou oudkové dily 45
Spojité protahovat od odpovidajicich okrajt zadrZovaciho
souboru 41 v predni oblasti 26 do odpovidajicich bo&nich
Okraj@ zadrZovaciho souboru 41 v zadng oblasti 28 (neni
zndzornéno na Obr. 1).

Natahovaci plena 120  vynalezu ma ouskové dily 45
pripojené k zadrZovacimu soubory 41, aby zformovaly dva otvory
34 nohou a otvor Pasu 36. Natahovaci plena 120 dale zahrnuje
Svy 232, kazdy Spojujici zadrZovaci soubor 41 a ouskové dily
45 podél odpovidajicich okrajovych 1inij 222 3 242 ke
zformovani dvou otvorg 34 nohou a otvory 36 pasu.

V prednostnim ztvarnéni alespoii jeden =z ouskovych dilg
45, majici podél  3vu 232 v podstatés Spojenou  &ast SB,
vychazejici od pasového otvoru 36 a nespojenou GSast UB,

vychazejici od otvort nohou 34. Pomér délky nespojené &asti

Obr. 2 znazoritiuije jesté Jjedno, prednostni ztvarnéni
jednorézové, odévni natahovaci soucCastky 20 pPredloZeného
vynalezu (t.9. Jednotkovou, jednorazovouy natahovaci plenu 20) .
Podle Obr. 2 tato jednorazova natahovaci plena 20 obsahuje
jeden par roztaznych p#ednich ouSkovych dilg 46, kazdy
protahujici se do strany smérem wven od odpovidajicich stran
zadrZovaciho soubory 41 v predni oblasti 26, a jeden Par
roztaznych zadnich ouSkovych dilwa 48, kazdy protahujici se do
Strany smé&rem ven od odpovidajicich stran zadrZovaciho souboru
41 v zadni oblastj 28. KaZdy z ouskovych dilg 46 a 48 ma
nejvzdélen&yjsi okraj 240, jenz formuje nejvzdalen&yjsi

okrajovou linii 242, Alespoii  jedna zZ nejvzdélenéjéich

podélné stiedové osy 100 (neznazornéna na Obr. 2, ale na Obr.

3) v nestaZeném stavu vyrobku 20. Natahovaci Plena 20 dale




obsahuje vy 32, kazdy spojujici pFedni 3 zadni ouSkové dily
46 a 48 podél odpovidajicich okrajovych 1inij 242 ke
zformovani dvou nohovych otvorg 34 a pasového otvoru 36.

V prednostnim ztvarnéni alespon Jjeden, pfednostnéji oba,
pary pfednich a zadnich ouskovych dilg 46 a 48, jsou elasticky
roztazZitelné alespon v lateralnim (do stran) sméru.
V alternativnich ztvarnénich jsou oudkové dily 45, 46 a 48,
elasticky roztazitelné jak do Stran, tak v podelném sm&ru. Jak
Se zde pouZiva, pPojem "roztaiitelnY" se tyka materidld, jes se
mohou protahovat v alespoii jednom sméru do jisté miry, bez
nepatiridného prasknuti. Pojem "elastidnost" g "elasticky
roztaZitelny” se vV tomto dokumentu tyka roztazZnych materialy,
jeZ maiji schopnost navracet Se pribliZ¥né& do svych ptvodnich
rozmérd potom, co je odstran&na sila, ktera dany material
roztahla. Jak se zde pouZivaiji, Jakykoli material Ci C¢ast, Jjez
Jsou popsany djako "roztaZitelné", mohou byt rovn&s elasticky
roztaZitelné, pokud nebude fedeno jinak.

RoztaZitelné ouskové dily 45, 46 a 48 zajistuji vice
pohodlné g padnouci posazeni pocatecdnim, pfizpﬁsobivym
uloZenim natahovaci pleny na nositele a udrzZuji toto posazeni
v prib&hu noseni, dostatedns dlouho potom co byla plena
naplnéna eksudaty, protose ouskové dily 45, 46 a 48 dovoluji
stranam natahovaci pleny aby se roztahovaly a Stahovaly.

RoztaZitelnd ouska 45, 46 a 48 mohou byt formovana
Jednotkovymi pPrvky natahovaci pleny 20 nebo 120 (t.5. nejsou
samostatné manipulativnimi (zach&zecimi) prvky, pfipevn&nymi
k natahovaci plené 20 anebo 120, ale spise jsou formovany z 3
jsou protafenimi jedné anebo vice riznych vrstev této
natahovaci pleny). v pfednostnim ztvarnéni je  kazdé -
roztaznych ousek 45, 46 a 48 vyénivajici soucisti zadrZovaciho
souboru 41 (jasn&ji zZnazornéno na Obr. 3). Ouskové dily 45, 46

v .

a 48 prednostné Obsahuji alesponi jednu jednotkovou &Sast &4
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Spojity plosSny material (napriklad, netkany vn&jsi obal 74 na

Obr. 4), ktery formuje &ast zadrZovaciho souboru 41 a3
nepretrzitd ge. protahuje do ouSkovych dilg 45, 46 a 48.
Alternativné mohou byt oulkové dily 45, 46 a 48 samostatnymi
souCastmi (na obrazcich nenj neznazornéno), jeZ nemaiji Zadny
jednotkovy prvek, ktery formuje &ast zadrZovaciho Souboru 41,

mohou byt zformovana pPfipojenim téchto Samostatnych soudists

Obsahuje dily sva 66, kazdy protahujici se PO strané smérem
ven od kaZdého ouskovych dilg 45, 46 a 48; g4 trhanim
Oteviraci poutka 31, jeZ se kazde protahuje po straps Smérem
ven od dilu 3wy 66. V prednostnim ztvarnéni e kazdy z qilg
Svu 66 protaZenim odpovidajicich ouskovych dilg 45, 46 a 48,
¢i  alespoti jedné z &Sasti zde pouZitych komponent®, &3
jakymkoli jinym spojenim téchto &asti. Pfednostné&ji je kazdé z
trhanim oteviracich poutek 31 také protazenim odpovidajiciho
dilu 66 3vu, ¢&i alesponi jedné z Jjeho sloZek zde pouZitych, &i

jakymkoli Spojenim jeho Casti.

se laterdlni vzdalenost LD od podélné st rfedové osy 100
zvétSuje smérem k otvoru nohy 34, jak je znadzorné&no na Obr.

10. V tomto ztvadrnéni ma 0rigindlni materia] k pouZiti pro

a 1linii 156 bodniho materialu, Hez je kolma k linii 154
horniho materijlu. Vnéjsi, nejvzdalendjsi okraj 240 a trhanim
Seé otevirajici poutko 31 jsou formovany odstran&nim (&1
odfiznutim) okrajovych dilg 158 =z origindlniho materidlu.
ProtoZe trhanim se otevirajici poutko 31 mbZe byt ziskano

uvnit¥ plvodniho materidlu, jen? ma pravy thel definovan
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liniemi 154 g4 156, miZe byt dosaZeno efektivniho vyuziti
materidlu (t.j., mie byt efektivna pouzZit material p@vodniho
ousSkového dilu).

V pfednostnim Ztvarnéni dsou odpovidajici okrajové dily
zadrZovaciho soubory 41 a/nebo ouskové dily 45, 46 a 48
Spojeny p¥imo nebo neprimo (nap¥iklad prostfednictvim dilg Svu
66), pfekryvajicim Se zplsobem, 4 vytvareji Sestaveni g
prekryvajicim se Svem, Alternativng& mohou byt pfedni a zadni
ousSkové dily 46 a 48 spojeny Svem, ale zplisobem Spojeni Svu na
tupo (na obrazcich neni zZnazornéno) . Spojeni 3vg 32 mize byt
provedeno jakymkoli vhodnym pbrostredkem, znamym v dané
technice, vhodnym pro konkrétni materidly pouZité v Sasi 41 a
ouskovych dilech 45, 46 a 48. Vhodnymi technikami tak miZe byt
Spojovani pomoci ultrazvuku, pomoci tepla, tlakové spojeni,
adhezni &i kohezni spojeni, spojeni Sitim, autogenni Spojovani
a podobné. Dily 3va 66 jsou pfednostné& Spojeny predem urcenym
vzorem tepeln?ch/tlakovych anebo ultrazvukovych svard, Jey
Odolaji sildm a zatiZenim na plenu 20 b&hem noseni .

Ouskové dily 45, 46 a 48 formuji spojity Pas 38 a aast
zadrZovaciho souboru 41 okolo otevreni 36 pasu, jak je to
Znazornéno na Obr. 1 a 2. Jak v pFfedni oblasti 26, tak v zadni
oblasti 28, jsou pfednostné& poskytnuty elastikované pasové
pasy 50. Spojity pas 38 funguje tak, ze dynamicky vytvari sily
bosazeni v natahovaci plenég 20 ¢i 120, kdyz je umisté&na na
nositele, dale pisobi k udrZovani hatahovaci pleny 20 &4 120
na nositeli i kdyz Se naplnéna télovymi eksudaty a takto
udrZuje absorpéni jadro 25 v té&sné blizkosti nositele (neni
znazorndno na Obr. 2), a ¥ rozdélovani sii dynamicky
generovanych p#i noSeni okolo pasu, &im¥ poskytuje dopliikovou
podporu pro absorpéni jadro 25, bez jeho vazani anebo nabirani

(chumlani) .
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Obr. 3 je &aste&ns sefiznutym, ptdorysnym pohledem na
natahovaci plenu 20 na Obr. 2 v jejim nestaeném stavu (t.j.,
S vyjimkou v ouSkovych dilech 46 a 48, jez Jsou ponechany ve
Svém uvolné&ném Sstavu), s horni vrstvou 24 OtocCenou
k nositeli, p¥ed tim nes jsou ouSkové dily 46 a 48 Spojeny
dohromady &vy 32.

Natahovaci plena 20 m& predni oblast 26, zadni oblast 28
protilehlou k predni Oblasti 26 a rozkrokovou oblast 30
umisténou mezi predni oblasti 26 a zadni Oblasti 28, a obvod
vymezeny vnéj3im obvodem &ji okraji natahovacs pleny 20,
vV némZ jsou bod&ni okraje Ooznaceny jako 150 a 240, a koncové
Okraje ¢&i okraje pasu jsou oznaceny jako 152, Horni vrstva
24 ma k t&lu otoleny povrch natahovaci pleny 20, Jjens Jje
umistén p¥i nosSeni prilehle k t&lqy nositele. Dolni vrstva 26
ma ven otoceny povrch natahovaci pleny 20, jenz je umistén
PLi noSeni od t&la nositele.

Natahovaci plena 20 zahrnuje zadrZovaci Soubor 41,
Obsahuijici tekutinou propustnou horni vrstvy 24, tekutinou
nepropustnou dolni vrstvu 22, sdruZenou s horni vrstvou 24, a
absorpéni jadro 25, umist&né mezi horni vrstvou 24 a dolni
vrstvou 22. Natahovaci plena 20 dale zahrnuje pfedni g3 zadni
ouskoveé dily 46 a 48, protahujici se do stran sm&rem ven od
zadrZovaciho souboru 41, elastikované manZety nohou 52 a
elastikované Pasy pasu 50. Horni vrstva 24 a dolni vrstva 22
maji rozm&ry délky a S8itky celkové vét3i nes ty, je? ma
absorpéni jadro 25. Horni vrstva 24 a dolni vrstva 22 se
protahuji za okraije absorp&niho Jjadra 25, &imz formuji boé&ni
okraje 150 a pasové okraje 152 pleny 20. Tekutinou
nepropustnd dolni vrstva 22 prednostné& Obsahuje tekutinou

nepropustnou plastickou folii 68.

stfedovou osu 100 a p#i&nou stfedovou osu 110.  Pojem
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"podélny", jak se zde pouziva, se neéjaké tvka linie, osy
anebo sméru v roviné natahovaci pleny 20, jez je celkovd v
jedné ose s (t.3., pribliZn& paralelni sg) vertikdlni rovinouy
pllici stojiciho nositele na levoy a4 pravou polovinuy téla,
kdyZ se natahovaci plena 20  nosi. Pojmy "pridny" 3
"lateralni" (do stran) zde pouzZivanég, jsou spolu zaménitelné
a tykaji se néjaké linie, OSy anebo sméruy, které lezi uvnity
roviny dané natahovaci pleny 20, Jez je celkove kolma k
podélnému sm&ru (JeZ d&li nositele Na pfedni a zadni polovinu
téla). Natahovaci plena 20 a materidly jejich komponenty maji
rovnéZ povrch otocCeny k télu, Obraceny p#i noSeni k pokoZce
nositele, a ven otoceny povrch, protilehly povrchy Obracenému
k télu.

Kazdy z ouskovych dilg 45, 46, 48 pfedloZeného vynalezu
ma nejvzdilendjsi okrajovou 1linii 242. Zde se "okrajova linie"
tyka linii, jez definuiji vneéjsi obrysy ouSkovych dilg 45, 46 a
48 zadrZovaciho sSouboru 41. Pojem "nejvzdélenéjéi" se v tomto
dokumentu tyka casti, jeZ jsou nejdéle od podélné stfedové osy

100. Alespon jedna z okrajovych 1inii 242 ma nestejnomé&rnou

stavu souastky 20.

V prednostnim ztvarné&ni ma nejvzdalendjsi okrajova linie
242 prvni bod 251 v neijblisi C¢asti k pasovémy otvoru 36 a
druhy bod 252 v nejblizsi ¢asti  k nohovémy otvoru 34, a
nejvzdilen&djsi okrajovad 1linie 242 je pFimou linii vymezenoy
Spojenim prvnich a druhych bodd 251 a 252. Nejvzdalen&jsi
okrajova linie 242 znazorfiuje smér nejvzdélen&isiho okraje 240
daného ouskového dilu. v pfednostnim ztvarnéni se okrajova
linie 242 v nestaZenénm Stavu natahovaci pleny 120 seSikmuije
k podélné sttedové ose 100. Nejvzdalen&jsi okrajova 1linie 242
ma pfednostnéji, v nestazeném stavu natahovaci pleny 20,

pfi¢nou vzdalenost LD od podélné stredove osy 100, ktera se
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zvét3uje smérem k nohovému otvory 34, jak je to zZnazorné&no na
Obr. 3. Alternativné mgze mit nejvzdalen&jsi okrajova 1linie
242, V nestaZeném Stavu natahovaci pleny 20, priénou
vzdalenost LD od podélné stfedové osy 100, ktera se zmensuje
smérem k nohovému otvoru 34 (neni Znazorn&no na obrazcich).

ACkoli horni vrstva 24, dolni wvrstva 22 a absorpéni
jadro 25 mohou byt sestaveny v Tozmanitosti dobte znamych
usporadani, prikladna usporadani zadrZovaciho souboru, &i
Sasi, Jsou obecné Popsana v patentu US ¢. 3 860 003 (Kenneth
B. Buell), s nazvem "Stahovaci bo&ni dily pro jednorizové
pleny”, ud&leném 14. ledna 1975; a v patentu US &, 5 151 o092
(Kenneth B, Buell et al.), s nazvem "Absorp&ni vyrobek s
dynamickou elastickou basovou upravou s pPredem usporadanym,
pruZnym ohybacim zavésem", udéleném 29. z47i 1992,

Obr. 4 e pohled pricnym fezem prednostnim ztvarnénim,
bProvedenym podél linie fezu 4-4 na Obr. 3. Natahovaci plena 20
obsahuje zadrZovaci soubor, &i 3asi 41, zahrnujici tekutinou
Propustnou horni vrstvy 24, tekutinou hepropustnou dolni
vrstvu 22, sdruZenou s hornji vIstvou 24, a absorpéni jadro 25,

umisté&né mezi hornji vrstvou 24 a dolni vrstvou 22. Natahovaci

vV predni oblasti 26, v zadni oblasti 28 je pPoskytnuta rovnés

priblizné stejnd struktura. V prednostnim ztvarnéni je kazdy

Casti 72 bariérové klopy 56, elastické soucasti 70 a netkaného
vnéjsiho obalu 74. Elasticka soudast 70 obsahuje plosny (&1
rovinny) elastomerni materidl 124  (neni znazornén na Obr. 4,
ale na Obr. 6). Pojem "plodny &i rovinny elastomerni materidl"®

Se tykad elastomernich materiald, de? se Spojit& protahuji ve
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dvou rozmeérovych smérech. Pfednostni plosné elastomerni
materily obsahuiji mul, perforovanou (Ci s d&rami formovanou)
folii, elastomerni tkany nebo netkany materiil a podobné&,
V pfednostnim ztvarnéni plodny elastomerni materigl 124
obsahuje alespoil jednu Cast, jeZ ma nestejnou p#idnou Sifku.
Obr. 5 Se podrobné&jsim pidorysnym pohledem na predni a

zadni ouskovy dil 46 a 48, zndzorn&né na Obr. 2. Na Obr. 5 Je

ztvarnéni kazdy z ouSkovych dilg 46 a 48 obsahuije elastickou
soudast 70, jez Obsahuje plodny elastomerni materijl 124 (jako
ten znazorn&ny na Opr. 6). Elastickad soudast 70 mZe dale
zahrnovat roztazny plodny &1 foliovy material (napfiklad,
netkany materidl), jenz je pfipojen k plodnému elastomernimu
materidlu 124.

V pfednostnim ztvarnéni ma plosny elastomerni material
124 identicky tvar a rozméry s elastickou soucasti 70,
Elasticka soudast 70 a plodny elastomerni materigl 124 mohou
mit  Sirokou rozmanitost velikostj a tvar® (napf*iklad,
trojuhelnikovy, obdélnikovy, jinak &tyfstranné tvary, a Jjiny
mnohouhelnik) . V pfednostnim ztvarnéni ma plodny elastomerni
materidl 124 alespoii jednu ¢ast, ktera nemi stejnou p#idnou
$ifku LW. PPidna 3irka LW plodného elastomerniho materidlu 124
Se zveétSuje smérem k otvorlim nohou 34, jak de znazorndno na
Obr. 5. Alternativng se pridna 3i¥ka LW plo3ného elastomerniho
materidlu 124  mdzZe zmenSovat sm&rem k otvoru nohou 34 (neni
znazornéno na obrazcich).

V prednostnim ztvarnéni je na linii spojeni 230 3vem,
kterd e predb&Zn& urdena podél okrajovych 1linij 242,
zformovan 3Sev 32. Linie 230 Svu mbZe byt Stanovena od
Jakychkoli ptimych &ar, jeZ mohou byt tazeny v prekryvajici se

plose 238 mezi okrajovymi liniemi 242. Prednostné& je tato
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linie 230  formovana podél, pfednostnéji Soubézné g,
odpovidaijicimi okrajovymi liniemi 242. v pfednostnéj'im
ztvarnéni je za linii 230 spojeni Svem zvolena p#ima Cara, jez
stejnéd rozdéluje pfekrytou plochu 238, jak je znazorné&no na

Obr. 5.

smérem %k otvory 34 nohou zZvysuje. Alternativngd se pri¢na
vzdalenost linie 230 svu od podélné stFedové Osy 100 sm&rem
k otvoru 34 nohou zmen3uje (neznazorné&no na obrazcich).

Pfednostni Sev 32 je formovan mnoZstvim .0ddélenych, og
Sebe rozmisté&nych spojeni 236 Svu, ktera jsou vytvorens na
linii spojeni 230 3vem, jak de to znazorn&no na Obr. 5,
Samostatna Spojeni 238 3vu formuji, na 1inij Spojovani 230
Svem, v podstaté& Spojenou &ast SB, po¢inajici od pasového
otvoru 36, a nespojenou Gast UB, poéinajici od otvoru 34 nohy.
Pojem "v podstatsa Spojend Cast" se zde tykd &asti, jeZ jsou
pferu3ované a/nebo neprerusovang pfipojeny k jinym materidlam
a prispivaji x vytvoreni otvort nohoy @ pasu 34 a 36. Pojem
"nespojena &ast" zde se tyka té&ch Casti, jez nejsou pfipojeny
k jinym materidltm.

V alternativnim ztvarn&ni miZe byt Sev 32  formovéan
Spojitym Spojenim, Jes nepretrzitd Spojuje predni g zadni
ouskové dily 46 a 48 na 1linii spojent 230 3vem (neznizorn&no
na obrazcich). Nepferusované Spojeni (vazba) rovné?z formuje,
na linii spojovani 230 Svem v podstateg spojenou 34st SB,
poc¢inajici od pasového otvory 36, a nespojenou &4ast UB,
poCinajici od otvoru 34 nohy.

Aby se predeslo problému vznikuy zarudlin na pokoZce
nositele, je Prednostni pomér v délce nespojené Casti UB

k délce v podstats Spojené &asti SB od asi 4:96 do asi 20:80,
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prednostnéji od asi 8:92 do asi 15:85, jests pfednostn&dji od
asi 10:90 do asi 13:87. P¥ednostni jednorazoveé natahovaci
odévni soucastky pro malé déti maji nespojenou &4ast UB od
otvoru 34 nohou, na délku, od asi 4 mm do asi 20 mm,
prednostn&ji od asi 8 mm do asi 15 mm, jesté pfednostnéji od
asi 10 mm do asi 13 mm.

V prednostnim ztvarn&ni je alespofi jeden z ousSkovych dilg
45, 46 a 48 Gastedns tvarovan tak, e formuje trhanim se
Otevirajici poutko 231, -'sdruZené s nespojenou &asti UB pro
snadné trhaci Otevirani po zneCisténi. Trhanim Se otevirajici
poutko 231 m@Ze mit Jjakakoli tvar, pokud to bude usnadiiovat
zamySlené otvirani trhanim ve &vech 32. V tomto ztvarnéni
mohou byt ouskové dily 45, 46 a 48 po znedisténi Ootevirany
trhanim od otvoru 34 nohou. Tudi¥, v tomto ztvarnéni miZe byt
vyloudeno pivodni, trhanim se otvirajici poutko 31.

Zpisob pro vyrobu jednorazové natahovaci od&wvni soucCastky
20 &1 120 ptedloZeného vynalezu, obsahuje krok pFripravy (resp.
Vyroby) zadrZovaciho soubory 41, poskytnutého V p¥edni, zadni
a rozkrokové oblasti 26, 28 a 30 a majiciho okrajové linie 222
Vv pfedni a zadni Oblasti 26 a 28. Tento zplsob dale Obsahuje
krok  pfipojovani kazdého oudkového dilu 45, 46 a 48
k zadrZovacimu souboru 41 podél odpovidajicich okrajovych
linii 222 g 242 ke =zformovani Svu 32 a 232, &imz jsou
zformovany dva otvory nohou 34 a otvor 36 pasu, takle alespon
jeden z ouskovych dilg 45, 46 a 48 ma, podel 3svu 32,
V podstaté spojenou &ast SB, poc¢inajici od pasového otvoru 36,
a4 nespojenou Jdast UB, poc¢inajici od otvoru 34 nohy. Pom&r
v délce nespojené &asti UB k délce V podstaté spojené Casti
SB, je od asi 4:96 do asi 20:80.

Absorpd&nim Jjadrem 25 mize byt jakdkoli absorpd&ni
soucCast, jeZ je celkové stlacitelns, prizptsobiva, nedrazdiva

bro pokoZku nositele 32 je schopna pohlcovat g zadrzZovat




tvart (naptiklad, jako obdélnikové, wve tvaru presypacich
hodin, do "Tv, asymetrické apod.) a ze Siroké Skaly tekutiny
pohlcujicich materidld, b&zn& pouzZivanych v jednorazovych
natahovacich soudastkach a jinych absorpd&nich vyrobcich, jako
Je napriklad rozmeélnéna drevéni buniéina, na niz se v3eobecné&
odkazuje jako na vzduchem loZenou. Priklady Jjinych vhodnych
absorp&nich materidlt obsahuji krepovou buni¢itou vatu,
tavené foukané polymery v@etng smésnych forem, chemicky
ztuZend, modifikovanad ¢&i zesiténd vldkna na bazi celulézy,
tkanivo Oobsahujici pasy hedvabného papiru a jeho laminaty,
absorpé&ni pény a absorpé&ni houby, Superabsorp&ni polymery,
absorp&ni gelové materidly, &i jakykoli jiny ekvivalentni
material nebo kombinace téchto materiglq.

V pfednostnim ztvarnéni vynalezu ma absorpéni jadro 25,
V nestaZeném stavuy natahovaci od&vni souCéastky 20, je pomér
plochy Jadra k plose této souCastky v&t3i nes O asi 25 g,
prednostné vétsi nes © asi 40 $%. Plocha absorp&niho jadra Je
definovadna djako celkovd plocha &k télu otodeného povrchu
absorpéniho jadra 25, Vv nestaZeném stavu natahovaciho vyrobkuy
20. Obvod k t&luy otoCeného povrchu absorp&niho Jjadra 25 je
urcovan obvodem pfisad primarnich absorp&nich materiald,
které se pouZivaji v absorpénim jadru 25. Pojem "primarni
absorpéni materidl" se zde tykd absorpd&nich materidll, Fez
zaujimaji vice ne? asi 80 % objemu suchého stavy absorp&niho
jédra..gg. V pfednostnim ztvarnéni e za pPrimarni absorpéni
material absorp&niho jadra 25 povaZovana dfevéna bunidina
(naptiklad, vzduchem loZena) a definuje obvod k t&lu
otoCeného povrchu absorpdéniho jadra 25, takto definujice
plochu jadra absorp¢niho jadra 25. Jiné primarni absorp&ni

materidly mohou obsahovat krepovou buni&itou vatu, tavené
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foukané polymery vdetnd smésnych forem, chemicky ztuZens,
modifikovand ¢&i zesiténad vl&kna na bazi celulézy, tkanivo
Obsahujici pasy hedvébného papiru a ijeho laminaty, absorpdni
pény a absorpd&ni houby, Superabsorp&ni polymery, absorpd&ni
gelové materidly, &i Jjakykoli jiny ekvivalentni materidl nebo
kombinace té&chto materidld.

Plocha natahovaci soucCastky je definovana jako celkova
plocha k t&1y otoceného povrchu natahovaciho vyrobku 20,
v jeho nestaZeném stavu. Tudiz, pomér plochy je pak vypoclten

nasledovné:

AR = CA / GA x 100
kde:

AR: pomé&r plochy (%)
CA: plocha jadra (cm?)

GA: celkova plocha (cm?) .

V prednostnim ztvarnéni pro pouZiti malymi détmi, ma
absorpéni jadro 25 plochu jaédra mensi nes asi 450 cm?,
prfednostn&ji mensi nez asi 425 cp2. Absorpéni jadro 25 ma
prednostné maximalni S$irku jadra mensi nez asi 12 cm,
prednostn&ji menii nez asi 11 cmn. Pojem "3i¥ka Jjadra" zde se
tykd pricné vzdalenosti od jednoho bodéniho okraje k druhému
absorp&niho jadra 25.

Pfislusné usporaddni a sestaveni absorpé&niho jadra 25 se
miZe m&nit (napriklad, absorpéni jadro 25 miZe mit m&nics se
rizné zony hmatnosti &1 tloustky, hydrofilni gradient,
Superabsorp&ni gradient, ¢&i zény prijimani s nizsg primé&rnou
hustotou a nizss plo3Snou hmotnosti; anebo mohou obsahovat
jednu anebo vice vrstev ¢i  struktur). Dale, velikost a
absorpéni kapacita daného absorpéniho jadra 25 se miZe rovnds

ménit proto, aby se pfizplsobila rozpéti svych nositela, od
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kojencli az g dospélym osobam. Celkova absorpdéni kapacita
absorpéniho Jjadra 25 by vSak m&la byt sluCitelna
S navrhovanym zatiZenim a zamySlenym pou¥itim bleny 20.

Prednostni ztvarnéni vyrobku 20 ma asymetricky, upraveny
tvar absorpéniho Jadra 20 v podob& presypacich hodin, ktery
ma ouska v pfedni a v zadni pasové oblasti 26 a 28. Jing,
prikladné absorpéni struktury pro pouZziti Jako absorp&ni
Jjadro 25, které dosahly 3irokého prijeti 4 komer&niho
Uspéchu, jsou Popsany v patentu US ¢. 6 610 678, s nazvem
"Absorpd&ni Struktury s vysokou hustotou”, udéleném Weismanovi
et al. dne 9. za¥i, 1986; v patentu US &. 4 ¢73 402, nazvaném
"Absorpd&ni vyrobky s dvojité vrstvenymi jadry", ud&leném
Weismanovi et a1, dne 16. Cervna, 1987; v patentu US &, 4 ggg
231, s nazvem "Absorp&ni jadro s prachovou vrstvou", ud&leném
Angstadtovi dne 19, brosince, 1989; a3 v patentu US &. 4 834
735, s néazvem "Absorp&ni souCasti s vysokou hustotou, které
maji zény pr¥ijimani s nizsi hustotou a nizsi plosnou
hmotnosti", udeéleném pro Alemanyho et a]. dne 30. kvétna,
1989.

ZadrZovaci soubor ¢i 3asi, 41, mdZe dale obsahovat
pPrijimaci/rozd&lovacsi jadro 84 z chemicky ztuZenych vldken,
které je umisténo pfes absorp&ni jadro 25, ¢&imy se formuije
systém dvojitého jadra. v pfednostnim ztvarnéni jsou tato
vlakna hydrofilng& Chemicky ztuZenymi vlakny na bazi celulézy.
Pojem "chemicky ztuZena vlakna" v tomto materidlu znameng
Jakdkoli vlakna, jez byla ztuZena chemickymi prostredky ke
zvySeni tuhosti téchto vlaken jak za suchych, tak mokrych
podminek. Tyto prostredky obsahuji p#idavansi chemickych
ztuZovacich prostredkli, Jez, napriklad, potahuji a/nebo
impregnuii vlakna. Tyto prostredky rovnss obsahuji ztuZovani
vldken ménénim chemické Struktury samotnych vlaken,

napriklad, zesit&nim polymernich tet&zcy,
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Vlakna pouzZits v pfijimacim/rozdélovacim jadru 84 mohou
byt rovnéz ztuZovana prostrednictvim Chemické reakce.
Napriklad, na dand vlakna mohou byt uZity zesitovaci
prostredky, jeZ, nasledné& po své aplikaci, zplsobuji Chemicky
formovani intravléknit?ch, zesitovacich vazeb. Tato
zesitovaci Spojeni mohou zvySovat tuhost danych vliken.
AcCkoli je pouziti intravléknithh zesitovacich vazeb
k chemickému ztuZovani vlaken prednostnim, nemini se tim
vylou&it jiné typy reakci pro chemické ztuZovani vlaken.

v prednostné&jsich ztuZenych vlaknech chemické Zpracovani
oObsahuje intravlaknité zesiténi pomoci zesitovacich
prostredkl, zatimco Jjsou tato vlakna V pomé&rné dehydrovaném,
defibrovaném (t.j., individualizovaném), zkrouéeném,
zkadereném stavuy. Vhodné  chemické zesitovaci prostredky
obsahuji monomerové zesitovaci prostredky obsahujici, ale
nejsou omezeny na dialdehydy Cs-Cg a Imonoaldehydy C2=Cg, majici
kyselou funkcionalitu, jeZ mohou byt pouZity k formovani
zesitovaciho roztoku., Tyto slouCeniny jsou Schopné reagovani
S alespoi dvémi hydroxylovymi skupinami v jediném celuldzovém
Fetézci anebo na blizce umisténych celuldzovych Tetézch
Vv jednotlivém vliaknu. Tyto zesitovaci prostredky, zamySlené
Pro uziti v pfiprave (vyrobég) zesiténych celulézovych vlaken
Obsahuji, ale nejsou omezeny na glutaraldehyd, glyoxal,
formaldehyd a kyselinu glyoxylovou. Jiné vhodné zesitovaci
prost¥edky jsou polykarboxyléty jako je kyselina Citronovi.
Polykaboxylové zesitovaci prostredky a postup vyrabéni Jimi
ztuZenych vlaken je popsan v patentu US ¢&. 5 190 563,
S nazvem "Postup ptipravy jednotlivych, polykarboxylovou
kyselinou zesiténych vlaken", ud&leném Herronovi dne 2.
bfezna 1993. U&inkem zesiténi za t&chto podminek je formovani
vlaken, jeZ jsou ztuZena a jez maji tendenci zadrZovat si své

zkroucené, zkaderené usporadani bé&hem pouziti v absorpd&nich
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vyrobcich zde. Tato vlakna a postupy jejich vyroby jsou
citovana ve vySe zapracovanych patentech.

Pfednostni systémy s avojitym  jadrem jsou popsany
vV patentu US & 5 234 423, s nazvem "Absorp&ni vyrobek
S elastickou pasovou Upravou g zvySenou absorpénosti",
udéleném pro Alemanyho et al. dne 10. srpna 1993; a v patentu
US ¢. 5 147 345, s nézvem "Vysoce 4&inné absorpd&ni vyrobky
pro ovladani inkontinence", udéleném pro Younga, LaVona a
Taylora dne 15. zayi 1992. V prednostnim ztvarnéni zahrnuje
pfijimaci/rozdé&lovaci Jjadro 84 chemicky Zpracovany, ztuZeny
celuldzovy vlédknity material, k dostani od firmy Weyerhaeuser
Co., Usa, pod  obchodnim oznaCenim  "CMC". Ptijimaci/
rozdeélovaci jadro 84 m& prednostnd ploSnou vahu od asi 40 g/m?
do asi 400 g/m?, pfednostn&ji od asi 75 g/m® do asi 300 g/m?.

ZadrZovaci soubor 22 dale prednostné&ji obsahuje mezi
horni  vrstvou 24 a pfijimacim/rozdélovacim Jjadrem 84
piijimaci/rozdélovaci vrstvu 82, jak je to Znazorndno na Obr.
4. Tato pfijimaci/rozdélovaci vrstva 82 He poskytnuta proto,
aby pomdhala zmen&it tendenci vlhkosti povrchu horni vrstvy
24. Prijimaci/rozd&lovaci vrstva 82 prednostng obsahuje
mykany, prysky#ici Spojovany, vysoce lehceny netkany material,
jaky je, napriklad, k mani pod kédovym oznadenim FT-6860, od
firmy Polymer Group, 1Inc., North America (Landisiville, New
Jersey, USA), ktery je z vyroben polyethylen-tereftalétovjzch
vldken s hodnotou velikosti 6 dtex, a m& plosnou hmotnost asi
43 g/m®. P¥ednostni priklad pFijimaci/rozd&lovacs vrstvy 82 a
pfijimaciho/rozdélovaciho jadra 84 je popséan v dokumentu EP
0797968A1 (Kurt et al.) publikovaném 1. ¥ijna 1997.

Horni vrstva 24 je prednostn& pfizpﬁsobivou, S mékkym
pocitem p#i omaku a nedrazdivou pro pokoZku nositele. Dale,
horni vrstva 24 je propustna tekutinami (nap¥iklad moc¢i),

JjimZ umoZXuje snadno pronikat svoji tloustkou. Vhodnd horni
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vrstva 24 miZe byt vyrab&na ze &Siroké Sk&ly materidlg jako
jsou tkané a netkané materidly, polymerni materialy jako
dérované, formované termoplastické folie, d&rované plastické
folie, hydroformované termoplastické folie, porézni pény,
retikulované (siti podobné) pé&ny, retikulované termoplastické
folie, a termoplastické muly. Vhodné tkané a netkané
materidly mohou byt sloZeny z pfirodnich vlaken (napf*iklad,
dfevénych anebo bavlnénych vldken), umélych vl&ken (napriklad
polymernich vléken; jako jsou polyesterova, polypropylenova
C¢i polyethylenova vlakna) anebo z néjaké kombinace pfirodnich
a umélych vldken.

Horni wvrstva 24 je prednostnaé vyrabéna z hydrofobniho
materidlu, k izolaci pokoZky nositele od téch tekutin, které
prosly horni vrstvou 24 a jsou zadrZovany v absorpénim jadry
25 (t.j., brani jejimu zp&tnému navlhcéovéani) . JestliZe bude
horni vrstva 24 vVyrobena z hydrofobniho materidlu,
upfednostiiuje se aby byl alespoil jeji horni povrch oSet#en
tak, aby byl hydrofilni, takse tekutiny budou pfendseny horni
vrstvou rychleji. Toto zmen3uje pravdépodobnost, e télové
tekutiny budou stékat S horni vrstvy 24, spi%e nes aby ji
byly vtahovany a pohlcovany absorpénim jadrem 25.

V prednostni podob& je  horni vrstva 24  netkanou
strukturou, ktera miZe zajistovat zmenSenou tendenci pro
vlhkost svého povrchu a nasledn&, po navlhéeni, usnadiiovat
udrZzovani mod&i pohlcené jadrem 25 pry¢ od pokoZky nositele.
Jednim z p¥ednostnich materidld horni VIstvy je tepelné&
spojovand mykana struktura, Jez je %k dostéani pod  kdédovym
oznacenim P-8 od firmy Fiberweb North America, Inc.
(Simpsonville, South Carolina, USA) . Dalsi pfednostni
materidl horni vrstvy je k dostani pod oznadenim S-2355 od
firmy Havix Co., Japonsko. Tento materia] Je sloZeny material

S dvojitou wvrstvou a vyrobeny ze dvou druhd syntetickych,
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povrchovym aktivnim ¢inidlem zpracovanych, dvojsloékovych
vldken, pouZitim technik mykani a pratokového vzduchu. Jestg
dalSim prednostninm materidlem horni vrstvy je  tepelnd&
Spojovand mykana Struktura, jez dje «k dostéani, pod oznacenim
Profleece Style 040018007, od firmy Amoco Fabrics, 1Inc.
(Gronau, Némecko) .

V prednostnim ztvarnéni je horni vrstva 24 sluditelns
S jinvymi materialy (napriklad 5 materidly, ze kterych ie
sloZena dolni vrstva gg),'pouiitYmi Vv natahovaci souclastce 20
anebo 120, z hlediska jejiho provedeni/zpracovéni, pro
zformovani. ventilaénich otvorg podél pasového okraje 152
a/nebo jinych &asti natahovaci soucCastky 20 nebo 120.

Dalsi prednostni hornji vrstva 24 obsahuje dérovanou
formovanou folij, Dérované formované folie Hsou pro horni
vrstvu 24 prednostni, protoZe jsou prostupné té&lovymi eksudaty
a stale jsou jests neabsorpénimi, a maji zmensenou tendenci
dovolovat tekutinam jimi prochazet zpét a znova navlhcovat
pokoZku nositele, Tudiz, povrch formované folie, ktery Jje
v kontaktu s télem, zUstava suchym a tim se omezuje znedidt&ni
téla a pro nositele Se vytvari pohodlnéjsi pocit.

Vhodné formované folie jsou pPopsany v patentu US ¢. 3 929
135, ud&lenén pro Thompsona dne 30. prosince 1975, s nazvem
"Absorp&ni Struktury majici ziZené kapilary"; v patentu US &,
4 324 246, ud&lenénm Pro Mullane et al. dne 13. dubna 1982,
S nazvem "Jednorazovy absorpéni vyrobek majici vadéi pot¥isn&ni
odolnou horni vrstvu"; v patentu US ¢&. 4 342 314, udé&leném
Radelovi et a1l. dne 3. srpna 1982, s nazvem "PruZna plasticka
struktura vykazujici tkanivu podobné vliastnosti"; v patentu US
C. 4 463 045, ud&leném Pro Ahra et al. dne 31. Cervence 1984,
S nazvem "Makroskopicky roztazena, trojrozm&rna plasticka
struktura, vykazujici neleskly viditelny povrch a 1l4tce

podobny hmatovy dojem"™; a v patentu US &. 5 006 394, ud&leném
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Bairdovi dne o9, dubna 1991, s nazvem "Vicendsobna polymerni
folie™.

Dolni vrstva 22 obsahuje v prednostni podobé  tekutinou
nepropustnou folii 68, jak e zndzorné&na Na, napriklad, Obr.
4. Pfednostn&ji se tato  tekutinami nepropustnd folie
neprotahuje p#iéné do alespoii jednoho z ouSkovych dilg 46 nebo
48. Tekutinou nepropustnd folie 68 ma4 povrch Obraceny k t&lu
79 a povrch obraceny navenek 77. Tekutinou nepropustnid folie
68 je tekutinami pfednostnd nepropustna (napfiklad, moc¢i) a
pfednostné& se vyrabi z tenké plastické folie. Av3ak,
pfednostn&ji, tato plasticka folie dovoluje z pleny 20 unikat
pParam. V p¥ednostnim ztvarnéni se pro tekutinami nepropustnou
folii 68 uZiva mikroporézni polyethylenova folie. Vhodnou
mikroporézni polyethylenovou folii vyrabi firma Mitsuj Toatsu
Chemicals, Inc., Nagoja, Japonsko, a prodava se pod znackou
PG-P. V pfednostnim ztvarnéni je navic k vné&jsimu povrchu
dolni vrstvy 22 pripojena jednorizova paska (nezndzornéna na
danych obrazcich), k zajisténi pohodlného znehodnoceni Po
zneCisténi.

Vhodnym materiilem pro tekutinou nepropustnou folii 68
je termoplasticka folie, prednostné& obsahujici polyetylén
anebo polypropylén, majici tloudtku od asi 0,012 mm do asi
0,051 mm. P¥ednostns ma tato tekutinon pPropustna folie
ploSnou hmotnost od asi 5 gramii/m* do asi 35 gramt/m?.
Nicméné& by m&lo byt poznamenano, Ze zde mohou byt pouzity
jiné flexibilni, tekutinou nepropustné materialy. Tak, jak se
uzivd v tomto materidlu, pojem "flexibilni" se tyka takovych
materiald, které jsou poddajné a snadno se pfizplsobuiji
celkovému tvaru a obrysim lidského t&la.

Pfednostné& dolni vrstva 22 dale zahrnuje netkany wvn&jsi
kryt &i obal 74, jenZ e Spojen s navenek oto¢enym povrchem

tekutinami nepropustné folie 68 a formuje laminat (t.j., dolni
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vrstvu  22). Tento netkany wvn&j3i obal 74  je umistén
vV nejvzdalendjsim dile soucastky 20 a pokryva alespon &ast
nejdale umisténého, vnéjsiho dilu pleny 20. V prednostnim
ztvarnéni pokryva netkany vn&jsi obal 74 témd&r celou plochu
nejvzdalendjsi &asti souCastky 20. Tento netkany vn&j3i obal
74 mbZe byt pfipojen k plastické tekutinou nepropustné folii
68 Jjakymkoli pripeviiovacim prostfedkem znamym v tomto oboru.
Napriklad, netkany wvn&j3i obal 74 miZe byt pripojen
k tekutinou nepropustné folii 68 stejnom&rnou spojitou vrstvou
adheziva, vzorovanou vrstvou adheziva anebo usporadanim
samostatnych 1linii, spiral ¢i bod& adheziva. Vhodna adheziva
Obsahuji teplem taveni adheziva, k dostani od firmy Nitta
Findley Co., Ltd., Osaka, Japonsko, jako je H-2128, 2 teplem
tavené adhezivum k dostani od firmy H.B. Fuller Japonsko Co.,
Ltd., Osaka, Japonsko, jako JM-6064.

V prednostnim ztvarnéni je netkany vn&jsi obal 74 mykanou
netkanou strukturou, k dostani, napriklad, od firmy Havix Co.,
Ltd., Gifuy, Japonsko, jako E-2341. Netkany vn&jsi obal 74 je
vyroben ze dvojsloZkovych vlaken z polyethylenu (PE) a
polypropylenu (PP). Pom&r danych materidld PE/PP je asi 50/50.
DvojsloZkové vlakno PE/pp ma rozmér 2d x 51 mm (d, zteimd
hodnota velikosti denier, pozn. pfekl.). Dalsi pfednostni
mykand netkand struktura je k dostani od firmy Chisso Corp.,
Moriyama, Japonsko. Netkany wvn&jsi obal 74 je rovnd: vyroben
ze dvojsloZkovych vldken =z polyethylenu (PE) a popropylenu
(PP). Pom&r materiilt PE/PP je asi 50/50.

V jesté jednom prednostnim ztvarnéni je netkana struktura
netkanou, vice taZenou strukturou, naptiklad, k dostani od
firmy Mitsui Petrochemical Industries, Ltd., Tokyo, Japonsko.
Tato netkand struktura je vyrobena ze dvojsloZkovych vlaken

polyethylenu (PE) a polypropylenu (PP). Pom&r materidlu PE/PP
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Je asi 80/20. Dvojslozkové vlakno PE/PP m& tloustky priblizng
2,3d.

V prednostnim ztvarnéni je dolni vrstva 22 slucitelna
S Jjinymi materialy (napriklad materidly, =z nich¥ je sloZena
horni vrstva 24), pouZitymi v natahovaci soucastce 20 nebo
120, 2z hlediska jejiho provedeni/zpracovéni, pro zformovani
ventila¢nich otvora podél pasového okraije 152  a/nebo pro
formovani $vi 32 v natahovaci soucastce 20 nebo 120.

Dolni vrstva 22 je prednostné umisténa prilehle k do
vnéjsku otodenému povrchu absorpéniho jadra 25 a je k nému
prednostné pripojena Jakymkoli vhodnym pripeviiovacim
prostredkem, znamym dané technice. Napfiklad, dolni vrstva 22
miZe byt pripevné&na k  absorp&nimu jadru 25  pomoci
stejnomérné, souvislé vrstvy adheziva, vzorované vrstvy
adheziva anebo usporadanim Samostatnych 1linifi, spirdl nebo
bodd adheziva. Adheziva, deZ byla shledana jako uspokoijiva,
jsou vyrabéna spoleCnosti H.B. Fuller Company of St. Paul,
Minnesota, USA, jeZ je na trhu & dostani jako HL-1358J.
P¥iklad vhodného prostredku pfipevnéni, obsahujiciho otevreny
vzZor z vldken (filament) adheziva, je popsan v patentu US &,
4 573 986, s nazvem "Jednorazova sou&astka spodniho pradla na
zadrZovani télovych eksudata", vydany Minetolovi et al. dne
4. brezna, 1986. Jests jeden vhodny upeviovaci prostredek,
zahrnujici né&kolik 1inif adheznich vlaken stoCenych do
spirdlového vzoru, je znazornd&n pPEisludnym zatizenim a
zplsoby, zobrazenymi v patentu US ¢. 3 911 173, udéleném pro
Sprague ml. dne 7. *ijna, 1975; v patentu US &. 4 785 99e,
udéleném Zieckerovi et al. dne 22. listopadu, 1978; a v
patentu US &. 4 842 666, vydaném Wereniczovi dne 27. ¢ervna,
1989. Alternativné mohou tyto upeviiovaci prost¥edky zahrnovat

spojeni teplem, spojeni tlakem, pomoci ultrazvuku, dynamicka
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mechanicka spojeni, &i jakékoli jiné vhodné upeviiovacs
prostfedky, jeZ jsou znamy v této technice.

V alternativnim  ztvarnéni neni  absorp&ni  jadro 25
pPripojeno k dolni vrstve 22 a/nebo k horni vrstve 24, aby se
zajistila vétss roztazitelnost v predni pasové oblasti 26 a v
zadni pasové oblasti 28.

Natahovaci od&vni sou&astka 20 pfednostné dale zahrnuje
elastikované manZety nohou 52, k  zajisténi zlepSeného
zadrZovani tekutin a jinych t&lowvych eksudatt. Elastikované
nozni manZety 92 mohou zahrnovat nékolik rflznych ztvarnéni
pro omezovani Gniku (prisaku) télovych eksudata v oblastech
nohou (tyto manZety nohou mohou byt a n&kdy se také nazyvaji
jako nohovéa pasma, boéni klopy, bariérové manZety, elastické
manZety &i té&snici manZety). Patent US &. 3 860 003, nazvem
"StaZitelné boé&ni dily pro jednorazovou plenu”, popisuje
plenu na jedno pouZiti, ktera poskytuje stahovaci otvor pro
nohu majici bod&ni klopu a dJednu nebo vice elastickych
soucasti, k =zajisténi elastikované manzZety nohou. Patent us
¢. 4 909 803, s nazvem "Jednorazovy absorpéni vyrobek majici
elastikované klopy", udéleny Azizovi et al. dne 20. brezna,
1990, popisuije plenu na jedno pouziti, kterd ma "vzptimujici
se" elastikované klopy (bariérové manzety) ke zlepSeni
zadrZovani v oblastech nohou. Patent US ¢&. 4 695 278, s
nazvem "Absorpc&ni vyrobek s dvojitymi manZetami”, udéleny
Lawsonovi dne 22. zari, 1987, a patent US &. 4 795 454, s
nazvem "Absorpdni vyrobek majici prosakovani odolavajici
dvojité manZety", udéleny pro Dragoo dne 3. 1ledna 1989,
popisuji pleny na jedno pouZiti, které majici dvojité
manZety, obsahujici tésnici manZetu a bariérovou mansetu.
Patent US &. 4 704 115, s nazven "Jednorazova pasova,
eksudaty =zadrzujici odévni soucéastka", udéleny Buellovi dne

3. listopadu, 1987, popisuje plenu na jedno pouZiti, &i
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odévni soudastku pro ptripady inkontinence, majici Gniku
branici, botni  okrajové odvodové Zlabky, které jsou
usporadany tak, aby zadrZovaly volné tekutiny uvnit# této
soucCéastky.

ACkoli kaZdad elastikovana nohovd manZeta 52 mize byt
usporédana tak, e je podobna jakémukoli z nohovych péast,
bo¢nich klop, bariérovych manZet &;i elastickych manZet vy3e
popsanych, uprednostiiuije se, aby kaZda tato elastikovana
nohova manZeta 52 obsahovala elastickou té&snici manZetu 62
S jednim &i vice elastickymi prameny 64, jak je to zndzorn&no
ha Obr. 3, coz je popséano ve vyse zminénych patentech US c. 4
695 278 a 4 795 454. Rovn&Z e prednostnim, aby kazda
elastikovand manZeta nohou 92 dale obsahovala vnit¥ni
bariérové manzety 24, kaZda obsahujici bariérovou klopu 56 a
rozperny prostredek 58, jeZ ijsou bopsany ve vyse odkazovaném
patentu US &. 4 909 803.

Natahovaci od&vni sou&astka 20 dale prednostné zahrnuje
elastikovanou pasovou Upravu 50, ktera poskytuje zdokonalené
posazeni a zadrZovanji. Elastikovany pas 50 je tim dilem nebo
zénou natahovacsi soucastky 20, s nimiz se poCit4, Ze se budou
elasticky roztahovat a stahovat, aby dynamicky sedély pasu
nositele. Elastikovany pas 50 se prednostnd protahuije
podélng, smérem ven od pasového okraje natahovaci soucCastky
20 smérem k pasovému okraji absorp&niho jadra 25. Natahovaci
soucastka 20 na jedno pouZiti méd prednostn& dve& elastikované
pasové upravy 50, jednu umisté&nou v zadni oblasti 28 a jednu
umist&nou v predni oblasti 26, a&koli mohou byt sestaveny
jiné natahovaci pleny, S jedinym elastikovanym pasem.
Elastikovany pruh pasu (¢i pas) 20 mlZe byt sestaven
vV mnoZstvi rlznych usporddani, v@etnd téch, které popisuje
patent US §&. 4 515 595, S nazvem "Jednorazové pleny

s elasticky staZitelnymi pasy", udéleny Kievitovi et al. dne
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7. kvé&tna 1985, a wvysge odkazovany patent US ¢. 5 151 092,
udéleny Buellovi.

Pasy pasu 50 mohou zahrnovat materidly, které byly
~Predem napnuty“ &i ~MMechanicky predem napnuty"“ (to jest,
byly podrobeny néjakému Stupni lokalizovaného vzoru
mechanického roztaZeni, =za u&elem permanentniho prota¥ens
daného materialu). Tyto materiily mohou byt pfedem napnuty
pouZitim technik hlubokého vytlaCovani, které jsou v dané
technice znamy. Alternativn& mohou byt tyto materidly predem
napindny Jjejich smérovanim skrze systém inkrement&lniho
(t.j., postupného, v prirdstcich) mechanického roztahovani,
tak jak e pPopisovan v patentu US ¢. 5 330 458, s nazvem
"Absorpd&ni vyrobek s elastickou upravou majici mechanicky
pfedem napnutou Cast", vydaném Buellovi et ga1. dne 19.
Cervence 1994. Témto materialtm je potom umoZnéno aby se
navratily do svého w podstaté nenapnutého stawvuy, takto
formujice roztazitelny material s nulovym napé&tim, ktery Se
roztazitelny alespoin do bodu po&atedniho roztaZeni. Priklady
materidld s nulovym napé&tim jsou Popisovany v patentu Us &. 2
075 189, ud&leném Galliganovi dne 30. bfezna 1937; v patentu
US ¢&. 3 025 199, udéleném Harwoodovi dne 13. b#ezna 1962;
vV patentu US &. 4 107 364 3 4 209 563, ud&leném Sissonovi
dne 15. srpna 1978, respektive 24. Cervna 1980; VvV patentu US
¢. 4 834 741, udéleném Sabee dne 30. kv&tna 1989; a v patentu
US ¢. 5 151 092, ud&leném Buellovi et al. dne 29, ééfi 1992,

Jak zndazorifiuje Obr. 4, alespofi jeden z ouSkovych dilg
45, 46 a 48 zahrnuje elastickou soucast 70. Elasticka soulast
70 prednich ouSkovych dilg 46 zahrnuje elastomerni material
124 (neznazorn&n na Obr. 4), jen? se prednostné roztahuje do
stran smérem ven od zadrZovaciho souboru 41, aby poskytoval
dobré posazeni generovanim optimalni retencni (&i stalé,

zachovéavané) sily v pasové a bo&ni  oblasti nositele,.




sméru, prednostné& v laterdlnim sméru (do stran), ke generaci
retencni (staleé zachovavané) sily, ktersd Se optim&lni
k bran&ni natahovaci plené 20 aby nepoklesivala,
neproveésovala se anebo neklouzala dold ze svého uloZeni na
Spodni ¢asti trupu, bez zpusobovani zarudlin na pokoZce
nositele. V pfednostnim ztvarnéni kazdy ouSkovy dil 45, 46 a
48, obsahuje elastomerni material 124.

Elastickd soudast 70 Jje funk&nd pripojena k alespon
jedné z netkanych struktur 12 a 74 v ouSkovych dilech 45, 46
a 48, a umoZhuje aby byla elasticki soucast 70 elasticky
roztazitelna vV alespon laterdlnim Sméru. V pfednostnim
ztvarnéni Je tato elastickd soudist 70  funké&ng pfipojena
k netkanym strukturam 72 a 74, Jejich pfipevnénim k alesporn
jedné, prednostné obémag netkanym strukturam 72 a 74, zatimco
jsou v podstaté nenapnutém (nulovém napéti) stavu.

Elastickad soudast 70 miZe Dbyt  funk&nd pfipojena

k netkanym strukturam 72 a 74, pouZitim bud usporadani
prerusovaného spojeni anebo usporadanim Vv podstaté
neprerusovaného spojeni. Tak Jjak se zde pouZiva, pojem
"pferuSovand"™ spojend laminatova struktura znamena
lamindtovou strukturu, v nis jsou vrstvy na poCatku pripojeny
jedna ke druhé v od sebe vzdalenych samostatnych bodech, &i
laminatova struktura, ve které jsou vrstvy v podstaté k sobs&
navzajem neupevnény v od sebe do  stran rozmisténych,
oddélenych plochéach. A z toho potom, "v podstaté
nepferuSovand" Spojend lamindtova struktura znamena takovou
laminatovou strukturu, ve které jsou vrstvy na pocatku
pPripojeny jedna ke druhé V podstaté nepreruSovand v plochéach
svého rozhrani. Upfednostiiuje, aby byl roztazZny laminat
spojen pres celou &i vyznamnou ¢ast roztaZného laminatu tak,

aby se neelastické struktury (t.j., netkané struktury 12 a
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74) protahovaly &1 tahly, bez plsobeni braskani, a vrstvy
roztaZitelného laminatu jsou prednostné sSpojeny v usporadani,
které udrzuje PO operaci postupného mechanického roztahovani
vS8echny vrstvy tohoto roztazného lamindtu v pomérné t&sném
pfilnuti k sobé& navzajem. Nasledng, soucasti elastického dilu
a jiné vrstvy rozta®ného lamindtu 9sou v podstaté nepfetrita
spojeny dohromady pouZitim adheziva. Vv zejména prednostnim
usporadéni je vybrané adhezivum nanaSeno v ovladaném wvzoru
postfiku povlaku s ploSnou hmotnosti asi 7 g/m?, Adhezivum ma
S$irku vzorku asi 6 cm. Adhezivem je prednostné adhezivum jaké
je k dostani od firmy Nitta Findley Co., Ltd, Osaka,
Japonsko, pod ozna&enim H2085F. Alternativne mohou byt J&ast
elastické soudisti a jakékoli jiné sloZky roztaznych laminata
navzajem spojeny, pferusovangd ¢&i neprerusovang, pouZitym
spojenim tepelnym, tlakovym, pomoci ultrazvuku, dynamickym
mechanickym spojenim, &i jakymkoli jinym zplsobem, jak Jje
znam v dané technice.

Potom co je elasticka soucast 70 funkd&né pfipojena
k alespoil jedné z netkanych struktur 72 a 74, alesponi &Ast
vysledného, sloZeného roztaZného laminatu je pak podrobena
mechanickému roztahovani, dostated&némy ke stalému protaZeni
neelastickych slozek, které jsou, napriklad, netkanymi
strukturami 72 a 74. Kompozitnimu roztaZnému laminitu Jje pak
dovoleno, aby se navratil do svého v podstaté nenapnutého
stavu. Alespofi jeden par, prednostné jak oudkové dily 45, 46,
tak 48, jsou takto formovany do roztaZitelnych laminatd "s
nulovym napé&tim" (alternativng& by mohla byt elasticka
souclast 70 funkc&né spojena v napnutém stavy a pak podrobena
mechanickému roztahovani, adkoli toto Jjako roztaZzny laminat s
"nulovym napé&tim" neni pfednostni). Tak jak se zde pouziva,
pojem "roztaZné lamindty s nulovym roztaZenim" se tvka

laminatd sloZenych = alespoil dvou vrstev materidlu, které
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jsou k sobg navzajem pfipevnény podél alespoifi &asti Jjejich
spolu se roztahujicich povrchi, zatimco jsou v podstaté&
V nenapnutém ("nulové napeti") stavu; jedna z vrstev Obsahuije
material, jenZ je roztaZitelny a elastomerni (t.j., bude se
PO uvolnéni pouZité sily navracet v podstaté do svych
nenapnutych rozmérd), a druhou vrstvu, jez je protaZitelnou
(ale ne nutng elastomerni), takse pPri roztahovani bude,
alespont do urditého Stupné, permanentnd protazZend, takZe se
PO uvolnéni pouZité tazné 8ily nebude plné navracet do svého
plvodniho, nedeformovaného usporadani. Vysledny roztazny
laminat je timto uc¢inén elasticky roztaznym, alespon do bodu
podated&niho roztaZeni, ve sm&ru pocated&niho roztazZeni.

Zejména prednostnj zplsoby a za?izeni pouzité pro vyrobu
roztaznych laminatq, pouzZivaji k mechanickému roztaZeni
danych slofek do sebe zapadaijici zvlinéné valce. Zejména
prednostni pristroj a zplasoby popisuje patent US ¢&. 5 167
897, ud&leny Weberovi et al. dne 1. prosince 1992; patent US
¢. 5 156 793, udéleny Buellovi et al. dne 20. fijna 1990; a
patent US &. 5 143 679, ud&leny Weberovi et al. dne 1. zap:
1992.

Elastickd sou&ast 70 Jje prednostnd pfipojena k, pred-
nostneéji primo, prislusnym okrajim 78 tekutinou nepropustné
folie (t.j. tekutinou nepropustné folie 68) pomoci adheziva
76, jak je to znazornéno na QObr. 4. V pfednostnim zZtvarnéni,
ackoli se tekutinou nepropustnad folie 68 podélng protahuije
Vv predni, zadni a rozkrokové Oblasti 26, 28 a 30, neprotahuje
Se pri¢né do alespos jednoho, pFednostna kazdého rozta’ného
ouSkového dilu 45, 46 a 48. v prednostn&j3dim ztvarnéni e
elastickd soudast 70 ptipojena k prisludnym okrajim 78
tekutinou nepropustné folie 68 na navenek otoCeném povrchu
77, jak je to znazorné&no na Obr. 4. V alternativnim ztvarnéni

miZe byt elasticka soucast 70 pripojena k pfisludnym okrajtm
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tekutinou nepropustné folie 68 na k t&lu otoCeném povrchu 79
(neni =znazorn&no na obrazcich). Adhezivum 76 Jje prednostn&
nanaseno ve spiralovém vzoru lepidla. V pfednostnim ztvarnéni
je toto adhezivum 16 flexibilnim adhezivem, s amorfni a
krystalizujici sloZkou. Takovéto prednostni adhezivum je
vyrabéno firmou Nitta Findley Co., Ltd., Osaka, Japonsko, pod
oznaCenim H2085F. Alternativné mte byt elastickd soudast 70
pripojena k pfislusnym okrajim 78 tekutinami propustné folie
68 jakymikoli Jinymi spojovacimi prostredky, znamymi v této
technice, které zahrnuji spojeni tepelna, spojeni tlakovs,
spojeni pomoci ultrazvuku, dynamicka mechanicka spojeni, J&i
kombinace té&chto pripeviiovacich prostredkd.

Podle Obr. 6 obsahuje elastickd soudast 70 elastomerni
material 124, majici prvni povrch 150 a druhy povrch 152
protilehly prvnimu povrchu 150, a prvni kryci vrstvu 122, jez
je pripojena k prvnimu povrchu 150 elastomerniho materijlu
124. V prednostnim ztvarnéni je prvni kryci vrstva 122
pfipojena k prvnimu povrchu 150 elastomerniho materialu 124
adhezivem 160, jak dje to znazornéno, naptiklad, na Obr. 7.
Pfednostnéji elastomerni Cast 70 dale zahrnuje druhou kryci
vrstvu 126, Jjez de pfipojena adhezivem 164 % druhému povrchu
152 elastomerniho materialu 124.

Elastickéa soucCast 70 je prednostné pripojena
k pfisludnym okrajim 78 tekutinou nepropustné folie 68
na navenek oto&eném povrchy 77, jak je to znadzornéno na Obr.
4. V alternativnim ztvarnéni male byt tato elasticka soucCast
70 pfipojena k pfisludnym okrajtm 78 plastické folie 68 na
k télu otoCeném povrchu 79 (na obréazcich neznazornéno) .

Elastomerni material 124 mbZe byt formovan v Siroké
rozmanitosti velikosti, forem a tvarli. V prednostnim ztvarnéni
je elastomerni material 124 v podobg Spojité rovinné (plosné)

vrstvy. Prednostni formy spojité rovinné vrstvy obsahuji mul,
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perforovanou (&i otvory formovanou) folii, elastomerni tkany
nebo netkany material a podobné. Spojita plosnd vrstva mise
mit jakykoli tvar, jenZz miZe byt vhodng zajistén v ouskovych
dilech. Prednostni tvary spojité plosné vrstvy zahrnuiji
Ctyfstranné Gtvary, které obsahuji obdélnik a Ctverec,
lichobé&Znik, a jiné vicethelniky. V alternativnim ztvarnéni
je elastomerni material 124 v podobg& samostatnych pruh&i (&1
niti), jeZ nejsou navzajem spojeny a vytvareji spojitou
rovinnou vrstwvu. Elastomerni materidly shledané jako
Obzvlasté& vhodné pro elastomerni material 124, jsou mulové
materidly, zaloZené na styrenovém blokovém kopolymeru (sm&sném
polymeru), perforované (Ci dérované) elastické folie,
pfednostné s tloustkou od asi 0,05 mm do asi 1,0 mm. Jiné
vhodné elastomerni materidly pro elastomerni materidl 124
obsahuji "Zivou" umé&lou ¢i prirodni Pryz, 3jiné syntetické
anebo prirodni pryzové pény, elastomerni folie (v&etn& teplem
se smrstujicich elastomernich folii), elastomerni tkané nebo
netkané struktury, elastomerni smiZené materidly a podobné&.

V prednostnim ztvArn&ni je elastomerni material 124
porézni, makroskopicky roztaZenou, trojrozm&rnou elastomerni
strukturou 172, jak je to znazornéno na Obr. 9, Struktura 172
ma spojity prvni povrch 174 a nespojity druhy povrch 176,
vzdaleny od prvniho povrchu 174. Elastomerni struktura 172
pfednostné zahrnuje formovanou folii majici alespon dvé
polymerni vrstvy, s alespoifi djednou z vrstev, kterd e
elastomerni vrstvou 178 a alespoi jednou z dal3ich vrstev, jeZ
je v podstaté& mén& elastomerni vrstvou u pokoZky 182.
Elastomerni vrstva vykazuje mnoZstvi primadrnich otvorn 184
Vv prvnim povrchu 174 struktury 172, tyto primarni otvory 184
Jjsou definovany v roving prvniho povrchu 174 spojitou siti
vzijemnd propojenych soudasti 186. Kazda vzajemné propojujici

soulist 186 vykazuje podél své délky sm&rem nahoru konkavné
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tvarovany prtfez. Vzajemné propojujici souldisti 186 kon&i
vV podstaté soudasné navzajem a formuji druhy otvor 188
vV roviné druhého povrchu dané struktury. Primarni otvory 184
mohou mit jakykoli tvar. Podrobnosti o této struktufe a zplsob
jeji vyroby jsou popsany v patentové pfihlasce us, poradového
Cisla 08/816 106, podané 14. brezna 1997, Pfednostni porézni
elastomerni material 124 je wvyrabén firmou Tredegar Film
Products, pod oznacCenim X-25007.

Vlastnosti roztahovani (resp. protaZeni) bo&niho
elastomerniho materidlu 124 jako je sila protaZeni prvniho
cyklu p#ri protaZeni 100 ¢ (FCEF100 %), sila protazZeni
prvniho cyklu p#i protaZeni 200 ¢ (FCEF200 %), sila zotaveni
druhého cyklu pri protaZeni 50 % (SCRF50 %) a zadrZované
zatiZeni v 50 & po 10-12 hodinach, jsou dileZitymi wGvahami
pfi  vykonnosti jednordzovych od&vnich souCastek. Bo&ni
elastomerni material 124 mad prednostns vlastnosti protahovani
v ramci definovanych mezi. FCEF100 % a FCEF200 & jsou mirami
celkové vnimané "roztaZznosti" bé&hem nasazovani/sundavani
jednordzovych soudastek. Tyto dvé vlastnosti rovn&s ovliviuji
schopnost nasazovatele, aby dosahl vhodného stupné
nasazovaciho roztaZfeni. Bod&ni elastomerni materi&l 124
S pomérné vysokou hodnotou FCEF100 ¢ a FCEF200 ¢ mtse
zpisobovat t&Zkosti pri nasazovani jednorazové souCastky na
nositele. Na druhé strang, bo¢ni elastomerni material 124
$ pome€rné& nizkou hodnotou FCEF100 ¢ a FCEF 200 % nemusi
dosdhnout vhodné urovna posazeni/p#izpisobivosti télu. SCRF50
% se rovndZ t&snd vztahuje k pPosazeni/prizplisobeni t&lu
jednorazové souCastky pro daného nositele. Boé&ni elastomerni
material 124 s pom&rnd vysokou hodnotou SCRF50 & ma tendenci
plsobit na pokoZce nositele zarudliny (&1 rudé otlaky) b&hem
noseni a miZe byt nositeli nepohodlnym. Bod&ni elastomerni

material 124 s pom&rné& nizkou hodnotou SCRF50 ¢ nemusi
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poskytovat dostatek elastické sily k udrseni pleny v poloze
na nositeli a nemusi zajistovat dobré posazeni u t&la.
ZadrZované zatifeni v 50 3 po 10-12 hodindch hodnoti pokles
sily bé&hem &asu. Toto oslabeni sily by mé&lo byt omezeno, &i
dojde k podstatnému provésovani vyrobku.

Hodnoty FCEF100 %, FCEF200 %, a SCRF50 %, mohou byt
meéfeny pouZitim za¥izeni pro zkouSky tahem. Zkou3edks tahu
zahrnuje horni dJ&elist a dolni ¢Celist, umisté&nou pod horni
Celisti. Horni &elist je pohybliva a pripojena k prostiedkim
méreni taZné sily. Dolni &elist je upevnéna v néjakém stole
(Ci podlaze). Je pripraven zkuSebni vzorek (t.j. elastomerni
material k mé&feni), jen? ma asi 2,54 cm 3i¥ky a asi 12,75 cm
délky, a je upnut mezi horni ¢&elist a dolni Celist tak, Ze
efektivni délka (L) vzorku (t.j. délka mérky) je asi 5,08 cm.
Na testovany vzorek Je aplikovana ta®nd sila horni &elisti.
Pokud nebude na zkuSebni vzorek pouZita Z&dna ta¥na sila,
tento bude wve své puvodni délce (t.j., v protaZeni 0 2).
Pristroj pro zkou3ky tahem, vhodny pro pouZiti zde, je
k dosténi od firmy Instron Corporation (100 Royall Street,
Canton, MA02021, USA), pod ochrannou znadmkou Instron 5564.

Obr. 8 znazorfiuje jeden prednostni priklad k¥ivek
protaZeni a navratné (zotavovaci) sily pro dva Cykly hystereze
elastomerniho materialu 124. Ktivka E1 znazorfiuje silu
protahovani v prvnim cyklu, zatimco k#ivka R1  znazortiuje
navratnou silu v prvnim cyklu. K¥ivka E2 (uvedena ¢arkovang)
znazorfiuje silu protaZeni v druhém cyklu, =zatimco kfivka R2
zndzorfiuje navratnou silu v druhém cyklu. Vlastnosti protaZeni
a navratu k pivodnimu stavu jsou mé&reny nasledujicné.

V prvnim cyklu e testovany vzorek podroben pocatedni
sile roztahovani p¥i rychlosti pohybu kriZové hlavy 50,8
cm/min, p¥i teplot& asi 23 °c, a je udrZovéan po dobu 30 vtefin

vV protaZeni 200 %. Pak je testovanému vzorku umoZnéno, stejnou
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mérou, se uvolnit do pavodniho stavu (t.j. protaZeni 0 %). Pak
je testovany vzorek ponechan neomezen po dobu jedné minuty
pred tim, neZ je podroben druhé sile roztahovani (pro druhy
Cyklus) za stejné velikosti a podminek.

V prednostnich ztvarnénich je hodnota FCEF100 s bo&niho
elastomerniho materialu 124 alespoii asi 39,4 gramt/cm.
Pfednostnéji je FCEF100 % mezi asi 47,2 gramy/cm a¥ asi 86,6
gramy/cm, nejprednostné&ji mezi asi 59,0 gramy/cm a 74,84
gramy/cm pro nejlep3i posazeni nositeli. FCEF200 & je
prednostné mezi asi 63,0 gramy/cm a asi 177,0 gramy/cm,
pfednostné&ji mezi asi 70,9 gramy/cm a asi 118,1 gramy/cm, a
jesté prednostndji mezi asi 78,7 gramy/cm a asi 94,5 gramy/cm.
Hodnota SCRF50 % bo&niho elastomerniho materidlu 124 e
prednostné mezi asi 15,7 gramy/cm a asi 51,1 gramy/cm,
prednostn&ji mezi asi 25,6 gramy/cm a asi 41,3 gramy/cm, a
jesté prednostnéji mezi asi 29,5 gramy/cm a asi 37,4 gramy/cm.
ZadrZované zatifeni v 50 & po 10 - 12 hodinach je pfednostné
mezi asi 15,7 gramy/cm a asi 51,1 gramy/cm, prednostn&ji mezi
asi 25,6 gramy/cm a asi 41,3 gramy/cm, a jest& prednostn&ii
mezi asi 29,5 gramy/cm a asi 37,4 gramy/cm.

V pfednostnim ztvarnéni, znazornéném na Cbr. 6, ma
elastomerni mul 124 mnohost prvnich prament 125 a mnohost
druhych prament 127. Mnohost prvnich pramend 125 protina
mnohost druhych prament 127 v uzlech 130 v pfedem stanoveném
thlu o (alfa), formujicich siti podobnou, otevfenou strukturu
S mnozstvim otvora 132. KaZdy otvor 132 je vymezen alespon
dvéma sousednimi prvnimi prameny a alespon dvémi pfilelemi
druhymi prameny, takZe otvory 132 maji v podstaté obdélnikovy
tvar. Mohou byt poskytnuta rovné&Z jina usporadani otvorh 132,
jako jsou rovnobé&Zniky, d&tverce nebo kruhovité obloukovité
segmenty. Prvni a druhé prameny 125 a 127 jsou prednostnad

vV podstaté primé a v podstaté navzajem rovnob&Zné. Prvni
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prameny 125 prednostné protinaji druhé prameny 127 v uzlech
130 tak, Ze thel o je asi 90 stupfii. Prvni a druhé prameny
125 a 127 9sou prednostné spojeny ¢i vazany v uzlech 90.

Prednostni elastomerni mul 125 je vyrdb&n firmou Conwed
Plastics Company (Minneapolis, Minnesota, USA) pod oznalenim
X02514. Tento materidl m& asi 6 elastickych prament na
centimetr ve sm&ru struktury B (t.j., prvni prameny 125) a asi
3 elastické prameny na centimetr ve sméru struktury D (t.j.
druhé prameny 127).

Ve ztvarnéni zndzorn&ném na Obr. 6 zahrnuje elasticka
souc¢ast 70 prvni a druhou kryci (&i obalovou) wvrstvu 122 a
126, a elastomerni material 124 uspofrédany v prvni a druhé
kryci vrstvé 122 a 126. Prvni kryci vrstva 122 m& vnit#ni
povrch 142 a vnéj3i povrch 144. Vnit#ni povrch 142 prvni kryci
vrstvy 122 je povrchem, ktery je otoden k danému elastomernimu
materialu 124. Druhd kryci vrstva 126 ma rovné&Z vnit#ni povrch
146 a vné&jsi povrch 148. Vnit#ni povrch 146 druhé kryci vrstvy
126 je povrchem, ktery je otoden k elastomernimu materidlu
124. FElastomerni material 124 m& rovn&Z dva rovinné povrchy,
prvni povrch 150 a druhy povrch 152, z nichz kazdy Je
v podstaté rovnob&Zny s rovinami prvni a druhé kryci vrstvy
122 a 126. Prvni povrch 150 je ta rovinna plocha elastomerniho
materialu 124, jeZ je nejté&snéji p¥ilehlad k vnit#nimu povrchu
142 prvni kryci vrstvy 122. Druhy povrch 152 je ta rovinna
plocha elastomerniho materidlu 124, jeZ je nejté&snéji prilehla
S vnit¥nimu povrchu 146 druhé kryci vrstvy 126.

ProtoZe elastickad soudast 70 bude vystavena mechanickému
roztahovani ptred a bé&hem pouzivani, prvni a druha kryci vrstva
122 a 126 maji prednostné pomérné velké prodlouZeni pri
pretrZeni a jsou prednostn&ji roztalitelné &i prodlouzZitelné,
jeSt& prednostndji taZné (ale ne nezbytné elastomerni), bez

nepatfic¢ného (a pfednostné bez jakéhokoli) trhé&ni &i parani.
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Dale, prvni a druhd kryci vrstva 122 a 126 jsou prednostné&
pfizplsobivé, s mé&kkym pocitem na omak a nedrazdivé pro
pokoZku nositele a poskytuji vyrobku pocit a pohodli 1latkové
soucCastky. Vhodné materidly pro prvni a druhou kryci wvrstvu
122 a 126 mohou byt vyrabény ze S$irokého rozpdti materiald
jako jsou plastické folie, dé&rované plastické folie, tkané &i
netkané struktury pfirodnich vlaken (napfiklad, dfevé&nych nebo
bavlnénych wvlaken), umé&lych vlaken (napfiklad polyolefint,
polyamid, polyesterovych, polyethylenovych &i polypropyle-
novych vldken), &i kombinace prirodnich a/nebo umé&lych vldken,
¢i potaZenych tkanych &i netkanych struktur.

Pfednostné je ka*da prvni a druha kryci vrstva 122 a 126
identickym, zpevn&nym netkanym materidlem. Prikladny netkany
material je vyrdb&n firmou Fiberweb North America, 1Inc.
(Simpsonville, South Carolina, USA) pod oznadenim Sofpan 200.
Tento materidl ma& ploSnou hmotnost 25 g/m? pred zpevnénim
a plosSnou hmotnost asi 63 g/m? po zpevnéni. Tak Fjak se zde
pouziva, "ploSn& hmotnost"™ je hmotnosti jednoho <¢&tveredniho
metru materidlu rovinné struktury. Alternativné mohou byt
pouZity vysoce napinatelné netkané materidly. Alternativné
prvni a druhd kryci vrstva 122 a 126 nemusi byt stejnymi
materidly, pokud budou spliiovany Z&douci vykonnostni pozZadavky
jako je elasticky wvykon, mékkost, pruZnost, prodySnost a
trvanlivost. Tak jak se zde pouZiva, pojem "zpevnény netkany
material"™ znamend netkany material, ktery byl nabrin anebo
zaSkrcen za mechanického napéti ve sméru D struktury, tak¥e se
tento materidl mbZe prodluZovat ve strukturalnim smé&ru D za
nizké sily.

Obr. 7 znazornuje dildi zvétSeny pohled z boku ve smé&ru B
struktury lamindtu 120 (t.j. elastickd soudast 70). Bylo
zjisténo, Ze kdyZ je tento laminat 120 spojen &i jinak upevnén

(C1 uchycen) tak, Ze jsou vytvoreny bocéni upevnéné zény A,
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takovy laminat 120 je jak wvysoce elasticky, tak v podstaté&
prosty odlaminovani a tedeni, a soudasnd poskytuje velmi dobré
vykonnostni Charakteristiky ve v3ech vykonnostnich
kategoriich, bez Z&dného slevovani (Ci kompromisu) z jakékoli
pozadované vykonnostni charakteristiky. Bod&ni upevnéni se
prednostné provadi bodnim lepenim pomoci adheznich kapicek,
k upevnéni elastomerniho materidlu 124 mezi krycimi vrstvami
122 a 126 jako soudast postupu laminace. Bo¢ni upevnéni mtze
byt alternativn& provedeno Sitim, wuzavfenim pomoci tepla,
spojenim pomoci ultrazvuku, jehlovanim, alternativnimi postupy
lepeni anebo Jakymikoli Jjinymi prosttedky znamymi  osobé&
kvalifikované v tomto oboru. Dalsi alternativou je bodni
upevnéni vrstev laminatové struktury potom, co je provedena
laminace Jjejich pfislusnych elastomernich a krycich (&1
obalovych) sloZek.

Pfednostné miZe laminat 120 obzvlasté poskytovat nositeli
a spotfebiteli wvelmi dobry mékky pocit. Toto je dalezité,
protoZe spotrebitelé ocefiuji mé&kkost. V tradiénich lamindtech
pokusy vyloudit tedeni &asto vyZadovaly neptijatelné zmendeni
mekkosti, &asto provazené neprijatelnym zmendenim schopnosti
jejich aktivace. Je to proto, Ze tyto pfredchozi pokusy (jeZ
v eliminaci ted&eni neuspély) se soustfedovaly na pouZiti
pfidavného, teplem foukaného adheziva, d&asto ve vzoru celkové
povrchové upravy, ve snaze posilit prislusnd spojeni. To vedlo
obecné k neZadoucimu celkovému ztuZeni p¥isludného laminatu.
AvSak laminaty prednostnich ztvarnéni poskytuji wvylou&eni
teCeni bez ztraty spotfebitelem Zaddouciho m&kkého pocitu a bez
sniZeni jejich schopnosti aktivace.

Podle Obr. 7 je prvni adhezivum 170 je naneseno na vnit#ni
povrch 146 druhé kryci vrstvy 126 v mistech, ktera odpovidaiji
kazdému z wvn&jsich okrajl 180 laminatové struktury 120. Prvni

adhezivum 170 miZe byt alternativné anebo dodate&né naneseno
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na wvnitf¥ni povrch 142 prvni kryci vrstvy 122. Pro snadnost
ilustrace se popis a dané obrazky tykaji pouze naneseni na
druhou kryci vrstvu 12e6.

Tento vzor vytvari bodéni upeviiovaci (&i uchytéavaci) zény
A, JjeZ v podstaté vyluCuji odlaminovani a tedeni spojené s
dfive znamymi lamindty, a které dovoluji laminatu 120
prochazet vét3imi napétimi bez tedeni anebo odlaminovani.
RovnéZ bylo zjisté&no, Ze omezeni prvniho adheziva 170 na
okrajovych plochéach 180 laminatové struktury 120 p#edchazi
omezeni roztaZnosti laminatu 120 a rovné&Z se vyhyba trhlinam
v krycich wvrstvach 122 a 126. Prvni adhezivum 170  je
prednostné& nandSeno jako mnodstvi kapiCek 168, jak je to
znazornéno na Obr. 7. Prvni adhezivum 170 je prednostné
flexibilnim adhezivem, které m& amorfni a krystalizujici
sloZku. Takovéto prednostni adhezivum vyrabi firma Nitta
Findley Co., Ltd., Osaka, Japonsko, pod oznadenim H9224.

Laminat 120 pfednostnéji obsahuje druhé adhezivum 164.
Toto druhé adhezivum 164 se prednostnéd nanasi na druhy povrch
152 elastomerniho materi&lu 124, ale mohlo by byt alternativnd
naneseno na prvni povrch 150 tohoto materidlu. Druhé adhezivum
164 se prednostné& nana3i ve spirdlovém vzoru 166, <¢imZ se
formuji spojovaci body 167b, jez jsou vice odddlené, nes kdyby
byly formovany pouZitim lineadrniho postfiku. Bez vazani teorii
se ma za to, Ze vét3ina druhého adheziva 164 je nastt¥ikana ve
strukturalnim sm&ru D (Obr. 6). TudiZ, bylo zjisténo, Ze
spiralové nast¥ikdni ma za vysledek velmi dobré aktivadni
vlastnosti. Tak jak se zde pouZziva, pojem "aktivace" se tvka
schopnosti roztahovani.

Bylo zjisténo, Ze nast¥ikani vrstvy druhého adheziva 164
pfimo na druhy povrch 152 elastomerniho materidlu 124 Fe
prednostnéijsi, nez naneseni druhého adheziva 164 na

protilehlou (t.j. druhou) kryci vrstvu 126. Je to proto, Ze
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druhé adhezivum 164 ma& tendenci pronikat jakymikoli zbytkovymi
zpracovavacimi prostfedky &i oleji, které mohou zistat na
povrchu elastomerniho materi&lu ;gg;_' Takové  rezidudlni
materialy, jestliZe dsou ponechdny na elastomernim materidlu
124, mohou cCasem oslabit adhezni spojeni a tim lamindtovou
strukturu 120. Naptiklad, JestliZe budou tyto zbytkové
materidly ponechany intaktnimi (nedotcCené), spojeni pouZita ke
zformovani lamindtu 120 se b&hem urditého Sasového dseku mohou
oslabit pfed tim, neZ spottebitel dany produkt koupi.

Hodnoty adheze (t.j., dosaZené pevnosti pri odtrhovani,
pozn. prekl.) u laminatu 120 v plochach se spirdlovitym
adhezivem jsou typicky wvyssi, kdyZz Jjsou spiraly 166 adheziva
nanaSeny primo na elastomerni material 124, neZ na protilehlou
(t.Jj. druhou) kryci vrstvu 126. Tak jak se zde pouZiva, pojem
"hodnota pevnosti p¥i odtrhovani" se tyka wvelikosti sily,
ktera je potfebnd k odd&leni dvou vrstev kryciho materidlu 122
a 126 od sebe navzajem. Vysoké hodnoty pevnosti p¥i odtrhovani
se zde pak typicky rovnaji men3i 3anci odlaminovani pri
pouzZivani.

Na vnitfni povrch 143 prvni kryci vrstvy 122 miZe byt
rovnéz prednostné naneseno t¥eti adhezivum 160. Tretim
adhezivem 160 je ptednostnd elastomerni adhezivum. Podobnym
zpusobem jako ije ten popsany odkazem na spirdlové nanaseni
druhého adheziva 166, se adhezivum 160 pFednostné nanasi
spiralovym vzorem 162 nast¥ikani, J&imZ se formuji spojovaci
body 167a, které jsou od sebe vice oddeélené, neZ by byly,
kdyby byly zformovany pouZitim linedrniho post¥iku. Bez vazani
teorii se md za to, Ze v&t3ina adheziva 160 takto nast#ikaného
se vyrovnava ve strukturdlnim sm&ru D.

Druhé a treti adhezivum 164 a 160 jsou pfednostn& stejnym
elastomernim adhezivem. P¥ednostnim adhezivem pro pouzivani ve

druhém a tretim spirdlovém post¥iku adhezivem 166 a 162 je



L]
e o
.
e
o0 e
L4
.
[ XX X

44

adhezivum vyrdb&né firmou Nitta Findley Co., Ltd., Osaka,
Japonsko, pod oznadenim H2120. Pfednostné je uaroven pridani
pro kazdy druhy a treti spiradlovy postrik, 166 a 162, od asi
0,6 miligramd do a# asi 1,8 miligramd na &tveredni centimetr,
prednostnéji asi. 1,2 miligramu na C&tveredéni centimetr.

Rozumi se, Ze prislusné pfiklady a ztvarnéni popsané
v tomto dokumentu jsou pouze pro ilustrativni uc&ely, a e
osoba kvalifikovanid v tomto oboru navrhne rozmanité Upravy
anebo zmény a to bez toho, aby Sla za réamec ptredloZeného

vynalezu.
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PATENTOVE NAROKY

1. Jednorazova, natahovaci od&vni soudastka /120; 20/ majici
pfedni oblast /26/, zadni oblast /28/ a rozkrokovou oblast
/30/ mezi p¥edni oblasti /26/ a zadni oblasti /28/, vy z n a-
Cujici se tim Ze zahrnuije:

zadrzZovaci soubor /41/ poskytnuty v predni, =zadni a
rozkrokové oblasti /26, 28, 30/ a majici okrajové linie
v pfedni a v zadni oblasti /26, 28/, =zadrZovaci soubor /41/
obsahuje tekutinou propustnou horni vrstva /24/, tekutinou
nepropustnou dolni vrstvu /22/ spojenou s horni vrstvou /24/,
a absorpCni jadro /25/ umist&né mezi horni vrstvou /24/ a
dolni vrstvou /22/; a

alespont jeden par roztaZitelnych ouskovych dilt /45; 406,
48/, protahujicich se do strany smérem ven od zadrZovaciho
souboru /41/ v predni ¢&i =zadni oblasti /26, 28/, kazdy
z téchto ouskovych dild ma nejvzdalenéjsi okrajovou linii
/242/;

kazdy z TeCenych ousSkovych dila je pripojen k
zadrZovacimu souboru /41/ podél odpovidajicich okrajovych
linii /222, 242/ a vytvari Sev /232; 32/, ¢&imZ formuje dva
otvory nohou /34/ a otvor pasu /36/;

alesponi jeden z Fedenych oudkovych dilu ma, podél 3vu
/232; 32/, v podstat& spojenou Sast /SB/ vyché&zejici od otvoru
pasu /36/, a nespojenou &ast /UB/ vychazejici od otvoru nohy
/34/;

kde pomér délky nespojené &asti /UB/ k délce v podstaté&
spojené Casti /SB/ se pohybuje v hodnotach mezi asi 4:96 a asi

20:80.
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2. Jednorazova, natahovaci odévni soudistka podle naroku 1,
vy znac¢uijici s e t 1 m, Ze alespoii jeden Par
ouskovych dil obsahuje par roztazitelnych p¥ednich ouSkovych
dild /46/, ©protahujicich se do strany smérem ven od
zadrzovaciho souboru /41/ v pfedni oblasti /26/, a par
roztazitelnych zadnich ouskovych dild /48/, protahujicich se
do strany smérem ven od zadrZovaciho souboru /41/ v zadni
oblasti /28/, a v némZz 3vy /32/ spojuji predni oulkové dily
/46/ a zadni oudkové dily /48/ podél odpovidajicich okrajovych

linii /242/.

3. Jednorazova, natahovaci od&vni soudastka podle naroku 1,
vyznacujilci se tim Ze kaidy ze 3vi /232; 32/

formuje linii 3vu podél odpovidajicich okrajovych linii.

4. Jednorazova, natahovaci od&vni soudastka podle naroktt 2
nebo 3, vy znadc¢uijici se tim e Svy /232; 32/
spojuji zadrZovaci soubor /41/ a oudkové dily /45; 46, 48/

prekryvajicim se zplisobem.

5. Jednorazova, natahovaci od&vni sou&astka podle néaroku 1,
vyznacujici se tim, Ze alespofi jeden z ¥edenych
ouskovych dillt obsahuje plosSny elastomerni material /124/,

protahujici se do stran sm&rem wven od zadrZovaciho souboru

/41/.

6. Jednorazové, natahovaci od&vni soudastka podle naroku 1,
vvyznacujici se tim Ze alesponl jeden z ¥e&enych
ouskovych dild je tvarovan tak, 3e formuje trhanim se
otevirajici poutko /31/, sdruZené s nespojenou &asti /UB/, pro

snadné otevirdni trhanim po znedisténi.
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7. Jednordzova, natahovaci od&vni soudastka podle naroku 5,
vy zna ¢ u j ic i S e t 1 m, Ze plo3ny elastomerni
materidl /124/ obsahuje alespoii jednu  ¢éast, kterd ma
nestejnomérnou laterdlni 3itku /LW/, je? se zvét3uje smérem

k otvoru nohy /34/.

8. Jednorazova, natahovaci odévni soudastka podle néaroku 5,
vyznacuijici se t im zZe plosSnym elastomernim

materidlem /124/ je elastomerni mul.

9. Jednorazova, natahovaci od&vni soudastka podle naroku 5,
vyznacujici se tim Ze alespon jeden z ¥edenych
ouSkovych dild je zformovadn z roztafného laminitu s "nulovym

napétim”.

10. Zplsob vyroby jednorazové, natahovaci od&vni soucastky
/120; 20/ majici predni oblast /26/, zadni oblast /28/ a
rozkrokovou oblast /30/ mezi pPedni oblasti /26/ a =zadni
oblasti /28/, vy znaduijici se ¢t i m, Ze zahrnuje
nasledujici kroky:

pripravu zadrZovaciho souboru /41/ poskytnutého v predni,
zadni a rozkrokové oblasti /26, 28, 30/ a majiciho okrajové
linie v pfedni a v zadni oblasti /26, 28/, tento zadrZovaci
soubor /41/ obsahuje tekutinou propustnou horni vrstvu /24/,
tekutinou nepropustnou dolni vrstva /22/ spojenou s horni
vrstvou /24/, a absorp&ni jadro /25/ umistdné mezi horni
vrstvou /24/ a dolni vrstvou /22/; a

alespofi jednoho paru roztaZitelnych ouskovych diltt /45;
46, 48/, protahujicich se do strany smérem ven od zadrZovaciho

souboru /41/ v pfedni ¢&i =zadni oblasti /26, 28/, kazdy
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z Telenych ouskovych dilti ma nejvzdilendjsi okrajovou 1linii
/242/; a

pripojeni ka¥dého =z ouskovych dilt /45; 46, 48/ «x
zadrZovacimu souboru /41/ podél odpovidajicich okrajovych
linii /222, 242/ 2 vytvoreni 3vu /232; 32/, &im? se formuji
dva otvory nohou /34/ a otvor pasu /36/;

kde alesponl jeden z ouskovych dilt /45; 46, 48/ ma, podél
Svu /232; 32/, V podstaté spojenou &ast /8B/ vychazejici od
otvoru pasu /36/, a nespojenou &ast /UB/ vychazejici od otvoru
nohy /34/, a pomé&r délky nespojené &asti /UB/  k délce
V podstaté spojené &Sasti /SB/ se pohybuje v hodnotach mezi asi

4:96 a asi 20:80.
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