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PALETTE LOGISTIQUE ECO CONCUE CONSTITUEE D'UN PLATEAU MODULABLE ET SECABLE POUVANT
S'ADAPTER A TOUS TYPES DE SKIS ET ACCESSOIRES.

@ Mode de conception et de réalisation d'une palette lo-
gistique éco congue dont le plateau modulable est sécable
en différents formats, elle est réalisée par un assemblage de
diverses pieéces constituant ensemble un chassis primaire
(1) et un chassis secondaire (2) sur lesquels viennent se
clipper tous types de skis(6) et accessoires périphériques
(11).
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La présente invention concerne un mode de conception et de réalisation d"une palette
logistique éco congue et innovante.

Sa particularité réside dans son mode de conception peu encombrant car le plateau est
modulable et sécable dans son utilisation et il permet, suivant les besoins, d’accrocher ou
d’enlever les différents accessoires dont les skis.

Dans les modes réalisations courantes des palettes logistiques, nous pouvons observer que
celles-ci sont toujours monobloc. Ainsi, elles associent en une seule piéce le plateau et les
skis. La réalisation monobloc fait couramment appel aux techniques de clouage, collage ou de
moulage suivant le type de matériau utilisé.

A ce stade des réalisations conventionnelles, il est donc impossible de faire varier une méme
palette dans ses dimensions de plateau ou d’¢changer les skis de celle-ci en phase
d’utilisation. De méme, ce type de structure monobloc n’autorise pas de clipper ou fixer des
accessoires divers et temporaires pour de nouvelles fonctions spécifiques.

Ainsi, pour ce qui concerne les skis d’une palette :

En phase de livraison d’une palette chargée de marchandises, il serait recommandé, par
mesure d’hygiéne ou de sécurité, de pourvoir échanger les skis qui sont salis, contaminés ou
cassés.

De plus, en phase de préparation de commande, il peut étre aussi nécessaire de disposer de
skis en semelles lisses, propres et non cassées pour garantir le passage sécurisé sur un
convoyeur 3 rouleaux.

Dans d’autres cas, il serait aussi utile que les skis en semelles lisses puissent se transformer en
plots pour faciliter un stockage hygiénique et éviter la rétention d’eau ou de poussiéres qui
s’accumulent sous une palette posée au sol.

Enfin, on remarquera que pour des raisons d’hygiéne et des risques de contamination
pandémique, il serait de rigueur de ne pas faire pénétrer des palettes dans des zones sensibles
dont les skis furent contaminés par le contact au sol en divers endroits insalubres.

De méme, il serait avantageux qu’une palette dispose de divers accessoires temporaires tels
que : des skis a roulettes pour la préparation de commande en entrepdts ou encore que les skis
participent a la sécurité incendie pour des cas spécifiques et que ces derniers se transforment
en extincteur a déclanchement automatique lors d’un incendie.

Ainst, pour ce qui concerne le plateau d’une palette :

L’évolution des produits de consommation fait qu’il devient nécessaire que la palette s’adapte

en temps réel d’utilisation au dimensionnement du produit qu’elle doit transporter.
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De plus, I’objectif carbone impose de trouver une logistique respectueuse en optimisant le
chargement des camions.

Les modules palettes actuels sont structurés en trois formats : Ya, Vaet 1/1.

Ils impliquent un stock prévisionnel important de palettes pour chacun des formats en
excluant toute possibilité de modularité dimensionnelle instantanée pour une méme palette.
1l serait donc profitable a I’économie et au développement durable de pouvoir moduler en
temps réel les dimensions d’une palette 3 la Juste taille de la marchandise a transporter.

Ainsi pour ce qui concerne les conditions d’adaptation d’accessoires divers ou spécifiques a
une palette : le plateau de la palette étant occupé par les marchandises, il serait utile de
pouvoir adapter des outils spécifiques en périphérie du plateau. Exemples : rehausses pour
réaliser des couches palettes sans appui sur les produit de la couche inférieure, ou encore :
fixer des sangles ou des bandes réutilisables pour éviter une opération de filmage en pied de
palette, ou encore de pouvoir fixer des panneaux de pourtour afin de réaliser une boite
sécurisée, etc. ..

La présente invention est ainsi remarquable en ce que les modes de conception et de
réalisation permettent d’apporter toutes ces solutions innovantes attendues.

Ainsi pour le mode de réalisation du plateau de la palette, ce dernier se caractérise en ce que
le plateau se compose pour sa longueur d’un chéssis primaire (1) assemblé
perpendiculairement & un chéssis secondaire (2) qui représente la largeur du plateau.

Pour le chissis primaire, ce dernier est constitué au minimum de deux groupes de deux tiges
longitudinales (1) disposées en symétrie de I’axe du plateau et en paralléles de sorte en ce que
chaque groupe de deux tiges longitudinales du chassis primaire est une coulisse mile (3)
d’assemblage a un chassis secondaire (2) perpendiculaire qui est constitué de lattes 3 section
carrée.

Il convient ensuite de rendre solidaire les deux chassis par coulisses males et femelles (3)
entre les deux chéssis afin de constituer le plateau de la palette. On fera en sorte que la
coulisse femelle (3) est un pergage débouchant au diameétre de la tige dans chacune des lattes
(2) du chissis secondaire.

Afin de rendre le plateau rigide dans son utilisation, il convient alors d’immobiliser les lattes
coulissantes sur les tiges longitudinales. Dans le mode de réalisation préconisé on choisira un
procedé non blessant pour ne pas affaiblir les tiges longitudinales. Le mode préférentiel de
réalisation sera alors caractérisé en ce que chaque trou de coulisse femelle de la latte posséde
une vis de serrage tangentielle et latérale (4) appuyant sur la coulisse male qui est constituée

par la tige longitudinale.
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A titre comparatif de Ia réalisation, les tiges longitudinales du chéssis primaire constituent la
colonne vertébrale du plateau de la palette.

Nous remarquerons que la longueur des tiges du chéssis primaire correspond a I’unité de
longueur du plateau de la palette, tandis que la longueur des lattes constituant le chassis
secondaire représente la largeur minimum du plateau de la palette.

Dans le mode évolutif et pour des caractéristiques de robustesse, il est possible de faire varier
le nombre de tiges et le nombre de lattes sur chacun des chéssis.

A partir de cette invention, nous venons de constituer une unité de plateau logistique rigide
avec uniquement trois types de composants : tiges longitudinales du chéssis primaire (1),
lattes transversales du chéssis secondaire (2) et vis de serrage (4) dans les liaisons en coulisses
des deux chéssis.

Pour que ce plateau prenne la fonction et I’appellation d’une palette logistique, il est
nécessaire que la réalisation globale comporte des skis rattachés au plateau. Dans le mode
d’utilisation innovant exposé, il serait aussi nécessaire de pouvoir inter-changer les skis
suivant les besoins de la situation.

11 convient donc de pouvoir rattacher et détacher du plateau tous types de skis au moyen d’une
fixation universelle, spécifique, innovante et peu compliquée.

A ce stade de la réalisation du plateau, nous remarquerons que I’invention est remarquable en
ce que la solution soit déja intégrée au dispositif et sans rajouter de nouveaux éléments au
plateau pour accrocher les skis. En effet, lors du serrage de la vis des lattes transversales sur
les tiges longitudinales, il suffit que les lattes du chéssis secondaire soient suffisamment
espacées pour créer des intervalles libres d’acces aux tiges longitudinales du chéssis primaire.
Ainsi Iinvention est remarquable en ce que chaque tige en intervalle libre (5) est un axe
d’accroche d’accessoires divers aux tiges longitudinales du chassis primaire.

Cette invention est remarquable en ce que les skis (6) du plateau palette sont des accessoires
variables d’accrochage aux tiges du chéssis primaire.

Nous disposons alors d’une palette compléte constituée d’un plateau et de skis modulables en
fonction du besoin.

Suivant les besoins exposés, il serait aussi utile de pouvoir faire varier les dimensions du
plateau. Les deux facteurs qui sont & prendre en compte sont la largeur et 1a longueur du
plateau. Cette innovation permettrait de pouvoir s adapter aux différents standards
dimensionnels d’une palette avec la méme palette ou encore de pouvoir s’adapter aux justes
dimensions de la charge et de limiter ainsi au maximum I’encombrement de la palette en

logistique.
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Pour le facteur de largeur que nous traitons ici en premier, nous retiendrons que la plus petite
dimension standard correspond a 75 centimétres pour une utilisation normalisée dans les
contenaires maritimes. En ce qui concerne la largeur maximum des standards de la palette,
nous retiendrons la dimension 100 centimétres qui satisfait le besoin intermédiaire du
standard Européen de 80 centimétres.

Ainsi suivant le mode de réalisation préconisé de 1’invention nous ferons en sorte qu’a chaque
extrémité des lattes du chéssis secondaire de 75 centimétre s’emboite une rallonge tubulaire
creuse (7) en coulisse externe sur la latte. Par le moyen complémentaire de cette rallonge de
longueur variable, il devient alors possible de passer aux dimensions de 80 ou 100 centimétres
de largeur.

Dans la méme démarche et afin de limiter le nombre de composants a mettre en ceuvre pour
solidariser la rallonge emboitée 4 la latte transversale, le mode de réalisation préférentiel sera
caractérise en ce que, chaque rallonge tubulaire creuse est percée de part en part (8) au
diamétre et dans les axes des tiges longitudinales du chissis primaire.

Cette solution permet de rendre la rallonge solidaire du plateau avec une immobilisation en
translation sur la latte.

Par ces rallonges tubulaires creuses, nous pouvons alors transformer une palette de petite
largeur correspondant au standard maritime en une palette de plus grande largeur suivant un
standard du continent Européen. Cette invention g1‘)rend toute sa dimension dans le cadre des
échanges commerciaux liés a la mondialisation.

Dans la poursuite des besoins innovants a satisfaire, nous avons exposé qu’il serait utile de
pouvoir fixer des accessoires en périphérie du plateau de la palette. Pour rester dans la méme
démarche de limiter le nombre des types de composants, il est nécessaire que I’embout de la
rallonge de latte transversale puisse satisfaire une fonction d’accrochage d’accessoires. Ainsi
dans le mode de réalisation préférentielle, chaque rallonge tubulaire est d’une longueur
supérieure (9) a sa longueur d’emboiture sur Ia latte du chéssis secondaire.

Ainsi et suivant la présente invention, la partie de longueur supérieure (9) de la rallonge
tubulaire creuse constitue un logement de fixation d’accessoires (10) au chéssis secondaire.

11 sera alors possible de venir emboiter une fixation universelle et spécifique (11) dont la
forme et les dimensions seront identiques du logement évidé du bout de la rallonge.

Ainsi, la présente invention est remarquable en ce que par le moyen d’une fixation universelle
et specifique, il est possible de positionner tous types d’accessoires en extrémité de la rallonge
de la latte (exemples : rehausses, roulettes latérales pour plateau sur rails de stockage, ceinture

de pied marchandises, calles spécifiques...).
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Il convient maintenant de pouvoir faire varier la longueur du plateau suivant les formats
standards du % au 1/1 et ainsi de pouvoir aussi s’adapter au plus prés aux dimensions de la
charge.

Ainsi, cette innovation de fixation universelle spécifique devient plus particuliérement
remarquable en ce qu’elle permet de fixer un accessoire spécifique (11) qui puisse remplir la
fonction de liaison entre deux plateaux. Il devient alors possible de faire des sous modules du
plateau et de faire varier la longueur totale du plateau par adjonction de un ou plusieurs sous
modules de plateau qui seront solidarisés entre eux par un accessoire & fixation universelle
spécifique entre les bouts des lattes de deux modules jointifs.

Ainsi suivant la présente invention, la longueur (12) de la tige (1) du chéssis primaire peut
étre une sous unité de longueur de la longueur totale du plateau de la palette. Dans le mode
préférentiel au choisira une longueur de tige égale au % d’une longueur standard de palette.
La palette entiére sera alors composée de quatre sous modules jointifs solidarisés entre eux
par un accessoire de liaison a fixation universelle spécifique en bout de rallonge de latte. 11
sera alors possible de constituer des plateaux du : Y4, %, % et 1/1.

Enfin, pour satisfaire une intégrité permanente du plateau entier avec ses sous modules qui
seraient mis en format économique du Y4, % ou %, il serait avantageux que les modules non
utilisés pour le transport de la charge puissent se replier en position verticale. Cette solution
permet de conserver en permanence une intégrité totale de la palette avec ses propres sous
modules. Ainsi, le mode préférentiel de réalisation de la latte, celle ci sera de forme
parallélépipédique de section carrée. Cette section carrée sera appliquée par correspondance
de forme 4 la rallonge emboitée en coulisse. Elle caractérise ainsi une fixation universelle
spécifique d’anti rotation de section carrée qui autorise les positions orthogonales
horizontales ou verticales d*un accessoire de liaison entre les sous modules plateau. Ainsi il
est possible de faire varier les positions orthogonales entre les modules du plateau et de fagon
idem pour les accessoires. Ainsi et pour exemple, il devient possible de réaliser un plateau au
3/4 d’une longueur standard d’une palette et de replier par la fixation universelle le module du
quart excédentaire en position verticale et non encombrante.

L’invention devient remarquable en ce que toutes les combinaisons des liaisons entre les sous
modules du plateau en différentes positions permettent les réalisations de diverses formes

telles que : des bacs, des caisses, des chaises ou encore des étageres...
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REVENDICATIONS

1) Mode de réalisation d’une palette logistique caractérisé en ce que le plateau est un support
d’accessoires divers 4 fixations universelles spécifiques et qu’il se compose pour sa longueur
d’un chissis primaire (1) assemblé perpendiculairement a un chissis secondaire 2)qu
représente la largeur du plateau.

2) Mode de réalisation d’une palette logistique suivant la revendication 1 caractérisé en ce que
le chassis primaire est constitué au minimum de deux groupes de deux tiges longitudinales (1)
symétriques et paralléles a ’axe de la longueur du plateau.

3) Mode de réalisation d’une palette logistique suivant les revendications 1, 2 caractérisé en
ce que chaque groupe de deux tiges longitudinales du chissis primaire est une coulisse male
d’assemblage (3) 4 un chéssis secondaire perpendiculaire (2).

4) Mode de réalisation d’une palette logistique suivant les revendications 1, 2, 3 caractérisé en
ce que le chissis secondaire (2) est constitué de lattes 4 section carrée.

S5) Mode de réalisation d’une palette logistique suivant les revendications 1, 2, 3,4 caractérisé
en ce que la coulisse femelle (3) est un pergage débouchant au diamétre de la tige dans
chacune des lattes du chissis secondaire.

6) Mode de réalisation d’une palette logistique suivant les revendications 1,2,3,4,5
caractérisé en ce que chaque trou de coulisse femelle de la latte du chissis secondaire posseéde
une vis de serrage tangentielle latérale (4) sur la coulisse mile qui est constituée par la tige
longitudinale du chéssis primaire.

7) Mode de réalisation d’une palette logistique suivant les revendications 1, 2, 3, 4,5,6
caractérisé en ce que les lattes du chissis secondaire sont espacées d’intervalles libres.

8) Mode de réalisation d’une palette logistique suivant les revendications 1 & 7 caractérisé en
ce que chaque tige du chéssis primaire en intervalle libre est un axe d’accroche d’accessoires
aux tiges longitudinales du chissis primaire.

9) Mode de réalisation d’une palette logistique suivant les revendications 1 4 8 caractérisé en
ce que les skis du plateau palette (6) sont des accessoires d’accrochage aux tiges du chéssis

primaire.

. 10) Mode de réalisation d’une palette logistique suivant les revendications 1,2,3,4

caractérisé en ce que a chaque extrémité des lattes du chassis secondaire s’emboite une

rallonge tubulaire creuse (7) en coulisse externe sur la latte.
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11) Mode de réalisation d’une palette logistique suivant les revendications 1,2,3,4,5,11
caractérisé en ce que chaque rallonge tubulaire creuse est percée de part en part (8) au
diametre des tiges longitudinales du chissis primaire.

12) Mode de réalisation d’une palette logistique suivant les revendications 1, 3, 8,9
caractérisé en ce que chaque rallonge tubulaire est d’une longueur supérieure (9) 4 sa
longueur d’emboiture sur la latte du chassis secondaire.

13) Mode de réalisation d’une palette logistique suivant les revendications 1,3,8,9,10
caracterisé en ce que la partie de longueur supérieure (9) de la rallonge tubulaire creuse
constitue un logement de fixation universelle spécifique d’accessoires (10).

14) Mode de réalisation d’une palette logistique suivant les revendications 1, 2, 3 caractérisé
en ce que la longueur (12) de la tige (1) du chéssis primaire peut €tre une sous unité de

longueur du plateau.
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