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(57) Unter dem Titel ,,Schneldengestaltung, |nsb°sonoere bei Walzfrasern” wird eine Erfindung
dargestellt, die sich auf Walzfraser bezieht, deren Eingriffsstrecke bzw. Zahneingriff in der Vor-
schineidzone so gestaltet ist, dal der Zahn einen relativ breiten Span abhebt und dadurch das Ma-
schinensystem zu starken Schwingungen anregt, wie es beispielsweise bei Walzfrasern fur Schrau-
benrotoren oder bei Novikov-Verzahnung der Fall ist. Ziel der Erfindung ist es, durch entsprechen-
de Sc‘meldengestaltung die Schwingungserregung merklich zu mindern. Dies wird dadurch er-
reicht, daR an den Freiflachen wechselseitig von Zahn zu Zahn Schneidenunterbrechungen ange-
srdnet werden, dergestalt, dal® innerhalb einer Zahngruppe eine volistandige Uberdeckung des
Hallschraubenprofiles durch Schreidenteile erfolgt. — Fig.3 —
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Titel der Erfindung
Schneidengestaltung, insbesondere bel Walzfrisern

- Anwendungsgeblet der Erfindung

Die Erfindung betrifft die Schneidengestaltung, lnsbeson-
dere bei Wdlzfrésern, deren Eingriffsstrecke so gestaltet
ist, daB der Zshn mit der gesamter bzw. einen grofen Teil
der Schneidenlénge zum Eingriff kommt und dadurch einen
relativ breiten Span abhebt, wie es. vorzugswelse bei Wdlz-
frisern fiir Schraubenrotoren oder Novikov-Verzahnung der |
 Pall ist. -

Charakteristik der bekahnnten technischen Ldsungen

Es sind wdlzfraser bekannt, bei denen diese breiten Spéne
gurch schmale sogenannte "Spanbrechernuten® unterteilt
werdens Die Spanbrechernuten sind dabel wvon Zahn zu Zahn
versetzt auf der Freifldche angeordnet.

woiterhin wird versucht, durch wechselueitige Tasen an den
Friserzihnen im Ubergangsradius vom Kopf zur jeweiligen
Flanke die Bildung von Dreiflankenspinen in der Vor-
schneidzone zu vermeiden (Ind.-Anz. Bssem 100 /1978/ 5,

S. 24-25). Beide Methoden sind jedoch nicht geeignet, die’
- den brelten SpiEnen kuvbzéitig'auitreténteh relativ hohen
Schnittkrafte abzubauen. Die in dcr Zahnfrequenz auftre~
tenden belautungssnltzen regen das Maschinensystem zu
Schwingungen an und wirken soqh damit negativ auf den
‘Spanungsproze8 und auf das Standzeitverhalten aus.

" Bekannt sind auch Wilziriser fir Sohneokgnrédér pit koni-
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schem Anschnitt, bel denen die Umfangsschneidenflichen
der Schneidzthne mit sich iiber den Kegelmantel erstirecken-
den Gewindevéngen und die Flankenschneldflédchen mit spi-
ralformig verlaufenden Gewindegingen versehen S1nd.
(DE-PS 18 39 738, El. 49 d, 14/03). -
Bei mehrgéngigen wdlzfrdsern ist es bekannt, daf jeder |
Gang mit einem anderen'Profil’un& mindestens ein Gang.
nach dem der zu erzeugenden Vorbearbeltungsstuie zuge—
ordneten Bezugsprofil ausgebildet ist. Die Profile der A
- aufeinanderfolgenden Friserginge sind — auBer dem letzten -
mit mehreren Spanstufen untersqhiedlibhef Anordnung ver-—
sehen, derart, daf beim Verzahnen eines Rades, dessen
78hne kein Vielfaches der Frisergangzahl ist, elne weilt-
gehende Spanaufteilung erreicht wird (DI~PS 84 118,
Xl. 49 4, 21/16). v
Welterhin sind Wilzfriser bekannt, die aus einer oder
mehreren mit planparallelen Stirnfldchen .uind mit der
‘Frﬁsers%eigung entsprechenden schraubenformigen Zahn—~
 kr#nzen versehenen Scheiben bestehen, deren Zahnkrinze
mit kreuzverzahnt angeordneten, auswechselbaren Hart-
metallmessern bestickt sind., Die Hartmetallbestiickung
besteht aus quadratischen Hartmetall-Wendeplatten, die
in der Aufeinanderfolge der Zihne rechts— und limks-
schneidend mit wechselndem radialen Abstand angeordnet
sind, derart, daB die seitenschneidenden Wendeplatten-
kanten beim Friserumlauf einander iiberdecken. (DE-0S
27 00 525, 27 49 372 und 27 53 286). '
Diese bekannten MaSnahmen zur Unterteilung des Spanungs— -
profiles haben den Nachteil, daB die sich durch die
‘verh#linismifig langen Flankenschneiden ergebenden Span-
breiten. nur unzureichend unterteilt sind, wodurch sol-
ohe Werkzeuge zu Werkzeugschwingungen neigen, was sich
versohlechternd auf die Quaiitét der Bearbeitungsfliche
und auoh leistungsminder nd auswirkt.

nnnnnnnnnnnnnnnnnnnnnn



RAIQNANIN-

~Nn

1RQ217R |~

-3- 226772

Ziel der FErfindung
Es ist das Ziel der Erfindung, eine Schneidengestaltung

 fir wdlzfriser zuw entwickeln, die das Auftreten wvon Werk-

zeugsohwingungen merklich mindert und zu qualitatLV

-sowle quantitativ besseren Arbeitsergebnissen fihrt.

Darlegung des Wesens der Erf:ndung
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die Schneiden—
gestaltung an Wilzfrisern im Sinne der Unterteilnng der

Spanbreite zu verbessern.

ErfindungsgemsB wird diese Aufgabe dadurch gelvst, daB
in der Zone der breiten Spine die Schneide der Zbhne in-

~Gangrichtung entweder partiell oder durchgehend wechsel-

geltig Uberdeckend ausgespart wird. Damit kann die ur-
spriingliche Schneidenlinge auf 90 bis max. 100 : z %
reduziert werden (z = Anzahl der Zihne 'in der sich iber-

~ Geckenden Zahngruppe).

Die damit verbundene Anderung des Spanquerschnitues und
der ~stauchung bringt eine merkliche Verbesserumg des

»Sohwingungs“erhaltens vom Maschinensysﬁem.

Ausxuhrungsbeispiel

Die Irflndung 501l nachstehend an einem Ausiuhrungsbei-
spiel ndher erliutert werden. v '

In der zugehSrigen Zeichnung zeigen:

Fig. 1: Einen Walzfriser in der Seltenansicht mit der
: erflndungsgeméﬂen Profllausfuhrung

Fig; 2. Den Aehsschnltt eines walzfrasers mit der
erflndungsgemamen Profilausfithrung

Pig. 3: Eine lineare Darstellung der Wélzfraserzahne
mit der erflndungsgemaﬁen Profllausfuhrung in
‘Richtung der Hullschraube.



k- - 226772

An den ZZhnen 1 eines eingéngigen'W§lzfrésers sind an'der
Freifliche 2 weohselseltig von Zaha zu Zahn Schpeidenun-
-.terbrechungen 3 angebracht Die Schneidenunterbrechungen 3
sind so angeordnet, daB innerhalb einer Zahngruppe 4 eine

vollsténdige ﬁberdeckung des Hullschraubenprcfiles 5
 durch Schneidenteile 6 erfolgt.

Die s0 errelehte Schneldenverkdrzung ¢uhrt zu gﬁnstigeren

Spanquerschnitten und besonders in den gekrimmbten

‘Schneldenbereichen zu einer Minderung der Spanstauchung. -

Beide Komponenten ergeben eine Reduzierung der Schaitt-

krdfte und geniigen damit der Forderung. | |
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Erfindu ngsa n:s-p riche

Schneidengestaltung, insbesondere bei Walzfrisern,
dadurch gekennzelchnet, daB in regelmiBigen oder
unregelmiBigen Abstinden mehrere Schneidenunter—
brechungen innerhalb eines Ganges von Zahn zu

Zahn wechselseitig derart angéordnetisind, daB iber
eine Zahngruppé(#) von zweil oder mehreren Zihnen
eine Uberdeckung des Hullschraubenproflls(S) er—

'folgt.

Schneldengestaltung nach ?unkt 1, dadurch gekenn«

- zeichnet, daB die Schneidenunterbrechungen iiber die

gesamnte Schnewdenlange des Zahnes oder partiell. an-
geordnet sind. .

Schneidengestaltung nach Punkten 1 und 2, dadurch
gekennzeichpet, daB die Schneidenunterbrechungen

{iber die gesaube Hillschraubenlinge aller Ginge
oder partiell angeordnet sind. '

Hierzu 1 Ssite Zeichnungen
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