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Félie, vyrobend z d&rovaného plastového materidlu
trojrozm&mné tvarovaného, md horni plochu opattenou otvory,
provedenymi jako priichozi otvory (303) ve sm&ru spodni
plochy stejné folie. Vzajemné sousedici otvory (303) jsou
oddéleny segmenty (301) folie, které maji profil ve tvaru
kuZelovité &4sti a prifez se symetrickymi sténami (304, 305),
sbihajicimi se smé&rem k horni ploge.




Félie vyrobené z dérovaného plastového materidlu

trojrozmé&€rné tvarovaného a matrice pro jeji vyrobu

Oblast techniky

PfedlozZeny vynalez se tyka foélie, vyrobené
z dérovaného plastového materidlu trojrozmé&rn& tvarovaného
a prislu3né matrice pro jeji vyrobu. Fbélie tohoto druhu
lze pouzit jako filtracni vrstvu v rlznych oblastech jako
napf. pro hygienicko-sanitdrni vyrobky, jako jsou damské
zdravotni vloZky, plenky pro dé&ti a ochranné vlozky pri
neudrZeni moc¢i. MOZe byt pouZita jako filtradni vrstva
nebo félie pro Dbaleni masa urceného ke spotFebg,
umoZiiujici lepSi ochranu a del3i trvanlivost. Tato félie
miZe byt také pouZita v zem&d&lstvi pro mulcovani nebo
ochranu Grody v pidé nebo jako ochranny obal pro ovoce na

rostlindch b&hem jejich zréni, nap#. na ochranu hrozni.

Dale jsou uvedeny definice nékterych parametri

pouzivanych pfi vyrobé& d&rovanych plastovych materi&ld.

Vyraz ,doba protladeni kapaliny, oznaCuje dobu, po
kterou trva, aby zndmé mnoZstvi kapaliny pro3lo danou
filtraéni vrstvou nebo fé6lii a tak udava jeji schopnost
propustit kapalinu. Mé&feni se provadi postupem podle

souc¢asného standardu Edana 150.3.

nZpétné mokvani kryci 1latky, je parametr, udavajici
schopnost filtraéni vrstvy nebo félie odolavat zpétnému
proudéni zndmé kapaliny ve sm&ru k pokoZce, Jjakmile
pronikne do vrstvy a méfeni se provadi postupem podle
souc¢asného standardu Edana 151.1.

Vyraz ,lesk, znamend pom&r mezi svétlem zrcadlové
odraZenym povrchem a celkovym odrafenym svétlem. Tim se

definuje povrchovy lesk félie, v Gvahu se bere pouze




svétlo odraZené v uhluy, ktery se rovna uhlu dopadu a

nikoliv svétlo odraZené v jinych sm&rech.

Dosavadni stav techniky

Po mnoho let po wudéleni US patentu 3 929 135
spoleCnosti Procter and Gamble (1974), se soustredila
pozornost na vyhody dérovanych félii z plastového
materidlu, podobnych co mozZna nejvice tkaninam
s vlaknitymi prvky tvo¥icimi otvory, které jsou na druhou
stranu rozdéleny do men3ich otvirkl nebo mnohoudhelnikovych
tvard s témito otvory, coZ dava vznik zkroucenym vlakn@m
nebo se ziskaji malé nerovnosti povrchu fé6lii z plastového

materidlu, aby se sniZil jejich lesk.

Obr. 1 =znazorfiuje ve zv&tZeném schematickém pohledu
Cast prvni félie vyrobené z dérovaného plastového
materidlu 100, zn&mého ze stavu techniky. Félie 100 jé
tvarovéna jako sitova mikrostruktura, ziskana se segmenty
101, majicimi tvar prifrezu s témér vertikdlnimi
postrannimi vétvemi 102 a horni vétvi 103 s v podstaté
horizontdlnim tvarem. Fdélie m& spodni plochu 104. Segmenty
101 se spojuji v uzlech 105 a omezuji otvory 106 ve tvaru

komolych kuZelt pétiuhelnikovym plodnym tvarem.

Félie tohoto typu vykaZuje vysoké hodnoty
«protlac¢ivosti, a ”zpétného mokVéni”, které negativné
ovliviiuji jeho funké&nost, stejné tak jako vysoky ,lesk,,
ktery ihned odhaluje povahu materialu, tj. Ze se jednd o

plast.

Aby se u této znadmé dérovand félie 100 sniZil Feji
povrchovy lesk a/nebo vznikl drsny dojem tkaniny, jsou na
vrcholech segmentl 101 nebo jinych ¢astech vnit#nich ploch
otvord 106 vytvofeny mikronerovnosti nebo mikrovystupky

v pravidelném mtriZkovitém vzoru 107, jak je zndzornéno na
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obr. 1, coZ mad viak ten nedostatek, Ze zpomaluji pruatok
kapaliny a vznika v&t3i tfeni b&hem drahy kapaliny komolym
kuZelem jako takovym. D4le, tyto mozné povrchové vystupky
nuti kapalinu, aby ztstavala uloZena okolo nich. Shora
uvedené nedostatky zplisobuji, spolu se zminénymi vysokymi
hodnotami ,,zp&tného mokvani,, nepf¥ijemny pocit, ktery méa
za nasledek, Ze horni filtradni vrstva détskych plenek
nebo vloZek pro inkontinenci nebo damskych vloZek, neni
schopna zabré&nit tomu, aby se kapalina nevratila do styku

s pokoZkou.

Obr. 2 =znazorfuje zvét3eny schematicky pohled na
druhou zndmou félii z plastového materidlu 200. Na rozdil
od matrice 100 z obr. 1, félie 200 obsahuje segmenty 201,
majici tvar prarezu se Sikmymi postranimi v&tvemi 202,
konc¢icimi na horni plose Vrcholem.ggé. S timto zkosenym

tvarem, se ,lesk, skutedn& zmensi.

Avsak ukol - kdysi docileny vynikajicim zpUsobem-
udélat takové félie co moZna nejpodobnéjsi tkanin&, znak,
ktery se poklada za zvlaste dilezity, jestlize jSOU félie
pouzivany pro plenky a zdravotni vloiky, neplni z&kladni
GCel téchto félii, tj. ve 2zvla3tnim pfipadé hygienicko-
zdravotni oblasti, umoZnit rychlou absorpci té&lesnych
tekutin, jako je mo& nebo menstruadni kapalina, z povrchu
pokoZky. Tyto kapaliny musi byt prinuceny téci ve sméru
absorbéni vloZky a musi se jim zabranit téci zpét
v opacném sméru, &imZ se =zabrani nepfijenémﬁ mokrému
pocitu uZivatele plenek nebo zdravotnich vloZek.

Misto toho, zejména v pripadé druhé félie 200 z obr.
2, laboratorni testy ukazaly, Ze piPitomnost pravodhlych
segmentll ve tvaru prafezu segmentd 201, které urcuji
kuZelovité vystupky, umoziiuji aby byly vystupky provedeny
se zrejmou kuZelovitosti, pravidelnou po celém prtrezu.
Tento prafez pravidelného kufelovitého tvaru mdZe vsak

vyrovnat hodnotu »zZp€tného mokvani, nebo nprotlacdivosti,,




nebo obou. JestliZe jsou tyto pfimé segmenty umistény
v horni &asti komolého kuZele otvoru nebo maji maly sklon
vzhledem k horizontdlni rovin& horni plochy félie, urcéuji
komoly kuZel nebo otvor, ktery se postupné uzavira ve
spodni  &&asti. Timto zpusobem se vyrovnava hodnota
nprotlacovnéni, a bude velmi vysoka, protoZe oblast
prichodu koncové &asti komolého kuZele nebo spodek otvoru
je velmi maly. Jestlize jsou tyto primé segmenty umistény
v sestupné spodni &asti komolého kuZele nebo jestliZe jsou
prili§ sklonény vzhledem k horizontdlni roviné& horni
plochy félie, jak je znazorndno na obr. 2, vytvareji
komoly kuZel s nedostate&né& se sbihajicimi sté&nami. Timto
zplisobem umirnény komoly kuZel zplisobi vysokou hodnotu
»Zp€tného mokvani", ktera umoZiluje, aby kapalina pravé

prosla, tekla zp&t v opadném sméru.
Proto je ukolem pt¥edloZeného vynalezu vytvorit félii
takovéhoto typu s vlastnostmi, které umoZnuji rychlou

absorbci kapaliny a zabranuji, aby tekla v opac¢ném sméru.

Podstata vynalezu

Tento a dal3i udkoly se vSechny dos&hnou fo6lii,
vytvoFrenou z dérovéného plastického materidlu tFirozm&rné
tvarovaného, majici horni plochu, kterd ma #adu otvord
prochéazejicich ve formé& prichozich otvort ve sméru ze
spodni plochy félie; vzdjemné& sousedici priichozi otvory
jsou oddé&leny segmenty této félie, majicimi profil se
symetrickymi sténami, sbihajicimi se k horni plose podle
pfedloZeného vynalezu, jehoZ podstata spodiva v tom, Ze

profil segmentt félie ma v priéném ¥ezu tvar kuZeloselky.
S vyhodou je tato kuZelovitd &ast poloelipsou.

Tento profil segmentd félie dava vznik zvlastnimu

trojrozmérnému tvaru otvort podobnému nalevce, ktery




propujcuje félii podle predloZeného vynalezu tu vlastnost,
Ze pritahuje povrchové kapaliny a nechdvd je prochazet
rychle pouze sm&rem dol®, ptidems Jim zabrafiuje téci zpé&t

opacnym smérem.

Na rozdil od félii nebo pasid  z trojrozmé&rné
tvarovaného dé&rovaného plastového materidlu popsaného
shora, félie podle p#edloZeného vyndlezu m& velmi nizkou
hodnotu ~zpé&tného mokvani" a nizkou hodnotu
~protlaCivosti" a malou hodnotu ~lesku” a sniZenou

povrchovou oblast styku s uZivatelem.

F6lii podle pfedloZeného vyndlezu lze ziskat
S pouZitim kterékoliv znamé technologie, pricemz
kterdkoliv plastové félie, nap¥. vyrobena z polyetylénu a
organickych a/nebo anorganickych p#isad, se nabali na
tvafeci matrici, prod&ravi nebo protla¢i pfimo v tém&?
roztaveném stavu, a tato félie se prodéravi nap¥. pomoci
trysek s vysokotlakym studenym nebo horkym vzduchem nebo
pomoci trysek s vysokotlakou studenou nebo horkou vodou,
pomoci mechanické &innosti pribojnikem nebo jinym té&lesem
S jakoukoliv mechanickou konzistenci jakéhokoliv
materidlu, ktery d&astedné nebo Uplné pronikne otvory
matrice, udévajici £61ii tvar tvafeci matrice.

Zejména je matrice pro vytvoteni félie podle vynalezu
vytvofena ve form& tlustého sita vzajemné& spojenych prvki
s kuZelovitym pratezem, ziskanym uloZenim kowvu

Vv postupnych fazich.

Dalsi znaky a vyhody pfedloZeného vynadlezu budou
zfejmé z podrobného popisu pfikladnych provedeni,
znazornénych pouze neomezujicim zplisobem na pfipojenych

vykresech.
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Popis obrazkli na vykrese

Prikladné provedeni félie podle vynalezu je
zndzornéno na pfipojenych vykresech, kde
obr. 1 a 2 =zndzortuje zvétiené perspektivni pohledy na
znadmé félie z plastového materidlu;
obr. 3 a 4 zndzorfuje zv&t&ené schematické perspektivni
pohledy na ¢&asti prvniho provedeni matrice a odpovidajici
félie z plastového materidlu podle predloZeného vynalezu;
obr. 5 zndzorfiuje rez &&sti matrice z obr. 3 a &ast fdélie
podle obr. 4 poloZené na matrici;
obr. 6 znazorhuje schematicky zplsob vyroby félie z obr.
4;
obr. 7 znazorAuje zvétSeny perspektivni pohled na &&st
druhého provedeni félie z plastového materidlu podle
pfedloZeného vynalezu;
obr. 8 znizorfiuje zvétSeny schematicky fFez &asti félie
z plastového materidlu podle pfedloZeného vyndlezu
s dopadajicim svétlem; '
obr. 9 a 10 znazorfuji diagramy = vztahu parametri
nprotlacivosti" a resp. »zZpétného mokvani" profila a

prichozi oblasti pro félii podle predloZeného vyndlezu.

Priklady provedeni. vynalezu

Na obr. 3 je znadzorndna matrice 3 pro vytvoreni

félie, kterd je pfedmé&tem pfedloZeného vynalezu.

Takovouto tvareci matrici lze ziskat
elektrolytickym pokovovanim niklem nebo jinymi kovy, jako
meédi. Je tvorena hustym pletivem prvka 30 vzadjemné
spojenych Jjako sito s pétidhelnikovym rovinnym tvarem.
Kazdy prvek 30 ma zakfiveny prifez, majici profil s

kuZelovitou ¢asti, zejména poloelipsou s men3im prim&rem u




zakladu podle jeji osy x a s vétsim polomérem poloelipsy

na vysku podle jeji osy vy.

Na obr. 4 je =zndzorné&na félie 300 z dérovaného
plastového materidlu, =ziskané pomoci matrice z obr. 3.
Vzhledem k tomu m& félie 300 podle pfedloZeného vynédlezu
mikrostrukturu tvo¥enou segmenty 301, spojenymi v uzlech
302 a omezujicimi mikrootvory 303. KaZdy segment 301 félie
300 ma& v fezu profil ve tvaru poloelipsy, majici
vertikdlni poloosu o vé&t3im polomé&ru elipsy a horizontalni
-0Su o mensim priméru elipsy jako takové. V profilu kaZdého
segmentu fdélie se rozlisuji bo&ni v&tve 304 a 305 a vrchol

306.

Na obr. 5 je zndzornéna félie 300 uloZenid na matrici
3, Jjejii prvky 30 Jjsou schematicky zndzornény v Fezu
s ruznymi vrstvami, odpovidajicimi stejnému po&tu fazi
vyroby elektrolytickym nanaSenim. P¥i elektrolytickém
nanaSeni wurcitého kovu lze ziskat pouze vertikdlné& se
zvySujici prvek aZ do ur&ité vySky a potom se s ukladanim
kovu vysSka postupné zuzuje, dokud se nedosdhne vrchol
s velmi Gzkou, zak¥ivenou horni plochou. Zejména s odkazem
na obr. 5, tato technika sestavd =z provedeni prvniho
nanosu k vytvofeni podp&rného zakladu 4; druhym nanesenim
se ziskd druh& vrstva 95, kterad proplijéuje matrici urdité
mechanické vlastnosti jako je pevnost a houZevnatost.
Nakonec se tfetim nanosem ziska vnéjsi povrchova vrstva 6,
aby se vytvofil poréznéjsi povrchovy povlak, ne%Z ijsou
ostatni vrstvy, schopny usnadnit oddé&leni félie po fazi
prodéravéni a schopny vytvofit  odpovidajici stupen
povrchové drsnosti v rozsahu 0,1 az 6,3 um (s vyhodou 0,8

az 3,2 um).

Matrice 3 miZe byt také vyrobena ve vice ne? tfech
fazich s mezistupni, majicimi rdznou poréznost nebo

raznymi  kovy nebo i mén& ne? tremi fazemi, pro
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jednodussi, ekonomidt&jsi pouziti 1 s pouZitim jediného

kovu.

Lze pouzit i jiné technologie k vytvoreni takovéto
matrice, majici prvky s profilem s kuZelovitou c&asti, i
kdyZz takovéto technologie jsou pro tento w&el mnohem
nakladn&jsi, jak nap¥. obrabéni elektronickym vybojem,
svétlotiskem nebo né&kterou laserovou technikou, odstran&ni
materialu pomoci né&kterého zplisobu mechanického obrabéni
jako je probijeni nebo leptadni nebo skladani souosych
trubkovitych f6lii predem prodéravénych nékterou

z uvedenych technik.

Tento 2zvlastni tvar matricovych prvkd 30 umoZnuje
pfenést do matrice 3 trojrozmérné otvory s tvarem blizkym
nadlevce, viz obr. 6, lépe neZ tvar blizky komolému kuZelu,
jak tomu bylo u znamého stavu techniky. S odkazem na obr.
6, nédlevkovity tvar, na rozdil od tvaru komolého kuzZele,
umoZiuje mit dvojitou kuZelovitost, tj. dva na sebe
poloZené kuZele tak, aby vyvatrely v otvoru v segmentu,'
urcenému vySkou H1, usti D2 3irsi ne> D1 a u segmentu
urceného vyskou H1 spodni komoly kuZel, ktery je vy$si,
ale s mén& vyjadfenou kuZelovitosti. Zvlastni tvar
matricovych prvka s prifezem poloelipsovitého tvaru se
zdakladem rovnym men$imu pruméru a vy3kou rovnajici se
poloving v&t&iho primé&ru poloelipsy, umoZiuje segmenttm
301 félie 300 nebo vystupkim s profilem zndzorn&nym na
obr. 5, které maji 3$i¥ku otvoru D3, vtdhnout dovnit?¥ vice

kapaliny.

Dale ma félie 300 lépe zaoblené stény bez ostrych

okrajli mezi segmenty 301 urcenymi vysSkou H1l a segmenty

urcenymi vyskou H2, &im? se usnadni tok kapaliny bez
sebemen3iho vlivu celé &&sti vystupku a dale, spodni

komoly kuZel pak Fe schopen zabrénit kapalin&, ktera se
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pokousi téci zp&t opaénym smérem, tj. ze spodni vrstvy

félie smé&rem k horni.

Obr. 7 znazorfiuje druhé provedeni félie 400, u které
umisténi segmentt 401 félie 400, spojenych do uzlt 402

vymezuje otvory 403 nalevkovitého tvaru.

Tvar profilu segment® 401 je totoZny s tvary segmentt
301 z obr. 4. Tento profil podle predloZeného vynalezu je
urc¢en vrcholem (vrchol 304, 406 poloelipsy) zuZujicim se
ve shodé s horni plochou félie, aby se vytvoril &irsi
otvor a =zakladem takového tvaru, aby ohrani¢il segment
nebo vyénélek s vy33im komolym kuZelem, zaCinajicim u
spodni plochy félie a sméfujicim k jeji horni plose, za
UCelem dosaZeni vét3i odolnosti proti tekutin&, ktera se
pokousi téci zpét smérem nahoru. Navic, stykovd plocha na
horni ¢&&sti félie urdena segmenty se zmenSi a teoreticky
se DbliZzi bodu. Tato vlastnost proto dovoluje omezit
zbytkové wusazeniny kapaliny mezi horni plochou segmentu

301, 401 a plochou, ze které se ma kapalina. absorbovat,

¢imZ se zabrani nep#ijemnému pocitu mokrosti. Kapalina
usazenad na horni ploSe félie podle predloZeného vyndlezu
snadnéji proudi dold vlivem zak#iveného vrcholu segmentt
301, 401 tak, Ze m@Ze sklouznout bud na jednu stranu nebo
na druhou stranu segmenta. Nepfitomnost  jakychkoliv
povrchovych mikrovystupk, obvykle pritomnych ve féliich
podle znadmého stavu techniky, aby se sniZil jejich lesk
a/nebo aby jim proptj&il vlaknity vzhled, usnadiiuje tento

pratok dolu.

Folie, podle ptredloZeného vynadlezu, m& velmi uzké
odrazné plochy. Z odkazem na obr. 8, segment félie, ktery
nema ve tvaru svého prUfezu ptimkové vétve a to zejména na
horni ploge foélie, vytvari plochy, které Jsou pro
dopadajici svétlo teoreticky pouze bodové. To umoZiuje

ziskat nizké hodnoty "lesku" anis by se musela félie
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vystavit dalsimu procesu, jako Jje raZeni reliefu. Za
predpokladu, e svételny paprsek vytvafeny znamym zdrojem,
umisténym ve znamé vzdalenosti, dopadne na segmenty pod
thlem bliZicim se napr. 45°, 1lze poznamenat, Ze vSechny
paprsky, které dopadnou na horni plochu A&, odpovidajici
horni plose félie, téméf v roviné v segmentu, se odrazi ve
sméru p#ijimaci CoCky, umist&né ve znamé vzdalenosti. V
pEfipadé félie, podle pfedloZeného vyndlezu, se segmenty,
majicimi prifez poloelipsovitého tvaru, je mozZno
poznamenat, Ze pouze minim&dlni &ast se odrazi ve sméru
pfijimaci &odky. ProtoZe m& segment fdlie zak¥iveny tvar
poloelipsy, dopadajici paprsky  jsou odraZeny podle
tangenty ke kaZdému bodu této k¥ivky tak, Ze v obr. 8 je
mozZno pozorovat, ze pouze stfedni paprsek se odrazi podle
tangenty k bodu na vrcholu mistku, odpovidajicimu horni
ploSe A félie. Ostatni paprsky maji razny odraz, protozZe
maji rdzny dhel dopadu z bodu tangenty, nap?. tangenty B s
Ghlem dopadu asi 66°, takZe kdyz jsou odraieny}ve stejném
Uhlu, nejsou zachyceny p¥ijimaci &odkou. Paprsek s jinym
Uhlem dopadu, napf. na tangentu C s dhlem 9°, odraZeny ve

stejném Ghlu 9°, také neni zachycen p¥ijimaci &o&kou.

Grafy na obr. 9 a 10 zndzorfiuji vztah existujici mezi
"zpétnym mokvanim" a pritokovou oblasti a resp. mezi
"protla&enim" a pritokovou oblasti, s pouZitim félie podle
pfedloZeného vynalezu.Zatimco ma hodnota "zp&tné mokvani"
témey bPravidelny rust jak se pratokovd oblast zveétsuje,
hodnota "protladeni" se pravidelné& sniZuje jak se
pritokova oblast zvétSuje aZ dosahne hodnoty asi 27 g,
méfeno u zakladu vystupkll nebo segmentt félie. Graf na
obr. 9 zndzorfiuje, ze JiZ neni nutno dale zvysovat tuto
hodnotu, protoZe hodnota "protlacdeni" e jiz  témer
konstantni. To se vysveétluje tim, Ze a? k této hodnoté je
pritok kapaliny témito vystupky ovlivnén jejim vlastnim

povrchovym napétim a viskozitou, zatimco za tuto hodnotu,
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povrchové napé&ti a viskozita jiZz nem& Zadny vliv nebo v
zadném ptripadé jejich vliv neni postacujici ke zpomaleni
pritoku seznatelnym zplisobem. Za pfedpokladu, Ze hodnota
pratokové oblasti rovnajici se 27 % je mez, za kterou jiz
neni ze shora uvedenych ddvodd vyhodné jit, je patrno, 3e

tomu odpovidad hodnota "protlageni" asi 1,5 sec.

S odkazem na obr. 10, prutokové oblasti 27 & odpovida
hodnota "zpé&tného mokvani" asi 0,02 g. Proto lze uvést, Ze
hodnota pratokové oblasti 27 % odpovid4d nejlepiimu vztahu
mezi hodnotami "zp&tného mokvani" a "protla&eni". Shora
uvedené hodnoty jsou v kazdém pripadé 1lepsi ne hodnoty
méfené u dosud znamych fé6lii a vS8echny vztahy mezi
"zp&tnym mokvanim" a "protladenim" v rozsahu mezi 20 % a
30 % pritokové oblasti, jsou v kaZdém pfipadé& lepsi. Tb je
mozné diky zvlastnimu nalevkovitému t?aru segmenta félie,
které maji prafez ve tvaru poloelipsy. Tento tvar brani
zpétnému pritoku vzhliru, protoze kapalina musi p#ekonat
delsi kandl. Naproti tomu v pripadé dosud znamych f61ii
vyrobenych =z dé&rovaného plastového materidlu, jestlize
kapalina proudi za otvory u zikladu segmentt félie, narazi
pPri proudéni vzhlru na mensi a men3i odpor, takZe kdyZz
jednou protege £élii, pohybuje se kapalina snadné&ji vzhtru

neZ dolt.

Vyhody félie z dé&rovaného plastové materidlu podle
pfedloZeného vynalezu, vyrobené matrici majici sit prvka
se zakfivenym prarezem ve tvaru 'poloelipsy, mohou byt
shrnuty takto:

1 - velmi nizkd& hodnota zpétného mokvani

2 - nizka hodnota protlaceni
3 - nizkd hodnota lesku
4

- zmensSend plocha styku s uZivatelen.

Matrice s prvky vytvofenymi podle predloZeného

vynalezu umoZfuje =ziskat f£61ii vyrobenou =z dé&rovanych
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plastovych materidllt s lep3imi vlastnostmi nes maji dosud

existujici nebo komer&ni foélie.
Laboratorni zkousky

Nyni jsou krdtce popsédny laboratorni zkousky, aby
ukazaly vyhody félie, vyrobené z dérovaného plastového

materidlu podle predloZeného vynalezu.

Zkouska na "Cas protladeni kapaliny" 'sestava ze
zvaZeni 5 ©pres sebe poloZenych absorb&nich papirt
ERT.FF3.W/S s faktorem zatiZeni 3,3, vyrobenych

spolecnosti Hollingsworth & Vose Company Ltd.,

O

skladovanych po dobu alespoii 24 hodin pfi vlhkosti 65 $ +
2 a teploté& 20 °+ 2 °cC,. Papiry pouZité pro tuto zkousku
byly pak pouZity také pro zkousku na zpétné mokvani.
Ctvercovy kus zkouSené filtrad&ni félie (v na3em pfipadé
félie podle pfedloZeného vynédlezu nebo jind podobné) je
uriznut se stranou mé&¥ici 125 mm a je umisté&n na horni
plochu vrstvy péfi na sebe poloZenych absorbénich'papirﬁ
pravé zvéZenych (v naSem pfipadé dérovana foélie musi mit
vystupky nebo segmenty orientované smérem k absorbénim .
papirim a musi byt s nimi ve styku). Takto ziskany svazek,
obsahujici pét absorbénich papirt a'filtraéni fé6lii, se
umisti na zaklad pristroje nazvaného "lister", ktery je
schopen m&¥it zndmé mnoZstvi (5 ml) znamé kapaliny a mérit
Cas, ktery trva kapaling, aby protekla zkouSenou filtradni
f61ii. Pristroj pouZity pro zkoudku je "lister" vyrobeny

spolecnosti Lenzing AG.

Po  zkouSce na "Eas protlaceni kapaliny" ihned
nasleduje zkoudka na "zp&tné mokvani kryci 1latky". Hodnota
hmotnosti péti absorb&nich papirt, jiz drive zvaZenych, je
nasobena cCinitelem zatiZeni. Vysledkem tohoto soucinu Jje
maximalni mnoZstvi kapaliny, které mtse byt absorbovano

témito péti absorb&nimi papiry, aby se dos&hlo nasyceni.
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"Listerem", pouZitym pro zkoul3ku na "&as protlaceni”, se
zZmeéri dal3i mnoZstvi stejné kapaliny na svazku,
sestavajicim z péti absorbd&nich papird a kusu filtraé&ni
félie, které se rovna rozdilu mezi vysledkem shora
uvedeného soudinu a mnozZstvim kapaliny d#ive zmé¥enym
touto zkoudkou (5 ml). Po uskutedné&ni tohoto dal3iho
méreni zaklad obsaZeny v "listeru" spolu se svazkem vrstev
absorbénich papird a filtradéni félie, se posune do
vedlejdiho pfistroje pro mé&reni zpétného mokvani pro
provedeni zkoudky na zpétné mokvani, ktera sestavad z
poloZeni 4 kg hmotnosti na horni plochu filtra&ni vrstvy
tohoto svazku PO zndmou dobu 3 minut, za UcCelem
stejnom&rného namo&eni horni pPlochy této filtra&ni félie.
Béhem této doby, dva ERT.FF3.W/S absorbd&ni papiry
spolecCnosti Hollingsworth & Vose Company Ltd., skladované

[e)

PO dobu alesponi 24 hodin pfi vlhkosti 65 % + 2 g2 teploté
20 ° £ 2°C, se zvazi. Jakmile tento interval uplyne,
hmotnost se automaticky zvysi a dva pPravé zvaZené papiry
se umisti na horni Plochu téze filtra&ni félie. Potom se
stejnd hmotnost opét sniZi po dobu 2 minut. Po uplynuti
tohoto intervalu, se dva papiry opét zvazi. Rdzdil mezi
touto hodnotou po zkouZce a hodnotou pfed zkouskou udava
hmotnost kapaliny, kterd vyjde =z Ffiltrad&ni vrstvy.
Pfistroj pouzity pro zkousku je "wetback", vyrobeny firmou
Lenzig AG. Kapaliny pouZité pro tyto zkouSky jsou dvojiho
druhu:

simulovand mog, pEfipravend v laboratofi rozpusténim
18 g chloritanu sodného ve 2 litrech destilované vody
podle Edana 150.3, s povrchovym nap&tim 70 + 2nM/m a
viskozitou 1,0 cPs pti 20 °C;

plasmovy roztok, vyrobeny firmou Bellon v dubnu 1997

~

a prosly v dubnu 2000, SZarse c. 2018-3, s povrchvym

napeétim 63 * 2 nM/m a viskozitou 1,6 cPS pri 20 °C.

Zkousky na lesk, které pak nasledovaly, byly
provedeny podle ASTM Standardl D2447 a C346 3 byly
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PATENTOVE NAROKY

1. Félie vyrobeni =z dérovaného plastového materidlu
trojrozmé&rné tvarovaného, majici horni plochu opat#enou
mnohonasobnymi otvory, vytvorenymi jako prtichozi otvory ve
sméru ke spodni ploSe félie; vzajemné vedle sebe leZici
prichozi otvory jsou oddéleny segmenty této félie,
majicimi profil se symetrickymi sté&nami, sbihajicimi se
smérem k horni ploSe, vy znad&en i t im, Ze profil
segmentlh (301, 401) félie (300, 400) m&d v priéném *Fezu

tvar kuZelosec&ky.

2. Félie vyrobena z dérovaného plastového materidlu podle
nédroku 1, v YZnacend tim ze profil segment®
(301, 401) félie (300, 400) m&a v pfiéném *Fezu tvar
poloelipsy s kratsi Osou, kterd se rovnd mendimu pruméru
leZici na spodni plose félie jako takové a S vrcholem
(306, 406), vztahujicim se k delsi ose, leZicim na horni

ploSe félie (300, 400) jako takové.

3. Matrice pro vyrobu félie podle ndroku 1 a 2,
VYyznacena tim e je provedena ve tvaru hustého
pletiva sita vzadjemné spojenydh prvkd  (30), Jjejichsz
kuZelovity prufez, je vytvoren nanasenim kovu v za sebou

jdoucich fazich.

4. Matrice pro vyrobu fdélie podle naroku 3,
VYznacendada tim zZe kazdy prvek (30) matrice (3)
je proveden se tremi vrstvami, odpovidajicimi stejnému

poltu fazi.

5. Matrice pro vyrobu félie podle naroku 4,
Vyznacend tim Ze tfi vrstvy prvku (30) matrice

(3) jsou vyrobeny z riznych kovd.
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6. Matrice pro vyrobu folie podle naroku 4,

vyznacena t im, Ze tfi vrstvy prvku (30) matrice

(3) Jjsou provedeny ze stejného kovu.
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