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SPOSOB WYTWARZANIA WYKLADZIN PODLOGOWYCH PRZEWODZ4CYCH PRYD

Przedmiotem wynalazku jest sposéb wytwarzania wykiadzin podilogowyoch przewodzgcych
prgd,z tworzywa sztucznego, zwlaszcza poliohlorku winylu.

Wykladziny podlogowe z tworzyw sztucznyoch przewodzgoe prgd stosuje sie wszedzie
tam, gdzie powstawanie elektrycznoéci statycznej moze mieé ujemny wplyw na prace urza-
dzeth magnetyocznych lub wywolywaé iskrzenie iniojujgoe pozary lub wybuchy.

Wigkszodé znanych termoplastycznych tworzyw sztuczaoyoh charakteryzuje sig wyaoksg
oporno$cigq elektryozng skro$ng i powierzchniowgq, rzedu 1013 - 1016 ombéw. Przedmioty
z tych tworzyw tatwo sie¢ elektryzujg, a powsta jgce przy tym napiecie elektrostatyczne
osiqga rzad kilku tysigoy woltdw,

Znane sposoby obnizania opornos$ci elektryoznej skrosmej i powierzchniowej wyktadzin
z tworzyw sztuoznych polegaja na wprowadzeniu do skladu tworzyw zwlgzkdw chemicznych
organiocznych z podstawnikami jonowymi, zwanymi w nomenklaturze handlowe] Srodkami prze-
ciwstatyoznymi, ktére to zwiqzki zmnie jszajgq podatnos$é tworzywa sztuoznego do tadowania
sie elektryozno$ciq statyozng. Znane s3 réwniez sposoby obnizenia opornosoci elektryoz-
neJ skroédnej i powierzohnioweJ- tworzyw sztucznyoch przez wprowadzenie do skladu tworzywa
sztucznego napelniaczy przewodzgcych prad elektryczny, takioh jak sadza, grafit lub
sproszkowane metale. Pozwalajg oue na obnizenie oporno$oci elektrycznej powierzchniowej

10 oméw, co w wigkszo$ol zastosowati jest niewystar-

wykladzin podlogowych do rze¢du 108 - 10
ogza jgoce, Ponadto znaczne ilosoi tekioh dodatkéw ujemnie wplywa na wiasuo$oi mechaniozne
i estetyozne wykladziny.

Znany Jjest spdléb prasowania arkuszy wykladzin s granulek tworzywa powleozonych
grafitem. Wykladziny otrzymane tym sposobem majg wzglednie dobry wyglqd, ale cechuje je
smnie jszona wytrzymalosé mechaniczna i nie wystarozajqoe wlasnofol elektryczne.

Celem wynalazku jest spos6éb obnizenia oporno$ol elektryozne] skrosnej i powierz-
ochnioweJ wykiadzin ponizej 10 oméw i zachowaunie ich dobrych witasno$oi mechanioczaych
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i kolorystycznych, Wediug wynalazku wytwarza si¢ granulkl zawierajace 1 - 18 czgsdci wago=-
wych jonowego $rodka przeciwstatycznegona 100 czeScli wagowych polichlorku winylu, a nastg¢p=-
nie powleka si¢ granulki pasta sporzadzong przez zmieszanie 10 = 30 cz¢s$cl wagowyoh sadzy

i 2 = 15 cze$ci wagowych polichlorku winylu z 70 - 90 oze¢Sciami wagowymi plastyfikatoréw,
przy czym stosunek wagowy pasty do granulatu zawiera si¢ w granicach 1 - 10 cz¢écl wagowych
pasty na 100 czg¢§ci wagowych granulatu, Korzystnie granulat powleka si¢ pastq przez miesza —
nie w temperaturze 100 - 1H0°c, a nastepnie formuje wykiadzing z powleczonego granulatu

w temperaturze 150 = 180°c przez prasowanie, po czym dokonuje sig na zimno obrébki powierz-
chniowej wyktadziny przez $cleranie. Wykladziny wytworzone sposobem wediug wynalazku posia-
daja charakterystyczny wyglad, pozwalajacy na tatwe odréznienie ich od wykiadzin nie przewo-
dzacych pradu. Wlasnoéci elektryczme tych wykladzin cechuje obniZzona opornos$é skrosna

i powierzchniowa w stosunku do znanych wyktadzin przewodzgcych prad wykonywanych przez
prasowanie granulek powlekanych grafitem,

Przedmiot wynalazku jest objasniony w podanyoh niZej przykladach realizaoji I-IV,

Przy&ktlad I. W szybkoobrotowym hermetycznym mieszalniku sporzqdza si¢
mieszanine o skladzie: 50 kg polichlorku winylu o statej K-68,25,6 kg ftalanu dwubutylu,
1,0 kg laurynianu barowo-kadmowo-oynkowego, 0,2 kg stearynianu barowo-kadmowego, 2,0 kg
weglanu wapnia i 1,2 kg stearylo-sulfonianu sodu pod nazwg handlowg przeciwstatyk TMMS-1.
Mieszanle skitadnikéw prowadzi si¢ az do samoozynnego wzrostu temperatury do 70°C, otrzy-
mang mieszanke schtadza si¢ do temperatury ponizej 40°c 1 podda je uplastycznianiu na
wytlaczarce $limakowej z glowicg granulujgcg, utrzymujgo temperatury poszczegdélnych stref
cylindra wytlaczarki 150-180°C, a na glewioy granulujgcej 140 - 150°C.

Réwnoczesénie w innym mieszalniku hermetycznym sporzgdza si¢ paste o skladzie: 150 g
sadzy acetylenowej, 80 g polichlorku winylu pastotwdrczego emulsyjnego i 570 g ftalanu
dwubutylu,

Nastepnie w mieszalniku zetowym z plaszozem grzejnym miesza si¢ w temperaturze
okoto 120°C uprzedanio sporzadzone 80 kg granulatu i 0,8 kg pasty az do uzyskania sypnos-
ci mieszanki granulatu z pasta. Powleczony pastg granulat prasuje sig¢ na prasie szczeli-
nowej w temperaturze 150 = 180°¢ uzyskujgo uformowane arkusze o grubos$ci okolo 3 mm,
ktére po ochlodzeniu szlifuje si¢ materiatami Solernymi w celu uzyskanie gladkiej
powierzohni podobnej do znanego lastrico,

Przyktad II, V mieszalniku i w sposéb jak w przykladzie I sporzgdza sig
mieszanke o skladzie:50 kg poliohlorku winylu, 4,35 kg kopolimeru chlorku winylu
z ootanem winylu, 14,6 kg ftelanu dwuoktylu,O,4 kg epoksydowanego oleju sojowego, 0,35 kg
laurynianu barowo-kadmowego, 1,1 kg biell tytanowej 1 2,0 kg stearylo-sulfonianu sodu.
Otrzymana mieszanke granuluje sig¢ jak w przyktadzie I.

Réwnolegle sporzgdza si¢ paste o skladzie: O,4 kg sadzy acetylenowej, 0,35 kg poli-
chlorku wianylu pastotwérczego 1 1,75 kg ftalanu dwuoktylu i w ugniatarce jak w przyktadzie I
miesza si¢ 70 kg granulatu z 2,5 kg pasty, po czym powleczony pastg granulat formuje sie¢
w arkusze wykladziny jak w przykladzie I.

Przyktlad IIT. Mjeszanke o skladzie: 50 kg polichlorku winylu suspensy jnego,
12,5 kg kopolimeru chlorku winylu z octanem winylu, 18,65 kg ftalanu dwuoktylu, 0,57 kg
epoksydouaﬁego oleju sojowego, 0,95 kg laurynianu barowo-kadmowo-oynkowego, 0,4 kg
stearynianu barowo-kadmowego, 95 kg w¢glanu wapnia i 5,65 kg stearylo-sulfonianu sodu
sporzgdza sie¢ w mieszalniku szybkoobrotowym i granuluje jak w prezykiadzie I.

Nastepnie otrzymany granulat powleka si¢ pastq o sktadzie: 0,55 kg sadzy acetylenowej,
1,24 kg ftalanu dwuoktylu, 0,02 kg polichlorku winylu pastotwérozego otrzymang w sposéb
podany w przyktadzie I, stosujgc na 50 kg granulatu 1,8 kg pasty. Przygotowanie arkuszy
wykladsiny z powleczonego graaulatu prowadzi si¢ jak w przyktadzie I.

Przyktlad IV, Przygotowanie granulatu prowadzi si¢ Jak w przykladzie I,
sporzgdzajgc mieszankg o skiadzie: 50 kg polichlorku wimylu, 6,5 kg kopolimeru chlorku
winoylu z octanem winylu, 15,6 kg ftalanu dwuoktylu, 1,9 kg epoksydowanego oleju sojowego,
0,6 kg laurynianu barowo-kadsowo-ocynkowego, 0,95 kg stearynianu barowo-kadmowego, 3,0 kg
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weglanu wapnia i 9 kg stearylosulfonianu sodu. Otrzymany granulat powleka si¢ pastq
o sktadzie: 1,? kg sadzy acetylenowej,0,05 kg polichlorku winylu i 3,25 kg ftalanu
dwuoktylu stosujgc na 50 kg granulatu 5 kg pasty, a nastgpnie formuje arkusze wyktladziay
w sposéb podany w przykiladzie I.

Wiadoiwosci elektryozne otrzymanych tym sposobem wykladzin zestawiono w tabeli:
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Zastrzezenlia patentowe

1. Sposdéb wytwarzania wykladzin podlogowych przewodzgcych prqd z polichlorku winylu
przez termiczne formowanie arkuszy z powleozonych powierzohniowo substancjami przewodzg-
cyml prad granulek poliochlorku winylu, zawierajgcego napelniaocze,plastyfikatory, stabi-
lizatory 1 pigmenty, z na m i enny t y m, 2e stosuje si¢ granulki zawierajgce obok
innyoh zwykle stosowanych dodatkéw 1 - 18 ozes$cli wagowych jonowego $radka przeciwstatycz-
nego na 100 cz¢$cli wagowych polichlorku wiaylu, powleozone pasta stanowigca mieszanine
10 = 30 ozesci wagowych sadzy i 2-15 czesScl wagowyoh polichlorku winylu z 70 - 90 oz¢sScia-
mi wagowymi plastyfikatoréw, przy ozym stosunek wagowy pasty do granulatu =zawiera sieg
w granicach 1 - 10 czescl wagowych pasty zawierajaceJ sadz¢ na 100 ozg¢s$ci wagowyoh granu-
latu.

2, Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny t y m, 2e powlekaanie prowadzi sig¢
w temperaturze 100 - 140°C, a nastepnie formuje wykitadzine z powleczonego pastg granu-
latu w temperaturze 150 - 180°¢ przez prasowanie, po czym dokoanuje si¢ na zimno obrébki

powierzchniowe] wykladziny przez Scieranie.
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