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Celem nasycenia osnowy klejem prze-
prowadza sie ja przez kadZz maszyny do
krochmalenia, przyczem wtékna otrzymuja
mniej lub wiecej kleju, zaleznie od ich wta-
snosci, jak tez od wlasnosci wykonywanej
tkaniny, Regulowano to dotychczas przez
odpowiednio glebokie zanurzenie walca ma-
szyny w kadzi, w wielu przypadkach jednak
pozadanem jest doprowadzenie kleju do o-
snowy po raz wtéry zapomoca dolnych wal-
céw wyciskajacych, zanurzanych w kleju
tak, Zze tenze przenika skuteczniej wtékna.
Do tego celu koniecznem jest mozliwie gte-
bokie zanurzenie tych walcow w kleju, a
mianowicie okolo 3/5 ich obrotu powinno sie
stale znajdowaé w cieczy. Osiaga sie¢ to
przez osadzenie czopéw walcéow wyciskaja-
cych w dtawikach. Dno sktadajace sie z de-
sek drewnianych i boczne éciany sa pota-

czone silnie z rama zapomoca $rub; do za-
gotowywania kleju i utrzymywania go w
cieptym stanie stuzy dziurkowana rura pa-
rowa, ulozona w cieczy kleistej.

Wada takiego urzadzenia jest z jednej
strony bezposrednia stycznosé zelaznych
czeéci z ciecza, co jest powodem ich rdze-
wienia — z drugiej za$ strony klej niszczy
drzewo, z ktérego sa wykonane dno i bocz-
ne $ciany. Aby ominaé te wady zastosowa-
no kadz, wykonana z drzewa, a wylozong
gruba blacha miedziana. W kadzi tego ro-
dzaju zagotowanie kleju i utrzymywanie go
w stanie cieplym osiaga sie réowniez przez
dziurkowana rure parowa, ulozona w cie-
czy.

Utrzymywanie kleju stale w stanie
wrzenia jest jednak dla wielu gatunkéw o-
snéw szkodliwe, oprécz tego wyplywajaca
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skroplona para rezcieficza znacznie sam
klej. Aby otrzymaé klej, posiadajacy stale
‘jednostajne rozciericzenie i temperature, za-
stosowlije si¢ miedztane kadzie, zawieszone
w zelaznych zbiornikach, a miedzy oslony
miedziang i zelazng doprowadza si¢ pare
zapomoca rury. Tworzaca si¢ skroplcna wo-
da otacza miedziang kadz tak, ze klej styka
si¢ tylko z tg kadzia i zostaje utrzymywany
przez goraca wode posrednio w jednostaj-
nej temperaturze i jednakowem rozcien-
czeniu. Dostatecznie glebokie osadzenie
dolnych wyciskajacych walcow w cieczy
jest jednak przy kadziach tego rodzaju nie-
mozliwe, gdyz $ciany ich musza posiadaé
wycigcia dla czopéw tych walcéw, wobec
czego klej moze si¢ znajdowaé w kadzi tyl-
ko do wysokosci dolnej krawedzi tych wy-
cigé, w przeciwnym przypadku wyciekalby.
Czopy tych watkéw musza byé osadzone w
odpowiedni sposéb w bokach postumentu.

Azeby umozliwié glebokie zanurzenie
dolnych wyciskajacych walcow w kleju, a
z drugiej strony zapobiec wyciekaniu cie-
czy, osadza sie czopy walcéw w podwéij-
nych panewkach, z ktérych jedne znajduja
si¢ w bokach kadzi, a drugie w postumencie
maszyny, przyczem panewki w kadzi do-
statecznie uszczelniajg czopy przy pomocy
uszczelniajacych pierscieni. Miedzy obu to-
zyskami zastosowany jest réwniez uszczel-
niajacy pierscieri. Oprawa ta moze przy ka-
dziach o podwéjnych $cianach stuzyé réw-
nocze$nie do uszczelniania obu oston wzgle-
dem siebie.

Na rysunku sa przedstawione trzy ro-
dzaje wykonania wynalazku, a mianowicie
na fig. 1 w perspektywie, a na fig 2 do 4 —
w przekroju podtuznym wzdluz osi walcow.
Fig. 5 pokazuje widok zboku i w czescio-
wym przekroju polozenie kadzi w maszy-
nie, zanurzenie walcow, zastosowanie walca
kierujacego i przeprowadzenie tkaniny x
przez kadZz i walce wyciskajace. Fig. 6
przedstawia szczegol.
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Na rysunku oznacza a — zewnetrzna
kadz zelazna, b — wewnetrzna kadz mie-
dziana, ¢ — walce wyciskajace. Lozyska g
i i, zastosowane w $cianie kadzi a i postu-
mencie &, sa podzielone, a pokrywa tozyska
jest do zdejmowania tak, ze walce ¢ mozna
tatwo wlozyé. Czop m kazdego walca jest
przy lozysku g kadzi q zaopatrzony w opra-
we metalowa d, umocowana silnie w lozy-
sku g zapomoca gwintowanego pierscienia
e i pierécienia uszczelniajacego f tak, Ze o-
siaga si¢ uszczelnienie zaréwno samej kadzi
klejowej, jak tez miedzy kadzia zelazna a
miedziana. Kazda oprawa d jest zaopatrzo-
na w tarcze d‘, usuwajaca klej, ktéry do-
stal sie na gére z dolnych walcéw wyciska-
jacych. W ten sposéb tozyska sa chronione
od zanieczyszczania klejem. Do ulozenia
walcow ¢ w tozyskach i postumentu k stuza
panewki h, jako dlawice zaopatrzone w
pierscienie [/, uszczelniajace kadZ miedziang
i panewke d.

Przy wykonaniu wedtug fig. 3 i 4 kadz
zawierajaca klej nie posiada podwéjnej
$ciany tak, ze klej zostaje ogrzewany w
znany sposéb przez wezownice ogrzewalna.
Kadz b, przedstawiona na fig. 3, jest wyko-
nana z drzewa i wewnatrz wylozona cien-
ka blacha miedziana b, podczas gdy kadz
b, przedstawiona na fig. 4, jest wykonana
z grubej twardo walcowanej blachy mie-
dzianej. Osadzenie walcéw ¢ i uszczel-
nienie jest podobne jak na fig. 2,

Zastrzezenia patentowe,.

1. Maszyna do krochmalenia osnowy,
posiadajaca kadz do cieczy umieszczona
miedzy bokami postumentu i wykonana o
pojedyriczem lub podwéjnem dnie, znamien-
na tem, ze czopy (m) dolnych wyciskaja-
cych walcow (c) sa osadzone i w kadzi (a,
b) i w bokach postumentu (&), przyczem o-
ba tozyska sa uszczelnione zaréwno miedzy
soba, jak tez od strony kadzi tak, ze klej



nie moze wyciekaé nazewnatrz migdzy czo-
pami zanurzonych dolnych walcow (c) a
panewkami.

2. Maszyna wedlug zastrz, 1, znamien-
na tem, ze tozyska czopéw walcow wyciska-
jacych (m) sa zaopatrzone zaré6wno w ka-
dzi (a, b), jako tez w postumencie (k) w pa-
newki (d, h), przyciskane jedna do drugiej
i dzialajace jako dtawice, przyczem miedzy
niemi jest zastosowany pierscieni uszczelnia-
jacy (1).

3. Maszyna wedlug zastrz. 1 i 2, zna-
mienna tem, ze panewka (d) uszczelniona

jest przy wykonaniu kadzi z podwéjnemi
$cianami pier$cieniami uszczelniajacemi ()
i pierscieniem gwintowanym (e), ktory to
sposob uszczelnia réwnocze$nie dokladnie
podwoéjng sciane kadzi.

4, Maszyna wedlug zastrz. 1 i 3, zna-
mienna tem, Zze panewka (d) zaopatrzona
jest w tarcze (d') odgarniajaca nadmiar
kleju.

Gebriider Sucker.

Zastepca: Inz. H. Sokal,
rzecznik patentowy.
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