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Zudecke, insbesondere fiir Betten.

Die Erfindung betrifft eine Zudecke fiir jegliche Zwecke, insbesondere aber flir Betten und
Liegen

Bei Betten ist der Liegekomfort ein entscheidendes Kriterium

Das Komfortgefiihl unterliegt dem Zeitwandel. Das wird zum Beispiel an den Matratzen

deutlich.

Friiher wurde zumindest teilweise auf eine harte Auflage bzw. auf eine entsprechend harte
Federung Wert gelegt.
Dann wurde auf eine groflere Nachgiebigkeit gewiinscht. Das hat die Matratzen in den

Mittelpunkt der Betrachtung geriickt.

Die gebriuchlichen Matratzen waren dann Federkernmatratzen. Die Federkerne in solchen
Matratzen sind Drahtfedern, die in unterschiedlichen Ausfiihrungen verfiigbar sind. Die
Federkerne lassen sich mit unterschiedlichen Mittel in der jeweils vorgesehenen Position

halten.

In neuerer Zeit sind die Federkernmatratzen zumindest weitgehend durch Matratzen aus
Kunststoffschaum abgelst worden. Dabei ist vorzugsweise Polyurethan als

Kunststoffschaum zur Anwendung gekommen.

Im Bereich des Kunststoffschaumes beinhaltet der viskoelastische Polyurethanschaum eine
wesentliche Weiterentwicklung. Dieser Schaum besitzt einen Glaspunkt, der im Bereich der
Raumtemperatur liegt, vorzugsweise geringfligig unterhalb der Raumtemperatur. Die Folge ist
ein verindertes Nachgiebigkeitsverhalten bei einer geringfiigigen Erwarmung durch den
liegenden Menschen. Diese Erwdrmung bewirkt ein weiteres Einsinken des liegenden
Menschen. Dem Konzept liegt die Erkenntnis zugrunde, dass die gréfite Erwarmung dort
stattfindet, wo der Korper die grofite Masse hat. Das ist im Bereich der Hiiften und der
Schultern der Fall. Dort sinkt der Korper stérker ein, als ohne groflere, warmebedingte

Nachgiebigkeit.

BESTATIGUNGSKOPIE
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Durch dieses besondere Einsinken liegt der Mensch gerader als auf herkdmmlichen

Matratzen.

Der Vorteil des gr6Beren Einsinkens ist aber verbunden mit einer grof3erflachigen Beriihrung
der Menschen mit dem Kunststoffschaum. Bereits gesunde Menschen beklagen, dass sie
durch tieferes Einsinken starker schwitzen.

Kranke Menschen liegen sich dadurch schneller wund.

Es ist deshalb iiblich geworden, die Matratzen mit einem drainierenden Uberzug zu versehen.
In neuerer Zeit ist vorgeschlagen worden, die Drainschichten durch ein Abstandstextilien zu
bilden. Solche Abstandstextilien besitzen zwei im Abstand angeordnete Schichten aus
Filamenten, Fidden und Faserern, die durch weitere Filamente bzw. Fiden oder Fasern auf
Abstand gehalten werden. Dabei konnen die Abstandstextilien sowohl mehrteilig
zusammengesetzt sein als auch einteilig ausgebildet sein. Bei mehrteiliger Ausbildung werden
die die Deckschichten bildenden separaten Textilien durch ein weiteres Textil miteinander
verbunden.

Bei einteiliger Ausbildung wird das Textil so gestaltet, dass sie die beschriebenen
Deckschichten und die Verbindung bilden. Einteilige Ausfithrungen kénnen im Wege des
Wirkens oder Strickens entstehen.

Die Abstandsgewirke bestehen aus Kunststoff, insbesondere aus Polyester oder Polyamid
oder Polypropylen oder Elasthan oder Polyethylen, oder aus einem organischen Matérial,
insbesondere aus Cellulose, oder aus einem anorganischen Material, insbesondere aus

Glasfasermn..

An Kraftfahrzeugen haben sich solche Abstandsgewirke bereits durchgesetzt. Beispielhaft
wird auf die US-PS 6629724 verwiesen.

Die Abstandsgewirke sollen die Sitzfldche hinterliiften, so dass durch Schwitzen anfallende
Feuchtigkeit verdampfen und der Dampf abgezogen werden kann. Die Absténde kénnen
dabei bis 15 mm betragen.

Auch sonstige Textilien kénnen ein ausreichendes Volumen fiir eine Abstandsfunktion
aufweisen. Bekannt ist es, auf dem Wege wasserdichte Schichten zu hinterliiften. Beispielhaft

wird auf die US-PS 6716778 verwiesen.

Die Abstandstextilien sind auch fiir Matratzen seit einiger Zeit bekannt.
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Die US-PS 6687937, die US-PS 6687935, die US-PS 6668408, die US-PS 6499157, die US-
PS 6460209, die US-PS 6447874 und die US-PS 6115861 beschreiben solche Matratzen.
Dabei bilden die Abstandsgetextilien zum Teil Kandle, durch die der Wasserdampf abgezogen
werden, der durch Schwitzen des liegenden Menschen entsteht.

Zum Teil sind Abstandstextilien als durchgehende Schichten vorgesehen.

Dem liegt die Erkenntnis zugrunde, dass die Beschichtung von Kunststoffschaum mit einem
Abstandsgewebe zwar eine Beliiftung bewirkt. Aber die positive Wirkung der Viskoelastizitét
geht verloren, weil mit dem zwischenliegenden Abstandstextil eine Isolierung entsteht. Die

~ Korperwirme kann nicht mehr in wesentlichem Umfang auf den Schaum einwirken.

Vor dem Hintergrund wurde nach einem é&lteren Vorschlag eine Matratze geschaffen, welche
die Vorteile des Abstandstextils nutzt und im iibrigen eine vergleichbare Qualitit wie
viskoelastischer Schaum besitzt.

Das wird unter Verwendung einer Matratzenschicht aus Abstandsgewirke erreicht
Dabei bildet das Abstandsgewirke ganz oder teilweise die Matratze.

Bei einer vollstindig aus Abstandsgewirke bestehenden Matratze kommt zu der extremen

Beliiftung noch eine extrem gute Waschbarkeit und Trockenbarkeit hinzu.

Bei einer Kombination des erfindungsgemifBen Abstandsgewirke mit anderen
Materialschichten zu einer Matratze konnen beliebige andere Materialschichten vorkommen.
Das schlief3t gleiche oder andere Abstandstextilien ein.

Die verschiedenen Materialschichten kénnen durch Schweiflen oder Kleben oder mechanisch
miteinander verbunden werden.

Eine giinstige Verbindung entsteht mit einer Klettverbindung. Dabei kann das
erfindungsgeméife Abstandsgewebe einen Teil der Klettverbindung bilden.

Die Abstandsgewirke haben bisher ein unansehnliches Aufleres. Deshalb ist iiblicherweise ein
Bezug fiir die Matratzen vorgesehen. Dariiber hinaus werden die Matratzen in der Regel

durch ein Bettlaken vor Verschmutzung bei der Benutzung geschiitzt.
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Die Zudecken fiir Betten besitzen klassisch eine Federfiillung. Beriihmt sind
Daunenfiillungen. In neuzeitlichen Zudecken werden die Daunen durch Weichschaumpartikel
aus Kunststoff oder durch natiirliches oder kiinstliches Fasermaterial ersetzt. Alle Zudecken
haben die Aufgabe, den Benutzer bei kithleren Temperaturen der Umgebungsluft zu wirmen.
Das geschieht durch die Isolierungswirkung der Zudecke. Im Sommer wird die Zudecke

zumeist gegen eine diinnere Zudecke ausgewechselt.

Die Erfindung hat sich die Aufgabe gestellt, mit einer einzigen Zudecke sowohl niedrigeren
Umgebungstemperaturen als auch htheren Umgebungstemperaturen gerecht zu werden.
Bei den Zudecken kommen Abstandstextilien bisher nicht vor.

Die Erfindung fiihrt das darauf zuriick, daf3 die bisher gebréiuchlichen Abstandsgewirke zu
sperrig und zu schwer sind, um die notwendige Anmutung fiir die Verwendung als Zudecke

zu liefern

Die Erfindung hat sich dariiber hinaus die Aufgabe gestellt, die Anwendung der
Abstandsgewirke und vergleichbarer Abstandstextilien auf Zudecken zu ermdglichen. Nach
der Erfindung wird das mit den Merkmalen des geltenden Hauptanspruches erreicht. Die
Abstandsgewirke und vergleichbaren Abstandstextilien werden im folgenden als 3D-Kern
bezeichnet. Dabei kann der 3D-Kern nicht nur durch ein Gewirke, sondern auch durch ein

Gestricke oder ein Gewebe oder durch ein Gelege gebildet werden.

Uberraschenderweise zeigt sich, daB mit einem Bezug bzw. mit einer auen liegenden
Beschichtung fiir den 3D-Kem, der mit unterschiedlich isolierenden Seiten versehen ist,
sowohl der Vorteil einer weniger warmen Zudecke fiir den Sommer als auch der Vorteil einer
stirker isolierenden Zudecke fiir den Winter gewahrt werden. Die geringere Isolierung wird
vom Benutzer im Sommer als kiihlend, im Wihter als wiarmend empfunden. Die Umstellung

von Sommerbenutzung auf Winterbenutzung erfolgt durch Umdrehen der Zudecke.

Vorzugsweise wird die unterschiedliche Isolierung durch unterschiedliche Luftdurchlissigkeit
der Schichten erreicht. Die gréBere Luftdurchldssigkeit ist gleichbedeutend mit einer
geringeren Isolierung und die geringere Luftdurchlissigkeit gleichbedeutend mit einer
hoheren Isolierung. Dabei kommt es darauf an, mit welcher Seite die Zudecke auf dem
Benutzer aufliegt. Liegt die Seite mit gréBerer Luftdurchldssigkeit oben, so kann die erwdrmte

Luft aus dem Inneren der Zudecke aufsteigen und durch die Oberseite entweichen. Es stromt
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kiltere Luft nach, welche sich aufgrund der Kérperwarme des Benutzers in der Zudecke
erwirmt und gleichfalls nach oben entweicht. Die unten liegende Schicht der Zudecke hat
zwar eine geringere Luftdurchlissigkeit als die oben liegende Schicht. Aufgrund des dort
herrschenden hoheren Temperaturgefélles und der Warmeleitung aufgrund der
Materialberithrung mit dem Benutzer kommt es gleichwohl zu einem sehr viel grofleren
Wairmetransport als umgekehrt, Im umgekehrten Fall, d.h. bei umgekehrt liegender Zudecke
liegt die Schicht mit gréBerer Luftdurchlassigkeit unten und die Schicht mit geringerer
Luftdurchlissigkeit oben. In der Lage entfaltet die erfindungsgemife Zudecke besonders im

Sommer Vorteile.

Im Winter wird die Zudecke in der umgekehrten Lage benutzt. Dann hindert die geringere
Luftdurchldssigkeit der oben liegenden Schicht die in der Zudecke eingeschlossene Luft viel

stirker am Aufsteigen und Entweichen als die andere Schicht mit hoherer Luftdurchlassigkeit.

Die erfindungsgemiBe Zudecke kann mit den verschiedenen Schichten einstiickig oder aus
mehreren separaten Schichten zusammengesetzt sein. Mindestens handelt es sich um zwei
unterschiedliche Deckschichten mit einer dazwischen liegenden Kernschicht, nachfolgend
3D-Kern genannt.

Der 3D-Kern beabstandet die Deckschichten.

Eine einstiickige Herstellung ist zum Beispiel im Wege der Herstellung als Gewirke oder als
Gestricke oder als Gehikel erfolgen, wie das im oben genannten Stand der Technik
beschrieben ist. Dabei entstehen die beabstandeten Schichten als Geflecht, wihrend der 3D-
Kern durch eine Vielzahl von Filamenten, Fasern oder Faden gebildet wird, welche die

beabstandeten Schichten sowohl auf Abstand halten als auch miteinander verbinden.

Bei der Herstellung der erfindungsgeméifBen Zudecke aus separaten Schichten ist eine
Verbindung zwischen den verschiedenen Schichten vorgesehen.

Die Beschichtung fiir den 3D-Kern kann als Bezug 16sbar und auswechselbar mit dem 3D-
Kem verbunden sein.

Es gibt verschiedene Méglichkeiten zur Befestigung der Beschichtung an dem 3D-Kern.
Soweit die verschiedenen Schichten aus Kunststoff bestehen, konnen die Schichten
miteinander teilflichig verschweilt sein. Teilflachig hei3t dabei, dal die Schweilstellen so
viel Abstand voneinander aufweisen, daf} der erfindungsgeméife Luftdurchtritt zwischen den

SchweiBstellen nicht gehindert ist.
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Schichten, welche nicht verschweif3bar sind, konnen teilflachig miteinander verklebt werden.
Die teilflichige Klebung erfolgt entsprechend der teilflichigen Verschweiflung.

Die Verbindung der verschiedenen Schichten kann auch durch Nadelung erfolgen.

Bei der Nadelung werden aus mindestens einer der Schichten Faden, Filamente oder Fasern in

mindestens eine benachbarte Schicht gezogen.

Eine andere mégliche Befestigung ist das Steppen. Das Steppen ist eine Art Ndhen. Dabei
durchdringt die Ndhnadel die Zudecke und wird ein oder mehrere Faden mitgefiihrt, so da3
die Beschichtung an der Durchdringungsstelle gegen den 3D-Kem gespannt wird. Die
Spannung fiihrt an der betreffenden Stelle zu einer Einschniirung/Einwértswolbung in der
Zudecke. Vorzugsweise werden dabei eine Vielzahl von Befestigungspunkten gesetzt, so daf3
sich an den Oberfliche der Zudecke Steppnihte zeigen.

Die Steppnihte haben konnen zugleich die Flexibilitdt der Zudecke verbessern.

Das Verbesserungsmalf} hiangt von der Form und dem Verlauf der Steppnéhte und von dem

MaB der von den Steppnihten verursachten Einschniirung ab.

Vorzugsweise erfihrt die Zudecke durch die Steppnéhte eine Einschniirung. Die
Einschniirung betrdgt dann mindestens 5% je Naht, bezogen auf die maximale Dicke des 3D-
Kerns. Das maximale MaB der Einschniirung betrigt bis 50%, vorzugsweise bis 30%, hochst

bevorzugt bis 20% bezogen auf die Dicke des 3D-Kerns.

Der Verlauf der Steppnihte kann gerade und/oder rund verlaufen.

Dabei kénnen die Steppnihte sowohl ldngs und/oder quer verlaufende und/oder schrig
verlaufende gerade und/oder gebogene und/oder gewellte verlaufende Linien bilden.

Dabei konnen die Linien sich schneiden oder vor einander Enden.

Das fiihrt unter anderem zu Karo-Formen, Rautenformen, Quadratformen, Rechteckformen,

Kreisformen, Schlingenformen, Mondformen und anderen Formen.

Es kann auch ein bleibend an dem 3D-Kern angebrachter Bezug mit einem losen Bezug
kombiniert werden.
Der lose Bezug kann auch an der einen Seite aus einem anderen Stoff als an der anderen Seite

bestehen.



WO 2012/103917 PCT/EP2011/006600

Es kann auch — beschrinkt auf eine Seite — ein auswechselbarer oder ein fest bzw. bleibend
angebrachter Bezug vorgesehen sein. Bei einseitigem bleibend vorgesehenem Bezug ist
dieser Bezug vorzugsweise unmittelbar an dem 3D-Kem vorgesehen. Bei einseitigem,
16sbarem Bezug kann dieser Bezug unmitelbar an dem 3D-Kern befestigt sein, aber auch an
dem losbaren Bezug befestigt sein. Mit dem einseitigen Bezug kann die erfindungsgeméfe
Wirkung verstirkt werden. Das heifit, die geringere Luftdurchlassigkeit der einen Seite des

3D-Kernes kann mit dem zusitzlichen, einseitigen Bezug noch weiter verringert werden,

Die losbare Befestigung des einseitig vorgesehenen Bezuges ist vorzugsweise mittels
Druckknépfen oder mit Klettverbindungen vorgesehen. Die Druckknépfe sind immer
paarweise vorgesehen. Sie bestehen vorzugsweise aus Metall. Einem an dem 3D-Kern
vorgesehenen Knopf ist immer ein Knopf an dem einseitigen Bezug zugeordnet. Von jedem
Paar der Knopfe kann der eine Knopf in oder auf den zugehorigen anderen Knopf gedriickt
werden. Danach umschliefit der eine Knopf den anderen mit einer gewissen Spannung. Diese
Spannung kennzeichnet die Verbindungskraft.

Die Druckknépfe sind handelsiibliche Produkte aus der Bekleidungsindustrie. Je hdufiger die
Druckknopfe eingesetzt werden und umso gréfB3er die Druckkndpfe sind, desto grofer ist bei
handelsiiblichen Druckkn&pfen die Festigkeit der Verbindung.

Vorzugsweise sind die erfindungsgemif vorgesehenen Druckknépfe bei gesteppten Zudecken
mit sich kreuzenden Steppnéhten an den Kreuzungsstellen vorgesehen, so daf} die -
Druckknopfe in Falten/Vertiefungen der Zudecke sitzen und bei der Benutzung der Zudecke

nicht stéren.

Wahlweise konnen die Druckknopfe zugleich als Polsterknépfe ausgebildet.

Polsterknopfe sind Knopfe, mit denen eine Vertiefung in Polster gezogen werden. Zumeist
besitzen die Polsterkndpfe einen geschlossen Knopf, zumeist mit dem gleichen Material
bezogen wie das Polster. Unten ist an dem Knopf eine Ose vorgesehen. Durch die Ose wird
ein Faden gezogen und der Knopf mit dem Faden in das Polster gezogen. Polsterkndpfe
finden vorzugsweise bei klassischen englischen Lederpolstern Anwendung.

Bei der erfindungsgeméafien Zudecke kdonnen anndhbare Druckknopfe benutzt werden, um mit
Ihnen Falten/Vertiefungen in dem 3D-Kern zu erzeugen. In den Falten/Vertiefungen kénnen

die Druckn6pfe nicht storen.
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Giinstig ist, wenn die Druckknopfe dabei in einem Raster verteilt werden, dessen Punkte
entweder auf vorhandenen, oben beschriebenen Steppnéhten liegen oder aber auf Linien

liegen, welche den oben geschriebenen Steppnéhten entsprechen.

Anstelle oder zusétzlich zu den Druckknépfen konnen auch die genannten Klettverbindungen
Anwendung finden. Klettverbindungen sind textile Verbindungen. In seiner typischen Form
gehoren zu einer Klettverbindung Nylonstreifen, wovon ein Streifen Widerhékchen und der
andere Streifen Schlaufen aufweist. Durch Zusammenpressen der Textilstreifen greifen die
Hikchen in die Schlaufen. Das bewirkt eine vorbestimmte Festigkeit handelsiiblicher
Klettverbindungen. Unter Anwendung einer gleichfalls vorbestimmten Losekraft verformen
sich die Hikchen so weit, da sie wieder aus den Schlaufen gleiten.

Die Streifen werden angeklebt oder angeniht oder in anderer Weise am Untergrund befestigt.
In der erfindungsgemifien Anwendung werden Kleber gewihlt, welche durch iibliche
Reinigung der Zudecke ihre Funktion nicht verlieren. Ein geeigneter Kleber kann zum

Beispiel ein Heiflkleber sein.

In erfindungsgemafer Anwendung der Klettverschliisse konnen die Streifen in einer Linge
vorkommen, mit der sich die Streifen iiber die gesamte Breite oder Lange der Zudecke
erstrecken. Es konnen aber auch Stiicke von solchen Streifen Anwendung finden, die im

Raster auf dem 3D-Kern oder einem Bezug angeordnet werden.

Von einem sich aus zwei Streifen zusammensetzenden tiblichen Klettverschluf} besitzen die
Streifen mit den Schlaufen eine flauschige Anmutung, wihrend die Streifen mit den Hikchen
sich auf der Haut unangenehm anfiillen.

Nach der Erfindung werden von der Klettverbindung die Teile mit den Schlaufen an dem 3D-
Kern bzw. an dem sonst den 3D-Kern einhiillenden Bezug angebracht. Dadurch kénnen die
erfindungsgemifBlen Zudecken auch ohne den einseitigen zusétzlichen Bezug Anwendung
finden, ohne daB die Klettverbindungsteile storen, mit denen der Bezug fiir eine wahlweise

Anbringung des zusétzlichen, einseitigen Bezuges ausgeriistet sind.

Als Beschichtungsmaterial fiir den 3D-Kern kann ein Stoff aus Baumwolle, Satin, Polyester,
Leinen oder ein anderer iiblicher Stoff aus Kunststoff und/oder organischem Material gewihit

werden. Die erfindungsgemaiBe unterschiedliche Luftdurchléssigkeit kann auf verschiedenen
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Wegen erreicht werden, zum Beispiel durch Wahl unterschiedlicher Stoffe, z.B. fiir die eine
Seite Wolle und fiir die andere Seite Satin.

Handelsiiblich kommen Stoffe mit unterschiedlichen Geweben vor. Gewebe entstehen in der
Regel unter Bildung von Maschen. Bei unterschiedlichen Maschengréfen ergeben sich
zwangsweise auch unterschiedliche Luftdurchléssigkeiten.

Die Anzahl der handelsiiblich verfiigbaren Stoffe ist so grof3, daf3 eine MafBlkonfektion der
Stoffe zur Auslegung auf bestimmte Luftdurchldssigkeit zumeist entbehrlich ist. Die
geeigneten Stoffe konnen aus der Vielzahl der handelsiiblichen Stoffe ausgew#hlt werden.
Die Auswahl erfolgt dann unter Messung der Luftdurchléssigkeit.

Sinnvoll ist die Verwendung gleicher Messgerite und die Einhaltung gleicher sonstiger
MeBbedingungen/Priifbedingungen. Bei unterschiedlichen Priifbedingungen kénnen die
Priifergebnisse nur miteinander verglichen werden, wenn der Einflul der Abweichungen in
den Priifbedingungen geklart ist. Im einfachsten Fall erfolgt die Kldrung mittels
Referenzstoffen, deren Eigenschaften bekannt sind.

Wahlweise erfolgt die Messung unter Verwendung von Druckluft mit zum Beispiel 1 Bar
Uberdruck gegeniiber dem Umgebungsdruck. Mit der Druckluft wird dann eine bestimmte
Stoff-Fliche von zum Beispiel 10 Quadratzentimeter aus einer Entfernung von zum Beispiel
lcm fiir eine Dauer von 5 sec beaufschlagt. ZweckmaéBig erfolgt die Messung bei einer
Umgebungstemperatur von zum Beispiel 20 Grad Celsius und einer Luftfeuchtigkeit von zum
Beispiel 80%.

Der Stoff wird dazu in einen Rahmen eingespannt, der mit einer Druckmef3vorrichtung
versehen ist.

Bei gleicher Beaufschlagung mit Luft wird die Druckmessvorrichtung bei unterschiedlichen
Stoffen(unterschiedlich im Material und/oder unterschiedlich in der Maschenweite bzw.
Porenweite) unterschiedliche Driicke an dem Rahmen bei der Beaufschlagung messen.
Vorzugsweise soll bei der vorstehend beschriebenen Messung mindestens ein Unterschied
von 20%, noch weiter bevorzugt von mindestens 30% und hdchst bevorzugt von mindestens
40% zwischen den am Rahmen gemessenen Druckkréften bestehen, wenn eine Schicht fiir
eine erfindungsgeméife Zudecke im Vergleich zu einer gegeniiberliegenden Schicht fiir die

erfindungsgeméfe Zudecke gemessen wird.

Wahlweise kann auch eine Messung der Luftdurchléssigkeit nach einer Norm erfolgen.
Sehr bekannt ist die Luftdichtemessung im Bauwesen. Dort ist zum Beispiel eine Messung

des Luftdurchtritts vor Ort nach DIN EN 13829-2000 bzw. ISO 9972-1996 vorgesehen.
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Bestimmte Bauprodukte werden dabei in Luftdurchldssigkeitsklassen unterteilt.

Bekannt ist auch deine Luftvolumenmessung, zum Beispiel im Rahmen einer Blower-Door-
Messung.

Auch die Luftdurchlissigkeitspriifung von Papier nach Gurley oder nach Schopper ist bekannt
und kann zur Luftdurchlidssigkeitsmessung der erfindungsgemaflen Schichten zur Anwendung

kommen.

Bei der Luftvolumenmessung konnen Normblenden nach ISO 5167 Verwendung finden.

- Bei der Normmessung wird der Druck in Pa(Pascal) gemessen. Dabei handelt es sich um den
Druck in Newton (N) pro Quadratmeter. 1N ist gleich 0,0981kg.

Es ist auch eine Luftdurchlissigkeitspriifung an porésen Stoffen entsprechend DIN EN ISO
9237 bekannt. Theoretisch soll dabei eine Luftstrémung gemessen werden, die senkrecht
durch den Priifkérper dringt. Je nach Beschaffenheit des Priifkérpers kommt es dabei zu mehr
oder weniger groBen Leckagestrdmungen in dem Priifk6rper, die quer zu der Priifluft
verldufen. Es gibt zwar verschiedene Losungen zur Verhinderung der Leckagestormung bzw.
zum Ausgleich der Leckagestromungen. Es bleibt jedoch eine erhebliche Unsicherheit, so
daB die oben vorgeschlagenen Vergleichsmessungen wesentlich genauer sein kdnnen als der

Vergleich von Luftdurchlissigkeitsdaten aus Priifungen nach unterschiedlichen Normen.

Die erfindungsgemife Beschichtung kann an den Seiten jeder Zudecke herumgefiihrt und
dort eine Kante bilden. Die Schichten kénnen zur Kantenbildung umgeschlagen werden.
Ferner kann die Kante mit einem Band eingefasst werden.

Die Kante kann verniht oder verklebt oder verschweifit oder in sonstiger Weise

fixiert/gesichert werden.

Je nach Bedarf werden erfindungsgemife Zudecken mit einer Dicke von 5 bis S0mm

hergestellt.

In der Zeichnung sind verschiedene Ausfiihrungsbeispiele der Erfindung dargestellt.

Fig. 1 zeigt eine erfindungsgemife Zudecke 1 fiir ein Bett, die aber auch fiir andere Zwecke
geeignet ist, zum Beispiel als Pferdedecke, im Winter als wiarmende Decke, im Sommer als
Schutz gegen Miicken, Bremsen und Zecken.

Die Zudecke 1 besteht aus einem 3D-Kern 2, der oben und unten mit Stoffen 3 und 4

beschichtet ist. Die Stoffe 3 und 4 besitzen eine unterschiedliche Luftdurchlassigkeit.

10



WO 2012/103917 PCT/EP2011/006600

Die Stoffe 3 und 4 sind durch Steppnihte 6 und 7 mit dem 3D-Kern verbunden. Die
Steppnihte 3 und 4 verlaufen im Ausfiihrungsbeispiel entweder genau in Langsrichtung oder
quer zur Lingsrichtung der Zudecke 1. In anderen Ausfiihrungsbeispielen ist ein anderer

Verlauf vorgesehen.

Fig. 2 zeigt Steppnihte 10, die in Schlangenlinien parallel zueinander verlaufen.
Fig. 3 zeigt Steppnihte 11, die in der Form von Karos verlaufen und gleichméBig an der
Oberflache der Zudecke verteilt sind.

Fig. 4 zeigt Steppnihte 13, die wie Treppenstufen verlaufen.

Am Rand 5 der Zudecke 1 stehen die Stoffe 3 und 4 iiber bzw. vor. Dartiber hinaus ist das
iiberstehende Ende des Stoffes 3 iiber das vorstehende Ende des Stoffes 4 umgeschlagen und
mit dem vorstehenden Ende des Stoffes 4 verniht worden, so daf3 eine saubere Kante entsteht.
In anderen Ausfiihrungsbeispielen werden die vorstehenden Enden der Stoffe 3 und 4 mit

einem Band abgedeckt und/oder verklebt oder verschweifit.

Der Stoff 4 besitzt im Ausfithrungsbeispiel eine Luftdurchlissigkeit entsprechend der
gewihlten Maschenweite bzw. Porenweite. Im Ausfithrungsbeispiel betrégt die mittlere
Maschenweite bzw. Porengréfle 0,1mm; in anderen Ausfiihrungsbeispielen 0,05 bis 0,4mm,
vorzugsweise 0,1 bis 0,3mm. Die Luftdurchléssigkeit betrdgt im Ausflihrungsbeispiel 400
Liter pro Quadratmeter und Sekunde bei Messung nach DIN EN ISO 9237

Der Stoff 3 besitzt eine sehr viel hthere Luftdurchlissigkeit als der Stoff 4. Dementsprechend
groBer ist die Maschenweite bzw. Porenweite.

Die erfindungsgemife Zudecke besitzt aulergewohnliche Eigenschaften. Im Winter warmt
die Zudecke 1 sehr viel mehr, wenn die Schicht 3 mit der hoheren Luftdurchléssigkeit unten
liegt, d.h. an dem Kérper des Benutzers anliegt, als wenn der Stoff 4 unten und an dem
Korper des Benutzers anliegt. Dann wirkt die Zudecke mit der eingeschlossenen Luftschicht
in starkem MaBe wirmeisolierend, dhnlich einer herkommlichen Zudecke mit Daunenfiillung
oder Schaumpartikelfiillung oder einer herkémmlichen Faserfiillung. Das schliefit in
Abhingigkeit vom MaB der Luftdurchlissigkeit noch einen geringeren, aber ausreichenden

Luftaustausch mit der Umgebungsluft ein.

Dagegen empfinden die Benutzer die Zudecke im Sommer als kiihlend, wenn die Zudecke 1

mit dem Stoff 4, der die geringe Luftdurchlassigkeit aufweist, an dem Benutzer anliegt.
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Dann wird die vom Benutzer frei gesetzte Korperwdrme in erheblichem Umfang durch den

Luftaustausch in der Zudecke abgefiihrt.

Die Fig. 5 und 6 zeigen weitere Steppnéhte.
Dabei verlaufen die Steppnihte 26 nach Fig. 6 zueinander parallel und in Léngsrichtung der
Zudecke 25.

Die Fig. 5 zeigt rechteckformig verlaufende Steppndhte 21 und 22, die konzentrisch auf der

Zudecke 20 angeordnet sind.

Die Fig. 7 und 8 zeigen die Funktion der erfindungsgemiflen Zudecke bei kaltem Wetter.
Dabei tritt die Kérperwédrme 33 durch die Unterseite 30 der Zudecke. Das ﬁihrt Zu einer
Erwdrmung der eingeschlossenen Luft34. Die eingeschlossene Luft wird am Ausstritt durch
die Oberseite 31 weitgehend gehindert. Das geschieht durch andere Beschaffenheit bzw.
entsprechend geringe Luftdurchléssigkeit der Oberseite 31. Dabei wird die Wérme mit der
Luft verhiltnismaBig lange in der Zudecke gehalten. Die Zudecke hat eine starke

Isolierungswirkung.

Die Oberseite 31 und die Unterseite 30 besitzen eine unterschiedliche Luftdurchléssigkeit.
Beide Seiten sind gewirkt. Dabei hat die Seite 30 eine deutlich gréBere Maschenweite bzw.
Porenweite als die Seite 31. Die gréBeren Maschen sind durch grofere/kreisformige
Offnungen/Maschenweite bzw. Porenweite im Gewirke dargestellt; die kleineren Maschen

sind durch kleinere, punktfsrmige Offnungen/Maschenweite bzw. Porenweite dargestellt.

Im Ausfithrungsbeispiel sind die Wirk(Textil)schicht 30 wie auch die Wirk(Textil)schicht 31

und die beide Schichten verbindenden Fiden 32 aus einem einzigen Faden gewirkt.

Fig. 7 zeigt den Gebrauch der erfindungsgemaBen Zudecke bei kaltem Wetter.

Mit 33 ist dabei die in die Zudecke eindringende Korperwarme bezeichnet.

Diese Wirme fiihrt zu einer Erwdrmung der in der Zudecke eingeschlossenen Luft.
Aufgrund der engmaschigen Seite 31 wird der eingeschlossenen Luft in der Darstellung ein

Austritt verwehrt. In der Wirklichkeit wird der Luftaustritt nur behindert.

Fig. 8 zeigt den Gebrauch der erfindungsgeméfen Zudecke bei warmem Wetter.

12
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Dabei ist die Zudecke umgedreht. Die Seite 31 bildet die Unterseite, die bisherige Seite 30 die
Oberseite. '

Die in die Zudecke eindringende Wirme 33 flihrt wieder zur Erwérmung der
eingeschlossenen Luft. Die Luft 35 tritt durch die Oberseite aus. Im Vergleich zum
Luftaustritt durch die Seite 30 ist der Luftaustritt durch die Seite 31 wesentlich gréBer bzw.

leichter. Das ist durch die groBeren Offnungen/Maschenweite bzw. Porenweite begriindet.

'Mit dem Luftaustritt wird Wirme aus der Zudecke ausgetragen. Bei geringem Luftdurchtritt
empfindet der Benutzer die Zudecke als wirmend. Bei groem Luftaustritt empfindet der

Benutzer die Zudecke als kiihlend.

Im Ausfiihrungsbeispiel ist die Maschenweite bzw. Porenweite der Seite 31 so eng gewihlt,
daB bei einer auBlen an der Zudecke liegenden Temperatur von 15 Grad Celsius und einer
Korperwirme des Benutzers von 37 Grad Celsius innenseitig an der Zudecke eine
Gleichgewichts-Temperatur anliegt, die mindestens 20 Grad Celsius betrégt. Als
Gleichgewichts-Temperatur wird die Temperatur angesehen, welche sich aufgrund des
Wirmezuflusses und des Warmeabflusses an der Zudecke nach Aufwérmung der Zudecke
dauerhaft einstellt.

In anderen Ausfithrungsbeispielen ist die innenseitig an der Zudecke anliegende
Gleichgewichts-Temperatur vorzugsweise mindestens 23 Grad Celsius, in weiteren
Ausfiihrungsbeispielen noch weiter bevorzugt mindestens 26 Grad Celsius und in noch
anderen Ausfiihrungsbeispielen hochst bevorzugt mindestens 29 Grad Celsius.

In den angegebenen Temperaturbereichen ist die warmende Anmutung gewihrleistet.

Die richtige Maschenweite bzw. Porenweite fiir die warmend wirkende Seite der Zudecke 143t
sich mit Textilien unterschiedlicher Maschenweite bzw. Porenweite leicht austesten. Die
verschiedenen Textilien werden dabei in gleichen Abstand zu einem Durchschnittsbenutzer
gebracht. Minnlicher Durchschnittsbenutzer ist im Ausfithrungsbeispiel ein Mann mit einer
Grofe von 180cm und einem Gewicht von 80 kg. Es vereinfacht die Tests, wenn eine
technische Warmequelle, zum Beispiel eine elektrische betriebene Heizfliche mit stufenloser
Einstellung, als Referenz-Warmequelle fiir die Tests verwendet wird. Die dazu notwendige
Heizstellung der Wéarmequelle wird durch Vergleich mit der Warmeabgabe eines mannlichen
Durchschnittsbenutzers festgelegt. Danach kann der Test unter gleichbleibenden Bedingungen

beliebig oft wiederholt werden.
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Im Ausfiihrungsbeispiel wird entsprechend der Dicke der Zudecke von 20mm ein Abstand
des Textils von 20mm von der Warmequelle gewahrt. In anderen Ausfiithrungsbeispielen wird
entsprechend den bevorzugten Dicken der Zudecke ein Abstand von 5 bis 50mm, noch weiter
bevorzugt ein Abstand von 15 bis 40mm, hochst bevorzugt ein Abstand von 20 bis 30mm

eingestellt.

Im Ausfiihrungsbeispiel wird die Maschenweite bzw. Porenweite der Seite 30 an der Zudecke
so weit gewihlt, daB bei einer aulen an der Zudecke liegenden Gleichgewichts-Temperatur
von 30 Grad Celsius und einer Kérperwérme des Benutzers von 37 Grad Celsius innenseitig
an der Zudecke eine Temperatur anliegt, die hochstens 30 Grad Celsius betrégt. Die richtige
Maschenweite bzw. Porenweite kann mit verschiedenen Mustern leicht ausgetestet werden.
In anderen Ausfiihrungsbeispielen ist die innenseitig an der Zudecke anliegende
Gleichgewichts-Temperatur vorzugsweise hochstens 27 Grad Celsius, in weiteren
Ausfiihrungsbeispielen noch weiter bevorzugt hochstens 24 Grad Celsius oder hichstens 22
Grad Celsius, je nach Luftbewegung . Die Benutzer empfinden dies als kiihlend.

In den angegebenen Temperaturbereichen ist die kithlende Anmutung gewéhrleistet.

Die richtige Maschenweite bzw. Porenweite fiir .die. kiihlend wirkende Seite der Zudecke 143t
sich mit Textilien unterschiedlicher, gréBerer Offnungen/Maschenweite bzw. Porenweite
leicht austesten. Dies geschieht entsprechend der Festlegung der Maschenweite bzw.
Porenweite fiir die Seite 31, nur mit anderen Rahmenbedingungen. Allerdings sind die
gewihlten Absténde der Textilien von der Wirmetestfliche vorzugsweise die gleichen wie bei

der Festlegung der Maschenweite bzw. Porenweite fiir die Seite 31.

Das Gewicht der erfindungsgemiflen Zudecke wird wie das Gewicht von Textilien als
Flichengewicht (Gramm pro Quadratmeter) angegeben. Dabei ist im Ausfithrungsbeispiel ein
Flachengewicht von 500 Gramm pro Quadratmetern vorgesehen, in anderen
Ausfiihrungsbeispielen 200 bis 1500 Gramm pro Quadratmetern, vorzugsweise 300 bis 1000
Gramm pro Quadratmetern und weiter bevorzugt 400 bis 700 Gramm pro Quadratmetern.
Soweit die erfindungsgemifle Zudecke durch ein Kunststoffgewirke gebildet wird, ist deren
Flichengewicht im Vergleich zum Fldchengewicht der Gewirke in den bekannten Matratzen
sehr gering. Das wird im Ausfiihrungsbeispiel dadurch erreicht, dafl im Vergleich zu den fiir
Matratzen diinnere Faden verwendet werden und/oder als Verbindung zwischen den

beabstandeten Schichten weniger Féaden verwendet werden.
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Fig. 9 zeigt eine erfindungsgeméBe Zudecke nach Fig. 1, welche einseitig mit einem
zusitzlichen Bezug versehen ist. Von dem Bezug ist die Oberkante 40 an den Falten von
Steppnihten 7 gestrichelt dargestellt. An den Kreuzungsstellen 41 der Steppnéhte sind
Druckknépfe in den Falten/Vertiefungen angebracht. Die Druckknopfe finden paarweise
Anwendung. Von jedem Paar ist ein Teil an der Zudecke angenght. Der andere Teil ist an dem
zusitzlichen Bezug angeniht. Durch Zusammendriicken eines Druckknopfpaares wird der
eine Knopf auf oder in den anderen Knopf gedriickt. Dabei umspannt der eine Knopf den

anderen elastisch.
In anderen Ausfiihrungsbeispielen sind anstelle der Druckknépfe Stiicke von

Klettverbindungsstreifen vorgesehen. Die Klettverbindungsstreifen-Stiicke lassen sich leicht

zusammenfiihren. Sie erfordern keine genaue Uberdeckung.
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Patentanspriiche

1.

Zudecke, insbesondere fiir Betten und Liegen, zumindest teilWeise bestehend aus einem
Gewirke und/oder Gestricke und/oder Gehikel, wobei mindestens 3 luftdurchlédssige
Schichten vorgesehen sind,

wobei die aullen liegenden Schichten durch die mittlere Schicht voneinander beabstandet sind
und wobei die eine auflen liegende Schicht eine geringere Luftdurchléssigkeit als die andere
auBlen liegende Schicht aufweist und wobei alle Schichten miteinander verbunden sind,

so daf} die Zudecke in einer Lage als kiithlend und nach Umdrehen als wirmend empfunden

werden kann.

2.
Zudecke nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl die Schichten gemeinsam und

einstiickig erstellt sind.

3.
Zudecke nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafl mindestens zwei separat erstellte

Schichten miteinander verbunden sind.

4.
Zudecke nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daf3 die separat erstellten Schichten durch

teilflichiges SchweiBen oder teilflichiges Kleben miteinander verbunden sind.

5.
Zudecke nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daf die die separat erstellten Schichten

miteinander verndht oder genadelt sind.

6.
Zudecke nach Anspruch 5, gekennzeichnet durch Steppnihte.
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7.
Zudecke nach Anspruch 5 oder 6, gekennzeichnet durch eine Verbindung mit Polsterkndpfen.

8.

Zudecke nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dafl mindestens zwei separat erstellte

Schichten l6sbar miteinander verbunden sind

9.
Zudecke nach Anspruch 8, gekennzeichnet durch eine Druckknopfverbindung.

10.
Zudecke nach Anspruch 9, gekennzeichnet durch eine Verbindung mit Klettverschluf3.

11.

Zudecke nach einem der Anspriiche 1 bis 10, gekennzeichnet dufch einen Kern, der
zumindest teilweise aus Kunststoff, insbesondere aus Polypropylen oder Polyethylen oder
Polyester oder aus Elastan, oder aus einem organischen Material, insbesondere aus Cellulose,

oder aus einem anorganischen Material, insbesondere aus Glasfasern, bestehen.

12.
Zudecke nach einem der Anspriiche 1 bis 11, durch eine Dicke von 5 bis 50mm, vorzugsweise

15 bis 40mm und noch weiter bevorzugt 20 bis 30mm betragt.

13.
Zudecke nach einem der Anspriiche 1 bis 12, dadurch gekennzeichnet, da3 der Unterschied
der Schichten in den Luftdurchlissigkeit mindestens 20%, vorzugsweise mindestens 30% und

noch weiter bevorzugt mindestens 40% betrigt.

14.

Zudecke nach einem der Anspriiche 1 bis 13, dadurch gekennzeichnet, dal die
unterschiedliche Luftdurchlédssigkeit in den verschiedenen Schichten durch unterschiedliche
Maschenweite bzw. Porenweite bestimmt wird, wobei die Seite mit der gréferen
Luftdurchlissigkeit groBere Offnungen bzw. groBere Maschenweite bzw. Porenweiten

aufweist, insbesondere mit gleichmiBig verteilten Offnungen bzw. Maschen.
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15.

Zudecke nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzeichnet, daB die Offnungen und
die Maschenweite bzw. Porenweite mit der geringeren Luftdurchldssigkeit so gewahlt sind,
daB bei einer AuBentemperatur von 15 Grad Celsius an der Zudecke bei einem
Durchschnittsbenutzer mit einer Kérpertemperatur von 37 Grad Celsius eine innenseitige
Gleichgewichts-Temperatur von 20 Grad Celsius an der Zudecke besteht, vorzugsweise eine
innenseitige Gleichgewichts-Temperatur von 23Grad Celsius an der Zudecke entsteht,

noch weiter bevorzugt eine innenseitige Gleichgewichts-Temperatur von 26 Grad Celsius an
der Zudecke entsteht,

hochst bevorzugt eine innenseitige Gleichgewichts-Temperatur von 29Grad Celsius an der

Zudecke entsteht.

16.

Zudecke nach einem der Anspriiche 1 bis 15, dadurch gekennzeichnet, daB die Offnungen und
die Maschenweite bzw. Porenweite mit der gréBeren Luftdurchldssigkeit so gewahlt sind, daB3
bei einer auBen an der Zudecke anliegenden Temperatur von 30 Grad Celsius und einer
Kérpertemperatur eines Durchschnittsbenutzers von 37 Grad Celsius innenseitig an der
Zudecke eine Gleichgewichts-Temperatur von hochstens 30 Grad Celsius, vorzugsweise eine
Gleichgewichts-Temperatur von hochstens 27 Grad Celsius und hochst bevorzugt hochstens

eine Gleichgewichts-Temperatur von 24 Grad Celsius anliegt.

17.
Zudecke nach einem der Anspriiche 14 bis 16, dadurch gekennzeichnet, daf3 die
Maschenweite bzw. Porenweite mindestens 0,05mm und maximal 0,4mm, vorzugsweise 0,1

bis 0,3mm betrigt.

18.
Zudecke nach einem der Anspriiche 1 bis 17, gekennzeichnet durch einen Kern aus
beabstandeten Schichten mit unterschiedlicher Luftdurchldssigkeit sowie einen Bezug des

Kernes mit Stoff, insbesondere durch einen auswechselbaren Bezug aus Stoff.

19.

Zudecke nach Anspruch 18, gekennzeichnet durch einen einseitigen Bezug an der Zudecke.
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20.
Zudecke nach Anspruch 18 oder 19, dadurch gekennzeichnet, daf3 der Stoff aus Wolle oder
Baumwolle, Seide oder Satin oder Leinen oder Kunststoff, insbesondere aus Polyester,

besteht.

21.
Zudecke nach einem der Anspriiche 6 bis 20, dadurch gekennzeichnet, daf3 die mit den
Steppnihten verbundene Einschniirung mindestens 5%, vorzugsweise hochstens bis 30% und

noch weiter bevorzugt h6chstens bis 50% von der Dicke des Kernes der Zudecke betrégt.

22.
Zudecke nach einem der Anspriiche 6 bis 21, dadurch gekennzeichnet, da3 die Steppnéhte
rund und/oder eckig und/oder in Liangsrichtung der Zudecke und/oder quer zur Léngsrichtung

der Zudecke verlaufen

23.
Zudecke nach Anspruch 22, gekennzeichnet durch Karo-Formen, Rautenformen,
Quadratformen, Rechteckformen, Kreisformen, Schlingenformen, Mondformen und anderen

Formen der Steppnéhte.
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