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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do
obrobki przeciggaczy tarczowych promieniowych,
stosowanych do nacinania kél zebatych stozko-
wych o zebach prostych.

Narzedzia tego typu posiadajg na obwodzie seg-
menty z ostrzami zwréconymi w kierunku pro-
mieniowym. Ksztalt ostrzy jest dopasowany do
profilu wrebéw, miedzy zebami kola. Zarys ewol-
wenty zeba zastgpiony jest lukami kola, to jest
sklada sie z dwéch lukéw kola zwrdconych wy-
pukloSciami do plaszczyzny symetrii ostrza i z
linii odpowiadajgcej zarysowi dna wrebéw. Zgod-
nie z sposobem pracy przeciggacza, ostrza w ciggu
obrobki jednego wrebu zbierajg co raz glebiej le-
zgcg warstwe przestrzeni miedzyzebnej przy czym
uwzgledniona jest rownocze$nie stopniowa zmia-
na stozkowatoSci zarysu zeba w miare jak prze-
ciggacz przemiesecza sie od strony wierzcholka
stozka kola ku jego najwigkszej Srednicy.

Z tego wzgledu odleglo$é wierzcholkéw ostrzy
od osi przeciggacza oraz rozstawienie krawedzi
profilujgcych na szeroko$ci ostrza zmienia sie.
Ponadto dla niezmiennos$ci ksztaltéw ostrzy na
skutek ich ostrzenia, ostrza posiadajg zatoczenia
o zarysie spirali logarytmicznej.

Przeciggacze tarczowe promieniowe stosowane
sg do obrdobki kot zebatych na specjalnych ma-
szynach. Zaréwno przeciggacze jak i maszyny do
tego rodzaju obrdébki stanowig najnowsze rozwia-
zania proceséw technologicznych. Obrébka kot
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zebatych t3 metoda jest znang. Natomiast niezna-
ne sj sposoby oraz urzadzenia do otrzymywania
narzedzi to jest przeciggaczy tarczowych promie-
niowych. |

Na podstawie geometrii narzedzia nalezy przy-
puszczaé ze obrébke jego ostrzy wykonuje sie na
specjalnych obrabiarkach przeznaczonych do pro-
dukcji seryjnej. Urzadzenie wedlug wynalazku
eliminuje te niedogodno$ci poniewaz moze byé
stosowane do frezowania na frezarce uniwersalnej
za§ do szlifowania — na szlifierce do otwordéw.
Prosta konstrukcja urzadzenia czyni je latwym
w wykonawstwie i uniwersalnym z uwagi na sto-
sowanie go na obrabiarkach ktére stanowig wy-
posazenie prawie wszystkich warsztatow mecha-
nicznych.

Urzadzenie zastosowane na szlifierce pokazano
na rysunku na ktérym fig. 1 przedstawia jego wi-
dok z géry, a fig. 2 — widok z boku. Urzadzenie
wedlug wynalazku w widoku z goéry przedstawia
fig. 1 na ktéorym uwidoczniono obrébke profili
wierzchotkéw ostrzy przeciggacza. _

Plyta dolna 1 zamocowana jest do loza szlifier-
ki 16 wahliwie na osi A—A. O§ A—A lezy w pla-
szczyznie symetrii ostrzy przeciggacza oraz jest
prostopadla do osi tarczy Sciernej 13. Plyta 1 sta-
nowi podstawe dla plyt 2 i 3 ktére sg na niej osa-
dzone. Na plycie gérnej 3 umieszcza sie segment
przeciggacza 14 ktéry mocuje sie Srubami 10. Ply-
ta 3 osadzona jest na plycie 2 przy pomocy sworz-
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nia 5 obrotowo, i wykonana jest jako fragment
przeciggacza w ktérym sworzen 5 jest jego geo-
metrycznym Srodkiem.
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Kotlek 8 osadzony jest na plycie 2 w takiej odle- .

gloSci aby stanowil opér dla plyty 3 w poltozeniu
wyjéciowym dla obrdbki pierwszego ostrza seg-
mentu 14. Ustawienie plyty 3 do obrdbki nastep-
nego ostrza odbywa sie przez jej odsuniecie od
kolka .8 o warto§é dzialki ostrza kidrg nastawia-
my przez wlozenie stosu plytek pomiarowych
miedzy kolek 8 a plyte 3. Ustawienie piyty 3 w
polozeniu do obroébki blokuje sie za pomocg Sru-
by 9, przesuwnej w kanale teowym piyty 2.

Podczas obrébki profilu wierzchotka jednego
ostrza plyta 2 wraz z plyta 3 zostaje wprawiona
w ruch wahadlowy, na przykilad przez przenie-
sienie napedu od wrzeciennika 15. Plyta 2 wraz
z plyta 3 moze byé przesuwana po zwolnieniu do-
cisku §ruby 7 co pozwala na zblizanie lub odda-
lanie swerznia 5 w stosunku do stalego sworznia
4 a wiec zmiane wielko$ci r. Zmiana r powoduje
zmiane kata przylozenia ostrza przeciggacza a co
za tym idzie wielkoSci zatoczenia. W urzadzeniu
" wedlug wynalazku krzyws zataczania ostrzy we-
diug spirali logarytmicznej zastgpiono lukiem ko-
ta o promieniu R. Promien zatoczenia R jest
wielkoScig zalezng od wysokosci ostrzy.

Sworzen 4 umieszczony jest w plaszczyznie B—B
stycznej do plaszezyzny obrabiajacej tarczy szli-
fierskiej i roéwnoleglej do osi A—A. Plyte 2 wraz
z umieszczong na niej -plyta 3 mozna przesuwac
tylko rownolegle do plaszczyzn prowadzacych ka-
mienia 6 ktory jest osadzony obrotowo na swo-
rzniu 4.

Fig. 2 przedstawia urzgdzenie w widoku z bo-
ku i obrdébke profili bocznych ostrza segmentu
przeciggacza. Dla obroébki bocznych profili ostrzy
plyte 1 ustawiamy za pomocg rzymskiej Sruby mi-
krometrycznej 18 osadzonej w mocowanej do loza
obrabiarki obudowie 17, polozenie jej‘ ogranicza-
my nastawnymi oporami C i D opierajgc na jed-
nym z nich kolek 11 osadzony w pitycie 1.

Tarcza szlifierska 13 umieszczona jest w plasz-
czyznie réwnolegtej do stolu obrabiarki i prze-
chodzacej przez o§ obrotu A—A piyty 1. Celem
utrzymania stalej $rednicy tarczy Sciernej 13 jest
ona profilowana diamentem 12 w taki sposéb aby
zapewni¢ prace tarczy krawedzia.

Dzialanie urzgdzenia wediug wynalazku jest na-
stepujgce: segment obrabiany 14 mocowany jest
na ptycie 3 przy pomocy S$rub 10, nastepnie ptyte
3 przesuwamy w lewo az do oparcia sie jej o ko-
lek 8 i w tym polozeniu zaciskamy Srubge 9. W
ten spos6b obrabiany segment 14 zostal ustawio-
ny w polozeniu do obrébki pierwszego ostrza. Na-
" stepnie plyta 2 wraz z plyta 3 i segmentem 14
zostaje wprawiona w ruch wahadlowy od nape-
du 15. Obrdbka profilu wierzcholka ostrza odby-
wa sie w obydwu kierunkach jego wahan w sto-
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sunku do narzedzia obrabiajgcego. Zmiane kata
przylozenia ostrza otrzymuje sie przez przesunieg-
cie sworznia 5 w stosunku do sworznia 4.
Ustawienie nastepnego ostrza do obrdébki odby-
wa sie przez odsuniecie pltyty 2 od kotka 8 o war-
to$¢é podzialki ostrza. Ustawienie segmentu do
obrébki bocznych profili ostrzy uzyskuje sie przez
odchylenie ptyty 1 od polozenia poziomego. Ogra-
niczenia “odchylen ptyty 1 stanowig opory C i D
przesuwane S$rubg rzymska mikrometryczng 18
o ktére opiera sie kolek plyty 1. Obrdobke bocz-
nych profili ostrza mozna wykonywaé¢ na kazdym
ostrzu oddzielnie, lub kolejno z jednej strony
wszystkich ostrzy a nastepnie z drugiej strony.
Obrobke ostrzy segmentéw przeznaczonych dla
réznych moduléw k6l dokonuje sie przez zmiane
wielkoSci R oraz dobdér odpowiedniej $rednicy
narzedzia 13. Zastepowanie profilu ostrzy o spi-
rali logarytmicznej krzywsg stanowigcg wycinek
tuku kola o duzym promieniu co ma miejsce przy
obrobce na urzgdzeniu wedlug wynalazku jest
znane. '

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do obrobki ostrzy przeciggaczy tar-
czowych promieniowych, znamienne {ym, ze
sklada sie z trzech plyt, dolnej (1), Srodkowej
(2) i goérnej (3) osadzonych na sobie, przy czym
na plycie (3) mocowany jest obrabiany seg-
ment przeciggacza (14) tak, ze w polozeniu wyj~
Sciowym do obrobki o§ narzedzia obrabiajgce-
go (13) lezy w plaszczyZnie symetrii obrabia-
nego segmentu (14), gérna ptyta (3) wraz z seg-
mentem- (14) spoczywa na plycie (2) i ustalona
jest za pomocg sworznia (5) obrotowo w sto-
sunku do plyty (2), natomiast plyta (2) z osa-
dzona na niej plyta (3) jest osadzona na ply-
cie (1) obrotowo za pomocg sworznia (4), kto-
rego o§ lezy w plaszezyZnie stycznej (B—B) do
ostrza obrabianego i do czola narzedzia obra-
biajgcego (13), ponadto plyta dolna (1) stano-
wigca podstawe dla ptyt (2) i (3) zamocowana
jest obrotowo na osi (A—A) lezgcej w plasz-
czyznie roéwnoleglej do stolu obrabiarki (16),
przy czym ustalanie jej w polozeniu roboczym
odbywa sie rzymska §rubg mikrometryczng (18)
osadzong w obudowie (17), za pomocg: Oporow
nastawnych (C) i (D) oraz koltka (11).

2. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 znamienne tym,
ze plyta (3) ma ksztalt fragmentu przeciggacza
w ktéorym sworzen (5) jest $Srodkiem geome-
trycznym.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—2 znamienne {ym,
ze plyta (2) posiada wyciecie prostokatne kté-
rym jest ustalona suwliwie na kamieniu (6),
oraz otwér podluzny dla §ruby (7) ktére umoz-
liwiajg przesuniecie sworznia (5) w stosunku
do sworznia (4).
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