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(54) Spdsob vyroby vrstvenych blokov z dyh alebo lamiel

Podla zndmej technoldogie vyroby napr.
lamidyh sa pouZiva na vyrobu blokov vychod-
zi polotovar suchd dyha a pri vyrobe lame-
lovych materidlov suchd lamela, Dyhy napr.
pred lisovanim do blokov na lamidyhy je po-
trebné pred lepenim sulit v celom objeme a
po zlisovani opidt tepelne upravovat, Tieto
operdcie si vyZadujd velké mnoZstvo tepel-
nej energie a pri sufeni sa znalnid East ma-
teridlu znehodnoti,

Hlavnym prinosom spdsobu vyroby vrstve-
nych blokov z dyh alebo z lamiel podla vy-
ndlezu je, %e sa pouZijui na' vyrobu blokov
dyhy alebo.lamely aj s vlhkostou vy#3ou ako
bod nasytenia vldkien. Tieto sa jednostran-
ne alebo obojstranne kontaktnym ohrevom na
povrchu vysuSia, pridom na polovicu schla-
denych dyh alebo lamiel sa nandSa lepidlo,
alebo na suché a ochladené a spoji sa s kon-
taktne ohriatym materidlom v lise, &im sa
skrdti lisovaci &as na 10 a% 20 minidt pri
vyuZiti akumulovaného tepla, bez vyuZitia
sa lisuje 4 aZ 24 hodin, Bloky vyrobené
z povrchovo predsuSenych dyh alebo lamiel
teplych alebo ochladenych nie je potrebné
v celom objeme pred krdjanim vlhkostne u-
pravovat.
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Vyndlez rie¥i spdsob vyroby vrstvenych blokov z mokrjch nalipanych dyh alebo z lamiel

s vlhkostou nad bod nasytenia vldkien,

Podla zndmych technologickych postupov sa na vyrobu vrstvenych blokov pou¥iva vychodzi
polotovar suchd dyha alebo lamela. Vyrobny postup lamidyh a vrstvenych materidlov je nasle-
dovny. Naldpand mokrd dyha sa navinie na cievky alebo sa dopravuje priamo do suliarme, v kto-
rej sa dyhovy péds vysufi na vlhkost 8 a% 10 %. VysuSeny dyhovy péds sa manipuluje na stanove-
né $irku. Uz¥ie kdsky dyhy sa na stanovent Sirku v dal¥ej operdcii zosadzujd, obojstranne
pand$ajd Specidlnymi lepiacimi zmesami a skladajd do sdborov, ktoré sa lisujd do blokov za
studena. Kone&na vyska bloku pre pdskove lepené radidlne dyhy je Sirkou budidcej dyhy. Pre
vyrobu tangencidlnych lepenych dyh je Sirkou buddcej dyhy $irka bloku. Bloky na vy¥ku sa li-
sujd naraz alebo sa zlisujd z 2 aZ 4 tenSich blokov. Vyrobou tenSich blokov sa predchddza
vytvrdnutiu lepidla v priebehu pripravy bloku. Zlepené bloky po vytvrdnuti lepidla pred kréd-
janim sa opdt tepelno upravuji /paria alebo namitaji/. Dyhy vyrobené z blokov sa sufia na
kone&nd vlhkost 10 a¥ 15 %. Medzi hlavné nevyhody zndmych postupov.patri ndrolnost na suSe-
nie ldipanej dyhy pred lepenim. Sulenie spdsobuje tangencidlne zosychanie a%Z 10 %, trhanie
dyh /zniZ¥uje vytaZ dfh pri manipuldeii/, zvliiovanie djh /obmedzuje ekonomické pouZitie nie-
ktorych drevin akc napr. buk/, zvySuje ndroky na tepelnd energiu a ndslednd vlhkostnd dpravu,

Pre ziskanie konedného vyrobku je potrebné dyhu dvakrdt sudit.

Uvedéné nedostatky pri vyrobe vrstvenych blokov odstraiuje spdsob vyroby vrstvenych blo-
. kov 2 dyh alebo lamiel podla vyndlezu, ktorého podstata spodiva v tom, e povrch mokrych dyh,
alebo lamiel sa predsudi kontaktnym ohrevom pri teplote 100 OC a% 220 °C po dobu 10 aZ 60 .
sekind, potom sa na &ast ochladenych dyh alebo lamiel nanesie lepidlo a tieto sa zlisujd

s druhou fasfou kontaktne ohriatych dyh alebo lamiel pri tlaku 3 aZ 20 MPa po dobu 15 az 20
mindt, alebo sa lepidlo nanesie na vysuSené a vychladnuté dyhy, ktoré sa zlisujd pri prevddz-

kovej teplote 10 OC a% 30 °C, tlaku 3 aZ 20 MPa a po dobu 100 a¥ 600 mindt.

Hlavné dlinky, ktoré sa dosiahnu spdsobom podla vyndlezu sd v tom, %e sa pouZijd na vy-
robu blokov dyhy aj s vlhkostou vy#3ou ako 100 Z, obojstranne kontaktnym ohrevom povrchove
vysuBené, prifom na schladené dyhy /10 ©°C a% 30 °C/ sa nand3a lepidlo a spoji sa s kontaktne
ohriatym materidlom v lise, &im sa skrdti lisovaci gas na 10 a%¥ 20 mindt, podla reakcie po-
u?itého lepidla. ?ri doteraj$om lepeni blokov alebo pri lepeni blokov z predsu3enych a schla-
denych materidlov je vytvrdzovaci &as 4 aZ 24 hodin., Bloky vyrobené z povrchovo predsulenych
d§h teplych alebo skladovanjch nie je potrebné pred lepenim sudit v celom objeme a pred kré-

janim vlhkostne upravovat.

Spdsob vyroby vrstvenych blokov z mokrych naldpanych dyh alebo lamiel s vlhkostou nad
bod nasytenia vldkien sa podla vyndlezu uskutolfiuje tak, Ze naldpand dyha sa jednostranne
alebo obojstranne kontaktnym ohrevom na povrchu predsudi pri teplote 100 ©C aZ 220 °C do
thky 0,02 a¥ 0,5 mm v pidsovom vyhriatom lise alebo v etdZovom lise v priebehu 10 a% 60 se-
kdnd. V pripade, Ze chceme vyu?it teplo kumulované v dyhdch na rychle vytvrdnutie lepldla,
nechéme polovicu listov po predsuSeni vychladnit pri intenzivnom alebo pozvolnom chladeni,

Na schladené dyhy nandSame lepidlo a teplé ukladdme do Specidlneho etdZového zariadenia nad
seba. Po zlo¥eni. siboru, etd¥ové zariadenie uloZi na nanesené dyhy, dyhy predhriate, Ndsled-
nym stlaenim po dobu 10 aZ 20 min se dosiahne vytvrdnutie lepidla. Ak vo vyrobe nie je nutné
rjchle zlisovanie, nechajd sa ohriate dyhy schladit a dal3i postup je podobny ako u doteraz

znidmeho spdsobu.
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Priklady pou¥itia
Priklad 1

Nepredsufené 1ame1§ vyrobené z listnatého alebo ihlidnatého reziva orezané na Sirku
budiceho vyrobku, alebo na nésobok 8irky sa obojstranne ofrézujid na jednotnd hrdbku, Pripra-
vené lamely sd ulo¥ené vedla seba na Zirku vyhrievanych platni, na podloZnom pése alebo ple-
chu sa vsund napr. do jednoetdZového lisu, ktorého platne sd vyhriate na 180 ©C a nédsledne
sa stlafia tlakom 0,5 MPa, Po 60 sekundovom posobenl teploty a tlaku sa lis otvori a predo-
hriate predsu3ené: lamely sa z lisu vysund. Za lisom sa predohriate lamely sklada;u do bloku
tak, ;e medzi ohriate lamely sa poloZi dyha s rovnakym plo#nym rozmerom, nanesend fenolre~

- zorcinformaldehydovou /FR 63/ lepiacou zmesou v mno¥stve cca 150 g/m2 kaZdej strany dyhy.
‘'Po uloZeni lamiel do Ziadidcej vy3ky sa sdbor zlisuje tlakom 0,8 MPa pri teplote priestoru
18 °C v priebehu 20 mindt. Po zlisovani sa blok nechd klimatizovat 6 a¥ 8 hod, a postipi sa
na dal3ie opracovanie.

Priklad 2

Postup podobny ako v priklade 1. Rozdiel Je v tom, Ze lepidlo je nanesené v mno¥stve

30 g/m na sulfdtovom papieri.

Priklad 3

Lamely, ktoré predstavujid noZové zbytky s rovnakymi plo3nymi rozmermi, ktéré vznikajd
ako odpad pri krdjani dyh, sa ulofia vedla seba na podloZny pds, alebo plech a vsund sa do
1180Vacleha pripravku, ktory mé Jednu horizontdlinu platiiu vyhrlacu na teplotu 170 ©C, NoZové
zbytky sa pritlafia k hordcej platni .tlakom 0,3 MPa. Po 60 sec. 8sa tlak uvolni, jednostranne
ohriate noZové zbytky sa polo¥ia ohriatou stranou na tzv. suchd podloZfku /o hribke no¥ového
zbytku/ opatrend ndncsom zmesi mofovinoformaldehydového lepidla s 15 %- nym chloridom amonnym.,
Dvojvrstvy sdbor /noéovy zbytok a suchd podloika/, alebo trojvrstvovy sibor /noZovy zbytok -
= suchd podloZka =~ nozovy zbytok/ sa stlaii vo vhodnom pripravku tlakom 0,3 a¥ 0,5 MPa v tr-
vani 20 mindt, Po 1hod1novom kondicionovani pri normdlnych prevddzkovych podmienkach sa no¥o-

vé zbytky md%u dokrdjat a¥ do blizkosti lepenej #¥kéry.

Priklad 4

Naldpané mokré topolové dyhy sa po vymanipulovani v4d nastrihujd na stanovené $irky.
Nastrihané pdsy dyh sa stlalia tlakom 0,2 MPa medzi dve platneé alebo pdsy vyhriate na teplotu
af 200 °C a vysu¥ia sa povrchove v priebehu 50 sec.

Ak vyrdbame Sloky za studena, ohriaty a predsuleny materidl sa schladi v prigbehu 10 &%
20 mindt na teplotu cca 25 ©C, Ndsledne sa nand%a na materi4l beZne aplikované ‘lepidlo na
arodyhy a skladd sa vrstveny sdbor do bloku na dyhy, ktoré sa vysuSia, Ak sa chce vyuZit ku-
mulévané teplo, chladia sa len tie vrstvy, na ktoré sa ndsledne nand¥a lepidlo, V pripade,
Ze sa skladd sdbor z velkého poltu dyh alebo lamiel, tieto sa ukladajd do etazi, ktoré vzdu-
chovou medzerou zabrédnia styk vyhriatej plochy a povrchom nanesenym lepidlom, K styku tychto
pldéch d38jde tesne pred zlisovanim.
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PREDMET VYNALEZU

Spésob vyroby vrstvenych blokov lisovanim z dyh alebo lamiel s vlihkostou nad bodom na-
sytenia vlédkien, vyznalujdci sa tym, Ze povrch mokrych dyh, alebo lamiel sa predsudi kon-
taktnym ohrevom pri teplote 100 9C a% 220 °C po dobu 10 a% 60 sekidnd, potom sa na gast ochla-
denych dyh alebo lamiel nanesie lepidlo a tieto sa zlisujd s druhou tastou kontaktne ohria-
tych dyh alebo lamiel pri tlaku 3 a%Z 20 MPa po dobu 15 a¥ 20 min, alebo sa lepidlo nanesie
na vysu$ené a vychladené dyhy, ktoré sa zlisujd pri prevddzkovej teplote 10 oc aZ 30 ©°c,

tlaku 3 a% 20 MPa a po dobu 100 a% 600 min.

Severografia, n p.. zévod 7, Most
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