B

AT 397 822

Republik

tsterreich (11) Nummer: AT 397 822 B

Patentamt

w PATENTSCHRIFT

(21) Armeldenummer: 1935/91 1) nt.c1.’ : DOIH  4/32
(22) Ammeldetag: 26. 9.1991

(42) Beginn der Patentdauer: 15.11.1993

(45) Ausgabetag: 25. 7.1994

(56) Entgegenhaltungen: (73) Patentinhaber:

GB-PS1332790 US-PS3694861 FEHRER ERNST DR.
A-6020 LINZ, OBEROSTERREICH (AT).

(54) VORRICHTUNG ZUM HERSTELLEN EINES GARNES

(s7) Um bei einer Vorrichtung zum Herstellen eines Gar-
nes (6) mit einer Aufldseeinrichtung (3) flr wenigstens
eine Faserlunte (4), zwei eng nebeneinanderliegenden
Spinntrommeln (1), die zwischen sich einen besaugten
Spinnzwickel (2) ergeben, und mit einer Abzugseinrich-
tung (5) fur das im Spinnzwickel (2) aus den Einzelfa-
sern eingedrehte Garn (6) vorteilhafte Spinnbedingungen
sicherzustellen, wird vorgeschlagen, daB die oberhalb
des Spinnzwickels (2) vorgesehene AuflGseeinrichtung
fir die Faserlunte (3) aus zwei unmittelbar aufeinand-
erfolgenden Forderwalzenpaaren (9, 10) besteht, von de-
nen das vom Spinnzwickel (2) entferntere Forderwalzen-
paar (9) einen Klemmspalt (11) und das dem Spinnzwickel
(2)  benachbarte Forderwalzenpaar (10) einen einen
Schlupf gegeniiber den Fasern zulassenden Fiihrungsspalt
(12) bilden, und daB das dem Spinnzwickel (2) ndhere
Férderwalzenpaar (10) mit einer Umfangsgeschwindigkeit
antreibbar ist, die hochstens der Bildungsgeschwindig-
keit des Garnes (&), aber einem Mehrfachen der Umfangs-
geschwindigkeit des vom Spinnzwickel (2) entfernteren
Forderwalzenpaares (9) entspricht.
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Die Erfindung bezieht sich auf eine Vorrichtung zum Herstelien eines Garnes mit einer Aufldseeinrich-
tung flir wenigstens eine Faserlunte, zwei der Aufldseeinrichtung nachgeordneten, eng nebeneinanderlie-
genden Spinntrommein, die zwischen sich einen besaugien Spinnzwickel ergeben, und mit einer den
Spinntrommeln axial nachgeordneten Abzugseinrichtung flir das im Spinnzwickel aus den Einzelfasern
eingedrehte Garn.

Um den vorieilhafien Spinnvorgang im Spinnzwickel zwischen zwei eng nebeneinanderliegenden,
gleichsinnig rotierenden, im Bereich der Garnbildungslinie besaugten Spinntrommeln ausniitzen zu kdnnen,
miissen die zu verspinnenden, vereinzelten Fasern in einer fir das Eindrehen der Fasern zu einem Garn
geeigneten Art in den Spinnzwickel eingebracht werden. Zu diesem Zweck ist es bekannt, die vereinzelten
Fasern von der gezahnten Auflssewaize einer Aufldseeinrichtung unmittelbar in den Spinnzwicke! abzu-
schleudern, was jedoch keine Faserausrichtung erlaubt. In diesem Zusammenhang ist zu berlicksichtigen,
daB flir ein gleichm#Biges Eindrehen der Fasern deren Parallelisierung mdglichst in Richtung der Garnbil-
dungslinie angestrebt wird. Aus diesem Grunde wurde vorgeschiagen, zwischen der Faseraufi§seeinrich-
tung und dem Spinnzwickel einen gegenliber der Garnbildungslinie unter einem flachen Winkel geneigten
Faserleitkanal vorzusehen, auf den die Saugstromung durch die Saugzonen der Spinnirommeln durchgreift,
so daB sich innerhalb des Faserleitkanales eine die Fasern in Kanalldngsrichtung ausrichtende Forderluft-
strémung einstelit. Nachteilig bei dieser bekannten Fasereinspeisung in den Spinnzwickel ist allerdings, da8
die einzelnen Fasern aufgrund ihrer hohen Fdrdergeschwindigkeit beim Auftreffen auf den Faserverband
des sich bildenden Garnes eine Stauchung erfahren, die zwangsléufig zu UnregelmiBigkeiten und damit zur
Verminderung der m&glichen Garnfestigkeit fihrt.

Zur Vermeidung dieser Nachieile wurde wiederum vorgeschlagen (EP-A-175 862), den Faserleitkanal
gegen die in den Spinnzwickel drehende Spinntrommel zu richten, das Garn entgegen der Zufiihrrichtung
des Faserleitkanales aus dem Spinnzwickel abzuziehen und die Strémungsgeschwindigkeit der Forderluft
im Faserleitkanal in einem bestimmten Verhdlinis zur Umfangsgeschwindigkeit der Spinntrommeln zu
wihlen. Trotz dieser MaBnahmen konnten jedoch keine die Garneindrehungsverhilinisse beriicksichtigen-
den Spinnbedingungen flir Garne hdherer Festigkeit sichergestellt werden.

Der Erfindung liegt somit die Aufgabe zugrunde, diese Méngel zu vermeiden und eine Vorrichiung der
eingangs geschilderten Art mit einfachen Mitteln so zu verbessern, daB gleichmiBige Garne hoher
Festigkeit hergestellt werden kdnnen.

Die Erfindung 18st die gestellte Aufgabe dadurch, daB die oberhalb des Spinnzwickels vorgesehene
AufiSseeinrichtung flir die Faserlunte aus zwei unmittelbar aufeinanderfolgenden Férderwalzenpaaren be-
steht, von denen das vom Spinnzwickel entferntere FGrderwalzenpaar einen Klemmspalt und das dem
Spinnzwickel benachbarte Fdrderwalzenpaar einen einen Schiupf gegenlber den Fasern zulassenden
Filhrungsspalt bilden, und daB das dem Spinnzwickel ndhere Fdrderwalzenpaar mit einer Umfangsge-
schwindigkeit antreibbar ist, die hdchstens der Bildungsgeschwindigkeit des Garnes, aber einem Mehrfa-
chen der Umfangsgeschwindigkeit des vom Spinnzwickel entfernteren Férderwalzenpaares entspricht.

Da das vom Spinnzwickel entferntere, einlaufseitige FSrderwalzenpaar aufgrund des Klemmspaltes
zwischen seinen Walzen die Fasern der zugefiinrien Lunte festhdlt, kann das nachfolgende, auslaufseitige
Fdrderwalzenpaar der Aufléseeinrichtung die Einzelfasern der Lunte erst dann weiterfdrdern, wenn sie den
Klemmspalt des einlaufseitigen Férderwalzenpaares verlassen. Wegen der gegenliber dem einlaufseitigen
Walzenpaar mehrfach hdheren Umfangsgeschwindigkeit des auslaufseitigen Fdrderwalzenpaares werden
die von diesem Walzenpaar weitergefrderten Fasern aus dem Faserverband der durch das einlaufseitige
Walzenpaar zurlickgehaltenen Faserlunte geldst und vereinzelt. Damit es zufolge der unterschiedlichen
Umfangsgeschwindigkeiten der beiden Walzenpaare nicht zu Faserbrlichen kommt, darf der Fihrungsspalt
zwischen den Walzen des auslaufseitigen Walzenpaares keine rutschieste Klemmung der Fasern entspre-
chend dem einlaufseitigen Walzenpaar ergeben, sondern muB einen Schlupf gegeniiber den Fasern
zulassen, was beispielsweise durch glatte Stahlwalzen erreicht wird. Fiir das einlaufseitige Forderwalzen-
paar empfiehlt sich hingegen das Zusammenwirken einer Gummi- mit einer vorzugsweise ldngsgeriffeiten
Stahiwalze.

Die an die Bildungsgsgeschwindigkeit des Garnes angepaBte Umfangsgeschwindigkeit des auslaufseiti-
gen Walzenpaares stellt fiir die vereinzelten Fasern eine Zufiihrgeschwindigkeit zu dem sich bildenden
Garn sicher, die ein Stauchen der sich an den Faserverband des Garnes anlegenden Faserkdpfe aus-
schiieBt. Die Bildungsgeschwindigkeit des Garnes wird ja maBgebend durch die Garnabzugsgeschwindigkeit
bestimmt, wobei unter Umstdnden die Garneindrehungsgeschwindigkeit zu berlicksichtigen ist. Damit
kdnnen Garne hoher GleichmaBigkeit und einer guten Festigkeit hergestellt werden, zumal ja die durch die
Faservereinzelung erhaltene Faserparalielisierung wéhrend der FaserfSrderung in den Spinnzwickel nicht
mehr gestdrt wird, wenn fUr eine Anordnung des auslaufseitigen Frderwalzenpaares unmittelbar oberhalb
des Spinnzwickels gesorgt wird.
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Zu diesem Zweck kdnnen die Durchmesser des dem Spinnzwickel ndheren Férderwalzenpaares kleiner
als die des entfernteren Forderwalzenpaares gewhit werden. Diese Grd8enabstimmung erlaubt es auch,
die beiden F&rderwalzenpaare in einem sich verjlingenden, in den Spinnzwickel miindenden Strdmungska-
nal unter Freilassung eines Strdmungsspalies zwischen den seitlichen Kanalwénden und den Walzen
anzuordnen. Mit Hilfe dieses Strdmungskanales kann die Faserzuflihrung in den Spinnzwickel zusétzlich
vorteilhaft beeinfluBt werden, weil die Uber den Spinnzwickel angesaugte Luft entlang der seitlichen
Kanalwénde in den Spinnzwickel strémen mu8.

In der Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand beispielsweise dargestellt. Es zeigen

Fig. 1 eine erfindungsgemdBe Vorrichtung zum Herstellen eines Garnes in einem vereinfachten
Querschnitt und
Fig. 2  diese Vorrichtung in einem L&ngsschnitt nach der Linie II-ll der Fig. 1.

Die dargestellite Vorrichtung zum Herstellen eines Garnes besteht im wesentlichen aus zwei eng
nebeneinanderliegenden, gleichsinnig rotierenden Spinntrommeln 1, die zwischen sich einen Spinnzwickel 2
einschlieBen, einer Aufldseeinrichtung 3 flir wenigstens eine zugefiihrte Faserlunte 4 und einer Abzugsein-
richtung 5 flir das gebildete Garn 6. Die Spinntrommeln 1, die einen lufidurchldssigen Mantei aufweisen,
sind mit je einem Saugeinsatz 7 versehen, der im Bereich der Garnbildungslinie eine Saugzone 8 bildet, so
daB das entstehende Garn 6 Uber die Saugstrdmungen durch die Saugzonen 8 unter gleichzeitiger Anlage
an die beiden Spinntrommeln 1 in den Spinnzwickel 2 hineingezogen und zwischen den Spinntrommein
eingedreht wird.

Die Aufldseeinrichtung 3 fiir die zugeflihrte Lunte 4 besteht aus einem einlaufseitigen und aus einem
auslaufseitigen Forderwalzenpaar 9 bzw. 10. Wihrend das einlaufseitige Férderwalzenpaar 9 zwischen
seinen Walzen einen Klemmspalt 11 bildet, in dem die Fasern der Lunte 4 rutschfest geklemmt werden,
ergibt sich zwischen den Waizen des auslaufseitigen Forderwalzenpaares ein Fiihrungsspalt 12, der einen
Schlupf zwischen den Walzen und den Fasern zuléBt. Das einlaufseitige Férderwalzenpaar 9 weist demnach
auch eine Walze mit einem Gummibelag 13 auf, die mit einer vorzugsweise ldngsgeriffelten Stahiwalze
zusammenwirkt, um eine sichere Klemmung der Fasern zu erreichen. Das Walzenpaar 10 ist hingegen mit
zwei glatten Stahlwalzen ausgeriistet.

Wie der Fig. 1 klar entnommen werden kann, sind die Durchmesser der Walzen des vom Spinnzwickel
entfernteren Walzenpaares 9 gréBer als die des ndheren Walzenpaares 10. Dies erlaubt nicht nur eine
vorteilhafte Verkiirzung des Abstandes zwischen dem Klemmspalt 11 und dem Flihrungsspalt 12, sondern
auch eine Anordnung des auslaufseitigen Walzenpaares 10 unmittelbar oberhalb des Spinnzwickels 2,
womit die freie Flhrungsidnge fiir die vereinzelten Fasern zwischen der Aufléseeinrichtung 4 und der
Garnbildungslinie kurz gehalten werden kann. Zugleich kann ein Strdmungskanal 14 vorgesehen werden,
der die beiden Walzenpaare 9 und 10 unter Freihaliung eines ausreichenden Strémungsspaltes zwischen
den seitlichen Kanalwinden 15 und den benachbarten Walzen aufnimmt.

Um glinstige Spinnbedingungen sicherzustellen, muB fir eine stdrungsfreie Anlagerung der vereinzelten
Fasern an das sich bildende Garn 6 gesorgt werden. Dies bedeutet, daB die Zuflihrgeschwindigkeit der
Fasern in den Spinnzwickel die Garnbildungsgeschwindigkeit nicht Ubersteigen darf, die sich aus der
Garnabzugsgeschwindigkeit ergibt und unter Umstéinden die Eindrehung des Garnes zu berlicksichtigen
hat, wenn die Anpassung an die Garnabzugsgeschwindigkeit allein nicht ausreichi. Die erforderliche
Zufihrgeschwindigkeit kann ohne weiteres empirisch ermittelt werden, wenn keine Erfahrungswerte vorlie-
gen. Eine gegeniiber der Garnabzugsgeschwindigkeit geringere Faserzufihrgeschwindigkeit ist zuldssig,
solange die Faseranlage an das Garn nicht beeintréchtigt wird. Mit einer hdheren Garnabzugsgeschwindig-
keit wird ja durch das Garn eine zuséizliche Richtwirkung auf die Einzelfasern ausgelibt. '

Zur Einhaltung dieser Bedingungen wird das auslaufseitige, dem Spinnzwickel 2 benachbarte Fdrder-
walzenpaar 10 mit einer Umfangsgeschwindigkeit angetrieben, die hdchstens der Garnbildungsgeschwindig-
keit entspricht, aber um ein Mehrfaches h&her als die Umfangsgeschwindigkeit des einlaufseitigen Forder-
walzenpaares 9 ist. Dieser vergleichsweise groBe Geschwindigkeitsunterschied ist fiir die Vereinzelung der
Fasern erforderlich, weil Uber das auslaufseitige Férderwalzenpaar 10 die Fasern aus dem Faserverband
der vom einlaufseitigen Walzenpaar 9 zurlickgehaltenen Faserlunte 4 herausgezogen werden sollen, wenn
ihr Ende aus dem Klemmspalt 11 zwischen den Walzen des Walzenpaares 8 austritt.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zum Herstellen eines Garnes mit einer Aufiiseeinrichtung flir wenigstens eine Faserlunte,
zwei der Aufldseeinrichtung nachgeordneten, eng nebeneinanderliegenden Spinntrommeln, die zwi-
schen sich einen besaugten Spinnzwickel ergeben, und mit einer den Spinnirommeln axial nachgeord-
neten Abzugseinrichtung fiir das im Spinnzwickel aus den Einzelfasern eingedrehte Garn, dadurch
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gekennzeichnet, daB die oberhalb des Spinnzwickels (2) vorgesehene AufiGseeinrichtung fiir die
Faserlunte (3) aus zwei unmitielbar aufeinanderfolgenden F&rderwalzenpaaren (3, 10) besteht, von
denen das vom Spinnzwickel (2) entferntere F&rderwalzenpaar (9) einen Klemmspait (11) und das dem
Spinnzwickel (2) benachbarte Férderwalzenpaar (10) einen einen Schlupf gegeniiber den Fasern
zulassenden Fihrungsspalt (12) bilden, und daB das dem Spinnzwicke! (2) nihere Fdrderwalzenpaar
(10) mit einer Umifangsgeschwindigkeit antreibbar ist, die hdchstens der Bildungsgeschwindigkeit des
Garnes (6), aber einem Mehrfachen der Umfangsgeschwindigkeit des vom Spinnzwickel (2) entfernte-
ren Férderwalzenpaares (9) entspricht.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB die Durchmesser des dem Spinnzwickel
(2) ndheren Forderwalzenpaares (10) kleiner als die des entfernteren F&rderwalzenpaares (9) sind.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, dag die beiden F&rderwalzenpaare (9, 10) in
einem sich verjlingenden, in den Spinnzwickel (2) miindenden Strémungskanal (14) unter Freilassung
eines Strémungsspaltes zwischen den ssitlichen Kanalwénden (15) und den Walzen angeordnet sind.

Hiezu 1 Blatt Zeichnungen
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