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(54) Zafizeni rozvodu tlakového média k aktivnim prohoznim
elementiim zvlasié u pneumatickych tkacich sirojii

Vynélez se tykéd za¥izeni rozvodu tlakové-
ho média k aktivnim prohoznim elementiim
zv1asté u pneumatickych tkacich strojd. -

Tkaci proces u tryskov§ch tkacich strojf
V podstaté probih4 tak, Ze ttek je ze zasoby
zaveden do hlavni trysky, resp. do jeji tru-
bice, z niZ je pomoc! pF¥ivadsného tlakové-
ho média zanesen do prohozniho Gstroji.
V prohoznim dstroji, zpravidla tvoreném la-

melami, je ttku zvl4§t& v jeho p¥edni Gasti-

udélena postupn& kineticka energie, napft.
pomoci pfifukovaného tlakového média ak-
tivnimi- lamelami nebo pFifukovacimi trys-
kami rozmist8ngmi vhodn& v pracovni &ifi

tkactho stroje. Proud pFivadéného tlakové-'

ho média, nap¥. tlakového vzduchu, pfed je-
ho stykem s tdtkem je nutno uklidnit a
usmeérnit k dosaZeni letu ttku prohoznim
zafizenim, resp. pro3lupem, kde je zatkan
a pfrestriZen. :
‘Znama zafizeni rozvodu tlakového média,
kterd jsou vyvijena k tomuto ucelu, se pre-
vaZné zaméfila na konstrukci hlavnich try-
sek. Trysky maji vytvorenu dutinu, ktera je
pomérné dlouhd, &imZ je sledovéno, aby
tlakové médium do ni pFivadéné pfes jeji
sténu bylo pfed stykem s utkem uklidn#no.
Nevyhodou je predevdim nadmé&rna délka
této trysky a tikol neni zcela dostatetné vy-
feSen. o _
Zdokonalené trysky zndmych konstrukci
Jjsou krétkého provedeni. Jsou tvofeny plas-
tém, v jehoZ vnitfnim prostoru je upravena

2046686

trubice, resp. tGtkovd vlo¥ka s prachozim
otvorem, kterou je ttek veden ze z&soby
a poté prohazovén proudem tlakového mé-
dia, privadéného do trysky. Utkova vloZka
je opatfena Zebry, které s vnitFni plochou
plastd tvorf mezery k usmériiovani tlakoveé-

. ho média.

RovnéZ pfifukovaci trysky jsou obdobné,
aviak zjednoduSené konstrukce a je snahou
vyvoje o dal¥l zdokonaleni tschto zamych
konstruk&énich provedeni i vdech zmin&nych
trysek a p¥ip. aktivnich lamel pro nékteré
jejich zF¥ejmé nevyhody.

Nevyhodou zndmych provedeni je pom#:-
n# nedostadujici uklidndni proudu tlakové-
ho média a jeho nestejnom&rné rozrazeni,
coZ se projevuje ve smytkovani utku, ktery

-p¥l prohozu nard?i na elementy prohozniho
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zalizeni, event. do niti tvoficich proslup.
Dochézi tim k nedoletim ttku, ¢imZ se zvy-
Suje pracnost obsluhy tkaciho stroje p¥i je-
jich odstraiiovéni, pop¥. se chyby negativné
projevuji na kvalité tkaniny., _
Nevyhody zndmych provedent podstatng
odstraiiuje zafizeni rozvodu tlakového mé-
dia k aktivaim elementim zvl&sts u pneu-

~ Matickych tkacich strojii podle vynélezu.

Podstata vynéalezu spotivd v tom, Ze me-
zi zdrojem tlakového média a aktivnimi
iprohoznimi elementy v oblasti zatstdni pii-
vodit do aktivnich prohoznich elementf
jsou upraveny vyrovnévaci ‘pfepaZky opa-
tfené soustavou kandlka k priichodu tlako-



yaho média. Jind podstgta vynglezy spodiva
v tom, Ze vyrovnévaci prepaZka je uprave-
na v aktivnim prohoznim elementu. Dalsi
"podstata wvyndlezu spoliyd v toiy, Ze vy-
‘rovnavaci prep4Zka je 1pravena'v piivodu
tlakového média. Podstatné provedenl- vy-
nalezu zaleZi v tom, Ze vyrovndvaci pie-
péaZka je provedena jako filtr.

Vyhodoy yyndlezu je, Ze pomoct jednodu-

chych a spolehlivych prostfedkil je zlepSen .
rozvod tlakového média k aktivnim prohoz- -

nim elementdm, v nichZ je tlakové médium

dostatedn® uklidn&no a stejnomérnd rozia-

zeno. Proud tlakového média, napi. tlako-
vého vzduchu pak pomoci hlavni trysky

a nebo aktivnimi lamelami, popf. pfifuko-

vacimi tryskami podle druhu konstrukéniho

uspofadani prohozniho Gstroji spolehlivé pl-
sobf na let prohazovaného dtku proslupem.

Jak prokazaly zkouSky, projevilo se usmér-

néni a vyrovnané rozloZeni tlakového meé-

dia ve zlepSeni doletd utkd, &imZ se sniZil
potet chyb ve tkanin&, kterd je lepsi-kvali-
ty. P¥i provedeni vyrovnavaci pfepazky ja-
ko filtru se navic zlep$ila tistota tlakového
média, které nezand$i jednak trysky, popf.
aktivni lamely a navic nevznikaji neZédou-
ci vméstky ve tkaning. Filtr je mozZno vyji-
mat a nahradit novym. Pofizovaci néklady
jsou miniméln{ vzhledem k jednoduché kon-
strukci za¥izenl. '
Na pFipojenych vykresech jsou znézorné-
na piikladnd proveden! zaffzent rozvodu
tlakového média k aktivnim prohoznim, ele-
mentim podle vynédlezu. Na vykresech.zna-
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Obr. 1 — schematické uspofdddni zafizeni

' rozvodu tlakového média k aktiv-
nim prohoznim elementiim.

Obr. 2 — uspofadani vyrovnavact pfepéZky
v p¥ivodu prohozni trysky, kon-
struované v podélném Fezu.

Obr. 3 — uspofadani ‘vyrovnévaci prepaZky
‘ v prohozni trysce konstruované
v podélném Fezu. o
Obr. 4 — uspofadéani vyrovnavaci prepaZzky
' mezi p¥ivodem a aktivni lameloy,

Kkonstruované ve svislém fezu.

Obr. 5 — piiény Fez aktivni lamelou podle

" obr. 4, rovinou naznacenou tarou
5-5 v obr. 4.

Obr. 6 — uspotddéni vyrovnéavact pfepaZky

v aktivni lamele, konstruované ve
. svislém fezu. '

Obr; 7 — piigny fez aktivni lamelou podle
obr. 6, rovinou naznatenou farou
7-7 v obr. 6.

Zatizenf rozvodu tlakového média k aktiv-
nim prohoznim elementiim sestdva z t&chto
podstatngch &asti: k negnézorndnému zdro-
ji tlakového média jsou podle obr. 1 pfipo-
jeny rozvody 3, 3, které jsou piiFazeny
k rozvadscim Gstrojim 4, 4/, tvofené napf.

valcem, v jeho? dutin& je upraven ventil

spfazeny s hnaci vatkou a dosedajici do

sedla, vy"gvafeq{eho ve vélci, pomoci tlatné
pruZiny. Sedlo je provedeno zpravidla jako
kuZelové zahloubeni v otvoru prepétky vél-
ce, pod firpypl vstupu rozvodu 3 nebo ¥,
nad 'privpdem 2 nehbo- 2/, které jsou prove-
deny jako trubky piipojené k vélci. Pfivody
2, 2’ rozvéad&cich ustroji 4, 4 jsou zaﬁstén’y
v aktivnich prohoznich elementech 1, 1', 17
napf¥. v prohozni trysce, v aktivnich lame-
l4ch, popf. v prifykovacich tryskdch. Mezi
nezndzorn&nym zdrojem tlakoyého média a
aktivnimi prohoznimi elementy 1, 1, 17,
resp, v oblastech zaisténi pftvodd 2, 2,
napf. do prohozni trysky a do aktivnich la-
mel jsou upraveny vyrovndvaci pfepaZky 5,
5, 57 s yvyhodou provedené jako filtr, ktery
je zplsobily k vytvo¥eni soustavy pricho-
zich kandlkd 6. Vyrovndvaci pfepdzka 5, 5,
57 je upravena v pozm&n#Eném provedent
pifmo v aktivnim prohoznim elementu 1, 1,
17, v jiném provedeni je vyrovndvaci pfe-
péZka 5, 5, 5” upravena v pifvodu 2, 2.
Podle obr. 2 je vyrovndvac! pfepaZka 3
upravena v zahlouben{ vstupniho otvoru pro-
hozni trysky, resp. aktivniho prohoznfho
elementu 1 a je v tomto otvoru drZena po-
moci &ela privodu 2 za¥roubovaného v fe-
feném vstupnim otvoru se Sroubenim.
Podle obr. 3 je vyrovnévaci pfepdZka 3
upravena ve vnitini &ésti aktivniho prohoz-
niko elementu 1, napf. v plasti prohozni

" trysky, v nfZ je provedena jako pouzdro

prekryvajici jeji rozvodné kandliky tlakové-
ho média. . :

Podle obr. 4 je vyrovnéavaci prepdZka 5
upravena sv&rng, napf. pomoci prevle&né
matice mezi aktivnim prohoznim elemen-
tem 17, tj. mezi aktivni lameloy a pfivodem

Na obr. 6 je yyroyndvaci plepédZka 5 vy-
tvotena v dal¥{ pozm&n&né dpravg, kde je
provedena jako svislé nloZené pouzdro v du-
ting aktivnfho prohozntho elementu 17, pro-

vvede‘ného jako aktivni lamela.

Vyrovnavaci piepaZky 5, 5, 5" podle obr.
5 a 7 majil soustavy kandlkdl 6 s vyhodou
orientovany ve smé&ru rovnob#Zném s prou-
dem tlakového média. V jiném provedeni
neni viak pfi pouZiti filtru, napf. arientace
jeho vldken v p¥i¢ném uspofadédni vidi prou-
du tlakového média vyloucena.

Zatizeni podle vynédlezu pracuje tak, Ze
od neznazorn&ného zdroje tlakového média
je pomoci rozvodl 3, 3’ Felené tlakové mé-
dium pfivédéno do rozvadéciho tstroji 4, 4,
které zajistuje jeho davkovéni v poZadova-
nych rytmech prohazovaného dtku 7. Tla-
kové médium tedy pomoci rozvadé&cich
tistroji 4, 4 je pfivady 2, 2’ pfivadéno k ak-
tivnim prohoznfm elementim 1, 1, 1” pfes
vyrovndvaci pfepaZky 5, 5, 5”. Proud tlako-
vého média je v p¥ipadech 2, 2 neusmérné-
ny a nestejnom&rny. Pon&vadZ tlakové mé-
dium mus! projit vyrovnévacimi prepdZkami
5, &, 5, to znamené soustavami kanalkd 6

malych profilt, je do znatné miry proud



YeCeného tlakového média uklidn&n a stej-
momérng rozfazen v profilu napf. prohozni -
irysky a tedy je vytvofeno stejnomérné
rychlostnl pole plisobici ke klidnému letu
Gtku 7. Otek 7 je po opu§téni prvmho aktiv-
mniho prohozniho elementu 1, naq)r prohoz-
ni trysky unéSen postupné yytvofenym prou-
dem tlakového média expandovaného z dal-
Sich aktivnich prohoznich elementd 1, 17,
napf. z aktivpich ‘lamel konfuzoru nebo
z prifukovacich trysek prohozniho zaffzent
jiné konstrukce.

PongvadZ i u téchto aktwmch prohoz-.
nich element ¥, 1" je prfichod tlakového
- Iédia upraven pfes vyrovndvaci pfepaZzky

¢

5, 5” je proud tlakového média stejnomér-
ny a phsobi na dtek 7 k jelio klidnémy letu
proSlupem. Vzhledem k tomu, Ze 1ze s v¥ho-
dou jako vyrovndvaci prep&zku 5, 5’ 3" po-

- uZit filtr, je navic tlakové medlum zbavo-

véno prlpadn?c:h nec1stot které by mohly
nebo by se negistoty zatkéﬁ}ais}"do vy’rvére-
né tkaniny.

ZaFizeni rozvodu tlakového média k ak-
tivnim prohoznim elementiim podle vynéle-
zu je vyuZitelné zvlastd u pneumatickych
tkacich. strojd. Nenf v3ak vyloueno vyuZiti
i u dalSich tkacich stroj,, pouZivajicich
k prohozu dtku jiné tekutiny.

PREDMET VYNALEZU

1. ZaFizeni rozvodu tlakového média k ak-
tivnim prohoznim elementim prostied-
nictvim rozvodf, rozvadd&cich dstroji a
pfivodh zvl1asté u pneumatickych tkacich
stroji vyznadené tim, Ze mezi zdro-
jem tlakového média a aktivnimi prohoz-
nimi elementy (1, 1, 1”) v oblasti za-
dsténi piivodd (2, 2') do aktivnich pro-.
hoznich elementd (1, 1/, 1”) jsou upra-
veny vyrovndvaci prepéZky (5, 5, 57),
opatfené soustavou kandlkli (6) k pri-
chodu tlakového média. -

2. ZaFizeni rozvodu tlakového média podle
bodu 12 vyznactené tim, Ze vyrov-
ndvaci pFepdZka (5, %, 5”) je upravena
v aktivnim prohoznim elementu (1, 1/, 17).

3. Zafizeni rozvodu tlakového média podle

bodu 1 vyzmadené tim, Ze vyrov-
nédvaci pfepdrzka (5, %, 5") je upravena
v pfivodu (2, 2’) tlakového média.

4. Zatizeni rozvodu tlakového média podle
bodu 1,2, 3 vyznadené tim, Ze vy-
rovnévaci pfepaZzka (5, &, 5”) je prove-
dena jako filtr.

7 vykresh
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Obr. 1
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Obr. 6 - obr. 7
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