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BRILLENGESTELL ZUR AUFNAHME WERKZEUGLOS AUSWECHSELBARER GLASER '

Die Erfindung  bezieht sich zugunsten von
Produktions—, Design— und Anwendungsvorteilen auf eine
Verbesserung von Brillengestellen zur  Aufnahme
werkzeuglos auswechselbarer Gldser (4) in vorbestimmter
GroBe unter Anordnung von Klemmvorrichtungen.

Hierzu ist vorgesehen, daB im Bereich der
Teilungsfugen (7) der durchtrennten Fassungsrahmen (1)
an welchen deren Enden (8, B8A) jeweils aneinander
angrenzen, zwischen diesen und den
Schldfenbugelansdtzen (2) jeweils eine durchgehende
Materialfuge (9) besteht, daB =zur Festlegung bzw.
Lésung der Montageposition (I) die Schidfenbiigelansdtze
(2) 1gwe1ls gemeinsam mit den an diese gelenkig
anschlieBenden Sch15fenbuge1n (3) gegeniiber den jeweils
angrenzenden Enden (8,8A) der Fassungsrahmen (1) in
jhren relativen Lagen verstellbar gelagert sind, daB
ein fixierbarer erster VerschluBteil (20) jeweils an
den lageverstellbaren Schldfenbiigelansdtzen (2) und
jeweils wenigstens an einem der Enden (8) der
durchtrennten Fassungsrahmen (1) ein korrespondierendes
VerschluBgegenstiick (15) angeordnet sind.
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Die vorliegende Erfindung bezieht sich generell auf Brillengestelle und insbesondere
auf solche neuer verbesserter Bauart zur Aufnahme werkzeuglos auswechselbarer Gliser nach
dem Oberbegriff des Anspruches 1. Die Verbesserung betrifft die Lage, Anordnung und
Funktionsbetitigung der Klemmvorrichtung, mittels welcher der Montagezustand auf rasche
und einfache Weise werkzeuglos festgelegt bzw. gelsst werden kann.

Brillengestelle der Bauart, welche zur Optimierung des Einsatzes bei un-
terschiedlichen Lichtbedingungen den Austausch der Gliser erlauben, sind insbe-
sondere als Sonnen— oder Schutzbrillen fiir den Ski—, Rad— oder Motorsport all-
gemein bekannt, um den Gldser—Austausch bei verinderten Lichtbedingungen oder
bei Beschddigungen zu ermdglichen. Verschiedene technische Losungen wurden vor-
geschlagen, um austauschbare Glidser jederzeit 1&sbar an den Fassungsrahmen zu
fixieren. Groptenteils besitzen jedoch aus dieser Uberlegung bisher resultieren—
den Konstruktionen deutlich sichtbare Klemmvorrichtungen, welche das Design
weitgehend mitbestimmen und nur geringe stilistische Variationsmtglichkeiten
erlauben. Die Glaser werden durch Haken, Klinken, Betdtigungshebel oder dhnliche
Mafnahmen am bzw. innerhalb des Fassungsrahmens gehalten. Beispielsweise die
EP-0046785 A beschreibt ein Brillengestell mit mehrfachen Linsenhaken, die mit
dem Linsenring verbunden sind und einem im Schlidfenbligelansatzteil schwenkbar
gelagerten Klinkarm, bzw. einem in den Schldfenbiigelansatz gegen eine Feder
verschiebbaren Klinkenschieber, welcher aus einer ersten Stellung, in der er
die Linse zusammen mit den Linsenhaken auf dem Linsenring festhialt, in eine
zweite Stellung bewegbar ist, in welcher er die Linse zu lateraler Verschubbe-
wegung freigibt. Die Konstruktion besitzt analog zu den ansonsten bekannten
Konstruktionen mit angeordneten Linsenhaken, wie etwa der US 4,176.921 A , bei
welcher ein an der Nasenbriicke angelenkter verschwenkbarer Befestigungshaken
der Festlegung bzw. Freigabe der Gliser dient, den Nachteil, eine Klemmvorrich-
tung zu beinhalten, welche von der Vorderseite des Brillengestelles aus klar
sichtbar ist, wodurch die stilistische Bewegungsfreiheit auf die konstruktions—
bedingte Form beschriankt ist. Zur Betdtigung der Klemmvorrichtungen sind bisher
entsprechende funktionale Angriffsflichen vorzusehen, um die gewiinschte Vorgangsweise
auszufiihren.

Zur Definition des Problemkreises bezieht die vorliegende Erfindung eine
weitere Uberlegung ein: Da beim Brillenkauf die Gliser entsprechend deren Aus—
fiihrung, insbesondere der Ténung oder des oft aufwendigen optischen Schliffes
einen hohen Kostenanteil darstellen, ist es fiir den Anwender gewthnlich kosten—
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aufwendig, mehrere Brillen unterschiedlichen Designs anzuschaffen. In wirt—
schaftlicher Hinsicht besteht jedoch der Bedarf in vom Aufwand her gesehen
attraktiverer Weise als bisher iiber Brillenfassungen als der Kleidung oder dem
Finsatzzweck anpafbares Modeaccessoire verfiigen zu konnen. Somit widre es wiin—
schenswert, wenn einem grundsitzlich gleichbleibendem Glidserpaar jeweils eine
méglichst grofie Anzahl von stilistisch unterschiedlichen, mit diesem kompatiblen
Brillengestellen gegeniibersteht, welche gegeniiber dem Gldserpaar gegeneinander
ausgetauscht werden komnen. Hierzu sind Klemmvorrichtungen notig, welche die
stilistische Bewegungsfreiheit in der Formengebung nicht durch Anordnung von
zusdtzlich zu den iiblichen Baukomponenten wie Fassungsrahmen, Nasenbriicke,
Schlifenbiigelansdtze und Schléfenbiigel vorgesehenen Betdtigungshebeln oder Ha-
ken einschrénken.

Die Gldser an der Innennut tragende Fassungsrahmen werden bisher gew&hn-
lich lateral an zweiteiligen Schliefibliicken im Bereich der Schlédfenbiigelansidtze
mittels Schrauben geschlossen. Konventionelle Fassungsrahmen und an diesen an-—
schliefBende Schlafenbligelansdtze sind je nach verwendeten Materialien miteinan—
der verldtet, verklebt oder einstiickig hergestellt, wobei die Schlédfenbiigel je-
weils iiber ein Gelenk verschwenkbar, je nach Bauart, mit den Schlédfenbiigelan—
" sédtzen bzw. unmittelbar mit dem Fassungsrahmen verbunden sind. Der Unterschied
der gegenstidndlichen Erfindung zu den vorgenannten konventionel len Konstruktionen
ist die Veranderung der Bauart, sowie der Anordnung und Funktionsbetidtigung der
Klemmvorrichtungen zugunsten weiter stilistischer Bewegungsfreiheit in der Form-
gebung des Brillengestelles.

Eine der Aufgaben der vorliegenden Erfindung besteht darin, neue Brillen—
gestelle einer Bauart bereitzustellen, welche eine einfache Auswechselbarkeit
der Fassungsrahmen gegeniiber einem prinzipiell gleichbleibenden Gldserpaar er—
moglicht und die Nachteile der oben angefiihrten bekannten Brillengestelle ver-—
meidet.

Eine weitere Aufgabe der vorliegenden Erfindung besteht darin, trotz
Anordnung einer Klemmvorrichtung die stilistische Bewegungsfreiheit in der For—
mengebung nicht durch Anordnung von zusidtzlich zu den iiblichen Baukomponenten,
wie Fassungsrahmen, Nasenbriicke, Schlafenbiigelansdtze und Schléfenbiigel, vorge—
sehenen Betédtigungshebeln oder Haken einschrédnken und gleichzeitig produktions—
und anwendungstechnische Vorteile gegeniiber konventionellen Brillengestellen
mit werkzeuglos zu betdtigenden Klemmvorrichtungen bereitzustellen.

Als wesentlichste Aufgabe verfolgt die Erfindung zugunsten von Produk-
tions—, Design- und Anwendungsvorteilen die Idee, durch unmittelbare Manipula—
tion von bei einem Brillengestell an sich vorhandenen, werkzeuglos zu betdti-
genden, verstellbar gelagerten Schlafenbiigelansdtzen die Festlegung bzw. Losung
des Montagezustandes herbeizufiihren, ohne zusidtzliche die stilistische Bewe-
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gungsfreiheit in der Formgebung einschrinkende, in der Montageposition sichtbare
Betatigungshebel, Haken oder dgl. vorzusehen.

Zur Losung dieser Aufgaben sind bei einem Brillengestell der eingangs
genannten Art die im kennzeichnenden Teil des Anspruches 1 genannten Merkmale
vorgesehen. Die Abdnderung in der Konstruktion des Brillengestelles, wie sie
dadurch vorgeschlagen wird, beruht gegeniiber konventionellen Bauarten im wesent-
lichen in der Anordnung und Funktionsbetitigung der Klemmvorrichtung, mittels
welcher der Montagezustand festgelegt bzw. gelést wird. Beim Fassen der Glaser
stellen die bei einem Brillengestell an sich vorhandenen Schlafenbiigelansitze
die zu manipulierende Angriffsfliche zur Festlegung bzw. Losung der Montageposi-
tion dar und iibernehmen somit unmittelbare Betatigungsfunktion der Klemmvorrich—
tungen in Bewegungsrichtung der vorgesehenen relativen Verstellbarkeit angren—
zender Bauteile. Die Betdtigung der Klemmvorrichtung ist auch bei stilistisch
klein dimensionierten Schlifenbligelansédtzen durch Bewegen der in deren Verlin-
gerung ~2ngeordneten Schléfenbligel in der Verstellungsrichtung einfach zu hand-
haben.

Die Vorteile der Integration der Kiemmvorrichtungen in die Schlédfenbiigel—-
ansdtze bestehen in der Vermeidung von in der Montageposition sichtbaren Klemm-
vorrichtungen. Auf diese Weise ist eine Klemmvorrichtung mit gegeniiber bekannten
Konstruktionen erheblichen Designvorteilen geschaffen. Da die Klemmvorrichtungen
am Brillengestell jeweils durch die ohnehin vorhandenen Schlafenbiigelansédtze in
der Montageposition baulich verdeckt sind und das Design nicht mitbestimmen,
ist herstellungsseits die Gestaltungsfreiheit im Gegensatz zu konventionellen
Bauarten uneingeschrinkt.

Als wiinschenswerter Effekt ist es flir den Anwender durch diese bauliche
MaPnahme méglich, sich zu bei der Anschaffung der Erstbrille der erfindungsge—
midfilen Bauart eingeschliffenen Glisern mehrere vom Design und/oder dem Material
her unterschiedliche Brillengestelle mit jeweils genormtem Innenausschnitt zur
wahlweisen Verwendung anzuschaffen, ohne daB dieses implizierte Wechselsystem
baulich erkennbar ist. Dadurch wird der Austausch von Brillengestellen gegeniiber
einem gleichbleibenden Gliserpaar sowohl stilistisch als auch wirtschaftlich
erst attraktiv. Beispielsweise kann entsprechend dem Einsatzzweck oder der mo—
dischen Abstimmung mit der Kleidung eine Anzahl von im Design und/oder Material
verschiedenen Brillengestellen mit demselben Glaserpaar ausgestattet werden.
Wie wir dariiber hinaus feststellten, erhdht diese Konstruktion die Stabilitit
und Widerstandsfihigkeit des Brillengestelles gegeniiber Verwindungs— oder
Schlagbelastungen.

Bei vorzugsweiser Anordnung eines bekannten Feststellungswiderstandes,
beispielweise einer Feder, ist der erste Verschlufteil in die Montageposition
unter dessen Wirkung gedréngt und gegen dessen Wirkung in eine 18sende Position
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bewegbar.

In einer Ausfiihrungsform der gleichen Kategorie sind die im kennzeichnen-
den Teil des Anspruches 2 genannten Merkmale vorgesehen. Die Vorteile dieser
Konstruktion liegen in der geringen Baubreite sowie in der Méglichkeit zur teil—
weisen Randlos-Fassung der Gldser durch segmentale Fassungsrahmen ohne Anord-
nung von Spannféden, sichtbaren Schrauben, Haken, Hebeln oder dergleichen. Der—
art kann dasselbe Gladserpaar durch einfachen Handgriff sowohl in einem vollum-
randenden als auch in einem teilweise randlosen Brillengestell gefaft werden.

Zur Erhéhung der Stabilitat des Montagezustandes der Klemmvorrichtung sind
die Merkmale gemdf Anspruch 3 vorgesehen. Die relativ zu den jeweils in wenig-
stens zwei Formteile gegliederten Verschlufigegenstiicken korrespondierenden er—
sten VerschluBteile legen die jeweils an den Enden der Fassungsrahmen angeordne-
ten Formteile der Verschlufgegenstiicke unter beidseitigem An— bzw. Eingriff an-
einander fest.

Als giinstig fiir die Stabilitdt der Montage erweist es sich, wenn zusitz-—
lich die Merkmale gemifi Anspruch 4 vorgesehen sind. Mit diesen Merkmalen ist
durch Ineinandergreifen von ersten Verschlufteilen und korrespondierenden Ver-
schlufgegenstiicken mit Vorteil geringe Baubreite der Klemmvorrichtungen erreicht.

Zur Vereinfachung der Herstellung sind die Merkmale gem#f der Anspriiche
S und 6 vorgesehen. Unter Zugrundelegung verschleififester Materialien kénnen
sowohl Schldfenbligelansitze als auch Fassungsrahmen mit aus- bzw. eingeformten
ersten VerschluBteilen bzw. korrespondierenden Verschlufgegenstiicken in vorbe-
stimmten Formen jeweils einstiickig hergestellt werden, ohne in zusidtzlichen Ar-
beitsschritten separat erzeugte VerschluBteile als Beschlige einzusetzen. Auch
diese baulichen Mapnahmen dienen der Verringerung der Baubreite der Klemmvor-
richtung.

Mit Vorteil sind gemdf Anspruch 7 die Einrichtungen zur Arretierung der
Montageposition jeweils aus Rastungsvorsprung und Rastungsausnehmung gebildet,
welche jeweils am ersten Verschlufteil bzw. am Verschlufgegenstiick aus— bzw.
eingeformt sind.

Die Merkmale der Anspriiche 8, 9 und 10 stellen die konstruktiven Aus-
filhrungsformen zur verstellbaren Lagerung der erfindungsgemifen Schléafenbiigel-
ansdtze dar. Dabei ergeben die Merkmale gemif Anspruch 8 eine vom Bewegungsab—
lauf der Verstellung her leicht zu handhabende Konstruktion der Klemmvorrich-
tungen. Die Drehbewegung wird bei Betidtigen der Schlifenbiigelansitze entweder
durch den Montagezustand herbeifiihrenden Eingriff in die an der Teilungsfuge
des Brillengestelles einander gegeniiberliegenden Formteile der Verschlufgegen—
stiicke oder durch Anlenkung an ortsfester Stelle an jeweils einem Ende der
Fassungsrahmen gefiihrt. Die Merkmale gemdfi Anspruch 9 ergeben eine Fihrung der
Verstellungsbewegung durch eine Anlenkachse. Der Montagezustand wird durch Ein-
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griff der an den Schléfenbiigelansitzen angeordneten ersten Verschlufteile in
die jeweils an wenigstens einem Ende der Fassungsrahmen angeordneten Verschiuf-
gegenstiicke bzw. durch duferes Umgreifen des jeweils an den einander gegeniiber—
liegenden Enden der Fassungsrahmen angeordneten, jeweils in zwei Formteile ge—
gliederten Verschlufigegenstiicke hergestellt.

Eine produktionstechnisch sowie anwendungsseitig besonders einfache Klemmvor-
richtung ergibt sich dann, wenn gemif einer weiteren Ausfithrungsform die Merk—
male gemdB der Anspriiche 10 und/oder 17 vorgesehen sind.

Wenn hinsichtlich der drehbaren Lagerung der Schlédfenbiigelansdtze die
bauliche Merkmale gemif Anspruch 1! vorgesehen sind, erfiillen die erfindungsge-
gemdf angeordneten Klemmvorrichtungen eine Doppelfunktion als Mittel zur Fest-
legung des Montagezustandes der durchtrennten Fassungsrahmen, sowie als Verbund-
vorrichtung zwischen den jeweils an der durchgehenden Materialfuge angrenzenden
Bauteilen Fassungsrahmen und Schlifenbiigelansatz. Hierbei kann der Bajonettver-
schlufl, je nach Bauart, dur~h eine Drehbewegung oder durch eine Verschubbewegung
festgelegt bzw. geldst werden. Dadurch kémnen auf einfache Weise ohne Zuhilfe—
nahme von Werkzeugen die Fassungsrahmen und die Schlédfenbiigelansitze mit den an
diese anschlieflenden Schlifenbiigeln zur Designvariierung gegen beliebige Bau-
teile mit systemkompatibl.n Klemmvorrichtungen wahlweise ausgewechselt werden,
wodurch Brillengestelle nich nur entsprechend dem Baukastensystem aus modularen
Bauteilen duBerst wirtschaftlich hergestellt, sondern auch durch den Anwender,
entsprechend der verfiigbaren Anzahl an untereinander designverschiedenen, bhau-
lich kompatiblen modularen Bauteilen, individuell variiert werden kdnnen. Wie
wir feststellten, konnen durch diese bauliche Mapnahme die Produktionskosten
durch unabhdngige Fertigung einzelner modular austauschbarer Bauteile bei
groperer Rohmaterialauswertung deutlich herabgesetzt werden.

Die Ausfithrungsform gemdf Anspruch 12 stellt einen konstruktiv einfache
und leicht zu handhabenden Verschluf der durchtrennten Fassungsrahmen dar, wobei
der Montagezustand durch einen Spannungswiderstand arretiert ist.

Sind zusédtzlich die Merkmale gemif Anspruch 13 vorgesehen, ergibt sich je
nach baulicher Anordnung im Seitenbereich oder auf der Riickseite der Fassungs—
rahmen die vorteilhafte Mdglichkeit zu lateraler Breitenvariierung des Brillen—
gestelles bzw. zur Variierung der Baulinge zwischen Fassungsrahmen und den Enden
der Schlédfenbiigel. Diese Anordnung hat den Vorzug der einfachen Anpassungsmog-
lichkeit an individuelle Triger bzw. Zweckentsprechungen, beispielsweise als
nur tempordr eng an den Schidfen anliegende Sportbrille.

Gemdf einer weiteren Ausfiihrungsform sind die Merkmale des Anspruches 14
vorgesehen. Das Fassen der Gldser erfolgt durch Zusammendriicken der Schliefiblock-
teile bei in der Aufweitungsebene gelagerter Ausnehmung des Hohlzylinders und
anschlieflende Drehung desselben, bis die Ausnehmung in von der Aufweitungsebene

6



AT 004 100 U1

verschiedener Ebene zu liegen kommt. Dieser Effekt kann sowohl durch einen im
Querschnitt kreisférmigen, als auch durch einen segmentalen, etwa halbkreis—
formigen Hohlzylinder erreicht werden. Der Hohlzylinder kann derart gelagert
sein, daB er bei Drehbewegung die Schliefblockhdlften umlduft oder eine axiale
Lagerung ist an ortsfester Stelle an einem der Enden des durchtrennten Fassungs-
rahmens vorgesehen.

Ein einfache Einrichtung zur Arretierung des Montagezustandes der Schld-
fenbiigelansdtze ist auch dann gegeben, wenn gemdf einer weiteren Ausfithrungsform
die Merkmale gemdB Anspruch 15 vorgesehen sind.

Mit Hilfe der Merkmale gemdB Anspruch 16 erfolgt die Festlegung von an
den Fassungsrahmen ausgeformten Schliefblockteilen infolge Festklemmens durch
die parallel zur Teilungsebene der Fassungsrahmen in Abstand voneinander ange-
ordneten Schenkel eines im Querschnitt U-férmigen Verschlufgegenstiickes.

Weitere Gegenstande, Merkmale und Vorteile der vorliegenden Erfindung
werden nachstehend an Hand von in den Zeichnmungen dargestellten bevorzugten
Ausfiihrungsbeispielen ndher erldutert. In diesen zeigen jeweils in schematischen
fragmentarischen Ansichten eines Brillengestelles:

FIG.1 und 2 in Fontalansichten die erste und zweite Anordnungsform erfindungsge—
maf ausgebildeter Schldfenbiigelansdtze und Fassungsrahmen; FIG.3 in Seitenan-
sicht die dritte Anordnungsform erfindungsgemidp ausgebildeter Schlidfenbiigelan—
sdtze und Fassungsrahmen; FIG.4 in Draufsicht die vierte Anordnungsform erfin-
dungsgemidf ausgebildeter Schlafenbligelansdtze und Fassungsrahmen; FIG.S, 6 und
7 jeweils perspektivische Ansichten von um das Verschlufigegenstiick durch Drehbe-
wegung verstellbaren Schldfenbiigelansdtzen in der Anordnungsform gem. FIG.1;
FIG.8 die Seitenansicht eines aus einem Hohlzylinder gebildeten Schlafenbligelan—
satzes in der Montageposition entlang des Schnittes B-B gem. FIG.8A; FIG.8A
eine Detailansicht entlang des Schnittes A-A gem. FIG.8; FIG.8B die Seitenan-
sicht des Schlédfenbiigelansatzes gem. FIG.8 in der zweiten Stellung; FIG.8C die
Unteransicht des Schiidfenbiigelansatzes entlang des Schnittes C-C gem. FIG.8B;
F1G.9 die Seitenansicht eines aus einem segmentalen Hohlzylinder gebildeten
Schlédfenbiigelansatzes in der Montageposition; FIG.9A die Seitenansicht des
Schliafenbiligelansatzes gem. FIG.9 in der zweiten Stellung; FIG.10 die Ansicht
eines Schlifenbiigelansatzes und Fassungsrahmens in der Anordnungsform gem. FIG.1
mit Bayonettverschluf entlang des Schnittes D-D gem. FIG.10A; FIG.10A eine
Detailansicht entlang des Schnittes E-E gem. FIG.10 in der Montageposition des
Schlédfenbligelansatzes; FIG.10B die Ansicht des Verschlufgegenstlickes entlang
des Schnittes F-F gem. FIG.10; FIG.10C eine Detailansicht entlang des Schnittes
E-E gem. FIG.10 in der zweiten Stellung des Schlidfenbligelansatzes; FIG.11 die
perspektivische Seitenansicht eines in vertikaler Ebene entlang seiner Schmal-
seite durchtrennten Fassungsrahmens mit Verschlufgegenstiick; FIG.12 die Ansicht
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eines Schldfenbiigelansatzes in der Anordnungsform gem. FIG.3 mit Bayonettver—
schluf entlang des Schnittes G~G gem. FIG.12A; FIG.12A eine Detailansicht des
Schléfenbilgelansatzes entlang des Schnittes H-H gem. FIG.12; FIG.13 die Ansicht
eines Schléfenbligelansatzes in der Anordnungsform gem. FIG.1 mit Drehverschluf
entlang des Schnittes J-J gem. FIG.13A; FIG.13A die Seitenansicht des Schldfen~
bligelansatzes entlang der Ebene K-X gem. FIG.13: FIG.14 und 14A jeweils die An—
sicht eines Schlidfenbiigelansatzes in der Anordnungsform gem. FIG.! mit einer
Drehverschluf-Variante entlang des Schnittes L-L gem. FIG.14B; FIG.14B die Sei-
tenansicht des Schlafenbiigelansatzes entlang der Ebene M—M gem. FIG.14 oder 14A;
FIG.15 die Vorderansicht eines Schlifenbiigelansatzes in der Anordnungsform gem.
FIG.! mit einer DrehverschluB-Variante; FIG.15A die Seitenansicht des Schlafen~
bligelansatzes entlang der Ebene N-N gem. FIG.15; FIG.16 die Vorderansicht eines
Schléfenbiigelansatzes in der Anordnungsform gem. FIG.1 mit einer Drehverschluf~
Variante; FIG.16A die Seitenansicht des Schléfenbligelansatzes entlang der Ebene
0-0 gem. FIG.16; FIG.17 die A=sicht eines Schléfenbligelansatzes in der Anord-
nungsform gem. FIG.1 mit Drehverschluf entlang des Schnittes P-P gem. FIG.17B;
FIG.17A eine Detailansicht des VerschluBgegenstiickes entlang der Ebene QQ gen.
FIG.17; FIG.17B die Seitenansicht des Schléfenbiigelansatzes gem. FIG.17; FIG.18
urd 19 jeweils die Vorderansicht und FIG.20 und 21A jeweils die Schnittansicht
eines Schlidfenbiigelansatzes in der Anordnungsform gem. FIG.1 mit lateral ver—
schwenkbarem Klemmverschiuf; FIG.21 die Draufsicht auf den Schlifenbiigelansatz
gem. FIG.21A; FIG.21B die Seitenansicht des Schléfenbiigelansatzes gem. FIG.21A:
FIG.22, 22B und 22C jeweils Frontalansichten von Fassungsrahmen und Schlifenbii~
gelansatzen in der Anordnungsform gem. FIG.2 mit lateral verschwenkbarer Klemm—
vorrichtung; FIG.22A die Ansicht entlang der Ebene R-R gem FIG.22; FIG.23 bis
25 jeweils perspektivischen Ansichten von Fassungsrahmen und Schlifenbiigelan—
sdtzen in der Anordnungsform gem. FIG.3 mit Federverschluf; FIG.26 in Drauf-
sicht einen Schlifenbiigelansatz in der Anordnungsform gem. FIG.1 mit entlang
der Langsachse des Schléfenbiigels verschiebbarem ersten Verschlufiteil; FIG.26A
die Ansicht entlang der Ebene S-S gem. FIG.26; FIG.26B die Ansicht entlang des
Schnittes T-T gem. FIG.26A; FIG.27 die perspektivische Vorderansicht eines
Fassungsrahmens mit Schlifenbiigelansatz in der Anordnungsform gem. FIG.1 mit
seitlich verstellbarem ersten Verschlufteil; FIG.28 die Vorderansicht eines
entlang des Randes des Fassungsrahmens verstellbaren Schldfenbiigelansatzes in
der Anordnungsform gem. FIG.1; FIG.28A die Ansicht entlang des Schnittes U-U

gem. FIG.28; FIG.29 die Schnittansicht einer Bauvariante eines entlang des Ran-
des des Fassungsrahmens verstellbaren Schléfenbligelansatzes; FIG.29A eine An—
sicht entlang des Schnittes V-V gem. FIG.29; FIG.29B die Ansicht entlang der
Ebene W-W gem. FIG.29; FIG.30 und 30B jeweils die Seitenansicht eines Schlifen-—
biigelansatzes in der Anordnungsform gem. FIG.1 in einer Bayonet tverschlufi—Va-

8



AT 004 100 U1

riante; FIG.30A die Ansicht entlang des Schnittes X-X gem. FIG.30; FIG.31 die
Vorderansicht eines Schldfenbligelansatzes in der Anordmungsform gem. FIG.!1 in
einer Bayonettverschluf-Variante; FIG.31A die Ansicht entlang des Schnittes
Y-Y gem. FIG.31.

Im Folgenden wird auf die Zeichnungen Bezug genommen:

Die dargestellten Brillengestelle bestehen jeweils aus zwei entlang einer
Teilungsfuge -7- zur Montage der Gldser —4- aufweitbaren Fassungsrahmen —-1-,
welche die Gldser -4~ an ihren Kanten -44- in der Innennut -5- tragen und iiber
eine Nasenbriicke —24-in vorbestimmter Lage zueinander positioniert sind, sowie
gegebenenfalls aus Nasenauflagepads -22-, sowie aus an jeweils wenigstens einem an
die Teilungsfuge ~7- angrenzenden Ende —8,8A- der Fassungsrahmen —1- angeordne—
ten Schldfenbiigelansitzen -2- und aus iiber jeweils ein Gelenk -6- zum Schlifenbiigel-
aufgang an diesen angesetzten Schlifenbiigeln -3—. Zwischen den Fassungsrahmen
—1- und den Schlafenbligelansitzen -2- besteht jeweils eine im wesentlichen
durchgehende Materialfuge -9-. Die Kiemmvorrichtungen sind derart ausgebildet,
dafl die ersten Verschlufteile -20- jeweils an den lageverstellbaren Schlifenbii~
gelansdtzen —2- und die hierzu korrespondierenden Verschlufgegenstiicke —15- je—
weils an wenigstens einem der Enden -8- der Fassungsrahmen -1- vorgesehen sind.
Im Kontaktbereich von erstem Verschlufteil —20-~ und Verschlufgegens tiick —15-
bzw. dessen zwei Formteilen —15A,15B- ist jeweils eine Einrichtung —12- zur Ar-
retierung der Montageposition —I- ausgebildet. In jedem der Ausfiihrungsbeispiele
sind die Schléfenbiigelansdtze —2- aus der Montageposition -I- in eine zweite
Stellung —II-, in welcher die Gliser —4- aus dem Fassungsrahmen -1- entfernt
werden kénnen, vollstdndig verstellbar. Bei Losen der Montageposition —I- setzt
zur probiemlosen Montage bzw. Auswechslung der Gliser —4- bei den meisten zur
Brillenherstellung verwendeten Materialien durch deren Eigenspannung eine na-
tiirliche Aufweitung der Fassungsrahmen —1- ein.

Die Darstellungen in den FIG.1 bis 4 illustrieren die vier schematischen
Anordnungsformen erfindungsgemi ausgebildeter Schlifenbligelansitze -2- und
Fassungsrahmen —1-. In FIG.1 besteht die durchgehende Materialfuge —-9- zwischen
den Enden -8,8A- des das Glas -4- vollstindig umrandenden Fassungsrahmens -1-
und dem das Brillengestell lateral verbreiternden Schlifenbiigelansatz —2-. Im
Unterschied zu FIG.1 besteht bei der Anordnung gemdB FIG.3 die durchgehende
Materialfuge —9- zwischen Fassungsrahmen -1- und dem an dessen Riickseite po-
sitionierten Schlafenbiigelansatz -2- und bei der Anordnung gemdB FIG.4 zwischen
Fassungsrahmen —-1- und dem an dessen Vorderseite angesetzten Schlifenbiigelan-
satz =2-. Wie in FIG.3 dargestellt, kdnnen die Enden -8,8A- des Fassungsrahmens
an der Teilungsfuge -7- zugunsten exakter Ausrichtung in Form von Nut -53- und
Feder —54~ ausgebildet sein. In der Anordnungsform gem. FIG.2 sind derselben er-
finderischen Idee folgend bei segmental ausgebildeten Fassungsrahmen ~1- an der
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Innenmut -5- mit dieser jeweils fluchtende, und relativ zu diesen verstellbare
Schléfenbligelansdtze —2- vorgesehen, welche einen integrierten Teil der Fassungs—
rahmen —1- bilden. Die segmentale Ausbildung kann auch derart gewihlt sein, dap
zur teilweisen Randlos-Montage die Fassungsrahmen —1- jeweils ohne das untere
Segment -43- ausgebildet sind. Entsprechend der segmentalen Gestaltung, ist an
wenigstens einem Ende des Schlifenbiigelansatzes -2- der erste Verschlufteil
~20- und an dem wenigstens einem angrenzenden Ende —8- des Fassungsrahmens -1-
das korrespondierende Verschlufgegenstiick —15- vorgesehen.

Die genauen baulichen Mafnahmen sind in den folgenden Ausfithrungsbei-
spielen zu den vier genannten Anordnungsformen im Detail gekennzeichnet. Aus—
filhrungsbeispiele zur schematischen Anordnungsform gemdf FIG.1 sind den FIG.S
bis 11, 13 bis 21B und 26 bis 314, zur schematischen Anordnungsform gemaf FIG.2
den FIG.22 bis 22C und zur schematischen Anordnungsform gemif FIG.3 den FIG.12,
12A und 23 bis 25 zu entnehmen. Hierin illustrieren die Ausfilhrungsbeispiele
gemdB FIG.5S bis 17B die Verstellbarkeit der Schldfenbligelansdtze durch eine
Drehbewegung, die Ausfilhrungsbeispiele gemsf FIG.18 bis 224 deren Verstellbar—
keit durch Verschwenkung und die FIG.23 bis 3!A deren Verstellbarkeit durch
Verschubbewegung. In den FIG.S bis 9A, 13, 134, 15, 15A, 18, 20 bis 21B, 28 und
28A sind die Schléfenbiigelansitze —2- jeweils einstiickig mit cem ersten Ver—
schlufteil -20~, und in den FIG.8 bis 9A, 13 bis 19, 21 bis 22C, 26 bis 26B, 28
und 28A sind die Enden -8,8A- der Fassungsrahmen —{~ jeweils einstiickig mit den
Verschlufgegenstiicken —15- ausgebildet. Die Ausfithrungsbeispiele gemiaf FIG.S
bis 7, 10 bis 12A, 23 bis 28A und 30 bis 31A erlauben jeweils eine vollstindig
losbare Verbindung zwischen Fassungsrahmen —1- und Schléfenbiigelansdtzen —2-.
Es ist selbstverstindlich, daB die Verstellungsbewegungen der Schlifenbiigelan-
sdtze —2- auch durch hindische Fihrung der Schlafenbiigel —3— leicht durchgefiihrt
werden kénnen. Die Brillengestelle -90~ sind entsprechend der erfindungsgemifen
Aufgabe gegeniiber den Gldsern —4- gegen solche mit Fassungsrahmen —1- gleicher
Innenausschnitte vorbestimmter konstanter relativer Lage zueinander bei beliebi-
ger sonstiger stilistische Form austauschbar, ohne zu den Bauteilen Fassungsrah—
men —1-, Nasenbriicke —24-, Schl#fenbiigelansitze —2—~ und Schlédfenbiigel -3~ zusdtz—
liche das Design mitbestimmende Betdtigungsvorrichtungen anordnen zu miissen. Zur
Herstellung des Brillengestelles kénnen beliebige Materialien, beispielsweise
Acetat, Aluminium oder sonstige Metalle verwendet werden. Gleichzeitig ist die
erfindungsgemife Anordnung derart gewihlt, dafl bei der Herstellung oder Ldsung
der Montageposition -I- keinerlei Scherbelastung auf Fassungsrahmen -1- oder
Gldser —4- ausgelibt wird. Die Manipulation der Klemmvorrichtung wird mit einer
Hand ausgefiihrt, wihrend die andere den Fassungsrahmen —1- mit dem in die Innen—
nut -5- eingesetzten Glas -4- entgegen der Aufweitungsebene zusammengedriickt
festhdlt. Ist die Klemmvorrichtung geldst, kann diese losgelassen, der Fassungs—
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rahmen —1- durch Lockerung des Fingerdruckes in der Aufweitungsebene freigegeben,
und das Glas —4— aus der Innennut —-5— entnommen werden.

Zur drehbaren Lagerung des Schlidfenbligelansatzes —-2- ist im Ausfiihrungs—
beispiel gemdp FIG.S der erste Verschlufteil -20~ einstiickig mit dem Schlafenbii—
gelansatz —2—- in Form eines Hohlzylinders ausgebildet, an dessen Innenseite im
Bereich der zum Fassungsrahmen -1~ gerichteten 6ffnung ~62- zwei einander gegen-
tiberliegende, medial vorspringende Eingriffsblécke —42-mit in wesentlichen drei-
eckigen Sirnseiten vorgesehen sind. Das an den Enden -8,8A- des Fassungsrahmens
—1- in zwei Formteile —15A, 15B- gegliederte korrespondierende Verschlufgegenstiick
—15~ ist relativ zum ersten Verschlufteil -20- in Positiv-Negativ-Profilierung
zylinderférmig ausgeformt und weist an seiner Aufenseite zwei einander gegeniiber—
liegende kanalformige Fithrungen —49- mit abgewinkeltem Verlauf auf. Die Ein~
griffsblocke —42- greifen bei Drehbewegung un etwa 90 Grad im Uhrzeigersinn in
die kanalférmigen Fihrungen -49- ein, wodurch der Schiifenbiigelansatz -2- zu-
nichst an die Fassungsrahmen ~i{- gezogen und bei Lage der Eingriffsblicke —42-
an verengter Stelle innerhalb der kanalférmigen Fithrungen —49— arretiert wird.

Im Unterschied zu FIG.S sind im Ausfithrungsbeispiel gemidf FIG.6 im Bereich
der zum Fassungsrahmen —1- gerichteten 6ffnung -62- des ersten Verschlufteiles
—20- medial vorspringende Eingriffslaschen —55- vorgesehen, welche bei Drehbe-
wegung in an der Aufenseite der korrespondierenden Formteile -15A,15B- des
ersten Verschlufteiles —15- ausgeformte erhabene Gewindeschienen -50- greifen.
Zur Festlegung des Montagezustandes wird der Schlidfenbiigelansatz -2— bis zum
Anschlag des ersten Verschlufteiles —20~ am Fassungsrahmen —1- bzw. zum Anschlag
der Formteile —15A,15B— an einer vorgesehenen lateralen Deckplatte —46— des
ersten Verschlufiteiles —20- gedreht.

In einer Variante sind in FIG.7 an der Innenseite des als Hohlzylinder
ausgebildeten ersten Verschlufteiles -20- zwei Eingriffsblécke —42— mit jeweils
rechteckigen Stirnseiten ausgeformt, welche nach Einsetzen in an den beiden
Formteilen -15A,15B- des Verschlufgegenstilckes —-15- ausgebildete "L'-férmige
Fihrungen -49- bei Drehbewegung im Uhrzeigersinn in daran anschliefende korres-
pondierende "U"-formige Fiihrungen —49A- bis zu Anschligen —48— eingreifen. Der
Montagezustand wird durch Eingriff eines am ersten VerschluBteil —20- medial
ausgeformten Rastungsvorsprunges -35- in eine am oberen Formteil —1S5A- emge—
formte Rastungsausnehmung —38- arretiert.

Im Ausfithrungsbeispiel gemdB FIG.8 bis 8C ist das an den Enden —8,8A- des
Fassungsrahmens —1- ausgeformte Verschlufgegenstiick -15- in zwei Formteile
~15A,15B- gegliedert, wobei der obere Formteil -15A— zylinderformig ausgebildet
ist und an seiner Unterseite eine im Querschnitt halbkreisférmige, nach unten
hin offene kanalférmige Einformung aufweist, in welche der im Querschnitt runde
untere Formteil —15B- unter Bildung der Teilungsfuge -7- eingreift. Der Schli-
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fenbligelansatz —-2- ist als unmittelbar erster Verschlufteil -20- in Form eines
um die Formteile —15A,15B- an ortsfester Achse -45- drehbar gelagerten Hohlzy-
linders -39- ausgebildet, welcher in der Montageposition -I-, wie in FIG.8 dar-
gestellt, eine laterale Ausnehmung -29- im Querschnitt des unteren Formteiles
—15B- aufweist. Zur Freigabe des unteren Formteiles —15B- in der Aufweitungs-
ebene des durchtrennten Fassungsrahmens -1~ wird, wie in FIG.8B und 8C darge—
stellt, der derart ausgebildete Hohlzylinder ~39- um 90 Grad im Uhrzeigersinn
um die ortsfeste Achse -45- in die zweite Stellung —-I11- gedreht, bis die Aus~
nehmung —-29- mit dem unteren Formteil —15B- zur Deckung kommt. Die Montageposi-
tion -I- wird jeweils in umgekehrter Vorgangsweise herbeigefiihrt, wobei eine
Arretierung durch Eingriff eines am oberen Formteil —15A- ausgeformten Rastungs-
vorsprunges -35- in eine an der Innenseite des Hohlzylinders -39- eingeformte
Rastungsausnehmung -38- erzielt wird.

Im Unterschied zu FIG.8 bis 8C illustrieren FIG.9 und 9A in einer Aus-
fiihrungsvariante die Ausbildung des ersten VerschluBteiles -20- in Form eines
im Querschnitt gesehen halbkreisférmigen segmentalen Hohlzylinders -39-. Die
Teilungsfuge —7- zwischen oberem und unterem Formteil —15A,15B- verlauft im
wesentlichen mittig, schlieft aber die zentral gelagerte ortsfeste Achse —45-
an den oberen Formteil -15A- an. In der Montageposition -I- werden, wie in
FIG.9A dargestellt, die Formteile —15A,15B~ zusammen festgelegt, wihrend nach
180 Grad Drehung des Schlifenbiigelansatzes —-2- im Uhrzeigersinn in der zweiten
Stellung —II- der untere Formteil —15B- in der Aufweitungsebene des Fassungsrah-
mens ~1- freigegeben wird, wie in FIG.9 dargestellt.

Im Ausfilhrungsbeispiel gemif FIG.10 bis 10C sind der erste Verschlufteil
—20~ und das korrespondierende Verschlufgegenstiick —15- als Ba jonettverschluf
ausgebildet, welcher durch eine Drehbewegung festgelegt bzw. geldst wird. Hierbei
weist das in spiegelgleiche Formteile —15A,15B~ entlang der Teilungsfuge -7-
an den Enden -8,8A- des Fassungsrahmens —1- angeordnete Verschlufigegenstiick
—15-, wie am deutlichsten in FIG.10B veranschaulicht, im wesentlichen zwei ge—
geniiberliegende, jeweils aus einem halbkreisfdrmigen Plattenkérper —56- mit nach
oben bzw. unten ragenden Zungen -18- mit Rastungsvorspriingen -35- auf. Ein an
den Plattenkdrpern —56- frontal angeordneter geteilter Gummiring —19— dient der
Herstellung einer flexiblen Andruckkomponente zwischen Verschlufgegenstiick
~15- und erstem Verschlufteil —20-, welcher relativ zum VerschluBgegenstiick
—15~ in Positiv-Negativ-Profilierung ausgebildet ist, und an seiner Of fnung
—62- zu einem riickseitig durch eine Deckplatte —46— begrenzten Hohlraum in der
Materialhshe und im Durchmesser des Verschlufgegenstiickes —~15- medial vorsprin—
gende Rahmenteile -27- mit zu den Rastungsvorspriingen ~35~ korrespondierenden
Rastungsausnehmungen —38~- aufweist. In der Montageposition ~I-, wie am deutlich~
sten in FIG.10A veranschaulicht, legt der erste VerschiuBteil —-20- mittels der
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medial vorspringenden Rahmenteile —27- die Zungen —18- der Formteile —15A, 15B-
derart fest, daP die an diesen ausgebildeten Rastungsvorspriinge -35- mit den
Rastungsausnehmungen -38- des ersten Verschlufiteiles —20- zur Deckung kommen.
Nach leichtem Druck auf den Schlidfenbiigelansatz —2— normal auf die Formteile
—15A,15B- und gleichzeitiger Drehbewegung um 90 Grad entgegen dem Uhrzeigersinn
kommen in einer zweiten Stellung ~II-, wie am deutlichsten in FIG. 10C veranschau-
licht, die Zungen —18- im Bereich der negativ zu deren Form ausgebildeten Off-
nung —62—- zu liegen, wobei der erste Verschlupteil -20- von den Formteilen
—-154,15B- abgezogen werden kann. Diese Konstruktion ergibt eine vollstindig
losbare Verbindung zwischen Fassungsrahmen -1- und Schlifenbiigelansatzen -2-
und bedingt grofe Freiheit in der Formgestaltung, da die Form des Brillenge-
stelles frei nach den verfiigbaren modular austauschbaren, zueinander kompatiblen
Bauteilen unterschiedlichen Designs definiert werden kann. Bei Anordnung zweiter,
von den Rastungsausnehmungen -38- beabstandeter Rastungsausnehmungen —38A- an
den vorspringenden Rahmenteilen -27- des ersten Verschlufteiles -20~ kann die
Lage der Schlafebiigel —3— relativ zum Fassungsrahmen —-1- in zwei unterschied—
lichen Winkelstellungen arretiert werden.

In einer Variante zu den FIG.10 bis 10C ist in FIG.11 der Fassungsrahmen
—1- in vertikaler Ebene entlang seiner Schmalseite in zwei Rahmenteile —!A, 1B~
durchtrennt dargestellt. Analog-zu den Darstellungen gemdB FIG.10 bis 10C sind
die Formteile —15A,15B~ des Verschlufigegenstiickes —15— um 90 Grad gedreht ange-
ordnet. In analoger Konstruktion zu den in FIG.10 bis 10C beschriebenen Aus-—
fithrungsbeispiel ist in FIG.12 und 12A die Anordnung des Schlifenbiigelansatzes
—2- riickseitig am Fassungsrahmen —-1- vorgesehen.

Im Ausfiihrungsbeispiel gemdf FIG.13 und 13A ist der Schlifenbiigelansatz
—2- im Querschnitt gesehen "L"-férmig profiliert und um eine feste Drehachse
—-45~, welche am oberen Ende —8— des Fassungsrahmens —1- fixiert ist, in verti-
kaler Ebene von der Montageposition ~I- in die zweite, den Montagezustand 16sen—
den Stellung -II-, drehbar gelagert. Der horizontale, medial zum Fassungsrahmen
—1- gerichtete Teil des Schlifenbiigelansatzes —2- bildet mit diesem einstiickig
den ersten Verschlufteil —20-, welcher in der Montageposition -I- mit der einge—
formten Rastungsausnehmung -38- in eine am unteren Ende ~8A~ des Fassungsrahmens
~1- eingeformte kanalférmige Nut —65- als VerschluBgegenstiick —15- mit ausgeform—
tem Rastungsvorsprung —35- einrastet. Die kanalférmige Nut —65- ist zur Ermogli—
chung der Drehbewegung des Schléfenbiigelansatzes —2- im Seitenschnitt bogenf Ormig
ausgeformt, ebenso, wie der in diese eingreifende erste Verschlufteil -20-.

Das Ausfithrungsbeispiel gemdB FIG.14 bis 14B unterscheidet sich vom Aus—
fihrungsbeispiel gemdf FIG.13 durch die Anordnung eines als ersten Verschlup-
teil —20- in das am unteren Ende -8A- des Fassungsrahmens —1- in Form einer
korrespondierenden Bohrung ausgeformte VerschluBgegenstiick —15- eingreifenden
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Lagerzapfens -40-. Als Einrichtung -12- zu Arretierung ist in FIG.14 in der
Drehachse -45- ein Bolzen —30- angeordnet, welcher entlang seiner Lingsachse
von einer ersten Position in eine zweite Position verstellbar gelagert ist. Die
beiden Positionen werden jeweils durch Rastungsvorspriinge -35,35A- und Rastungs—-
ausnehmung —38- fixiert. Der Lagerzapfen —40- ist derart ausgebildet, daB er in
der herausgezogenen Position des Bolzens -30- auferhalb der Bohrung des Ver-
schlufgegenstiickes -15- zu liegen kommt, wodurch das untere Ende -8A— des
Fassungsrahmens -1- in der Aufweitungsebene freigegeben wird.

In FIG.14A ist die Drehachse —45- analog zum Ausfiihrungsbeispiel gemif
FIG.13 ausgebildet und der Lagerzapfen -40- im Unterschied zu FIG.14 entgegen
einem Feststellungswiderstand -11- in Form einer Spiralfeder entlang seiner
Langsachse verstellbar, wodurch die Funktionen des ersten Verschlufteiles —20-
und der Einrichtung -12- zur Arretierung miteinander verbunden sind.

Im Unterschied zum Ausfithrungsbeispiel gemaf FIG.13 ist in FIG.1S und 15A
der untere Teil des ersten Verschlufteiles —20- als in der Ebene der Drehbewegung
gelagerter fingerférmiger Fortsatz -75- ausgebildet, wobei die Montageposition
—I- dadurch erreicht wird, daB der derart ausgebildete erste Verschlufteil —20-
in eine korrespondierende, von der Riickseite des Fassungsrahmens —1- zugéngliche
kanalformige Nut —65- eingreift, welche durch eine nach unten hin offeie "U"-
formige Ausbildung des am unteren Ende -8A- des Fassungsrahmens —1- ausgeformten
Verschlufgegenstiickes —15- gegeben ist.

FIG.16 illustriert einen Schiafenbiigelansatz -2—, welcher um eine am
unteren Ende -8A- des Fassungsrahmens —1- fixierte Drehachse -45- verstellbar
gelagert ist. An einer imaginiren Diagonale lateral gegeniiberliegend, sind pa-
rallel zur Drehachse -45- als erster Verschlufteil -20~ zwei Lagerzapfen -40,
40A- vorgesehen, welche in der Montageposition -1~ in als Formteile —15A,15B-
des Verschlufgegenstiickes ~15- an den Enden —8,8A- des Fassungsrahmens —1— ein—
geformte korrespondierende Bohrungen mit jeweils lateraler 8ffnung zur benach-
barten Stirnseite des Fassungsrahmens —1- unter Uberwindung eines Reibungswider-
standes zu deren Arretierung eingreifen.

Im Ausfithrungsbeispiel gem#f FIG.17 bis 17B sind zur Ausbildung des Ver—
schluBgegenstiickes -15- lateral an den Enden -8,8A- des Fassungsrahmens -1-
waagrecht verlaufenden Rippen —60- und Rillen —61- ausgebildet. Am unteren Ende
—8A- des Fassungsrahmens -1- ist parallel zur Teilungsfuge ~7- eine Drehachse
—45- gelagert. Der Schlifenbiigelansatz —2— greift im Bereich des Endes der Dreh-
achse —45- mit einem Vorsprung -70- in eine an dieser eingeformte kanalférmige
Fiihrung -49- mit einer Steigung von etwa 45 Grad ein und ist bei Drehbewegung
entlang dieser und gleichzeitiger Verénderung des Abstandes zum Verschlufigegen-—
stiick 15~ verstellbar. Zwischen dem Verschlufgegenstiick —15- und dem Schlifen-
bilgelansatz -2~ ist der erste Verschlufteil -20- angeordnet, welcher an seiner
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zum Verschlufgegenstiick —15— gerichteten Seite eine zum Ineinandergreifen der
Bauteile korrespondierende Ausbildung von Rippen —60- und Rillen -61—, und an
seiner zum Schlédfenbiigelansatz —2- gerichteten Seite eine Einformung —80- mit
Rastungsausnehmung —38- zur Arretierung durch Rastung des hierzu korrespondie—
rend mit Rastungsvorsprung —35- ausgebildeten Schlifenbiigelansatzes —2— aufweist.
Zwischen dem ersten Verschlufiteil —20- und dem Verschlufgegenstiick ~15- ist um
die Drehachse -45- eine Spiralfeder —67- angeordnet, durch welche, bei Drehung
des Schlédfenbligelansatze -2— um etwa 90 Grad aus der Montageposition -I1- nach
oben in die zweite Stellung -II- der ersten Verschlufteil -20- nach aufen ge-
driickt wird und die Enden -8,8A— des Fassungsrahmens -1- in der Aufweitungsebene
freigesetzt werden.

Die Ausfihrungsbeispiele gemidf FIG.18, 19 und 20 zeigen jeweils an orts-
fester Stelle an einem Ende —8,8A- des Fassungsrahmens —~1- um eine waagrecht,
normal auf die Stirnseiten des Fassungsrahmens —1- gelagerte Anlenkachse —47-
latera] verschwenkbare Schlifenbiigelansidtze —2—. Hierzu illustriert FIG.18 ein
in Form eines zweiteiligen SchlieBblockes in zwei Formteile —15A,15B- geglie~
dertes Verschlufigegenstiick —15- und einen als korrespondierenden ersten Ver—
schlufteil -20- in Schnittansicht "L"-férmig ausgebildeten, an ortsfester Stelle
am oberen Ende —-8- des Fassungsrahmens —1- iiber die Anlenksachse -47— lateral
verschwenkbaren Schlédfenbligelansatz —2—, durch dessen waagrechten Abschnitt das
untere Ende -8A- des Fassungsrahmens —1- in der Montageposition —I- festgelegt
wird. Die Arretierung der Montageposition -I- erfolgt durch Ineinandergreifen
von an den im Montagezustand -I- zueinander gerichteten Seiten von erstem Ver—
schluBteil -20- und Formteil —15A~ ein— bzw. ausgeformter Rastungsausnehmung
—38- und Rastungsvorsprung —35-.

FIG.19 zeigt die Anordnung der Anlenkachse —47- an der AuBenseite des un—
teren Endes ~8A- des Fassungsrahmens —1- und als ersten Verschlufteil -20- eine
am Schldfenbiigelansatz —2— angebrachte Knickfeder -36~, welche in der Montage—
position -I- in einen als korrespondierendes Verschlufgegenstiick —15- angeord-
neten réhrenformigen Einsatz —84— am oberen Ende —-8- des Fassungsrahmens -1-
bei gleichzeitiger die Montageposition -I- arretierender Rastung einer an der
Knickfeder = -36-  eingeformten  Rastungsausnehmung -38- an  einem
korrespondierenden Rastungsvorsprung -35- an der Offnung -62- des Einsatzes -84-
eingreift.

Im Unterschied zum Ausfithrungsbeispiel gemdp FIG.19 zeigt FIG.20 als er-
sten VerschluBteil —20- einen zum oberen Ende —8- des Fassungsrahmens —1- gerich-
teten knopfartigen Vorsprung am Schlifenbligelansatz ~2—, welcher in der Montage-
position —I- in ein als Federkorb ausgebildetens VerschluBgegenstiick ~15- ein—
rastet.

Im Unterschied zu FIG.18 ist im Ausfiihrungsbeispiel gemdp FIG.21 bis 21B
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die Anlenkachse —-47- zur Verschwenkung des Schlafenbiigelansatzes —2— am oberen
Formteil —~15A—, an der Frontseite des Fassungsrahmens —1- senkrecht gelagert,
wie am besten aus FIG.21 ersichtlich. Der mit dem Schiédfenbligelansatz -2- ein-
stiickige erste VerschluBteil -20- ist, wie in FIG.21A und 21B dargestellt, im
Querschnitt gesehen "U"-férmig mit zu den Formteilen —15A,15B— hin gerichteter
Offnung ausgebildet.

Im Ausfithrungsbeispiel gemip FIG.22 und 22A ist der Fassungsrahmen —-1-
segmental ausgebildet und umfaBt, wie FIG.22 zeigt, im wesentlichen nur die obere
Hdlfte eines Fassungsrahmens -1-. Der Schléfenbiigelansatz -2- schlief3t in der
Montageposition -I- an das Ende -8~ des Fassungsrahmens -1- derart an, daf
dieser sowohl an der Innennut -5- zur Halterung des Glases —4- an dessen Kante
—44~ als auch an der Aufenseite mit dem segmentalen Fassungsrahmen —1— fluchtet
und derart segmentaler, integrierter Teil des Fassungsrahmens —1- ist. In den
Schldfenbiigelansatz —2— ist als erster Verschlufteil -20- eine Flachfeder -77-
eingesetzt, welche, wie am besten aus FIG.22A ersichtlich, durch zwei ldngli.ie
Einschnitte ~78- in einen Mittelteil —79— und zwei seitliche, an ihren oberen
Enden um 90 Grad abgewinkelte Teile -81-, gegliedert ist, welche zur Bildung der
Anlenkachse -47- waagrechte in einander gegeniiberliegende #sen —-94—- am hohl
ausgebildeten Ende -8- des Fassungsrahmens —1- eingreifen. Oberhalb der deiart
erzeugten Anlenkachse —47- ist als korrespondierendes VerschluBgegenstiick —15~
am Fassungsrahmen —-{- eine stufenférmige Einformung -82- ausgebildet, deren
Vorderkante -83- in der Montageposition -I- von dem unter Druck anliegenden
Mittelteil -79- der Flachfeder -77- in senkrechter Ebene iiberragt wird. Zur
Herbeifilihrung der zweiten, den Montagezustand 16senden Stellung -I1I-, wird der
Schléfenbligelansatz -2~ um etwa 90 Grad um die Anlenkachse -47- nach oben ver-
schwenkt, wobei der Mittelteil -79- der Flachfeder -77- zur Uberwindung des
durch die Vorderkante -83- der stufenférmigen Einformung -82- erzeugten Fest-—
stellungswiderstandes -11- zuniichst nach auflen gedriickt wird und unmittelbar
nach Uberwindung dieses Widerstandes an der nach oben gerichteten Fldche der
stufenférmigen Einformung -82- bei gleichzeitiger Riickfederung anzuliegen kommt.
Die Montageposition —I- ist derart arretiert, daB durch den Federdruck an der
Vorderkante —83- der stufenférmigen Einformung -82- und des daraus resultierenden
Schnappeffektes das eingesetzte Glas —4— stabil an seiner Kante -44- in der
Innennut -5- des Fassungsrahmens —1- und des Schléfenbiigelansatzes —2— getragen
wird. Hinsichtlich des Gesamtumfanges des derart gestalteten segmentalen
Fassungsrahmens —1- samt dem fluchtend anschlieflenden Schlifenbiigelansatz —2—
ist darauf zu achten, dap der grofte Glasdurchmesser —100~ in der Montageposi-
tion -I- nach unten hin libergriffen wird.

Das Ausfithrungsbeispiel gemdf F1G.22C unterscheidet sich von FIG.22 durch
den lateralen Kantenabrif des oberen Endes —8- des segmentalen Fassungsrahmens
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—1=, durch welchen die stufenférmige Einformung —82- gemdp FIG.22 ersetzt wird.
Die Flachfeder -77- ist auflen an den Schlifenbiigelansatz -2- angesetzt.

FIG.22B zeigt im Unterschied zu FIG.22 einen vollumrandenden Fassungsrah-
men —1-, welcher an seinem unteren Ende —8A- in Héhe des Schlifenbiigelansatzes
-2— abgestuft eingeformt ist und in der Montageposition ~I- mit diesem unter
Ausbildung von Rastungsausnehmung -38- und Rastungsvorsprung —35- ineinander—
greift.

FIG.23 bis 25 illustrieren Ausfithrungsformen, welche jeweils zwei vonein-
ander parallel beabstandete, am Schlifenbiigelansatz —2- angeordnete Knickfedern
—36— als ersten Verschiufteil —20- und an den Enden —8,8A— in den Fassungsrahmen
-1~ parallel zur Teilungsfuge ~7- eingesetzte, einen Hohlraum —32- umschliefende
Einsdtze -84~ als in zwei Formteile —15A,15B~ gegliederten korrespondierenden
Verschlufteil -15- mit zu den Knickfedern —36- korrespondierenden riickseitigen
Offnungen —62— aufweisen. Rastungsausnehmungen -38- sind in FIG.23 an den Knick-
federn —36— und in den FIG.24 und 25 jeweils an den Einsdtzen -84- eingeformt.
Rastungsvorspriinge —35- sind in FIG.23 am Einsatz —84— und in den FIG.24 und 25
an den Knickfedern -36~ ausgeformt. Zur Herbeifithrung der hier nicht darge-—
stellten Montageposition -I- werden die Knickfedern -36— unter leichtem Druck
entgegen ihrer Spannung in die Hohlriaume —32- der Einsitze —84-— gefiihrt, wobei
die ausgebildeten Rastungsvorspriinge -35- in die Rastungsausnehmungen —38- ein—
rasten. Die in FIG.23 dargestellten Knickfedern —-36~ weisen runde Querschnitte
und jeweils zwei voneinander beabstandete, eingeschnittene Rastungsausnehmingen
~38- auf, welche Arretierungen an den sich aus den Reduzierungen an den 6f fnungen
—-62~ der in diesem Beispiel rohrenférmigen Einsitze -84— ergebenden Rastungs-
vorspriingen —35- in zwei unterschiedlichen Positionen ermoglichen.

Im Unterschied hierzu sind die Knickfedern —36— gemif FIG.24 planflachig.
Als Rastungsvorspriinge —35- dienen von den Knickfedern —36— abgewinkelt ragende
Laschen -28- zu deren Betidtigung in der Montageposition —I-. Die Einsdtze —84—
sind im Querschnitt rechteckig und besitzen riickseitige 8ffnungen -62-, welche
gegenliber der Hohe des Hohlraumes -32- innerhalb der Einsitze -84— reduziert
sind und mittig jeweils die zur Lasche —28- korrespondierende Rastungsausnehmung
—38- aufweisen. Nach Einschieben der Knickfedern -36- in die Einsitze -84- ras—
ten die Laschen -28~ an den Rastungsausnehmungen -38- ein, wihrend die Knickfe-
dern -36- sich in der Héhe des Hohlraumes —32- weiten. Durch gleichzeitigen
Druck auf beide Laschen -28- und Herausziehen des ersten Verschlufteiles -20-
in der Lingsachse des Schlifenbiigels —3— wird dieser Verbund leicht geldst.

In einer Bauvariante zu FIG.24 ist in FIG.25 an den Knickfedern -36— eine
Anzahl paralleler rippenférmiger Rastungsvorspriinge -35~ und im Einsatz -84- eine
Anzahl korrespondierender Rastungsausnehmungen —38- ausgebildet. Aus Anzahl und
Abstdnden der rippenférmigen Rastungsvorspriinge -35- ergibt sich die Anzahl der
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Rastungspositionen zur faktischen Langenverstellung der Schlédfenbiigel -3~.

Im Ausfithrungsbeispiel gemidf FIG.26 bis 26B ist der Schléfenbligelansatz
=2~ in Draufsicht "U"-férmig ausgeformt, wie in FIG.26 dargestellt, und umgreift
nach lateralem Ansetzen an den Fassungsrahmen -1- die Formteile —-15A,15B- an
ihren gegeniiberliegenden Stirnseiten. Der erste VerschluBteil -20- umschlieft
den Schlédfenbligelansatz -2— lateral hiilsenartig, wie in FIG.26B dargestellt, und
ist innerhalb von an der Ober- und Unterseite des Schlifenbiigelansatzes —2— und
des Schlédfenbiigels —3— eingeformten fluchtenden kanalftérmigen Fithrungen -49- in
Richtung der Lingsachse des Schléfenbligels -3~ zwischen einem vorderen und hin-
teren Anschlag -86,87- bzw. zwischen Montageposition -I- und zweiter Stellung
—-II- horizontal verschiebbar gelagert. In der Montageposition —I- werden, wie
in FIG.26A dargestellt, die Formteile —15A,15B- festegelegt und in der zweiten
Stellung —II- in der Aufweitungsebene freigegeben.

FIG.27 zeigt einen gegeniiber dem Fassungsrahmen -1- breitenverstellbaren
Schlafenbiigelansatz -2-. In einer Bauvariante zum Ausfithrungsbeispiel gemip
FIG.25 sind zwei parallele Knickfedern —36— mit einer Anzahl paralleler rippen-
férmiger Rastungsvorspriinge -35- an den einander an der Trennungsfuge -7- gegen—
liberliegenden Enden —-8,8A- des Fassungsrahmens —1- als Formteile —15A,15B~ des
VerschluBgegenstiickes —15~, und als erster VerschluBteil —20- ein in den Schli-
fenbiigelansatz -2- eingeformter Einsatz —84— mit einer Anzahl korrespondierender
Rastungsausnehmungen -38- vorgesehen. Anzahl und Abstinde der rippenférmigen
Rastungsvorspriinge 35~ ergeben die Anzahl der Rastungspositionen zur faktischen
Breitenverstellung des Brillengestelles.

Im Ausfiihrungsbeispiel gemdf FIG.28 und 28A ist der Schlifenbiigelansatz
—2— unmittelbar als erster VerschluBteil -20- ausgebildet und innerhalb einer
von den Enden -8,8A- des Fassungsrahmens —1— ausgehenden, an den einander gegen-
liberliegenden Stirnseiten eingeformten kanalférmigen Filhrung -49- entlang des
Randes des Fassungsrahmens —1- verschiebbar zwischen einem oberen und unteren
Anschlag -86,87- angeordnet, wobei der Rand des Fassungsrahmens -i- mit der
eingeformten kanalférmigen Filhrung —49- und der Schléfenbiigelansatz -2~ an seinen
den Fassungsrahmen —-1- lateral umschliefenden Flichen relativ zueinander in
Positiv—Negativ—Profilierung ausgebildet sind, wie in FIG.28A dargestellt. An
den Enden -8,8A- des Fassungsrahmens —i- sind als Formteile —15A,15B~ des Ver-
schlufgegenstiickes ~15~ zu den am ersten VerschluBteil -20~ eingeformten Ras-
tungsausnehmungen -38- korrespondierende laterale Rastungsvorspriinge -35- aus-
geformt. Der Montagezustand -I- besteht bei Anliegen des ersten Verschlufteiles
—20- am unteren Anschlag -86—, wobei die Rastung durch Ineinandergreifen von
Rastungsvorspriingen -35~ und Rastungsausnehmungen -38- erreicht wird. Durch
Verschieben des Schlifenbiigelansatzes —2— entlang der kanalférmigen Fiihrung
—49- bis zum oberen Anschlag -87- in die zweite Stellung -II- wird der Montage-
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zustand gelost.

Das Ausfiihrungsbeispiel gemaf FIG.29 bis 29B stellt eine Bauvariante eines
entlang des Randes des Fassungsrahmens —1- verschiebbaren Schlif enbligelansatzes
—~2- dar. Als Formteile —15A, 15B~ des Verschlufigegenstiickes —15~ sind im wesent-
lichen auf die Teilungsfuge —7- des Fassungsrahmens -1- normal gerichtete, in—
einander fluchtende réhrenférmige Einsidtze —84,84A- in die einander gegeniiber—
liegenden Enden -8,8A- des Fassungsrahmens —1- eingeformt, in welche eine als
erster Verschlufteil -20- am Schlifenbiigelansatz —2- angeordnete Knickfeder
—36— eingreift. Der normal auf den Rand des Fassungsrahmens —1- gerichtete Schaft
—72- der Knickfeder -36-liegt in der Montageposition -I-, in welcher die Knick-
feder -36- durch einen Feststellungswiderstand —-11- in Form einer innerhalb des
rohrenférmigen Einsatzes —84A— hinter ihrem Ende angeordneten Spiralfeder ge—
dréngt ist, an dem Rand der deckseitigen Lings6ffnung ~97- zum Einsatz —84A- an,
wahrend eine an der Knickfeder —36- eingeformte Rastungsausnehmung —38- in einen
sich aus der Reduzierung des Einsatzes —84— an dessen Offnung -62- ergebenden
Rastungsvorsprung -35-, wie in FIG.29 dargestellt, einrastet. Durch in der
Langsachse des Schaftes —-72- gerichteten Druck auf den Schléfenbiigelansatz
—2- und gleichzeitiges Verschieben nach unten entgegen der Wirkung des Fest—
stellungswiderstandes —11- wird die zweite, den Montagezustand 16sende Stellung
—I1- herbeigefiihrt. Die Breite der durchge-henden Materialfuge -9- zwischen
Fassungsrahmen —1- und Schléfenbiigelansatz —2- entspreicht wenigstens der zur
Kompression der Knickfeder —36- notwendigen Distanz.

Im Ausfithrungsbeispielen gem4B FIG.30 und 30A sind der erste Verschlufteil
~20- und die Formteile —15A, 15B~ des korrespondierenden VerschluBgegenstiickes
—15~ als Bajonettverschluf ausgebildet. Hierzu sind die Formteile —15A, 15B- als
kanalférmige Fihrungen -49- ausgeformt, welche jeweils eine deren Breite ent-
sprechende runde 8ffnung —62- und eine daran anschl ieflende schlitzformige 8ffnung
—62A~ geringerer Breite als die kanalférmige Filhrung —-49- aufweisen, deren Ver—
lauf an den einander an den Enden -8,8A- des Fassungsrahmens —1- gegeniiberlie—
genden Formteilen —15A,15B- zueinander umgekehrt spiegelgleich  bogenférmig ist.
Der am Schlifenbiigelansatz ~2— angeordnete erste Verschlufteil -20- besteht aus
zwei in der den Montagezustand l&senden zweiten Stellung —-II- normal auf die
runden Offnungen —62- gerichteten pilzformigen Fortsitzen —91-, deren scheiben-
formige Kopfe -92-, wie in FIG.30 veranschaulicht, geringere Durchmesser als
die runden 6ffnungen -62-, und deren Schafte —72— geringere Durchmesser als die
daran anschliefenden schlitzférmigen 6ffnungen -62A- besitzen. Der Montagezu—
stand -I- wird durch Einsetzen der pilzférmigen Fortsitze -91- in die runden
Offnungen -62- in den kanalfsrmigen Fithrungen -49- und eine anschliefende, durch die
schlitzférmigen 8ffnungen —62A— gefithrte Drehung von etwa 35 Grad herbeigefiihrt.
Zur Festlegung des Montagezustandes ~I- durch Reibungswiderstand sind die ka-
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nalformigen Filhrungen -49- entlang der Bewegungsrichtung lateral zunehmend
verengt.

In Variante zu FIG.30 verlaufen in FIG.30B kanalfdrmigen Fithrungen —49-
und die schlitzformigen 6ffnungen —62A~ der Formteile —15A,15B- zueinander pa—
rallel rechtwinkelig, wobei die Bewegung zwischen Montageposition ~I- und 18sen—
der Stellung —-II- eine diesem Verlauf folgende Verschubbewegung ist.

Im Ausfithrungsbeispiel gemdf FIG.31 und 31A sind als zwei Formteile
—15A,15B- des VerschluBgegenstiickes ~15- von der Schmalseite des Fassungsrah-
mens —1— ausgehende, in einem ersten Abschnitt medial gerichtete und in einem
zweiten Abschnitt parallel zum Rand des Fassungsrahmens —1- und normal auf dessen
Stirnseiten durchgehende kanalférmige Einschnitte -96— eingeformt. Der Schlafen-
bligelansatz -2- besteht, wie in FIG.31A dargestellt, aus einer lateralen Deck-
platte —46- parallel zur Schmalseite des Fassungsrahmens —1-, sowie diesen me-
dial bis hin zum Rand -44- des Glases —4- {iberlappenden Seitenteilen -88-, wel-
che zur Ausbildung als erster Verschlufteil —20- durch zwei voneinander im re—
lativen Abstand der lateralen &ffungen -62- zu den Einschnitten -96— beabstan—
dete Achsen -93- miteinander verbunden sind. Der Montagezustand -I- wird durch
Einsetzen der Achsen -93- in die lateralen Offnungen -62- und anschliefende
Verschubbewegung des Schlifenbiigelansatzes —2- entlang der kanalférmigen Ein-—
schnitte —96- herbeigefiihrt, welche zur Festlegung des Montagezustandes -I-
durch Reibungswiderstand entlang der Bewegungsrichtung nach unten hin zunehmend
verengt sind.

Obwohl die Ausfiihrungsbeispiele die funktionale Kumulation von ersten
Verschlufteilen -20~ und Schlifenbligelansitzen -2- beschreiben, ist es selbst—
verstandlich, daB die einzelnen Ausbildungsformen von ersten VerschlufBteilen
-20- und VerschluBgegenstiicken -15- auch getrennt von den Schl&f enbligelansit-
zen -2- angeordnet sein konnen. Die vorliegende Erfindung ist auf die Ausfithrungsformen,
die nur beispielsweise dargestellt sind, nicht beschrénkt, sondern kann auch verschiedene
Anderungen und Verallgemeinerungen einschlieBen, wie sie durch die folgenden Anspriiche
gegeben sind.
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ANSPRUCHE:

1. Brillengestell zur Aufnahme werkzeuglos auswechselbarer Glaser in
vorbestimmter Grofle, wenigstens bestehend aus zwei die Glaser in der Innennut
tragenden und zu deren Montage entlang jeweils einer 6ffnung aufweitbaren, iiber
eine Nasenbriicke in vorbestimmter Lage zueinander positionierten Fassungsrahmen
mit lateral im Bereich der Schléifenbiigelansitze angeordneten Klemmvorrichtungen,
welche jeweils zwischen einer Montageposition und einer zweiten den Montagezu-
stand 16senden Stellung verstellbar sind, sowie aus iiber jeweils ein Gelenk zum
Schlédfenbligelaufgang angesetzten Schlédfenbiigeln, dadurch gekennzeichnet,

daB die Offnungen, wie an sich bekannt, Teilungsfugen (7) sind, an welchen die
Enden (8,84) der Fassungsrahmen (1) jeweils aneinander angrenzen,

daB zwischen den Fassungsrahmen (1) und den Schl&fenbiigelansitzen (2) jeweils
eine im wesentlichen durchgehende Materialfuge (9) besteht,

daB zur Festlegung bzw. Losung der Montageposition (I) die Schléafenbligelansiatze
(2) jeweils gemeinsam mit den an diese gelenkig anschliefenden Schlifen-
bligeln (3) gegeniiber den jeweils angrenzenden Enden (8,8A) der Fassungs—
rahmen (1) in ihren relativen Lagen verstellbar gelagert sind,

daf ein in die Montageposition (I) vorzugsweise unter Wirkung eines angeordneten
an sich bekannten Feststellungswiderstandes (11) gedridngter und/oder durch
an sich bekannte Einrichtungen (12) zur Arretierung fixierbarer erster Ver-
schlufteil (20) jeweils an den lageverstellbaren Schlifenbiigelansitzen (2)
vorgesehen ist und

daf} jeweils wenigstens an einem der Enden (8,8A) der Fassungsrahmen (1) ein
korrespondierendes VerschluBgegenstiick (15) angeordnet ist.

(FIG.1, 3 bis 21B, 23 bis 31A)

2. Brillengestell zur Aufnahme werkzeuglos auswechselbarer Gliser in
vorbestimmter GréBe, wenigstens bestehend aus zwei die Gliaser in der Innennut
tragenden und zu deren Montage entlang jeweils einer 8ffnung aufweitbaren, iiber
eine Nasenbriicke in vorbestimmter Lage zueinander positionierten Fassungsrahmen
mit lateral im Bereich der Schlifenbiigelansitze angeordneten Klemmvorrichtungen,
welche jeweils zwischen einer Montageposition und einer zweiten den Montagezu—
stand l&senden Stellung verstellbar sind, sowie aus iiber jeweils ein Gelenk zum
Schldfenbiigelaufgang angesetzten Schlifenbiigeln, dadurch gekennzeichnet,

daB die Fassungsrahmen (1) wie an sich bekannt segmental ausgebildet sind,
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dap zwischen den Fassungsrahmen (1) und den Schlifenbiigelansidtzen (2) jeweils
wenigstens eine im wesentlichen durchgehende Materialfuge (9) besteht,

daB zur Festlegung bzw. Losung der Montageposition (I) die Schléfenbiigelansitze
(2) jeweils gemeinsam mit den an diese gelenkig anschlieflenden Schlafen—
biigeln (3) gegeniiber den Fassungsrahmen (1) in ihren relativen Lagen ver-
stellbar gelagert sind, wobei die Schléfenbiigelanséitze (2) in der Montage-~
position mit den segmentalen Fassungsrahmen (1) jeweils wenigstens an der
Innennut (S) zur Halterung der Gliaser (4) fluchten,

daB ein in die Montageposition (I) vorzugsweise unter Wirkung eines angeordneten,
an sich bekannten Feststellungswiderstandes (11) gedrangter und/oder durch
an sich bekannte Einrichtungen (12) zur Arretierung fixierbarer erster Ver-
schlufiteil (20) jeweils an den lageverstellbaren Schlafenbiigelansidtzen (2)
vorgesehen ist und

daf an dem wenigstens einen an die Schlifenbiigelansitze (2) jeweils angrenzenden
Ende (8) der Fassungsrahmen (1) ein mit dem ersten Verschlufteil (20) in
der Montageposition (I) zusammenwirkendes Verschlufgegenstiick (15) ange-
ordnet ist. (FIG.2, 22 bis 22C)

3. Brillengestell nach einem der Anspriiche | oder 2, dadurch gekenn—
zeichnet, dap die angeordneten Verschlufgegenstiicke (15) in wenigstens zwei
jeweils im Bereich der Enden (8,84) der Fassungsrahmen (1) angeordnete Form—
teile (15A,15B) gegliedert sind. (FIG.1, 3, S bis 12A, 16 bis 18, 21 bis 21B,
23 bis 31)

4. Brillengestell nach einem der Anspriiche | bis 3, dadurch gekenn—
zeichnet, daB die ersten Verschlufteile (20) und die VerschluBgegenstiicke (15)
relativ zueinander jeweils in Positiv-Negativ-Profilierung ausgebildet sind.
(FIG.S5 bis 8C, 10 bis 18, 21 bis 21B, 23 bis 284)

S. Brillengestell nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekenn—
zeichnet, daf die Schléfenbiigelansitze (2) jeweils einstiickig mit dem ersten
VerschluBteil (20) ausgebildet sind. (FIG.S bis 9A, 13, 13A, 15, 15A, 18 bis 21B,
28, 28A)

6. Brillengestell nach einem der Anspriiche | bis S5, dadurch gekenn—
zeichnet, dap die Enden (8,8A) der Fassungsrahmen (1) jeweils einstiickig mit den
Formteilen (15A,15B) der Verschlufigegenstlicke (15) ausgebildet sind. (FIG.8 bis
9A, 13 bis 18, 21 bis 22C, 26 bis 26B, 28, 28A)
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7. Brillengestell nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekenn—
zeichnet, dap die Einrichtung (12) zur Arretierung der Montageposition (I) aus
wenigstens einem Rastungsvorsprung (35) und korrespondierender Rastungsausneh-
mung (28) gebildet ist, welche jeweils am ersten Verschlufteil (20) bzw. am
Verschlufgegenstiick (15) aus— bzw. eingeformt sind. (FIG.7, 8 bis 14A, 15, 17
bis 19, 21 bis 21B, 22B, 23 bis 29)

8. Brillengestell nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekenn—
zeichmet, daf} zur Verstellbarkeit der Schlifenbligelansidtze (2) diese jeweils
drehbar gelagert sind. (FIG.S bis 17B)

9. Brillengestell nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekenn—
zeichnet, daf zur Verstellbarkeit der Schléfenbligelansitze (2) diese jeweils an
ortsfester Stelle an einem Ende (8) der durchtrennten Fassungsrahmen (1) ver-
schwenkbar angelenkt sind. (FIG.18 bis 22A)

10. Brillengestell nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekenm—
zeichnet, dafl zur Verstellbarkeit der Schlédfenbligelansitze (2) diese jeweils
gegeniiber den Verschlufgegenstiicken (1S) verschiebbar gelagert sind. (FIG.23 bis
314)

11. Brillengestell nach einem der Anspriiche 1 bis 8 oder 10, dadurch ge—
kennzeichnet, dafl die jeweils ersten Verschlufteile (20) und die korrespondieren—
den VerschluBgegenstiicke (15) als an sich bekannte Bajonettverschliisse ausge-
bildet sind. (FIG.10 bis 12A, 30 bis 31A)

12. Brillengestell nach einem der Amspriiche 1 bis 7 und 10, dadurch ge—
kennzeichnet, dafl die jeweils ersten Verschlufteile (20) und die korrespondie-
renden Verschlufgegenstiicke (15) als an sich bekannte Federverschliisse ausge—
bildet sind. (FIG.19, 22 bis 25 und 27)

13. Brillengestell nach einem der Anspriiche ! bis 8, 10 oder 12, da-
durch gekennzeichnet, daB die ersten Verschlufteile (20) und die korrespondieren—
den VerschluPgegenstiicke (15) relativ zueinander jeweils in wenigstens zwei un—
terschiedlichen Stellungen zur Lings- und/oder Querverstellung des Brillenge-
stelles und/oder zur Verstellung des relativen Winkels zwischen Fassungsrahmen
(1) und Schléfenbiigeln (3) festlegbar sind. (FIG.10 bis 12A, 25 und 27)

14. Brillengestell nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekenn—
zeichnet, daB die Verschlufigegenstiicke (15) jeweils in Art an sich bekannter
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zweiteiliger Schliefbldcke in zwei Formteile (15A,15B) gegliedert sind, dap die
Schlédfenbiigelansdtze (2) jeweils als korrespondierende erste Verschlupteile (20)
in Form von um die Formteile (15A,15B) drehbar gelagerten, wenigstens segmen-
talen Hohlzylindern (39) ausgebildet sind, und daf zur Freigabe jeweils eines
der Formteile (15B) in der Aufweitungsebene der durchtrennten Fassungsrahmen
(1) an den Hohlzylindern (39) jeweils wenigstens eine Ausnehmung (29) im Seiten-—
maf dieses Formteiles (15B) vorgesehen ist. (FIG.8 bis 9A)

15. Brillengestell nach einem der Anspriiche 1 bis 8, dadurch gekenn—
zeichnet, daf als Einrichtung (12) zur Arretierung von in Drehbewegung verstell—
baren Schldfenbiigelansitzen (2) jeweils senkrecht zur Drehungsebene ein ver-
gleichbar der Lagerung von Uhrwerkkronen ausgebildeter bekannter Bolzen (30)
angeordnet ist, welcher entlang seiner Lingsachse von einer den Montagezustand
arretierenden ersten Position in eine den Montagezustand lésende und die Dreh-
bewegung freigebende zweite Position verstellbar gelagert ist. (FIG.14)

16. Brillengestell nach einem der Anspriiche 1 bis 7 und 9, dadurch ge—
kennzeichnet, dapB die Verschlufgegenstiicke (15) jeweils in Form an sich bekannter
zweiteiliger Schliefblécke in zwei Formteile (15A,15B) gegliedert sind, dap die
Schléfenbiigelansitze (2) jeweils als korrespondierende erste VerschlufBteile (20)
im Querschnitt gesehen U-férmig, mit jeweils zu den Formteilen (15A,15B) hin
gerichteter Offnung ausgebildet und jeweils an ortsfester Stelle an einem Ende
(8) des Fassungsrahmens (1) iiber eine Anlenksachse (47) verschwenkbar gelagert
sind. (FIG.21 bis 21B)

17. Brilléngestell nach einem der Anspriiche 1 bis 7 und 10, dadurch ge-
kennzeichnet, daf zur Verstellbarkeit der Schidfenbiigelansdtze (2) diese jeweils,
vorzugsweise innerhalb einer jeweils wenigstens von einem Ende (8) der Fassungs-
rahmen (1) ausgehenden kanalférmigen Fithrung (49), entlang der Rénder der
Fassungsrahmen (1) verschiebbar angeordnet sind. (FIG.28 bis 29B)
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