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Przedmiotem wynala:zkft jest sposéb wykorzysta-
nia drobnoziarnistych materialéw zelazonosnych,
zwlaszcza odpadéw w zawiesinie wodnej, w pro-
cesie spiekania rud zelaza. \

W procesach przemystowych, w szczego6lnosci
w hutnictwie Zelaza, powstaja w sposoéb nieunik-
niony odpady zelazonosne, ktére ze wzgledow eko-
nomicznych i ochrony $rodowiska winny byé za-
gospodarowane. Szezegélng trudno$é w  zagospo-
darowaniu przedstawiajg odpady z mokrego od-
pylania spalin i gazéw ze spiekalni, wielkich pie-
cow, stalowni. Odpady te wystepuja przewaznie
w postaci zawiesiny wodnej, przy czym zawartosé
czesci stalych w tej zawiesinie waha si¢ w gra-
nicach 5—700/s.

Obecnie mokre odpady zelaznonosne s3 albo wy-
wozone w postaci zawiesiny na zewnatrz huty ja-
ko materialy nieuzyteczne (np. spuszczane do
rzek) lub tez haldowane po uprzednim odwodnie-
niu, lub odwadniane w filtrach prézniowych, a na-
stepnie podsuszane w piecach obrotowych lub w
innych urzadzeniach i zuzywane w postaci syp-
kiej w procesie spiekania rud zelaza. Stosuje sig
réwniez odwadnianie w filtrach prézniowych, a
nastepme mieszanie z wapnem palonym Wwiga-
cym nadmiar wilgoeci i zbrylanie w procesie s;pue-
kania, grudkowania czy brykietowania.

Stosowane metody sa kosztowne, wymagaja bu-
~ dowy” specjalnych oddzialow przygotowania odpa-
dow umozliwiajgcych zuzycie ich w procesie spie-
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kania. W zaleznosci od stopnia uwodnienia zikres
ich wykorzystania w procesie spiekania jest jed-
nak ograniczony, a ponadto pogarszaja wyniki
procesu spiekania i pogarszajg jakos$¢ produkowa-
nego spieku. ‘

Celem wynalazku jest zmiana sposobu wyko-
rzystania w procesie spiekania drobnoziarnistych
materiatloéw zelazonosnych w zawiesinie wodnej
w kierunku uproszczenia technologii zuzywania,
wyeliminowania koniecznosci budowy kosztow-
nych oddzialbw wstepnej przerébki materialow,
a w szczegldlnosci mokrych odpaddéw, caltkowitego
wykorzystania wszystkich mokrych odpadow ze-
laznonosnych powstajacych w hutach zelaza, wy-
eliminowania zameczyszczema srodowiska, przy
czym zugycie Lych materialéw w procesie spiekania
nie powinno powodowaé obnizenia wydajnosci
procesu spiekania i pogorszenia  jakosci spieku.

Cel ten osiggnieto przez opracowanie sposobu
polegajacego na podawaniu drobnoziarnistych: ma-
teriald6w zelazonosnych, w szczegélnosci odpadow
zelazonoénych w zawiesinie wodnej, na przemie-
szczajacy sie w dowolnym urzadzeniu typu mie-
szalnikowego goracy spiek zwrotny, wymieszaniu
ich z tym spiekiem w czasie niezbednym dla od-
parowania wody ciepiem jawnyr_n gorgcego spie-
ku oraz osadzenia § przypieczenia czastek sta-
lych zawiesiny do rozwinietej powierzchni spie-
ku zwrotnego. Tak przygotowany materiat stosuje
sie jako skladnik mieszanki spiekalniczej.
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Sposdb wedlug wynalazku ilustruje ponizszy
przyklad. Mieszanina szlamu spiekalniczego, wiel-
kopiecowego i konwertorowego, W proporcjach
wynikajacych z ich tworzenia sie w odpowied-
nich procesach w hucie, o zageszczeniu T70% wo-

dy i 30% czesci stalych zostala podana w ilosci’

3,3% (w przeliczeniu na suchg substancjg) w sto-
sunku do mieszanki spiekalniczej. Zawiesing szla-
méw wprowadzono do talerza grudkujacego, w
ktérym znajdowal sie spiek zwrotny o tempera-
turze 400°C. Zuzycie zawiesiny wymnosilo 24 kg/
N00 kg spieku zwrotnego, tzn. byto to maksymailne
zZuzycie dla spieku o temperaturze 400°C. Po
uplywie okolo 3 minut nastgpilo odparowanie wo-
dy, przypieczenie si¢ czastek stalych do powie-
rzchni spieku zwrotnego, przy czym temperatura
spieku obnizyla sie do okolo 75°C. Tak przygoto-
wany material wprowadzono do mieszanki spie-
kalniczej. W procesie spiekania uzyskano Ssredni
czas spiekania 13,2 min, a wytrzymatlps¢ zrzutowa
spieku wyniosta 78%.

W probach spiekania, w ktéorych ta sama ilosé
szlaméw zostala odweodniona oraz Wwysuszona
i wprowadzona bezposrednio do mieszanki spiekal-
niczej, $redni czas spiekania wyni6ést 16,5 min
(0 25P/ dluzszy) a wytrzymalosé zrzutowa spieku
wyniosla 76%o.

Zaleta sposobu wedlug wynalazku jest prosto-
ta rozwigzania, polegajaca na podawaniu tran-
sportem hydraulicznym - materialéw zelazonosnych,
a w szczegOlnosci odpadéw, bezposrednio z urza-
dzenia typu zagesgzizacza (mp. odstojnika Dorra) do
urzadzenia o dzialaniu cigglym typu mieszalniko-
wego, przez ktére przeplywa gorfcy spiek zwrot-
ny, bez konieczhosci budowy stacji filtrow odwad-
niajacych czy urzadzen do podsuszania. Mozliwe
jest prowadzenie scentralizowanej gospodarki od-
padami Zelazono$nymi w hucie zelaza. Proponowa-
ne rozwigzanie umozliwia wykorzystanie, tracone-
go obecnie ciepla jawnmego spieku zwrotnego do od-
wodnienia szlaméw. -
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Zaletami technologicznymi sposobu wedlug wy-
nalazku jest spulchnienie mieszanki spiekalniczej
para wydzielajagca sie w procesie chtodzonego spie-
ku zwrotnego zawiesing drobnoziarnistych ma-
teriatdbw w wodzie, poprawa przewiewnosci mie-
szanki spiekalniczej dzieki wprowadzeniu pylas-
tych materialéw w postaci przypieczonej do po-
wief‘zchni kawatkowego spieku zwrotnego, co w
efekcie pozwala na uzyskanie wickszej wydajnosci
procesu spiekania i lepszej jakosci produkowane-
go spieku.

Sposoéb wedlug wynalazku eliminuje koniecznos¢
wywozenia na haldy materialow stwarzajgcych
trudnosci w zuzywaniu ich w procesie spiekania
(np. pylow konwertorowych) a zatem eliminuje
zanieczyszczentie Srodowiska. Sposoéb wedlug wy-
nalazku moze by¢ wykorzystany do wprowadze-
nia do procesu spiekania kazdego drobnoziarniste-
go skladnika Zelazonosnego w zawiesinie wodnej,
podawanego transportem hydraulicznym, oraz mo-
ze by¢é wykorzystany poza hutnictwem zelaza we
wszystkich tych procesach, w ktoérych przygotowa-
nie wsadu odbywa sie poprzez spiekanie drobno-
ziarnistych tworzyw.

Zastvrzezenie patentowe

Sposdéb wykorzystania drobnoziarnistych ma-
terialdéw zelazonosnych w procesie spiekania rud
zelaza, w szczegblnosci odpadéw w zawiesinie
wodnej, znamienny tym, ze drobnoziarniste ma-
terialy zelazonosne w zawigsinie wodnej podaje
si¢ na przemieszczajacy sie, goracy spiek zwrot-
ny i miesza sie z tym spiekiem w czasie niezbed-
nym dla odparowania wody, osadzenia i przypie-
czenia czastek stalych zawiesiny do powierzchni
spieku zwrotnego, a nastepnie tak przygotowany
material wykorzystuje sie jako skladnik mieszan-
ki spiekalmiczej.

LZG Z-d Nr 2 — 1605/77 115 egz. A-4

Cena 45 zl
== =



	PL95007B1
	BIBLIOGRAPHY
	CLAIMS
	DESCRIPTION


