Warszawa, 8 lutego 1934 r.

QI[OQT |

tm

RZECZYPOSPOLITEJ POLSKIEJ
OPIS PATENTOWY

Nr 19258. KI. 39=ay26/05.

_ s |
Fabryka Wyrobéw Celluloidowych i Metalowych Kosmo%9 < 27/ 122

Spétka Akcyjna w Czestochowie
(Czestochowa, Polska).

Sposdb szlifowania i polerowania wyrobdw celuloidowych, zwtaszcza
grzebieni i raczek szczoteczek do zebow.

Zgloszono 16 stycznia 1932 r.
Udzielono 21 pazdziernika 1933 r.

Wynalazek dotyczy sposobu szlifowania
i polerowania wszelkich wyrobéw celuloi-
dowych, zwlaszcza grzebieni oraz raczek
szczotek do zebéw.:

Wedlug stosowanego obecnie sposobu
raczki szczotek, grzebienie i podobne wy-
roby celuloidowe sa szlifowane na tarczach
sukiennych, napedzanych zapomoca silni-
kow i zwilzanych woda, do ktérej dodaje
si¢ pumeksu. Szlifowanie jest uskutecznia-
ne recznie, to jest szlifujacy przyciska re-
koma poétfabrykat celuloidowy do obraca-
jacej sie tarczy. Po oszlifowaniu pétfabry-
katy sa suszone, poczem polerowane réw-
niez re¢cznie, w sposéb wyzej opisany, na

tarczy pléciennej, nasmarowanej mydiem
technicznem, przyczem otrzymuja wysoki
polysk.

Do wykonywania opisanego wyzej spo-
sobu szlifowania i polerowania wyrobow
celuloidowych wymagana jest duza ilosé
rak roboczych, a poza tem tarcze ulegaja
szybkiemu zuzyciu oraz zuzywana jest du-
za ilosé¢ pumeksu.

Sposéb wedlug wynalazku nie posiada
powyzszych wad. Wedlug tego sposobu do
bebna obrotowego wktada sie niewielka
ilos§é pumeksu z mieszaning dowolnych ttu-
szczéw; wskutek obrotu bebna pumeks z
mieszaning tluszczéw tworzy kulki, ktére



stanowia materjal szlifujacy. Nastepnie do
tegoz bebna wkladalsie wigksza ilos¢ wy-
robéw celuloidowych” ﬁ)i’)lfabi'ykatéw). po-
czem beben ten jest obracany, wskutek
czego znajdujace si¢ w nim. wyroby celu-
loidowe zostaja oszlifowane. Oszlifowane
w ten sposéb przedmioty zostaja przenie-
sione do innego bebna obrotowego, w kté-
rym umieszczone sa szmaty, przesycone o-
lejem. Podczas obracania bebna znajdujace
si¢ w nim wyroby celuloidowe zostaja na-
sycone olejem, poczem po wyjeciu z bgbna
nadaje si¢ im wysoki potysk zapomoca po-
cierania o tarcze plécienna lub sukienna.

Sposéb wedtug wynalazku mozna ogra-
niczyé wylacznie do szlifowania wyrobéw
celuloidowych w bebnie z pumeksem i thu-
szczem, poczem juz nadawany jest tym wy-
robom polysk zapomoca pocierania o tar-
cz¢ pldcienna lub sukienna.

Zastrzezenia patentowe.
1. Sposéb szlifowania i polerowania

wyrobéw celuloidowych, zwlaszcza grze-
bieni i raczek szczoteczek do zebéw, zna-

mienny tem, ze pétfabrykaty celuloidowe
sa szlifowane wskutek obracania bebna, w
ktérym zostaja umieszczone razem w od-
powiednig iloscia pumeksu i mieszaning
tluszczow, przyczem pumeksowi z miesza-
ning tluszczéw uprzednio wskutek obrotu
bebna nadano ksztatt kulek, poczem po wy-
jeciu z begbna nadawany jest przedmiotom
szlifowanym potysk zapomoca pocierania o
tarcze ptécienng lub sukienna.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamienny
tem, Zze po wyjeciu z bgbna przedmioty szli-
fowane zostaja umieszczone w innym beb-
nie obrotowym, w ktérym uprzednio umie-
sz¢zono szmaty, przesycone olejem, po-
czem dopiero nadawany jest mnasyco-
nym olejem wyrobom polysk zapomoca
pocierania ich o tarcze plécienng lub su- -
kienna. -
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