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KIVONAT

A talalmany targya rotaciés mélynyomé gép, amelynél a
nyomtatandé papir (2) legalabb két nyomdémivon
(24-27, 30-33) és a nyomdémiivek (24-27, 30-33) ko-
z6tt elrendezett szaritoberendezésen van atvezetve, és a 30-40) at az utina kovetkez6 nyomdmiibe (25-27;
papir (2) egyazon oldalara legalabb két szint nyom ra. 31-33) halad, és a papir (2) nyomott oldala kizardlag a
A legaldbb két nyomoémi Ggy van elrendezve, hogy a formahengerekkel (55) érintkezik.

papir (2) a két nyomomii (24-27; 30-33) formahengere-
itdl (55) és nyomohengereitdl (56) egyenes vonalban az
€l6z6 nyomomiitdl (24-26; 30-32) a szdritén (34-36;
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A talalmany targya rotaciés mélynyomé gép, amelynél
a nyomtatand6 papir legalabb két nyomomivéon és a
nyomomiivek kozott elrendezett szaritoberendezésen
van atvezetve, és a papir egyazon oldalara legalabb két
szint nyom rd. A taldlmany targya tovibba roticios
mélynyomo eljaras, amely eljards soran a nyomtatando
papirt legalabb két nyomomiivon vezetjiik at, amelyek
segitségével egymds utdn a papir egyazon oldalara két
szint nyomatunk, és a papirt a két nyomémii kozott
szaritasnak vetjiik ald.

Ilyen mélynyomo gépek és eljardsok altalanosan is-
mertek, példaul a DE-PS 3530561 jelii szabadalmi irat-
bol. Egy papirtekercsrdl lefejtett papir tobb szinnel torté-
né nyomtatasahoz minden nyomtatott szinhez kiilén nyo-
moémi szolgal, amelynek leglényegesebb alkatrésze egy
festékfiirdébe meriild forgé formahenger, és az atfutd
papirt egy forgd nyoméhenger ennek a formahengemnek
nyomja neki. A formahenger és a nyomohenger kozott
képzett ,nyomorésben” a papirt feliilr8l vezetik be, és a
papir vezetésére és terelésére terel6hengerek szolgalnak.
A papirnak minden egyes nyomorés utan szaritoberende-
zésen kell athaladnia, mert az offset nyomastol eltéréen a
rotaciés mélynyomas esetében minden egyes ijonnan fel-
hordott festéket mostanaig teljes mértékben kiszaritottak,
mielStt még a kovetkezd szint ranyomtak. A szaritobe-
rendezéseket vagy szarit6 hengerek képezik, amint azt a
DE 3530561 szam irat ismerteti, vagy kiilondsen nagy
sebességgel iizemeltetett és tekintélyes hosszisdgu mo-
dern gépeknél szaritokamrak képezik annak érdekében,
hogy minden egyes szaritandd papirszakasz elegendd
hosszasagu ideig tartézkodjon ezen kamrak belsejében.
Fiiggetleniil a szaritdberendezés mindenkori kialakitésa-
t0l, a papirt ezen tartoméanyokban is nagyszdmu vezetd-
és forditohenger vezeti, amelyeket a tovabbiakban terel6-
hengerként emlitiink. Mivel példaul négyszin kétoldalas
nyomadshoz nyolc nyomdémiire van sziikség, amelyek ké-
ziil nagysagat tekintve mindegyik nyolc-tiz terel6hengert
tartalmaz, ezért az ismert rotacios mélynyomo gépeknél
ebbdl szamos nehézség adédik:

Az egyik lényeges probléma abban van, hogy a sok
tereléhenger koziil egyiknek sincs sajat hajtdsa, hanem
ezeket a nyomtatando papir hajtja. Ennek az a kovetkez-
ménye, hogy minden egyes sebességvaltozasnal, kiilo-
ndsen a mélynyomé gép inditasakor és megallitisakor
nagy mennyiség(i makulatira keletkezik. A papir gyorsi-
tasakor ugyanis a terel6hengerek fékez6 hatast fejtenek
ki, mig lassitaskor igyekeznek a korabbi nagyobb sebes-
séggel tovabb forogni, igy azokat a papirszalagnak kell
lefékeznie. Ennélifogva tekintélyes idére van sziikség ah-
hoz, hogy sebességvaltoztatas esetén el lehessen érmi a
kivant Ujabb stabil lizemallapotot, amelyben a regiszter-
allast a megkivant pontossiggal be lehet allitani. Egy
ilyen atmeneti id6tartam alatt a mélynyomé gépben ta-
lalhatd és ezalatt oda bejutd papir nyomtatasa elégtelen
regiszterpontossaggal torténik, és ezért nem hasznalhato.
Sajatos problémak 1épnek fel, ha a mélynyomo gépet a
papir elszakadasa vagy t{iz miatt igen gyorsan meg kell
allitani. Nem utolsésorban a szokdasos és kiilondsen a
kétoldali négyszinnyomasra alkalmas roticiés mélynyo-
mo gépek hatalmas méretei miatt az ilyen fajtaji izem-
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zavarok nem éppen ritkak, és az elééllitott nyomdater-
méktdl fiiggben 6-10% makulatirahanyaddal kell sza-
molni.

A DE-A-1039536 jeld szabadalmi iratbdl kasiro-
zott anyag tobbszinli nyomasara szolgalo régebbi megol-
dasu rotaciés mélynyomo gép ismerheté meg, amely az
egyes szineket felhord6 és vonalban egymas utan oly
modon elrendezett nyomomiiveket tartalmaz, amelyben
anyomtatott papirszalag a nyomémiivek egy, és a kozot-
titk 1évé szaritoberendezéseken vizszintes sikban halad
at. A kordbbi rotaciés mélynyomoé gépekben azonban
kizar6lag csak maratott formahengereket alkalmaztak, s
emiatt a nyomémivek kozott feltétleniil terelhengere-
ket kellett elhelyezni annak érdekében, hogy a nyomadsi
mintdnak a formahengerre valo felvitele soran elkeriilhe-
tetleniil fellépé kiilonbozs futasi ferdeségeket egyenként
ki lehessen egyenliteni.

Ezzel szemben a taldlmany révén megoldandé fel-
adat a bevezetSben emlitett rotacidos mélynyomo gép és
rotacios mélynyomasi eljaras olyan jellegii tovabbfej-
lesztése, amelynek révén lényegesen novelhetd az tizem-
biztonsag, és kiiléndsen a keletkez6 makulatiira mennyi-
sége jelentds mértékben lecsokkenthetd. Ezen tilmend-
en csokkenteni kell a gép kiszolgalasadhoz sziikséges
munkaraforditast.

A kitlizott feladat elérésére a talalmany értelmében a
bevezetGben emlitett roticiés mélynyomé gépet to-
vabbfejlesztettiik, amely tovabbfejlesztés értelmében a
legalabb két nyomomi gy van elrendezve, hogy a pa-
pir a két nyomomi formahengereitél és nyomoéhengere-
it8l egyenes vonalban az el6z8 nyomomitdl a szaritd-
szerkezeten 4t az utdna kovetkezé nyomomiibe halad és
a papir nyomott oldala kizarélag a formahengerekkel
érintkezik.

A kitlizott feladat elérésére tovabba a taldlmény ér-
telmében a bevezetSben emlitett roticiés mélynyomo
eljarast tovabbfejlesztettiik, amely tovabbfejlesztés értel-
mében a két nyomomi koziil az el6z§ altal ranyomott
festéket csak annyira szaritjuk meg, hogy lehetdvé tegye
a kenddésmentes nyomtatast a kvetkez nyomoémiiben,
és a papirt az el8z6 nyomoémii nyomorésébdl a kovetke-
z6 nyomémii nyomérésébe ugy vezetjitk at, hogy leg-
alabb a két nyomomi altal nyomtatott papiroldal érintés-
mentes maradjon.

A taladlméany szerinti megoldas azon a felismerésen
alapul, hogy a jelenleg rendelkezésre 4116 mélynyomo
festékek esetében teljesen kielégitd, ha mindig a meg-
€l6z6 nyomémd &ltal a papirra felhordott festéknek a
legfelsd rétegét elkenGdéssel szemben ellenallora szarit-
juk meg, és ezutan a kovetkez6 nyomémiiben a kovet-
kezd festék probléma nélkiil nyomtathat6é. A koradbban
felhordott festéknek mostandig elkeriilhetetlennek tar-
tott teljes kiszaritisa a tovabbiakban nem sziikséges a
kovetkezd festék felhordasa el6tt. Ezért az egymast ko-
vet nyomoémiivek kozott elrendezett szaritoberendezé-
sek egyenes vonalban és olyan révidre képezhet6k ki,
hogy teljesen elegendd azon megvezetés, amelyet az
¢l6z6 nyomom és az ezt kveté nyomémi formahen-
gere és nyomdhengere ad a papirnak. A papir egyazon
oldalat nyomtaté egymast kovetd nyomoémiivek kozott
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és kiilondsen a szaritoberendezésekben nincs tovabbi
megvezetésre sziikség, ami altal a mostandig alkalma-
zott terelShengerek legnagyobb része elmaradhat. Valé-
jaban lehetGség van arra, hogy egy nyolc nyomémiivet
tartalmazd, taldlmany szerinti mélynyomo gép kétolda-
las, négyszinli nyomtatashoz Osszességében ne tartal-
mazzon tébb terel6hengert, mint amennyire egy olyan
hagyomanyos mélynyomé gépben van sziikség, amely
egyetlen nyomomiivet tartalmaz.

A taldlmany szerinti megoldas szamos eldnyt nyujt:

Lényegesen megrovidiil az az uthossz, amelyet a
nyomtatand papirnak a rotacidés mélynyomd gépen
beliil meg kell tennie. Ezaltal a futasi biztonsag lénye-
gesen megjavul. Lényegesen csokken annak veszélye,
hogy a papir elszakad. Ha azonban ennek ellenére
ilyen jellegd iizemzavar 1ép fel, akkor a mélynyomo
gép sokkal gyorsabban leallithatd, mivel az erdsen
csOkkent szamu terel6henger altal tarolt forgéasi ener-
gia lényegesen kevesebb, és ezt a kevesebb energiat
kell megallitaskor hdvé atalakitani. A futasi sebesség
iizemszerdl valtoztatasa esetén is lényeges mértékben
lecsokken a terelGhengerek késleltet hatdsa, ami altal
az Ujabb nyomtatasi sebesség lényegesen hamarabb el-
érhet6. Mivel a mélynyomé gépben barmely pillanat-
ban talalhaté papir hosszusaga lényegesen kisebb, mint
a hagyomanyos mélynyomé gépek esetében, ezért a
keletkezd makulatira mennyisége ezaltal erGsen le-
csokken.

A papirnak lényegesen kisebb ellenéllast kell le-
gy0Oznie, ezért kisebb mértékben nyilik. Ez hozzijarul
ahhoz, hogy lényeges mértékben javuljon a regiszteral-
las pontossaga.

A kisebb surlodasi veszteség miatt kisebb az ener-
giasziikséglet is, és a kisebb mennyiségben ,.tarolt” és
leallitiskor hulladékhévé atalakuld forgasi energia is
lényegesen lecsokken.

A papirnak az egyik nyomorésbdl a kovetkez6 nyo-
morésbe vald egyenes vonalu és érintésmentes vezetése
azzal a lényeges elénnyel jar, hogy kiiléndsen az a két
terel6henger valik sziikségtelenné, amelyet az ismert
megoldasok esetében kozvetleniil a nyomorés el6tt és
mogott a formahengerrel parhuzamosan rendeznek el,
és a feliilrdl érkezl papirt a nyomorésen valo athaladas-
hoz 1ényegében fiiggbleges iranybdl vizszintes iranyba,
majd ezutin ismételten felfelé terelik. Ezen két tereld-
henger koziil iizem kozben legalabb az egyik sziikség-
szer(len azon mozgaspélya tartomanyaban taldlhato,
amelyen a formahengernek at kell haladnia, mikor pél-
daul a nyomdagépet egy masik nyomdatermék el6allita-
sahoz hengercsere tjan at kell allitani.

A technika allasa szerint ugyanis a formahenger
homlokfeliileteib8] kiallé mindkét tengelycsonk gordii-
16csapagyban van csapagyazva, amely gordiilécsapagy a
gépallvanyra fekszik fel. A formahenger kicserélésekor
a formahengert a rajta lev6 két gordiildcsapaggyal egyiitt
egy erre a célra szolgalé emeldszerkezettel felemelik a
gépallvanyrol, és azutdn o6nmagaval parhuzamosan és
sajat hossztengelyére nézve keresztiranyban a vonatkozd
és a szomszédos nyomomii kozotti szabad térre tovabbit-
jak. Ezutan a gordiilécsapagyakat axialis iranyban lehuz-
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zak, és a formahengert hosszirdnydban elcsisztatva ki-
mozgatjak a nyomémiivek kozotti térbdl.

Ezzel forditottan az Gjonnan behelyezendé forma-
hengert hossziranyaban ebbe a térbe bejaratjak, és miu-
tan tengelycsonkjaira felhelyezték a gordiilécsapagya-
kat, hossziranyara nézve keresztirinyban a sajat tulaj-
donképpeni munkahelyzete folotti helyzetbe hozzik,
amelybd! azutan végiil leengedik.

Ezen mozgasok elvégzéséhez a technika allasa sze-
rint nem csupan a vonatkoz6 nyoméhengert kell szamot-
tevd mértékben megemelni, hanem az utébb emlitett két
terel6henger koziil azt is el kell tavolitani, amely a nyo-
mominek azon az oldalan van, amelyik oldalrdl a for-
mahengert kiszerelik. Ennek végrehajtasahoz koéltséges
szerkezeti kialakitdsra van sziikség, amely a talalméany
szerinti rotaciés mélynyomoé gép esetében a hozza tarto-
z6 terel6hengerekkel egyiitt elhagyhaté. igy a talilmany
szerinti intézkedések révén a formahengemek mind a
beépitése, mind kivétele lényegesen egyszertibbé valik,
és egyuttal konnyebbé valik ezen miivelet automati-
zalhatdsaga.

Az egyik papiroldal nyomtatasara szolgdlé nyomo-
mivek elényds modon toronyszerlien egymas folott
vannak elhelyezve, és igy azokon a nyomtatando papir
fiiggbleges iranyban halad at.

Ez az elrendezés nagymértékben csékkenti egy
ilyen mélynyomo gép altal elfoglalt alapteriilet nagysa-
gat.

Ezen toronyelrendezés tovabbi elénye abban van,
hogy iizem kozben az egyes nyomoéhengerek nincsenek
pontosan a hozzatartozé formahenger folott, és azt nem
nyomjak. Anndl inkébb lehetévé valik az, hogy a nyo-
mohengert mindig lényegében véve oldalt és forgasten-
gelyével csupan kismértékben a formahenger forgésten-
gelye f61é helyezzék.

Ezért a formahenger cseréjéhez nincs arra sziikség,
hogy a nyomdhengert {izemi helyzetébsl er6sen meg
kelljen emelni, ehelyett elegendé a formahengerhez
képesti kismértéki elbillentés, amihez egy lényegesen
egyszertibb szerkezet is alkalmazhaté. Ezaltal a nyomo-
milvek toronyalakzatban valé elrendezése egyszertibbé
teszi a formahengerek be- ¢s kiszerelését.

Annak érdekében, hogy az a magassagkiilonbség,
amellyel a formahengert kiszereléskor felemelni és be-
szereléskor lesiillyeszteni sziikséges, igen kis értéken
legyen tarthatd, a talalmany szerinti mélynyomo gép
kiilénésen elényos kiviteli alakja esetében a mindmaig
szokasos gordiildcsapagy helyett minden egyes tengely-
csonkoz lunettat hasznalunk, amely egy, kett6 vagy ha-
rom tamasztogorgbt tartalmaz, €s olyannyira nyitott,
hogy a formahenger a tengelycsonkjaival egyiitt egy-
szerlien elolr6l és feliilr6l behelyezhetd, vagy eldl és
foliil kiemelhets. Ezek a lunettak a gépallvanyra oly
modon vannak szilardan feler8sitve, hogy kiilonb6zd
formahenger dtmér6khoz beszabalyozhatdk. Ezéltal el-
maradhat a kiszerelend6é formahengerek gordiilécsap-
dgyainak lehuizasa, de kiilonosen azoknak a beszerelen-
d6 formahenger tengelycsonkjaira valo felhtizasa.

A gordiillécsapagyaknak a tengelycsonkra valo fel-
helyezése a gyakorlatban gyakran azért is nehéz, mert a
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tengelycsonknak igen pontosan illeszkednie kell a belsd
csapagygyliriibe, annak érdekében, hogy ne lépjen fel
észlelhetd billegés vagy d6lés. Amennyiben a beszere-
lend6 formahenger csupan néhany °C hémérséklettel
melegebb a kelleténél — ami a megel6z6 galvanizilds
miatt kénnyen megtorténhet —, akkor a csapagyak a
hémérséklettd] fiiggd sugariranyt tagulas miatt gyakran
nem hizhaték fel mindaddig a tengelycsonkra, amig az
megfeleld mértékig le nem hil. A talalméany értelmében
alkalmazott lunettdk esetében ezek a nehézségek meg-
sz(innek. Mivel a lunettdkban a csapagyerdket kevesebb
csapagyelemnek kell hosszabb iddszakok alatt felvenni-
ik, mint a hagyomanyosan alkalmazott gérdiilécsap-
agyak esetében, ezért mostanaig Ggy gondolték, hogy —
kiilsndsen a manapsag alkalmazott mélynyomo gépekre
jellemzé nagy fordulatszamok esetében — til nagymér-
tékben felheviilnek, és nem alkalmasak a megkivant
stabilitast biztositani a formahengerek csapagyazasanal.
A gyakorlatban azonban meglepé médon az bizonyoso-
dott be, hogy ezek az aggodalmak alaptalanok. Nagyon
is lehetséges a lunettak kielégit6 hiitése és a formahen-
ger sajat tomege, valamint a nyomoéhenger tomegereje
teljes mértékben elegendd ahhoz, hogy stabil csapagya-
zast lehessen megvaldsitani.

A formahenger hossziranyara keresztiranyu be- és
kiszerelésének mostandig egy tovabbi akadalyat jelen-
tette a rakelszerkezet, amit a technika dllasa szerint Ggy
helyeztek el, hogy az az alkotd, amely mentén a rakel
érintkezik a formahengerrel, lehetség szerint a nyomo-
rés kozelében, vagyis a formahenger forgastengelye fo-
16tt helyezkedik el. Ezt azért tartottdk sziikségesnek,
hogy elkeriilhetd legyen a formahenger mélyedéseiben
levd nyomdafestéknek a rakel és a nyomando papirfelii-
let k6zotti uton vald beszaradasa. Nem utolsosorban
azonban a modern roticiés mélynyomoé gépek nagy
nyomtatasi sebessége miatt ez a veszély nem all fenn.

A taldlmany értelmében ezért a rakelszerkezet ugy
van elhelyezve, hogy az az alkotd, amely mentén a rakel
érintkezik a formahengerrel, semmiféleképpen sincs
magasabban, mint az iizemi helyzetben levé formahen-
ger forgastengelye, hanem el6nydsen annal lejjebb van.
Ezaltal a rakelszerkezet azon tartomanyon kiviil helyez-
kedik el, amelyen be- és kiszereléskor a formahenger
athalad. A rakelszerkezet lesiillyesztésére és eltavolita-
sara mostanaig hasznalatos koltséges mechanika elma-
radhat, és csupan arrél kell gondoskodni, hogy lehet6-
ség legyen a rakelhelyzet kiilonboz6 formahenger-at-
mérdkhéz valé hozzaigazitasara. Ezaltal ez az intézke-
dés hozzajarul a formahenger be- és kiszerelésének 1é-
nyeges egyszerisitéséhez, és ezaltal konnyebb automa-
tizalhatésagahoz.

A toronyszer( elrendezés kiilénds elényét jelenti az,
hogy a mélynyomd gépet koriilvevd épitmény kapszu-
laként képezhet8 ki, amelybe a nyomtatando papir kes-
keny résen 1ép be, majd amelyb6l a nyomtatas és széri-
tas utan ezzel szembenfekvd és ugyanilyen keskeny ré-
sen at hagyja el.

Egy ilyen jelleg(i burkolas kiilénésen hatékony zaj-
szigetelést tesz lehetdvé a kémyezet felé, és lehetdvé
teszi a szaritas soran felszabadul6 olddszerek gyakorlati-
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lag teljes mértékd visszanyerését. Mivel a mélynyomo
gép lizemelése kdzben senkinek sem kell a kapszuldban
tartozkodnia, ezaltal a munkahelyi legnagyobb oldészer
koncentraci6 értékei minimalis értékre csokkenthetdk és
ezaltal a megengedett értékeknél lényegesen kisebbek
lehetnek.

Abban az esetben, ha a kapszulan beliil tiz keletke-
zik, akkor a kompakt és zart elrendezés miatt az kénnyen
észlelhet8, és lehetdvé valik a kapszuldn atfutdé papir-
csiknak a be- és kilépd résnél val6 automatikus elvagésa,
hogy ezéltal ezek a rések a lehetd legrévidebb id6 alatt
elzarhatok legyenek, és ezutan a teljes tok néhany ma-
sodpercen beliil széndioxiddal araszthaté el. Ezaltal az
ilyen mélynyomo gép biztonsaga ¢és komyezetbaratsaga
lényegesen javithat6.

A nyomoémiivekbdl képzett torony vagy tornyok
mellett az épitmények tokjan beliil vagy kiviil egy-egy
felvoné helyezhet6 el, ami lehetévé teszi a torony nyo-
mémiveibdl a tovabbiakban nem hasznalt formahenge-
rek kiszallitasat és a kovetkezé munkalépéshez az j
formahenger behelyezését.

A taldlményt a tovabbiakban a mellékelt rajzon be-
mutatott példakénti kiviteli alak kapcsan ismertetjiik
részletesebben. A rajzon:

az 1. abra a taldlmany szerinti rotaciés mélynyo-
mo gép kétoldalas négyszinnyomo val-
tozatanak erésen leegyszerisitett oldal-
nézete,
az 1. abra szerinti roticids mélynyomoé
gép erbsen kinagyitott részlete,
formahenger tengelycsonkjanak lunet-
taban valo csapagyazasanak vazlata.

Az abrakon bemutatott rotacios 1 mélynyomd gép
szalagszeri 2 papir kétoldali nyomtatdsdra szolgal,
amely 4 tekercstarton agyazott 5 papirtekercsrdl lehtizva
fiiggSlegesen felfelé haladva 6, 7, 8 terel6hengereken
van atvetve, amelyek a 2 papirt vizszintes iranyba téritik,
és koziilik 7 terel6henger feszitégorgdként szolgal. Ez-
zel a 4 tekercstartd és az elsé 24 nyomoémid kozott a
papirfeszités mégegyszer szabilyozhato.

A 6, 7, 8 terelShengereken valé athaladas utén a
2 papir vizszintes irdnyban keskeny 10 belép6résen 4t a
teljes rotacids 1 mélynyomo gépet koriilvevd épitményt
képez6 12 tokba jut be, majd a készre nyomott 2 papir a
12 tokot a rotaciés 1 mélynyomo gép atellenes oldalan
a 12 tokon kialakitott 13 kilépdrésen at hagyja el. A ro-
taciés 1 mélynyomoé gépet a 12 tok teljesen tomoren
lezérja.

A 13 kilépGrést kovetSen a nyomtatott 2 papir ismé-
telten 3 terelGhengert tartalmazd 14 allitészerkezeten
halad at, amely a regiszterallas beallitasara szolgal. In-
nen a 2 papir 15 felépitménybe keriil, amelyben hossza-
ban osztva és forditérudakon egymasra fektetve kés-
hengerek segitségével keresztiranyban elvagjak, mig
ezutan 16 hajtogatogépen a kivant terméket hajtogatjdk
¢s gyljtik.

A 12 tok belsejében a 18 géphazpadién és 3 jarhatd
19, 20, 21 galérian két csoportban rendre egymas folott
elrendezett négy-négy 24, 25, 26, 27, valamint 30, 31,
32, 33 nyom6mii van elrendezve, amelyek koziil a

a 2.abra

a 3.4bra
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24-27 nyomomuivekbd] képzett elsé csoport a 2 papir
szinét négy szinnel, sirga, piros, kék és fekete szinek-
kel, mig a 30-33 nyomomiiveket tartalmazé masodik
csoport a hatoldal ugyanezen szinekkel valé nyomasara
szolgal.

Az egymast koveté 24-27 és 30-33 nyomomiivek
kozott mindkét toronyszeriien elrendezett csoportban 34,
35, 36 és 38, 39, 40 szaritok vannak kialakitva, amelyek
mindegyikéhez egy-egy 42, 43, 44 és 46, 47, 48 elszivo
van tarsitva.

A 10 belépérés utani vizszintes szakaszon valo atha-
ladds utdn a 2 papir 50 terel6hengeren van atvetve,
amely azt Ugy iranyitja, hogy fiiggdleges iranyban a to-
ronyalakban elrendezett elsé csoport legfelsd 24 nyomo-
mivébe 1ép be. Athalad a teljes toronyelrendezésen,
vagyis az ebben talalhat6é mind a négy 24-27 nyomdém-
von, és a kozottiik elrendezett 34, 35 és 36 szaritokon, és
fuggdleges iranyban lefelé halad, mikdzben csupan a
24-27 nyomomivek négy 55 formahengerével és a hoz-
z4juk tartozé 56 nyomodhengerével érintkezik. A rovid
szakaszokat elfoglald 34-36 széritok ahhoz elegenddk,
hogy a rendre eléttiik lev 24-26 nyomémivekben fel-
hordott festéket legalabb feliiletiikon annyira megszarit-
sak, hogy a nyomtatast a kévetkezd 25-27 nyomoémii ne
mazolja el.

A 2 papir szinét nyomtato toronyban elrendezett el-
s6 csoport legals6 27 nyomémiive utdn 58 szaritéberen-
dezés és hozza tarsitott 59 elszivd van elrendezve, ame-
lyek a 18 géphazpadlo alatt elhelyezett 60 kadban van-
nak, amelynek bels6 tere hozza tartozik a 12 tok belsd
teréhez. Helytakarékossdg érdekében az 58 széritobe-
rendezés vizszintes iranyban van elrendezve, ami altal
kozte és az el6tte levé 27 nyomémi kozott 61 tereld-
henger van elhelyezve, €s a 2 papir ezen, valamint az 58
szaritoberendezés utan elrendezett masik 62 terel6hen-
geren van atvetve.

A 62 terelGhenger a 2 papirt ismételten fliggbleges
iranyba tereli. Felfelé haladva egy viszonylag hossza 65
szaritoberendezésen halad at, amig ti! nem halad a leg-
felsG 21 galérian elrendezett 24, 30 nyomomiiveken, és
azok f6lotti szintre nem ér. A hossza 65 szaritéberende-
z¢ésbol kilépé 2 papirt hdrom 67, 68, 69 terel6henger
kétszeresen eltériti, amelyek koziil a k6zépsé a regisz-
terallas beallitasahoz elmozdithatéan van elrendezve.
Innen a 2 papir feliilr6l a hatoldalt nyomtatd
30-33 nyomoOmiiveket tartalmazé és toronyban elrende-
zett nyomtatéoszlopba keriil, amely a 30-33 nyomo6m-
vek kozott elrendezett rovid 3040 szaritokat tartalmaz,
és ezeken ugyanolyan modon halad at, mint az elébb
ismertetett szinoldali nyomdoszlop esetében, csak ezut-
tal a 2 papir hatoldalara nyomtat négy szinnel.

A 2 papir szinoldalaval annak nyomtatasa utan eld-
szor a 67 és 68 terel6hengerek érintkeznek. Ezt megeld-
z6leg a 2 papir mar athaladt a hosszl 65 szaritoberende-
zésen, ezért ez az érintkezés teljesen problémamentes,
mivel a szinoldalra felnyomott festék a lehet6 legna-
gyobb mértékig ki van széritva.

A hatoldali nyomoéoszlop legalsé 33 nyomoémiive
60 kadba vezet6 rovid 70 szaritdt és hozza tartozo 71 el-
szivot tartalmaz. Ezen a 70 szariton a 2 papir még fiigg6-

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

60

leges irAnyban halad at, mivel az ezt kovetd és a vizszin-
tes irdnyban valo téritésre szolgalé 72 terelShenger az
éppen készre nyomott hatoldallal érintkezik. Egy rovid
vizszintes szakaszon valo athaladds utan a 2 papirszala-
got egy tovabbi 74 terelShenger vizszintes iranyba tériti,
és ebben fiiggbleges iranyban felfelé egy tovabbi, hosszl
75 szaritoberendezésen halad 4t, amely nagyjabdl a leg-
fels6 21 galéria padlészintjének magassagaig tart. It egy
tovabbi 77 terelShenger van elhelyezve, amely a 2 papirt
ismételten vizszintes iranyba tereli, annak érdekében,
hogy a 13 kilép6résen 4t elhagyja a 12 tokot.

Az iménti leirasbol adédik, hogy a kétoldalas négy-
szinnyomasra alkalmas teljes rotaciés 1 mélynyomd
gép al0 belépdrés és a 13 kilép6rés kozott mindSssze
9 terelGhengert igényel és ez a szam nagyjabol azonos
azon terel6hengerek szamaval, amelyet a hagyomanyos
roticiés mélynyomd gépek egyetlen nyomoémiivében
hasznaltak. A teljes papirhosszisag, amely minden pil-
lanatban a talalmany szerinti roticiés 1 mélynyoméd
gépben, vagyis a 12 tokban talalhatd, nagyjabol a teljes
elrendezés magassaganak a négyszerese, hozzavéve a
hosszat, vagyis a 10 belép6rés és a 13 kilépbrés kizétti
tavolsagot. Ha figyelembe vessziik, hogy egy hagyoma-
nyos, nyolc nyomémiivet tartalmazo rotaciés mélynyo-
mo géphez mintegy kétszer ilyen hosszisagra van sziik-
ség, és a papimak minden hagyomanyos nyomémiben
a hozza tartozd széritoberendezéssel egyiitt az 1. abra
szerinti berendezés magassaganak mintegy felével azo-
nos hosszban kell atjutnia, akkor belathato, hogy a talal-
many szerinti kialakitas esetében mindig fele akkora
hosszasagu papir van.

Amint az az 1. és 2. abran lathatd, a 24-27 és
30-33 nyomoémiivek egyik hossziranyu oldala ,,nyitott”
és errdl az oldalrdl az 55 formahengerek kicserélhetdk.
Az 1. abrat tekintve a szinoldalt nyomé 24-27 nyomo-
mivek balra es6 oldala ,nyitott”, mig a hatoldalt nyo-
mo 30-33 nyomoémiivek jobbra nyitottak. Ennek meg-
felelGen a szinoldali nyomdooszloptdl balra és a hatolda-
li nyomooszloptdl jobbra 80 és 81 felvonok vannak el-
helyezve, amelyek az abran paternoszterként vannak
kialakitva, és ezek segitségével a nyomooszlop minden
24-27 és 30-33 nyomomiveibdl egyidejiileg a tovabbi-
akban sziikségtelenné valé 55 formahengerek eltavolit-
hatdk, és a kovetkez6 munkamiivelethez az 0j 55 for-
mahengerek egyidejileg odahelyezhet6k. Az 1. abran
ezt a legfels6 24 és 30 nyomomiivek esetében szimboli-
kusan egy-egy 55’ formahenger szemlélteti, amely a
80 és 81 felvondkrol a 24 és 30 nyomomiivekhez veze-
t6 82 és 83 szallitoszerkezeten van. A fels6 21 galéria
magassagaban mindkét 80 és 81 felvondban két-két 55°
formahenger van feltiintetve, amely szemléltet a pater-
noszter-elemekben valé ethelyezkedésiiket.

A 2. 4bra jéval nagyobb 1éptékben mutatja a szinol-
dali nyomooszlop legfelsé 24 nyomémiivét. Itt vilago-
san lathat6, hogy az 55 formahenger 85 festékkadba
meriil, és kiléps oldalan a felesleges festékmennyiséget
86 rakelszerkezet tavolitja el. A hagyomanyos megol-
dasokhoz képest ez olyan mélyen helyezkedik el, hogy
a palast azon alkot6ja, amely mentén a réakellap nyom-
tatas kozben érintkezik az 55 formahengerrel, mélyeb-
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ben helyezkedik el, mint az 55 formahenger 57 forgas-
tengelye. Ezen intézkedésnek koszonhetben a
86 rakelszerkezetet csak kevéssé vagy egyaltalan nem
kell lesiillyeszteni, mikor az 55 formahengert ki kell
cserélni.

Annak érdekében, hogy kiszereléskor és beszerelés-
kor az 55 formahengert csupan kismértékben kelljen
megemelni és lesiillyeszteni, ezért 87 tengelycsonkon a
3. abranak megfelelGen példaul hirom 88 csapigygor-
g6t tartalmazé 90 lunettaban van csapagyazva.

A teljes elrendezésben egyrészt 1ényeges, hogy a
2 kapu egyik oldalanak nyomtatasara szolgalo 24-27 és
30-33 nyomomiivek egymashoz képest olyan iranyban
vannak elrendezve, hogy a 2 papir az egyméshoz paro-
sitott 55 formahengert8l és 56 nyomohengertdl a kovet-
kezd parig gy tud athaladni, hogy iranya kdzben nem
valtozik meg lényegesen. Igy az 55 formahenger és a
hozza tarsitott 56 nyomohenger éltal kifejtett vezetd ha-
tas teljesen elegendd ahhoz, hogy a 2 papirt legalabb
mind a négy 24-27 és 30-33 nyomoémiivon atvezesse,
amely az egyik oldal nyomtatasahoz sziikséges. A tere-
16hengerek sziikséges szdmanak tekintélyes csokkené-
séhez vezet6 ezen intézkedés nem csupan a kiviteli pél-
da kapcsan mutatott toronyszerli elrendezésben hasz-
nalhaté ki, hanem akkor is, ha vizszintes iranyban egy-
mas mogott allitunk fel nyomémiveket. A talalmany
értelmében olyan rotaciés mélynyomoé gép is elképzel-
hetd, amelyben a kétoldali négyszinnyomashoz sziiksé-
ges nyomomiivek négy oszlopban vannak elosztva,
amelyek mindegyike két-két egymas folott elrendezett
nyomomiivet tartalmaz. A talalmany szerinti megoldas
nem korlatozddik kétoldali négyszinnyomasra, hanem
minden olyan esetben alkalmazhatd, amikor a papirt
kett vagy tébb nyomomiivel kell nyomtatni.

Igen nagy jelentdsége van masrészt annak, hogy a
nyomorés kozvetlen kézelében nem kell terelégorgdket
elhelyezni, és a rakelszerkezet mélyebben helyezheté
el, tovabba lunettak alkalmazhaték, ami 4ltal a forma-
hengernek hossziranyara keresztiranyban t6rténé be- és
kiszerelése olyan nagymértékben leegyszeriisodik,
hogy az igen nagy mértékben automatizilhatd.

A 80 és 81 felvondk a 12 tokon kiviil is elhelyezhe-
t6k, mikoris a 12 tokon kiviil az egyes nyomomiivek
magassagaban el6készité szerkezet van, amely nyom-
tatas kézben példaul zsaluként kiképzett zaroszerkezet-
tel el van valasztva a 12 tok belterétSl. Ez azzal az
elénnyel jéar, hogy a kovetkez$ nyomtatdskor a nyom-
taté toronyban sziikséges formahengerek egyszerd
emel8szerkezettel a kivant helyzetbe hozhatok, mikoz-
ben még a megel6z8 nyomtatasi miivelet zajlik. Ennek
befejezése utén a zardszerkezetet kinyitjak, az el6zbleg
hasznalt formahengereket a nyomémiivekbdl és a
12 tokbol kiemelik, és az el8készitd szerkezetben at-
menetileg taroljak. Ezutan a soron kovetkez6 nyomta-
tashoz sziikséges formahengerek behelyezhetSk a tok
belsS terébe, és beszerelhet6k a nyomoémiivekbe. Ez-
utan lezérjdk a zarészerkezeteket, és megkezdhetd a
kovetkez8 nyomtatasi mivelet. Ezutan — mikor erre
elegendd id6 van — az el8készitd szerkezetre helyezett
¢s a megel6z6ekben hasznalt formahengerek az emel6-
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szerkezet segitségével egyenként a padléra lesiillyeszt-
het6k és innen elszallithatok.

A végsl szaritasra szolgalo 75 szaritdberendezés is
elhelyezhetd a 12 tokon kiviil.

A szinoldali nyomooszlop alatt elrendezett 58 szari-
toberendezés az 1. abran bemutatott vizszintes helyzet-
tél eltérden fliggblegesen is kiképezhetd és elhelyezhe-
td, amint ezt a hatoldali nyomdoszlop utani 70 szarité-
berendezés szemlélteti. Ebben az esetben a 61 tereld-
henger az 58 szaritoberendezés utan van elhelyezve,
mivel rajta a 2 papir még megvezetés nélkiil fiiggbleges
iranyban feliilr§l lefelé halad at.

SZABADALMI IGENYPONTOK

1. Rotaciés mélynyomé gép, amelynél a nyomtatan-
do papir legalabb két nyomoémiivon és a nyomémiivek
kozott elrendezett szaritoberendezésen van atvezetve,
¢s a papir egyazon oldaldra legalabb két szint nyom ra,
azzal jellemezve, hogy a legalabb két nyomémi ugy
van elrendezve, hogy a papir (2) a két nyomdémi
(24-27, 30-33) formahengereitdl (55) és nyomoéhenge-
reitdl (56) egyenes vonalban az el6z6 nyomomiitl
(24-27; 30-32) a szariton (34-36; 38-40) at az utana
kovetkez6 nyomomiibe halad, és a papir (2) nyomott
oldala kizarolag a formahengerekkel (55) érintkezik.

2. Az 1. igénypont szerinti rotaciés mélynyomod
g€p, azzal jellemezve, hogy a nem nyomtatott papirol-
dal a legalabb két nyomomiben (24-27; 30-33) csak a
nyomohengerekkel (56) érintkezéen van megvezetve.

3. Az 1. vagy 2. igénypont szerinti rotacios mely-
nyomoé gép, azzal jellemezve, hogy tébb szini kétolda-
las nyomtatashoz a papir (2) szinoldalat és hatoldalat
nyomtaté nyomomiivek (24-27; 30-33) toronyszerlien
fliggblegesen egymas folott vannak elhelyezve, és a pa-
pir (2) ezen torony belsejében kizardlag a formahenge-
rekkel (55) és a nyomoéhengerekkel (56) érintkezéen
van megvezetve.

4. A 3. igénypont szerinti rotaciés mélynyomé gép,
azzal jellemezve, hogy az egyazon toronyban elrende-
zett nyomomiveket (24-27; 30-33) elhagyé papir (2)
vizszintesbe, majd ismételten fiiggéleges iranyba téritd
terelGhengereken (61, 62; 72, 74) van megvezetve.

5. A 4. igénypont szerinti rotacios mélynyomo gép,
azzal jellemezve, hogy a papir (2) a mésodik terelShen-
ger (62; 74) utani fliggdleges szakaszon széritdberende-
zésen (65, 75) van érintésmentesen atvezetve, amelynek
hossziisdga nagyjabol megegyezik a nyomdémiivekbdl
(24-27; 30-33) képzett torony magassagaval.

6. A 3-5. igénypontok barmelyike szerinti rotacids
mélynyomoé gép, azzal jellemezve, hogy a papir (2)
mozgasi iranyéat tekintve a hatoldalt nyomo torony elétt,
adott esetben terelGhengerekbdl (67, 68, 69) képzett és
a regiszterallast durvan beszabalyozé szerkezet van el-
rendezve és a nyomémiivon (24-27; 30-33) beliil az
egyes formahengerekhez (55) azok forgasi sebességét
valtoztatd finom 4llit6 szerkezet van elrendezve.

7. Az 1-6. igénypontok barmelyike szerinti rotacids
mélynyomoé gép, azzal jellemezve, hogy a formahenger
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(55) mindkét tengelycsonkja lunettaban (90) van csap-
agyazva.

8. Az 1-7. igénypontok barmelyike szerinti rotaciés
mélynyomé gép, azzal jellemezve, hogy a formahenge-
rek (55) legalabb egyikének rakelszerkezete (86) ugy
van elhelyezve, hogy lizem kézben a rakellapnak a for-
mahengerrel (55) érintkezé vonala a formahenger (55)
forgastengelyével (57) azonos magassagban, vagy alat-
ta van.

9. A 3-8. igénypontok barmelyike szerinti roticids
mélynyomé gép, azzal jellemezve, hogy a nyomémii-
vekbdl (24-27; 30-33) képzett tornyok mellett a forma-
hengert (55) automatikusan oda- és elszallité felvond
(80, 81) van elhelyezve.

10. A 3-9. igénypontok barmelyike szerinti rotacids
mélynyomé gép, azzal jellemezve, hogy a nyomoémii-
vekb6l (24-27; 30-33) képzett mindkét torony zart tok-
ban (12) van elrendezve, amelynek belsd tere nyomtatas
koézben kizérdlag a nyomtatandé papir (2) szémara ki-
alakitott zarhat6 belépérésen (10) és zarhaté kilépbré-
sen (13) at kozlekedik a kiilsG térrel.

11. Rotacids mélynyomé eljaras, amelynek sordn a
nyomtatand6 papirt legalabb két nyomomiivon vezetjilk
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at, amelyek segitségével egymas utdn a papir egyazon
oldaldra két szint nyomtatunk, és a papirt a két nyomo-
mii kozott szaritasnak vetjiik ald, azzal jellemezve, hogy
a két nyomdémii (24-27; 30-33) kozil az el6z8 altal
ranyomott festéket csak annyira szaritjuk meg, hogy
lehet6vé tegye a ken8désmentes nyomtatast a kovetke-
z6 nyomémiben (25-27; 30-33) és a nyomémiivek
(24-27; 30-33) nyomorései kozott a papirt (2) henge-
rekkel nem érintkez6 médon vezetett nyomtatott papir-
oldallal tovabbitjuk.

12. A 11. igénypont szerinti roticiés mélynyomd
eljaras, azzal jellemezve, hogy a két nyomorés kézott a
papirt (2) hengerekkel nem érintkez6 médon megvezet-
ve tovabbitjuk.

13. A 11. vagy 12. igénypont szerinti rotaciés mély-
nyomo eljaras, azzal jellemezve, hogy a mélyrehaté sza-
ritast elBszor az egyik papiroldal valamennyi szinnel
val6 nyomtatasa utan végezziik.

14. A 11-13. igénypontok barmelyike szerinti rota-
cios mélynyomod eljarés, azzal jellemezve, hogy mind-
két papiroldalt tobb szinnel nyomtatjuk és teljes szari-
tast az utolsé nyomomivén (33) valé dthaladds utan
végziink.
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