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Appareil affiteur pour scies d chaine.

L'invention a pour objet un appzieil affi-
teur manuel des dents de coupe de chaines de sciage pour scies & chaine
dans lesquelles un &lément limiteur de profondeur déterminant la pro-
fondeur de coupe est disposé devant chaque aréte de coupe dans la di-
rection de coupe, chaque créte de coupe &tant formée par la ligne d'in-
tersection d'une face en dépouille constituant le dos de dent et d'une
surface de coupe se trouvant sur la face de dent, une lime ronde dont
1a section est adaptée & la surface de coupe -de la face de dent étant
prévue pour affiiter 1'aréte de coupe par usinage de la surface de coupe
avec enlévement de copeaux, deux tiges de Quidage étant disposées paral-
1élement & la 1ime ronde.

Pour conserver leur capacité de coupe op-
timale, les scies d chaine doivent &tre affitées & intervalles de temps
réguliers. Lorsque les dents de coupe des chaines des scies a chaine ne
sont pas correctement affiitées, le fonctionnement des chaines est per-
turbé, la capacité de coupe diminue et, dans certains cas limites, les
chaines peuvent méme se rompre, ce qui peut entrainer des accidents
graves. En outre, les inconvénients mentionnés ci-dessus provoquent une
usure élevée et des pannes de moteur d'entrainement de la scie a chaine.

Les rectifieuses, telles que celles qu'on
utilise pour rectifier les dents de coupe lors de 1a fabrication des
chaines de sciage, ne peuvent pas é&tre utilisées en pratique sur le
lieu de travail. Pour affiter les dents de coupe, il est au contraire
usuel d'utiliser des 1imes rondes 3 section circulaire correspondant &
1a section en- forme d'arc de cercle de la face des dents présentant 1a
surface de coupe. Avec de telles limes, les dents de coupe sont usinges,
1a chaine &tant tendue sur la scie. Les chaines de sciage ainsi affi-
tées sur place, & la main, sont usinées, & de longs intervalles de
temps, au moyen de rectifieuses fixes pour rétablir la forme géométri-
que de coupe correcte. Mais, pour cela, les chaines de sciage doivent
étre retirées de la scie.

I1 existe aussi des dispositfs d‘affﬁtage
automatiques dans lesquels les dents de coupe sont affiitées lorsque la
chaine est tendue sur la scie. Dans Teur position correspondant au
rayon de renvoi minimal du pignon d'entrainement de la scie, les dents
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de coupe sont guid@es sur une meule appliquée @ 1a main. Mais les chai-
nes de sciage ainsi affitées ne donnent pas une coupe rectiligne stable.
: ) D'aprés le modéle d'utilité DE-GM 1790678,
on connait un appareil affuteur du type indiqué dans le préambule et
dans lequel un bati constitué par deux tiges de guidage parralléles et
deux pigces d'extrémité-est guidé pour couTisser dans un rail de main-
tien dont 1a face inférieure peut étre appliquée sur les dents de coupe.
Une lime ronde est disposée dans le bati pour coulisser parallélement
aux tiges de guidage, cette 1ime pouvant pivoter autour de 1'une des
tiges de guidage. Au Tieu de la 1ime ronde, on peut aussi utiliser une
1ime plate pour limer 1'@l&ment limiteur de profondeur. Dans cet appa-
reil affiateur connu, 1'angle d'affiitage peut &tre prédéterminé par ré-

glage approprié de la distance entre le rail de maintien et les tiges

de guidage. Un inconvénient de cet appareil affiiteur connu est que
1'affitage des dents de coupe et 1'usinage & la 1ime de 1'élément 1imi-
teur de profondeur sont des opérations qui ont lieu 1'une aprés 1'autre.
IT en résulte que les conditions géométriques de coupe ne sont pas con-
servées. car T'adresse de -1'opérateur intervient exclusivement pour dé-
terminer dans quelle mesure, au cours des opérations de 1image ayant
1ieu 1'une aprés 1'autre, la forme géométrique de 1'&1ément limiteur de
profondeur est adaptée & celle de 1a dent de coupe affitée.

En conséquence, 1'invention a pour but de
créer un appareil affiiteur du type ci-dessus et permettant de maintenir
Tes conditions géométriques de coupe.

L'invention concerne @ cet effet un appa-
reil du type ci-dessus caractérisé en ce qu'une tige. de guidage peut
étre posée sur 1a face en dépouille de 1a dent de coupe & affiter,
1'autre tige de guidage pouvant &tre posée sur la face en-dépouille
d'une dent de coupe voisine, une lime supplémentaire étant disposée a
distance de Ta Time ronde pour reposer sur 1'@lément limiteur de pro-
fondeur de 1a dent de coupe a affiiter.’

Par 1'usinage progressif’i Ta lime de 1a
face des dents avec la surface de coupe, 1a position de 1'ar&te de coupe

varie perpendiculairement & 1a direction de coupe, cette aréte s'appro--

chant toujours davantage de 1a chaine de sciage proprement dite. En
effet, 1a face en dépouille de chaque dent de coupe présente un angle
de dépouille par rapport a.la direction de coupe pour que lTe dos des
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dents 1imité par la face en dépouille ne frotte pas sur le bois & cou-
per. Etant donné que Tes tiges de guidage reposent sur les faces en dé-
pouille de deux dents de coupe voisines, avec une distance moyenne de
ces tiges de guidage correspondant au pas des dents de coupe,. ie profil
de 1a surface de coupe et de la face des dents est, lors de 1'affitage
de 1'aréte de coupe par usinage & la lime de ces parties, déplacé pa-
rallélement a la face en dépouille. L'élément 1imiteur de profondeur
est 1imé en méme temps, de telle sorte que 1a profondeur de coupe,
c'est-a-dire la distance entre 1'aréte de coupe et 1'élément limiteur
de profondeur, demeure toujours constante.

Suivant un mode de réalisation, les deux
tiges de guidage forment un biti avec deux pices d'extrémité. Ces dis-
positions rendent 1 appare11 affiateur exceptionnellement robuste, ce
qui est important pour obtenir et maintenir les conditions géométriques
de coupe.

Suivant un autre mode de réalisation, les
deux limes sont montées de fagon interchangeable dans les piéces d'ex-
trémité. Ces dispositions permettent de remplacer facilement les limes
usées. 11 est aussi possible, notamment, d'usiner alternativement par
enlévement de copeaux, toujours dans 1a bonne direction, des dents de
coupe symétriques par rapport @ un plan, disposées sur la chaine de
sciage, les limes étant tournées pour cela de 180° en direction longi-
tudinale. -

Suivant un autre mode de réalisation, les
pigces d'extrémité sont agencées sous forme de dispositifs a montage.
rapide pour les limes. Ces dispositions permettent d'effectuer le rem-
placement ou la rotation des limes de fagon trés rapide et simple,
méme dans des conditions de travail difficiles, compte tenu du fraid et
de 1'humidité. _

On obtient une possibilité de
construction simple pour cela en ce que chacune des piéces d'extrémité
comporte un carter de guidage pour un éouiisseau de guidage cou1is§ant
entre deux positions d'extrémité et recevant 1'extrémité associée de
chague lime, les extrémités des limes &tant 1ibres dans 1'une des posi-
tions d'extrémité du coulisseau de guidage et fixées dans 1'autre posi-
tion d'extrémite.
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Suivant un autre mode de réalisation, la
lime ronde est maintenue avec possibilité de rotation. Cette disposi-
tion garantit que la lime ronde puisse étre utilisée uniformément sur
tout son pourtour. , _ ’
Suivant un autre mode de réalisation, sur
les pidces d'extrémité sont réalisés des bords de tfanSport faisant un
angle avec une perpendiculaire & la direction longitudinale des tiges
de guidage, cet angle &tant égal &.1'angle d'affitage des dents de cou-
pe. Ces dispositions permettent de garantiﬁ un guidage impeccable de
1'appareil affiiteur en fonction de 1'angle d'affiitage de chaque dent -
de coupe. :

L'invention sera mieux comprise en regard
de 1a description ci-aprés et des dessins annexés représentant un
exemple de réalisation de 1'invention, dessins dans lesquels :

- la Fig. 1 est une vue en &lévation d'un appareil affiteur conforme &
1'invention; '

- la Fig. 2 est une coupe transversale de 1'appareil affﬁteur effectuge
suivant 1a ligne II-II de la Fig. 13

- la Fig. 3 est une coupe, effectuée suivant la 1lgne III-I11 de la
Fig. 1, d'une piéce d'extrémité de 1a 1ime @ 1'état verrouillé;

- la Fig. 4 est une coupe, effectuée suivant la 11gne IV-IV de la Fig.l,
de 1'autre piéce d extrémité de 1' appare11 affiteur a 1'état déver-
'rou111e, ) .

- la Fig. 5 est une vue latérale longitudinale d'un trongon d'une
chaine de sciage a affiter; '

- la Fig. 6 est une vue, dans 1a direction de 1a fléche VI de la Fig. 5,
de 1a chaine de sciage représentée sur la Fig. 5;

- la Fig. 7 est une vue correspondant d@ la Fig. 5 avec 1 appare1] affu-
teur en prise représenté en coupe.

L'appareil affateur représentd sur les
dessins comporte un bati 1 pour maintenir et guider une lime ronde 2
a section circulaire et une lime 3 & quatre pans. Le bati 1 est consti-
tué par deux piéces d'extrémité 4, 4 symétriques par rapport a un plan
et par deux tiges de gu1dage cy11ndr1ques 5, 5' reliant les piéces
d'extrémité. Ces tiges de guidage 5, 5', qui pourra1ent aussi avoir une

section rectangu1a1re ou carrée, sont d1sposees parallélement entre

elles et donc dans un méme plan.
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Chaque piéce d'extrémité comporte un car-
ter de guidage 6, 6' dans lequel est disposé un coulisseau de guidage
7, 7'. Comme il ressort notamment de la Fig. 1 en liaison avec la Fig.
3, les coulisseaux de guidage 7, 7' sont essentiellement paraltiélipi-
pédiques et sont disposés pour coulisser dans un évidement approprié
de chaque carter de guidage 6, 6' perpendiculairement & iardirection
des tiges de guidage 5, 5' conformément & la fi&che double 8, comme
cela sera expliqué en détail plus loin. .

Dans les parois latérales opposées 9, 9'
des carters de guidage 6, 6' sont réalisés des percages oblongs 10, 10*
pour la tige de guidage 5' 1a plus &loignée de la Time ronde 2 et de
la lime & quatre pans 3, ces pergages s'étendant dans la direction 8.
La tige de guidage 5' tiraverse ces percages aliongés 10, 10 et est an-
crée dans le coulisseau de guidage correspondant 7, 7'. Les extrémités
des percages allongés 10, 10’ déterminent en méme temps 1a course de
coulissement maximale des coulisseaux de guidage 7, 7' dans les carters
de guidage 6, 6'. L'autre tige de guidage 5 est, au voisinage de 1'ex-
trémité opposée de chaque coulisseau de guidage 7, 7' ancrée par ses
extrémités dans les coulisseaux de fagon similaire. Etant donné que les
coulisseaux de guidage 7, 7' sont en général en une matiére thermo-
plastique &lastique dure et que les tiges de guidage 5, 5' sont en gé-
néral en acier, cet ancrage peut &tre réalisé de fagon simple en prati-
quant dans les coulisseaux de guidage des pergages avec une cote infé-
rieure au diamétre des tiges de guidage 5, 5', ces tiges &tant engagées
a force dans ces pergages'1ors du montage.

Dans chacun des coulisseaux de guidage 7,
7' est réalisé un évidement 11, 11' servant & recevoir 1'extrémité cor-
respondante de la lime & quatre pans 3 avec une section adaptée a celle
de cette 1ime. Dans 1'exemple de réalisation représenté, ces évidements
ont donc une section carrée, comme on le voit sur la Fig. 2 et la Fig.
3. I1s s'étendent en direction longitudinale @ partir des parois laté-
rales opposées 9, 9', & travers une partie de chaque coulisseau de qui-
dage 7, 7', de telle sorte que la lime & quatre pans 3 repose sur les
extrémités opposées des évidements 11, 11' et est ainsi maintenue en
direction longitudinale. Sur un c6té longitudinal, chacun des évide-
ments 11, 11' est ouvert vers 1'une des parois latérales 12, 12' du
carter de guidage correspondant 6, 6', cette paroi étant disposée pa-
rallélement au bati 1, c'est-a-dire perpendiculairement & la paroi late-
rale 9, 9'. -



10

15

20

25

30

35 .

2465546

-6 - 7

Dans cette paroi latérale 12, 12' est
pratiqué une fente 13, 13' dont 1a largeur est &gale d celle de Ta lime
a quatre pans 3 et qui s'étend également jusqu'a 1'extrémite correspon-
dante de 1'&videment 11, 11'. Elle est disposée avec un décalage vers
la tige de guidage 5, de facon telle que dans la position de déver-
rouillage des coulisseaux de guidage 7, 7', qui n'est pas représentée
sur la Fig. 2 et la Fig: 3 des dessins et dans laquelle la tige de gui-
dage 5' repose sur 1'autre extrémité du percage allongé correspondant
10, 10', 1a Time 3 quatre pans 3 se trouve devant chaque fente 13, 13'.
I1 en résulte que 1a T1ime & quatre pans 3 peut gjors étre retirée du
bati 1 par ces fentes ou introduite dans ce bati 1. Dans les parois
latérales 9, 9' sont réalisées des ouvertures appropriées 14, 14' qui
recoivent les zones correspondantes de 1a lime & quatre pans 3 dans sa
position verrouillée représentée sur les dessins.

Des évidements 16, 16' paralléles aux évi-
dements 11, 11' et servant & recevoir 1a 1ime ronde 2 sont prévus dans '
les coulisseaux de guidage 7, 7', ces évidements 16, 16' &tant dirigés
vers les barois latérales 15, 15' du carter de guidage 6, 6' qui sont
disposées parallélement aux parois latérales 12, 12' et en face de ces
parois. Ces évidements 16, 16' sont, sur toute leur iongueur, cuverts
vers les parois latérales 15, 15’ mentionnées précédemment. Contraire-
ment aux évidements 11, 11', ils s'@tendent dans la .direction longitu-
dinale de 1a lime ronde 2 sur toute la largeur du coulisseau de guidage
7, 7'. Comme on le voit sur la Fig. 2 et la Fig. 3, chaque paroi laté-
rale 15, 15 ferme un évidement 16, 16' lorsque le coulisseau de gui-
dage 7, 7' est dans 1'état de verrouillage. Dans 1'état déverrouillé,
les &videments 16, 16' sont dégagés par les parois latérales 15, 15',
de telle sorte que la Time ronde 2 peut aussi étre introduite ou reti-
rée latéralement. Pour que la lime ronde 2 puisse &tre fixée en direc-
tion axiale, elle comporte au voisinage d'une extrémité, une bague de '
guidage 17 munie d'une rainure de guidage 18 pé&riphérique en forme
d'anneau circulaire. Lorsque les coulisseaux de guidage 7, 7' sont dans
1'état de verrouillage, la bordure 19, 19* d'une ouverture 20, 20
vient en prise dans la rainure de guidage- 18, chaque ouverture 20, 20’
étant pratiquée dans 1'une des parois latérales 21, 21’ située a 1'op-
posé 1'une de 1'autre. Un évidement adapté 23, 23' est prévu dans cha-
que coulisseau de guidage 7, 7' pour la collerette 22 de la bague de
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guidage 17 dirigée vers ce coulisseau. L'autre collerette 24 de chaque
bague de guidage 17 repose extérieurement contre la paroi latérale cor-
respondante 21, 21'. La bague de guidage 17 peut &tre réalisée en une
seule pidce avec un manche 25 disposé sur la méme extrémité de la lime
ronde 2. -
Les deux coulisseaux de guidage 7, 7'
s'appuient, dans les carters de guidage 6, 6', par 1* intermédiaire de
ressorts 3 lame 26, 26' et 27, 27' sur les parois latérales 12, 12' et
15, 15' paralléles au bati 1. On est ainsi assuré que les coulisseaux
de guidage 7, 7' sont maintenus et guides de facon suffisamment ferme
dans les carters de guidage 6, 6' tout en pouvant coulisser en direc- .
tion longitudinale. Les ressorts & lame 26, 26' et 27, 27' sont fixés
en direction 1ongitudinalé par rappdrt 3 la paroi latérale associée 12,
12' et 15, 15', la fixation &tant assurée par des parties rabattues
appropriées 28 qui viennent en prise sur les bords correspondants des
parois latérales mentionnges.

Pour qu'indépendamment des forces de frot-
tement exercées par les ressorts & lame 265 26' et 27, 27', les coulis-
seaux de guidage 7, 7' soient maintenus de facon entiérement définie
dans les positions d'extrémité prédéterminges, il est prévu un dispo-
sitif d’arrét par enclenchement 29, 29' dans chaque coulisseau de gui-
dage 7, 7'. I1 est alors prévu, de fagon-connue, une bille d'enclenche-
ment 30, 30' chargée par un ressort de compression 32, 32' dans un per-
gage 31, 31'. Dans chaque ressort a lame associé 27, 27' sont formés
deux évidements 33, 33' et 34, 34' définissant et'repérant les posi-
tions d'extrémité du coulisseau de guidage 7, 7'. Dans la position
d'extrémité correspondante, 1a bille d'enclenchement 30, 30' s'enclen-
che dans chaque évidement. Ces évidements 33, 33' et 34, 34" peuvent
aussi, bien entendu, &tre formés dans la paroi latérale associée 15,15'.

L'appareil affateur décrit précédemment
sert & usiner la surface de coupe et, par suite, & affiter 1'aréte de
coupe des dents de coupe d'une chaine de sciage pour scies a chaine.

Sur les dessins, on a représenté une partie d'une telle chaine de
sciage. Dans le cas présent, on & représeﬁté la chaine avec trois mail-
lons. Dans cette chaine, des maillons alternativement symétfiques par
rapport @ un plan, c'est-a-dire présentant alternativement des dents

de coupe 35, 35' agissant & gauche et a droite sont assemblés par des
rivets 36 avec des maillons normaux 37 pour former une chaine articulée.
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Un couple de maillons de chaine 37 est toujours associé en avant et en
arriére a une dent de coupe 35, 35', une autre dent de coupe 35, 35
n'étant disposée qu'ensuite. Des maillons de Tiaison intermédiaire 38
sont diéposés entre le couple de maillons de chaine 37 et entre une
dent de coupe 35, 35' et un maillon de chaine associé 37. Chaque mail-
lon intermédiaire est muni d'une dent 39 engrenant avec un pignon
d'entrainement d'une scie @ chaine.

Pour couper du bois, la chaine de sciage
est déplacée avec les dents de coupe 35, 35' dans la direction de éoupe
40. S

L'aréte de coupe 43, 43' formée bar la
ligne d'intersection de la surface de coupe 41, 41' et de la face en"
dépouille 42, 42' présente un angle d'affitage o compris entre 30 .et
35°, cet angle étant formé avec une 1igne perpendiculaire & la direc-
tion de coupe 40. Un tel angle d'affiitage différent de zéro permet
d'obtenir une coupe dite coupe trainante. L'angle de coupe X est com-
pris entre 5 et 15°. Un &lément 1imiféur de profondeur 45, 45', déter-
minant 1a profondeur de coupe a, est.disposé devant la face de dent 44,
44' en considérant la direction de coupe 40. La face en dépouille 42,
42' fait avec 1a direction de coupe 40 un angle de dépoui]le'F'de quel-
ques degrés pour que la face en dépouille 42, 42' soit dégagée du bois
a couper derriére la zone de coupe de 1'aréte de coupe 43, 43'.

. ' La distance entre axes b des deux tiges
de guidage 5, 5' est égale au pas t des dents de coupe 35, 35', c'est-
a-dire a la distance des arétes de coﬁpe 43, 43' de deux dents de coupe
voisines 43. 43'. Pour affiter une aréte de coupe 43, 43', on pose
1'appareil affﬁteur'par Tes deux tiges de guidage 5, 5' sur les faces
en dépouille correspondantes 42, 42' de deux dents de coupe voisines
35, 35'. La lime ronde 2 vient alors en butée contre les faces de dents
44, 44" et, par suite, aussi contre les surfaces de coupe 41, 41* des
dents de coupe correspondantes 35, 35'. La disposition de la 1ime ronde
2 par rapport aux tiges de guidage 5, 5' est telle que 1a lime ronde
repose exactement contre le profil en arc de cercle prédéterminé des
faces de dent 44, 44' dont fait partie égé]ement 1e profil des surfaces
de coupe 41, 41°. Par conséquent, la disposition est telle que la lime-
ronde 2 repose dans une zone ol son angle d'ouverture & 1'appui sur
les arétes de coupe 43, 43' correspond & 1'angle de coupe X. Lors de
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la progression de 1'usinage & la lime des surfaces de coupe 41, 41°',
c'est-d-dire lors de la progression de 1'affiitage des arétes de coupe
43, 43', Ta position de celles-ci varie perpendiculairement & la di-
rection de coupe 40 vers les maillons de chaine 37. En effet, les
faces en dépouille 42, 42' ne sont pas paraliéles & la direction de
coupe 40 mais font avec elles un angle de dépoui]1e‘pa Mais le profil
des faces de dents 44, 44' et les caractéristiques géométriques de
coupe, notamment 1'angle de coupe ¥ s sont conservés.

_ Etant donné en outre que 1a lime & quatre
pans 3 a une position fixe pré&déterminée correspondant & la position
de 1'élément limiteur de profondeur 45, 45' par rapport @ 1'aréte dé
coupe 43, 43', cet élément 45; 45' est également usiné constamment 3
la lime. I1 en résulte que sa disposition par rapport @ 1'aréte de
coupe 43, 43' reste également constante. En conséquence, la profondeur
de coupe a,‘c‘est—a-dire 1'épaisseur du coupeau du bois & -couper, reste
aussi constante.

Comme on le voit sur les dessins, les
bords avant opposés 46, 46' et 47, 47' des parois latérales 12, 12'
font unnangle~o< avec une Tigne perpendiculaire aux tiges de guidage
5, 5'. Ainsi, 1'angle d'affiitage « peut étre maintenu parce que 1'ap-
pareil afflteur est guidé de maniére que les bords avant correspondants

46, 46' et 47, 47' reposent, dans chaque position d'extrémité de 1'ap-

pareil lors du Timage, compiétement ou sensiblement contre les maillons
de chaine correspondants 37 ou contre les dents de coupe 35, 35'. On
peut ainsi obtenir un guidage manuel trés précis de 1'appareil affiteur
avec un angle d'affiitage o« par rapport aux dents de coupe 35, 35°'.

Pour que, lors de 1'affitage des dents de
coupe 35;‘35'; on puisse toujours travailler avec les limes 2, 3 sui-
vant 1'orientation voulue & partir des dents, on peut,de 1a fagon déja
décrite précédemment, retirer .les 1imes 2, 3 du bati 1, les tourner de
180° en direction Tongitudinale, puis les introduire et les verrouii-
Ter.
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REVENDICATIONS

1°) - Appareil affiiteur pour l'affﬁtagé manuel
des dents de coupe de chaines de sciage pour scies d& chaine dans les-
quelles un &lément limiteur de profondeur (45, 45') déterminant la
profondeur de coupe est disposé devant chaque aréte de coupe (43, 43')
dans 1a direction de coupe (40), chaque aréte de coupe &tant formée par
la ligne d'intersection d'une face en dépouille (42, 42') constituant
le dos de dent et d'une surface de coupe (41, 41') se trouvant sur la
face de dent (44, 44'), une lime ronde (2) dont la section est adaptée
a la surface de coupe de la face de dent étant'prévue pour affiter
1'aréte de coupe par usinage de la surface de coupe avec enlévement de
copeaux, deux tiges de guidage (5, 5') &tant disposées paralldlement
a la Time ronde, appareil caractérisé en ce qu'une tige de guidage (5)
peut &tre posée sur la face en dépouille (42) de T1a dent de coupe a
affiter (35), 1'autre tige de guidage (5') pouvant &tre posée sur la
face en dépouille {42') d'une dent de coupe voisine (35'), une lime

‘supplémentaire (3) é&tant disposée & distance de la lime ronde (2)

pour reposer sur 1'&lément limiteur de profondeur (45) de la dent de
coupe & affiter (35), la disposition relative des deux tiges de guidage
(5, 5'), de 1a Time ronde (2) et de la lime supplémentaire (3) corres-.

pondant aux caractéristiques géométriques de la dent de coupe.

2°) - Appareil selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que les deux tiges de guidage (5, 5') forment un bati (1)

~ avec deux piéces d'extrémité (4, 4').

. 3°) - Appareil selon la revendication 2, carac-
térisé en ce que les deux limes (2, 3) sont montées de fagon interchan-
geable dans les piéces d'extrémitée (4, 4').

4°) - Apparef! selon la revendication 3, carac-
térisé en ce que les pidces d'extrémité (4, 4') sont agencées sous

forme de dispositifs & montage rapide pour les limes (2, 3).

5°) - Appareil selon 1'une quelconque des re-

. vendications 2 & 4, caractérisé en ce que chacune des pigces d'extrémi-

té (4, 4') comporte un carter de guidage (6, 6') pour un coulisseau de
guidage (7, 7') coulissant entre deux positions d'extrémité et recevant
1'extrémité associée de chaque lime (2, 3), les extrémités des limes
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(2, 3) étant libres dans 1'une des positions d'extrémité du coulisseau
de guidage (7, 7') et fixées dans 1'autre position d'extrémite.

6°) - Appareil selon 1'une quelconque des re-
vendications 1 & 5, caractérisé en ce que 1a 1ime ronde (2) est main-
tenue avec possibilité de rotation.

7°) - Appareil selon 1'une quelconque des re-
vendications 2 & 6, caractérisé en ce que sur les pigces d'extrémité
sont réalisés des bords de transport (46, 46°', 47, 47') faisant un an-
gle avec une perpendiculaire @ la direction longitudinale des tiges de
guidage (5, 5'), cet angle étant &gal & 1'angle d'affutage (o) des
dents de coupe (35, 35'). -

8°) - Appareil selon 1'une quelconque des re-
vendications 1 & 7, caractérisé en ce que la lime servant @ usiner
1'élément limiteur de profondeur (45, 45') est réalisée sous forme de
Time @ quatre pans (3).

9°) - ‘Appareil selon la revendication 5, carac-
térisé en ce que chacun dés coulisseaux de guidage (7,7') est maintenu
dans une position d'extrémité par blocage &lastique au moyen d'un
organe d'arrét a enclenchement (29, 29').

10°) - Appareil selon 1'une quelconque des re-

“vendications 2 & 9, caractérisé en ce que les piéces d'extrémite (4, 4')

sont symétriques par rapport & un plan.

11°) --Appareil selon 1'une quelconque des re-
vendications 5 & 10, caractérisé en ce que Tes coulisseaux de guidage
(7, 7') sont en matiére plastique. '

12°) - Appareil selon 1'une quelconque des re-
vendications 2 & 11, caractérisé en ce que les pigces d'extrémité (4,
4') sont en matiére plastique.
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