CESKOSLOVENSKA _ - R

A POPIS VYNALEZU

REPUBLIKA

(1e)
K AUTORSKEMU OSVEDCENIU
(22) Prihlasené 08 01 82
(21) (PV 166-82)
1o

—

ORAD PRO VYNALRZY
A OBIEVY

(45) Vydané 15 08 86

(40) Zverejnené 29 07 83

229519

(11) (B1)

(51) Int. CL3
C 03 B 35/06

(75)
Autor vynédlezu

SOKOLIK JOZEF ing., KUBICA KAROL ing., LACA MILAN ing., TRENGIN

(54) Zariadenie pre automatické usporiadanie davky skienenych v§robkov
na dopravnom péase pred ich zakladanim do peci

1

U&elom zariadenia pre automatické uspo-
riadanie d4vky sklenenych vyrobkov je au-
tomatické vytvdranie zvolenej ddvky na do-
pravnom pése s presnou statickou plohou
jednotlivgch &lenov ddvky bez nebezpefia
ich vzédjomného dotyku pred ich uchopenim
a zaloZenim do pece za nepretrZitého toku
v{roby.

Uvedeného G&elu sa dosiahne zariadenim
podla vyndlezu, ktoré pozostdva z doprav-
ného pasa pozdiZne deleného, pod ktorym
sli v pofte zodpovedajicom poftu sklene-
nych vyrobkov v ddvke umiestnené vysuva-
C¢e spojené s parmi kolikov a snimace skle-
nenych vyrobkov zastavenjch na péaroch

kolikov. Pri uvedeni dopravného pdsa poz-

diZzne deleného do chodu je prvy par koli-
kov trvale mad uroviiou dopravného péasa
pozdiZne deleného. Prvy skleneny vyrobok
sa <zastavi na vysunutom pdre kolikov, za-
ujme statickd polohu a zdroveinl snimad,
ktory snima skleneny vyrobok zastaveny na
pare kolikov, d4 impulz nasledujicemu vy-
stivadu, ktory vysunie par kolikov s nim
spojeny, na ktorych sa zastavi dalSi dopra-
vovany skleneny vyrobok. Cely cyklus sa
opakuje aZ do naplnenia davky, po ktorom
snimaé zastaveného skleneného vyrobku v
ddvke posledného dd impulz k odobratiu
ddvky a zaiatku vytvdrania novej davky.
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Vynélez sa tyka zariademia pre autonmatic-
ké usporiadamie davky sklememfchh winolh-
kaw na dopravnom pése, u ktor&ho sa riedi
vytvdranie poZadovanej ddvky sklenenych
vyrobkov pri sttasnom dadr¥and stamove-
nej polohy jednotlivich &lenov dévky pred
ich uchopenim a zalo¥enim do peci, za pod-
mienky mepretfitého toku vyroby.

Doposial sa sklenené vyrobky zakladali.

z pasového dopravnika do peci rucne, alebo
mechanicky dvojramennymi pdkami ako je
uvedené v ¥s. AO &. 182 531, pripadne me-
chanickou rukou, ako: je uvedené v autor-
skom osved@eni ZSSR €. 695 976, bez vytva-
rania usporiadanych déavok. Dal3im zndmym
sposobom je mechanické zhriiovanie skle-
nenych vyrobkov nahromadenych pred pa-
som pece pomocou zasdvacieho zariadenia.
Nevyhodou tohoto zariadenia je, Ze vyrobky
prichddzaja k peci v meusporiadanom stave,
pritem vyrobky tvaru lkaliSkov nie je nroZ-
né zhriiovat v désledku ich nizkej stability.
Vyrobky tvaru odlievok, ktoré si zuSlachto-
vané potlatou zasa nemoZno odoberat tym-
to spésobem % dévedw po¥kodzeovania potla-
¢e pri ich vzdjomnom dotyku. V tychto pri-
padoch sa musi zakladanie vykondvat opét
ruéne, ¢o v podmienkach hromadnej vyro-
by predstavuje namé&havi monoténnu pracu
v teplom prostredi.

Vyssie uvedené nedostatky odstrafiuje za-
riadenie pre automatické uspaeriadanie dav-
ky sklenenych vyrobkov na dopravnom p&-
se pred ich zakladanim do peci podla vy-
ndlezu, ktorého podstata spofiva v tom, Ze
pod dopravnym pésom pozdiZne delenym si
v polte zodpovedajicom po&tu sklenenych
vyrobkov v ddvke umiestnené vysivale pé-
rov kolikov pre =zastavovanie sklenenych
vyrobkov a snimade sklenenych vyrobkov
zastavenych na péaroch kolikov tak, Ze vy-
stival pre zastavenie skleneného vyrobku
prvého v dévke je trvale vo vysunutej polo-
he a kaZdy dal3i vysiiva& je elektricky spo-
jeny so snimadom: sklemeného vfrobku zasta-
veného na predchédzajicom péare kalikov,
pritom snimaf zastavenéhe skleneného vy-
robku v ddvke poslednéhe je elektricky spo-
jeny so zakladacim zariadenim.

Vyhodou takta prevedeného =zariadenia
pre automatické uspariadanie davky skle-
nenych vyrobkov na dopravmom pése je, Ze
sa dosiahne nepretrZité automatické vytva-
ranie zvolenej davky sklenenych vyrobkov
s presnou statickou polohou a bez nebezpe-
tia vzdjomného dotyku sklenemych vyrob-
kov z neusporiadaného teku sklenenych vy-
robkov ako i zakladania ddvky za nepretrZi-
tého chodu dopravného pésa pozdlZne de-
leného. DalSou vyhodou tohto rieSenia je,
Ze umoZiluje mechaniziciu a automatizdciu
zakladania sklenenych vyrobkov do peci, a
to tak tvaru kaliSkov, ako i ostatnych tva-
rov.

Na priloZenych vykresoch je znézornené
zariadenie pre automatické usporiadanie
ddavky sklenenych vyrobkov na dopravnom
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pdse podia vymdlezm, lkde na obr. 1 je narys
zariademia v mazdiZnom reze, obr. 2 je poO-
dorys zariadenia a obr. 3 je priklad pouZi-
tia. zariadenia vo wyrobnom procese.

Zaniadlemie pre awtomatické usporiadanie
dévky sklemenyech v§rebkov na dopravnom
pase pred ich zakladanim do peci podla vy-
nédlezu, pozostdva z dopravného pédsa 4 poz-
dl#ne deleného, pod ktorym st v padte zod-
povedajicom. pattu sklenenych ufuabkou 5
v ddvke umiestnené vysivace 3 pérav ko-
likov 1 pre zastavovanie sklenenyiclr v§rob-
kov 5 a snimade 2 sklenenych wfrabkov 5
zastavenych na paroch kolikov 1.

Pad. hesneow vetvow dopravného pdsu 4
pozdlZzne deleného na obr. 1 s umiestne-
né vysivade 3, ktoré si spojené s parmi ko-
likow & tak, Ze pary kolikow % sb vedené v
medzeriach dopravného pésa 4 pozdiZne
deleného. Vystuvade 3 pdrov kolikov 1 ma-
it dve pracovné polohy: v prvej krajnej po-
lohe si pary kolikov 1 zasunuté pod uro-
veil dopravného pasa 4 a v druhej krajnej:
polohe prednievaji nad jeho trovei, pri¢am
vysivate 3 sd oviddané impulzom od sni-
matov 2, ktoré snimaji sklenené vyrobky 5
zastavené na péaroch kolikov 1. Pri uvedeni
dopravného pasa 4 pozdiZne deleného do
chodu je vysivaé 3 v ddvke prvy trvale vo
vysunutej polohe, teda prvy pér kolikov 1
je trvale nad uroviiou dopravného péasa 4
pozdiZne deleného a astatné pary kolikov 1
si pod jeha droviiou. Sklemeny vyrobok 5
dopravovany dopravnym péasom 4 pozdlZne
delenym v dédvke prvy sa zastavi na vysu-
nutom prvom péare kolikov 1, zaujme static-
kd polohu a zaroveil smimaé 2, ktory snima
jeho zastavenie Ra pdre kolikev 1 d& im-
pulz nasledujlicemu vysivafu ¥, Ktar§ wy-
sunie pér kalikow b s Rim spojeny nad, Gwro-
veil. dopravnghe pésa 4 pazdiZzne delenéha,
na ktovem sa zastavi dald sklenen§ wjra-
bek 8, v dévke druhy, dopravaveny dopzav-
nym pasom: 4 pezdiZne delengm. Suimad 2
skleneného vyrobku 5 v ddvke druhéha za-
staweného, druhymmy péram kelikov 1 d& im-
pulz vystvadw 3 v davke tretiemy, kKiong
vysunie pdrx kolilsov k s uim spojeny nad
travel dopravného pésa 4 pazdlZne delené-
ho, na ktorom sa zastavi skleneny virohalk
5 v ddvke treti. Tenio eyklus sa opakuje aZ
do naplnenia zvalenej davky. Potem spimad
2, ktery snima: zastavenie sklenenéhn wjrob-
ku & na pére kalikov k v ddvke posledné-
he, dd impulz zakladaciemu zariadenin k
odobratiu celej davky a zéroveil cez jeho
blak riadenia déva impulz vysivatom: 3 k
ich pdvratu de peliateénej polahy. Tym je
cele zariadenie pripravené K tvorhe novej
davky a tento cyklus sa apakuje za stadlej
dapravy sklenenych virebkev & prifom cy-
klus zakladania: a wytvdrania movej davky
je uréovany samotnymdi sklenenymi v{reb-
kami: 5

Na @br. 3 je znazerneny priklad vyuZitia
zariadenia podla vyndlezw ve vynobnent
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procese pre zakladanie sklenenych kaliSkov
vychddzajicich z linky potlate do vypalo-
vacej pece, Neusporiadané sklenené vyrob-
ky 5 prichddzajice po dopravniku 6 linky
potlage s automaticky usporiadané do ddv-

ky na dopravnom p4se 4 pozdiZne delenom
zariadenim podla vyndlezu. Jednotlivé dav-
ky si potom pomocou priemyselného robo-
ta 7 s tdchopovou &asfou 8 zakladané na do-
pravnikovy péds 9 vypalovacej pece.

PREDMET VYNALEZU

Zariadenie pre automatické usporiadanie
davky sklenenych vyrobkov na dopravnom
pdse pred ich zakladanim do peci, vyznacu-
jice sa tym, %e je tvorené vystvalmi (3)
pérov kolikov (1) pre zastavovania sklene-
nych vyrobkov (5), pofet ktorych zodpove-
da pod&tu sklenenych vyrobkov (5), v davke
a ktoré st umiestnené pod dopravnym pé-
som (4) pozdiZne delenym tak, Ze vo vysu-
nutej polohe koliky (1) zasahuji do mezer
v pozdl¥ne delenom dopravnom péase (4)
nad droveii tochto pdsa (4), a snimaCmi

(2} sklenenych vyrobkov (5] zastavenych
na péaroch kolikov (1), pri€om vystvad (3}
pre zastavenie skleneného vyrobku (5) v
davke prvého je trvale vo vysunutej polohe
a kaZdy dalsi vystivat (3] je elektricky spo-
jeny so snimafom (2) skleneného vyrobku
(5) zastaveného ma predchadzajicom pére
kolikov (1) a snimaé¢ (2) zastaveného skle-
neného vyrobku (5) v davke posledného je
elektricky spojeny so zakladacim zariade-
nim.

2 listy vfkresov
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