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Zpusob pripravy diturvitové hmoty z polohmoty, ktera sestava
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Zptisob pPipravy diturvitové hmoty

Oblast techniky

Vyndlez se tyka =zplsobu pPipravy diturvitové hmoty
z polohmoty, kterd sestava z jilti, Zivcového pegmatitu a pisku,

a plavenych kaolinti, vody a ztekutiv.

Dosavadni stav techniky

V&8eobecné jsou znamé riizné varianty zplsobu pripravy
diturvitové hmoty, u nich? vidy michadni sloZek navzadjem nastéva

za pritomnosti vody.

Z DE 32 44 426 jsou napfiklad znamé zplisob vyroby
keramického materidlu pro v§robu obkladadek a szaPFizeni k jeho
provadéni. Podstata tohoto szplsobu spoéivd v tom, Ze se ve
valcovém mlynu mele hmota sestavajici 2z vody a keramického
materidlu s hrubou zrnitosti, a%¥ se obdrZi lici smés. Z této
smé&si se odd&li material s vy§8i zrnitosti a odvede se do
mlyna, zbytek se odvede do homogenizaéniho a ukladaciho

zatizenti.

Z DE 195 26 849 jsou gznamé zplsob vyroby hrubych
keramickjch vyrobkd a v§robky vyrobené zphsobem. Podle tohoto
zplisobu se vyrobi z mokrého rozmélnéného jilu granulat, ktery
se nasledné su8i. Jedtd plasticky granuldt se potom naplni do
formy a vylisuje se na hruby keramicky jilov§y vyrobek. Takto

vznikly jilovy vylisek se su8i a vypaluje na konedny vyrobek.

Spole&nou nevyhodou zpltsobli pfipravy jilové hmoty =za
mokra je pomérné znadné dlouhd doba pripravy hmoty a tomu

odpovidajici vy831 energetick4d narodénost.




Je znamé, ¥%e se mehtylénovad mod¥ prednostné adsorbuje
na jilové minerdly, které zajistuji v surovindch pro keramickou

virobu plastické @G&inky. Této skutednosti se vyuZiva prFi

testovani keramické hmoty.

Podstata vynédlezu

Na zaklad& znalosti uvedeného stavu techniky je dkolenm
vyndlezu ddle zkratit ptiprava diturvitové smési shora

uvedeného slo¥eni a dale sni%it jeji energetickou naroénost.

Témto po%adavkim v plné mife vyhovuje zplsob pFipravy
diturvitové sm&si podle hlavniho nédroku vyndlezu. Jeho podstata
spodivad v tom, ¥e se nejprve v #%elezném kulovém mlyn& za sucha
melou slo¥ky jilové polohmoty, taviva a ostfiva na mikromlety
produkt se zbytkem na sit& o velikosti ok 0,063 mm menS$im neZ
5 % hmotn., prednostnd 2 a% 4 % hmotn., nadeZ se tento
mikromlety produkt rozplavuje s plavenymi kaoliny, vodou

a ztekutivy.

7 hlediska vyroby zejména s ohledem na optiméalni davku
v nadvaznosti na dal$i zpracovini diturvitové hmoty na keramicky
virobek je ptedevi8im vyhodné, kdyZ%Z se mele v Zelezném kulovém
mlyné o proméru 2,1 m a délce 3 m a ndplni ocelovych kouli 14
tun a kdyZ se rozplavuje 70 a¥ 80 % hmotn. polohmoty, 20 aZ 30

% hmotn. kaolinfi s vodou a ztekutivy.

Slozky jilové polohmoty, taviva a ostfiva se pFitom
mohou mlit v Zelezném kulovém mlyné samostatné&, naceZ se
smichaji v polohmotu, pFfipadn& soulasné. Soufasné s mletim

v ¥elezném kulovém mlyn& se mlety produkt rovn&Z miZe dosoulet.

7 hlediska ¥izeni zpfisobu pfipravy diturvitové hmoty,

zejména v nédvaznosti na davkovani jednotlivych sloZek, zejména
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s ohledem na jeji poZadovanou kvalitu, je vyhodné, kdyZ se

alespoli jednou b&hem mleti v Zelezném kulovém mlyné odebere
vzorek gza tddelem provedeni sorpéni zkou8ky s methylénovou
mod?fi. Na zakladé sorbovaného mnoZstvi methyléhové modfe
jilovymi mineraly obsafenymi v polohmoté se bilancuje piidavek
plavenych kaolind pro diturvitovou hmotu poZadované plasticity.
Za tim dd&elem se poufivd pridavek smdsi minimdlné dvou r@zné
plastickych plavenych kaolinh, jejichZ plasticita je zji&té&na

sorpéni zkouSkou methylénovou modii.

P¥#iklady provedeni vyndlezu

Vyndlez je dale bliZe objasn&n na pPikladu svého

provedeni.

Slo%ky polohmoty, kterd se skldadd ze dvou plastickych
Jitd, ze dvou stredn& plastickych jild a jednoho méalo
plastického jilu a ddle z mletého Zivcového pegmatitu a pisku,
se spole&nd melou v %elezném kulovém mlyné&€ na mikromlety
produkt. Je v8ak rovnd% moZné mlit jednotlivé sloZiky samostatné
a poté je smichat. Zelezn§y kulovy mlfn mé prémér 2,1 m a délku
3 m a jeho naplih tvori 14 t ocelovych kouli. Kapacita semleti
na mikromlety produkt, tj. ©produkt se zbytkem na sité
o velikosti oka 0,063 mm menS$im neZ 5 %, vfhodné& v rozmezi 2 a¥Z
4 % hmotn., se pohybuje podle typu vséazky od 3,5 do 6,5 tun za
hodinu. Prtbéh mleti se 7idi ob&hovym ventildtorem pFes vétraci

tridi¢ a odlucdovacd.

70 a% 80 % hmotn. polohmoty se rozplavuje spoleéné
s 20 a% 30 % hmotn. plavenych kaolin, vodou a ztekutivy na
koneénou diturvitovou hmotu, kterd sestdvd ze 38 aZ 44 % hmotn,
jilovfch minerdalt, 30 a% 35 % hmotn. alumosilikdtovych taviv

a 25 aZ 30 % hmotn. volného kfemence.




Sorpéni zkou8ka se provadi 0,01 molarnim roztokenm
methylénové mod¥e. Pro zalévani lici hmoty do sédrovych forem
méd &init mnofstvi sorbované methylénové mod#i 2, 5 aZ 3,2 ml/g
hmoty. Pritom niZ8%i hodnoty jsou vhodné pro velké vyrobky,
vy%81 hodnoty jsou naopak vhodné pro malé vyrobky. Pro tlakové
1iti, a%Z do tlaku 1,5 MPa, Jje vhodné podle typu vyrobku
a pou#itého tlaku mno%stvi sorbované methylénové mod#i

v rozmezi 2,5 a% 2,9 ml/g hmoty.

Ke ztekuceni $liky pro zalévadni do séddrovych forem se
pou?iva kombinace bezvodého uhliditanu sodného, sodného vodniho
skla a humitanu sodného. Pomérem uvedenych ztekutiv se Pidi
rychlost zatuhovani. Po vy¥palu na teplotu 1250 O0C se =ziska
svdtle Sedy stifep o nasdkavosti varem do 1 %, ktery spliiuje

naroky pro vyrobky zdravotnické keramiky.
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PATENTOVE NAROEKY

Zptisob pPfipravy diturvitové hmoty 2z polohmoty, které
sestavad z jilt, Zivcového pegmatitu a pisku, a plavenych
kaolinti, vody a ztekutiv, vyznadujici se tim, %Ze se
nejprve v Zelezném kulovém mlyné =za sucha melou sloiZky
polohmoty na mikromlety produkt se =zbytkem na sité o
velikosti ok 0,063 mm menSim neZ 5 ¥ hmotn., naceZ se tento
mikromlety produkt rozplavuje s plavenymi kaoliny, vodou a

ztekutivy.

Zpisob podle néroku 1, vyznadujici se tim, Ze se mele v
Yelezném kulovém mlyné o priméru 2,1 m a délce 3 m a naplni

ocelovych kouli 14 tun.

Zpisob podle naroku 1 nebo 2, vyznacujici se tim, Ze se
rozplavuje 70 a%Z 80 % hmotn. polohmoty, 20 aZ% 30 % hmotn.

kaolin® s vodou a ztekutivy.

Zplisob podle jednoho =z nédroktt 1 a% 3, vyznadéujici se tim,
e se sloZky polohmoty v #elezném kulovém mlyné& melou

samostatné, nadef se smichaji v polohmotu.

Zpfisob podle jednoho =z nédrokd 1 a% 3, vyznaéujici se tim,
e se sloZky polohmoty v ‘Zelezném kulovém mlyné melou

soutasné.

Zpfisob podle jednoho 2z narokft 1 a¥ 5, vyznacdujici se tim,
e se polohmota soufasné s mletim v Zelezném kulovém mlyné

dosousi.

Zptisob podle jednoho =z ndrokd 1 a% 6, vyznadujici se tim,
e se alespoll jednou béhem mleti v Zelezném kulovém mlyné

odebere vzorek, na némZ se provede sorpdéni zkoudka
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methylénovou mod¥i, pPidemf pfidavek smési minimadlné dvou
rizng plastickych plavenych kaolintt se stanovi ©podle
mno¥stvi methylénové modfe sorbované jilovymi minerély,
obsafenymi v polohmoté&, a poZadované plasticity diturvitové

hmoty.
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