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(57) Resumo: REDE DE MALHA DE FITILHOS A invengao refere-se a uma rede de malha de fitilhos (1, 2), que s&o unidos entre
si por um material 5 adicional termoplastico. Para prover faceis condicées de construgdo, se propde que os fitilhos (1, 2)
posicionados em ao menos dois grupos e se cruzando em grupos estejam fixados em sua posicdo mutua entre duas camadas de
cobertura (3, 4), que apresentam uma estrutura de ao menos 10 duas camadas com uma camada de ligagao voltada para os
fitilhos (1, 2) feita do material adicional termoplastico e uma camada de suporte de maior resisténcia a tragao e estao unidas entre
si e com os fitilhos (1, 2) pela camada de ligagao.
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REDE DE MALHA DE FITILHOS

Area Técnica

A invencdo refere-se a uma rede de malha de
fitilhos, que sdo unidos entre si por um material adicional
termoplastico.

Estado da Técnica

Para se configurar redes de malha em forma de
tecidos de malha, em que fitilhos de franja sao enlagadcs
para formagdo de malha em torno de fitilhos de trama, de
tal maneira que apresentem dilatagdo suficientemente
pequena para ©O emprego em magquinas de embalagem, é
conhecido (WO 2004/020721 Al), e malhar com os fitilhos de
trama e/ou franja um fitilho adicional de plastico
termoplédstico, que apresenta temperatura de fusdo menor do
que os fitilhos de trama e franja, de modo que apds uma
prensagem a quente do tecido de malha em todos os pontos de
cruzamento e unido ocorrem liga¢des por fusdo ou selagem e
simultaneamente a rede de malha & alisada. A desvantagem
reside, todavia, no dispéndio associado a produgdo desses
tecidos de malha. Além disso, apesar do alisamento pela
prenségem a quente ndo podem ser evitados ponﬁos éspessos
devido aos pontos de nbés necessarios para a formagdo da
malha, condicionados pelo enlace dos fitilhos de trama com
os fitilhos de franja.

Apresenta¢dao da Invengao

A invengdo tem assim como objetivo configurar de
tal maneira uma rede de malha do tipo descrito no inicio
que apresente uma estrutura comparativamente simples, mal
forme pontos espessos e possibilite vantajosos pressupostos

para propriedades de resisténcia correspondentes também a
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altas exigéncias.

A invengdo atinge o objetivo colocado pelo fato de
que os fitilhos posicionados em ao menos dois grupos e se
cruzando em grupos estdo fixadas em sua posigdo mitua entre
duas camadas de cobertura, que apresentam uma estrutura ao
menos de duas camadas com uma camada de 1ligagdo voltada
para os fitilhos feita do material adicional termoplastico
e uma camada de suporte de maior resisténcia a tragdo e
unidas entre si e com os fitilhos (1, 2) pela camada de
ligagdo.

Como a rede de malha ndo consiste em uma malha ou
tecido, mas sim em um téxtil nd3o tecido com fitilhos se
cruzando em grupos, resultam condig¢des de produgdo simples,
com a vantagem de dque nas regides de cruzamento dos
fitilhos ndo ocorrem pontos espessos prejudicando a
manipulagdo da rede de malha, porque os fitilhos situados
lado a lado apenas em plano, de preferéncia de polietileno
de alta densidade, podem ser executados muito finos e
apresentar por exemplo uma espessura entre 10 e 20 um. A
fixagdo da camada miatua desses fitilhos assentados em cruz
ocorre por duas camadas de cobertura encerrando os fitilhos
entre si, que sdo formadas de ao menos duas camadas e, além
de uma camada de suporte de maior resistéhcia‘é tragao,
compreendem uma camada de ligagdo de um material
termoplastico, que quando da prensagem a quente da rede de
malha prové uma unido por fusdo ou uma selagem a quente de
ambas as camadas de cobertura bem como das camadas de
cobertura e dos fitilhos situados entre elas, de modo que
os fitilhos sdo 1ligados & prova de deslocamento pelo

material adicional termoplastico na camada de suporte das
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camadas de cobertura e fixados em sua posigdo mitua por
essas camadas de suporte. O tratamento térmico do téxtil
nio tecido para unido dos fitilhos com as camadas de
cobertura faz com que, além disso, a rede de malha seja
submetida apenas a pequenas dilatagdes ou contrag¢des
residuais.

Para fins de emprego especiais, as camadas de
cobertura podem ser formadas de folhas coextrudadas, entre
as quais a rede de téxtil ndo tecido & fixada, que nesse
caso representa um correspondente reforgo das folhas. No
caso de emprego para embalagens, no entanto, deve ser
mantido o cardter de rede, de modo que as camadas de
cobertura sdo formadas de tiras de camada paralelas, se
estendendo mutuamente distanciadas, sendo que as tiras de
camada de ambas as camadas de cobertura se recobrem
mutuamente e, com isso, atravessam as malhas da rede de
malha formada pelos fitilhos cruzados. Os fitilhos sao
portanto fixados entre tiras de camada cooperantes de ambas
as camadas de cobertura ao longo dessas tiras de camadas. A
distdncia mitua das tiras de camada em comparagdo com a
largura de malha do tecido de rede e a largura dessas tiras
de camada determinam entdo a estabilidade de forma das
malhas de rede.

Nao é preciso destacar especialmente que no ambito
da invengdo & também pdssivel executar uma camada de
cobertura ao menos parcialmente como folha, que coopera com
tiras de camada da camada de cobertura contraposta. O
fundamental & que pelas camadas de cobertura se obtém ndo
apenas uma unido a prova de deslocamento dos fitilhos com

as camadas de cobertura, mas sim adicionalmente os fitilhos
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sdo fixados em sua posig¢do mitua com auxilio da camada de
suporte da camada de cobertura, o que pode ser conseguido
tanto com camadas de cobertura do tipo folha como também
com tiras de camada, cuja largura & consideravelmente menor

do que a dos fitilhos.

Breve Descrig¢do do Desenho

No desenho estad representado a titulo de exemplo um
objeto da inveng¢do. Mostram:

Fig. 1 - uma rede de malha segundo a invengao em
recorte em uma vista do alto esquematica, parcialmente em
projeg¢do vertical,

Fig. 2 - um corte esquematico segundo a linha II-II
da fig. 1 em uma escala ampliada e

Fig. 3 - uma representa¢do, correspondente a fig.
2, de um corte segundo a linha III-IIT da fig. 1.

Modo de Execug¢ao da Invengao

A rede de malha apresentada na fig. 1 representa um
téxtil ndo tecido de dois grupos mutuamente cruzados de
fitilhos 1, 2, que com auxilio de duas camadas de cobertura
3, 4 em forma de tiras de camada 5 e 6 paralelas, dispostas
distanciadas entre si, sdo fixadas em sua posig¢do mGtua.
Como se pode depreender da fig. 1, as tiras de camada 5 de
uma camada de cobertura 3, que conforme a representagao
segundo a fig. 1 forma a camada de cobertura inferior, e as
tiras de camada 6 da outra camada de cobertura 4 superior
se recobrem mutuamente,‘de modo que os fitilhos 1, 2 estdo
fixados entre as tiras de camada 5, 6 unidas entre si, sem
que os fitilhos 1, 2 precisem ser unidos entre si na regido
de seus pontos de cruzamento.

Para que as camadas de cobertura 3, 4 possam
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cumprir sua fungdo relativamente a fixagdo de camada dos
fitilhos 1, 2 cruzados, essas camadas de cobertura 3, 4 ou
as tiras de camada sdao formadas ao menos de duas camadas, a
saber uma camada de suporte com uma resisténcia a trag¢do
suficiente e uma camada de unido sobre o lado da camada de
suporte voltado para o fitilho 1, 2. Essa camada de unido
consiste em um material termoplastico, que quanto da
prensagem a quente do téxtil ndo tecido de rede acarreta
uma ligagdo entre as tiras de camada 5, 6, contiguas entre
si, das camadas de cobertura 3, 4 bem como entre as tiras
de camada 5, 6 e os fitilhos i, 2 contiguos por uma unido
por fusdo ou uma selagem a quente. As tiras de camada podem
portanto apresentar, por exemplo, uma camada de suporte de
polietileno de alta densidade e uma camada de unido de
polietileno de baixa densidade. Folhas coextrudadas de
polietileno de alta densidade e baixa densidade podem, para
essa finalidade, ser cortadas em tiras. Os préprios
fitilhos devem ser de tal maneira selecionados que possam
absorver as cargas incidentes. Esses fitilhos podem,
portanto, consistir igualmente em polietileno de alta
densidade, sendo possivel um revestimento com polietileno
de baixa densidade, mas nao necessario.

Depois da prensagem a quente do téxtil ndo tecido
pode ser obtida uma rede de malha, que é estavel em forma,
apresenta uma dilatag¢do e contragdo residual apenas muito
pequena e pode ser soldada com redes do mesmo tipo, mas

também com folhas e semelhantes.
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REIVINDICAGOES
1. Rede de malha de fitilhos (1, 2) que sao
posicionados em ao menos dois grupos, sSe cruzam nos grupos
e sao fixados entre duas camadas de cobertura (3, 4) em suas
5 posi¢des mutuamente relativas, as referidas camadas de
cobertura tendo ao menos uma configuragdao de duas camadas
com uma camada de ligag¢do, que é voltada para os fitilhos
(1, 2), feita do material adicional termoplastico, e uma
camada de suporte de maior resisténcia a tragdo, e as
10 referidas camadas de cobertura sendo conectadas aos fitilhos
(1, 2) pela camada de 1ligag¢ao, a rede de malha sendo

caracterizada pelo fato de que os fitilhos (1, 2) que nao

estdo conectados uns aos outros sao fixados entre as camadas

de cobertura (3, 4) gque sdo conectadas uma a outra através

15 da camada de 1ligagdao consistindo de material adicional
termoplastico.

2. Rede de malha, de acordo com a reivindicag¢ao 1,

caracterizada pelo fato de gque ao menos uma camada de

cobertura (3, 4) apresenta tiras de camada (5, 6) paralelas,
20 se estendendo mutuamente distanciadas.
3. Rede de malha, de acordo com a reivindicag¢ao 2,

caracterizada pelo fato de gque ambas as camadas de cobertura

(3, 4) apresentam tiras de camada (5, 6) paralelas, sendo
que as tiras de camada (5, 6) de ambas as camadas de cobertura

25 (3, 4) se recobrem mutuamente.

Petigdo 870190018854, de 25/02/2019, pag. 7/10
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RESUMO
REDE DE MALHA DE FITILHOS

A 1invencdo refere-se a uma rede de malha de
fitilhos (1, 2), que sdo unidos entre si por um material
adicional termoplastico. Para prover faceis condigdes de
construcdo, se propde que os fitilhos (1, 2) posicionados
em ao menos dois grupos e se cruzando em grupos estejam
fixados em sua posi¢do mitua entre duas camadas de
cobertura (3, 4), que apresentam uma estrutura de ao menos
duas camadas com uma camada de ligagdo voltada para os
fitilhos (1, 2) feita do material adicional termopléastico e
uma camada de suporte de maior resisténcia a trag¢do e estdo

unidas entre si e com os fitilhos (1, 2) pela camada de

ligagdao.



