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一种摩托车气缸盖螺孔尺寸检测工装

(57)摘要

本实用新型涉及检测装置技术领域，且公开

了一种摩托车气缸盖螺孔尺寸检测工装，包括工

作台组件，所述工作台组件的底部等距排列固定

连接有支撑柱，所述工作台组件的顶部一端固定

连接有旋转装置，所述工作台组件的顶部卡接旋

转装置的正面固定连接有第二夹板，所述工作台

组件的顶部固定连接有支撑板，所述支撑板的顶

部固定连接有检测装置，所述工作台组件的正面

一端固定连接有控制器组件，本实用新型通过设

有工作台组件，有利于通过电机装置会使驱动轴

进行旋转，螺纹杆旋转会带动外壁一端的螺孔板

进行旋转，螺孔板旋转会使一侧的第一夹板与第

一夹板底部的T形滑块进行移动，第一夹板移动

会和第二夹板可以对不同大小的摩托车气缸盖

进行夹持。
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1.一种摩托车气缸盖螺孔尺寸检测工装，包括工作台组件(1)，其特征在于：所述工作

台组件(1)的底部等距排列固定连接有支撑柱(2)，所述工作台组件(1)的顶部一端固定连

接有旋转装置(3)，所述工作台组件(1)的顶部卡接旋转装置(3)的正面固定连接有第二夹

板(4)，所述工作台组件(1)的顶部固定连接有支撑板(5)，所述支撑板(5)的顶部固定连接

有检测装置(6)，所述工作台组件(1)的正面一端固定连接有控制器组件(7)。

2.根据权利要求1所述的一种摩托车气缸盖螺孔尺寸检测工装，其特征在于：所述工作

台组件(1)包括有工作台主体(101)，所述工作台主体(101)的顶部设有螺纹杆(102)，所述

螺纹杆(102)的外壁一端活动连接有螺孔板(103)，所述螺孔板(103)的一侧固定连接有第

一夹板(104)，所述第一夹板(104)的底部中间固定连接有T形滑块(105)，所述工作台主体

(101)的顶部中间开设有T形凹槽啊，所述T形滑块(105)与工作台主体(101)的顶部中间的T

形凹槽进行活动连接。

3.根据权利要求1所述的一种摩托车气缸盖螺孔尺寸检测工装，其特征在于：所述旋转

装置(3)包括有旋转外壳(301)，所述旋转外壳(301)的内腔一侧固定连接有电机装置

(302)，所述旋转外壳(301)的一侧中间设有驱动轴(303)，所述旋转外壳(301)的一侧中间

开设有圆形通孔，所述驱动轴(303)的另一侧通过旋转外壳(301)的一侧圆形通孔与电机装

置(302)进行固定连接，所述驱动轴(303)的另一侧与螺纹杆(102)的一侧进行固定连接。

4.根据权利要求1所述的一种摩托车气缸盖螺孔尺寸检测工装，其特征在于：所述检测

装置(6)包括有连接板(601)，所述连接板(601)的底部开设有方形凹槽，所述连接板(601)

的底部方形凹槽内固定连接有伸缩装置(602)，所述伸缩装置(602)的底部固定连接有检测

探针组件(603)。

5.根据权利要求4所述的一种摩托车气缸盖螺孔尺寸检测工装，其特征在于：所述伸缩

装置(602)包括有驱动马达(6021)，所述驱动马达(6021)的底部固定连接有螺纹轴(6022)，

所述螺纹轴(6022)的底部设有伸缩外壳(6023)，所述伸缩外壳(6023)的底部顶部中间开设

有螺纹凹槽，所述螺纹轴(6022)的外壁与伸缩外壳(6023)的顶部中间的螺纹凹槽进行活动

连接。

6.根据权利要求4所述的一种摩托车气缸盖螺孔尺寸检测工装，其特征在于：所述检测

探针组件(603)包括有刻度探针主体(6031)，所述刻度探针主体(6031)的外壁活动连接有

滑动环(6032)，所述滑动环(6032)的一侧固定连接有连接块(6033)，所述刻度探针主体

(6031)的底部固定连接有感应器(6034)。

7.根据权利要求1所述的一种摩托车气缸盖螺孔尺寸检测工装，其特征在于：所述控制

器组件(7)包括有控制箱(701)，所述控制箱(701)的一侧固定连接有合页(702)，所述合页

(702)的一侧靠近控制箱(701)的正面固定连接有箱门(703)，所述控制箱(701)的内腔底部

固定连接有控制器主体(704)，所述控制器主体(704)的正面顶端固定连接有显示屏(705)。
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一种摩托车气缸盖螺孔尺寸检测工装

技术领域

[0001] 本实用新型涉及检测装置技术领域，更具体地涉及一种摩托车气缸盖螺孔尺寸检

测工装。

背景技术

[0002] 气缸盖的作用是密封气缸，与活塞共同形成燃烧空间，并承受高温高压燃气的作

用，气缸盖承受气体力和紧固气缸螺栓所造成的机械负荷，同时还由于与高温燃气接触而

承受很高的热负荷。为了保证气缸的良好密封，气缸盖既不能损坏，也不能变形，气缸盖应

具有足够的强度和刚度，气缸螺孔尺寸大小需要使用到工装进行检测。

[0003] 目前市场上的摩托车气缸盖螺孔尺寸检测工装还存有下述不足，1、现有的摩托车

气缸盖螺孔尺寸检测工装，由于不同摩托车气缸盖大小不一，无法夹持不同的摩托车气缸

盖进行检测；2、现有的摩托车气缸盖螺孔尺寸检测工装，通过人工对螺纹孔尺寸进行检测，

检测大大增加了人工成本，且检测的效率较低，检测精度不准确。

实用新型内容

[0004] 为了克服现有技术的上述缺陷，本实用新型提供了一种摩托车气缸盖螺孔尺寸检

测工装，以解决上述背景技术中存在的问题。

[0005] 本实用新型提供如下技术方案：一种摩托车气缸盖螺孔尺寸检测工装，包括工作

台组件，所述工作台组件的底部等距排列固定连接有支撑柱，所述工作台组件的顶部一端

固定连接有旋转装置，所述工作台组件的顶部卡接旋转装置的正面固定连接有第二夹板，

所述工作台组件的顶部固定连接有支撑板，所述支撑板的顶部固定连接有检测装置，所述

工作台组件的正面一端固定连接有控制器组件，支撑柱可以对该装置进行支撑。

[0006] 进一步的，所述工作台组件包括有工作台主体，所述工作台主体的顶部设有螺纹

杆，所述螺纹杆的外壁一端活动连接有螺孔板，所述螺孔板的一侧固定连接有第一夹板，所

述第一夹板的底部中间固定连接有T形滑块，所述工作台主体的顶部中间开设有T形凹槽

啊，所述T形滑块与工作台主体的顶部中间的T形凹槽进行活动连接，螺纹杆旋转便于第一

夹板进行移动。

[0007] 进一步的，所述旋转装置包括有旋转外壳，所述旋转外壳的内腔一侧固定连接有

电机装置，所述旋转外壳的一侧中间设有驱动轴，所述旋转外壳的一侧中间开设有圆形通

孔，所述驱动轴的另一侧通过旋转外壳的一侧圆形通孔与电机装置进行固定连接，所述驱

动轴的另一侧与螺纹杆的一侧进行固定连接，电机装置提供动力使驱动轴带动螺纹杆旋

转。

[0008] 进一步的，所述检测装置包括有连接板，所述连接板的底部开设有方形凹槽，所述

连接板的底部方形凹槽内固定连接有伸缩装置，所述伸缩装置的底部固定连接有检测探针

组件。

[0009] 进一步的，所述伸缩装置包括有驱动马达，所述驱动马达的底部固定连接有螺纹
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轴，所述螺纹轴的底部设有伸缩外壳，所述伸缩外壳的底部顶部中间开设有螺纹凹槽，所述

螺纹轴的外壁与伸缩外壳的顶部中间的螺纹凹槽进行活动连接，伸缩装置可以带动检测探

针组件进行伸缩。

[0010] 进一步的，所述检测探针组件包括有刻度探针主体，所述刻度探针主体的外壁活

动连接有滑动环，所述滑动环的一侧固定连接有连接块，所述刻度探针主体的底部固定连

接有感应器，检测探针组件便于检测摩托车气缸盖螺孔大小。

[0011] 进一步的，所述控制器组件包括有控制箱，所述控制箱的一侧固定连接有合页，所

述合页的一侧靠近控制箱的正面固定连接有箱门，所述控制箱的内腔底部固定连接有控制

器主体，所述控制器主体的正面顶端固定连接有显示屏，控制器主体便于操控该装置。

[0012] 本实用新型的技术效果和优点：

[0013] 1 .本实用新型通过设有工作台组件，有利于通过电机装置会使驱动轴进行旋转，

螺纹杆旋转会带动外壁一端的螺孔板进行旋转，螺孔板旋转会使一侧的第一夹板与第一夹

板底部的T形滑块进行移动，第一夹板移动会和第二夹板可以对不同大小的摩托车气缸盖

进行夹持。

[0014] 2.本实用新型通过设有检测探针组件，有利于通过伸缩装置对刻度探针主体进行

伸缩，刻度探针主体下降进入到螺孔时，连接块会被阻挡在螺孔外，当感应器到达螺孔底部

时，驱动马达会使螺纹轴停止旋转，工作人员可以通过控制器主体上的显示屏或者连接块

所在位置刻度探针主体上的刻检查看螺孔尺寸大小，提高了检测的精准度。

附图说明

[0015] 图1为本实用新型的整体结构示意图。

[0016] 图2为本实用新型的工作台组件结构剖面示意图。

[0017] 图3为本实用新型的旋转装置结构剖面示意图。

[0018] 图4为本实用新型检测装置结构剖面示意图。

[0019] 图5为本实用新型的伸缩装置结构剖面示意图。

[0020] 图6为本实用新型的检测探针组件结构剖面示意图。

[0021] 图7为本实用新型的控制器组件结构剖面示意图。

[0022] 附图标记为：1、工作台组件；101、工作台主体；102、螺纹杆；103、螺孔板；104、第一

夹板；105、T形滑块；2、支撑柱；3、旋转装置；301、旋转外壳；302、电机装置；303、驱动轴；4、

第二夹板；5、支撑板；6、检测装置；601、连接板；602、伸缩装置；6021、驱动马达；6022、螺纹

轴；6023、伸缩外壳；603、检测探针组件；6031、刻度探针主体；6032、滑动环；6033、连接块；

6034、感应器；7、控制器组件；701、控制箱；702、合页；703、箱门；704、控制器主体；705、显示

屏。

具体实施方式

[0023] 参照图1‑7所示，本实用新型提供了一种摩托车气缸盖螺孔尺寸检测工装，包括工

作台组件1，工作台组件1的底部等距排列固定连接有支撑柱2，工作台组件1的顶部一端固

定连接有旋转装置3，工作台组件1的顶部卡接旋转装置3的正面固定连接有第二夹板4，工

作台组件1的顶部固定连接有支撑板5，支撑板5的顶部固定连接有检测装置6，工作台组件1
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的正面一端固定连接有控制器组件7，支撑柱2可以对该装置进行支撑。

[0024] 在一个优选的实施方式中，工作台组件1包括有工作台主体101，工作台主体101的

顶部设有螺纹杆102，螺纹杆102的外壁一端活动连接有螺孔板103，螺孔板103的一侧固定

连接有第一夹板104，第一夹板104的底部中间固定连接有T形滑块105，工作台主体101的顶

部中间开设有T形凹槽啊，T形滑块105与工作台主体101的顶部中间的T形凹槽进行活动连

接，螺纹杆102旋转便于第一夹板104进行移动。

[0025] 在一个优选的实施方式中，旋转装置3包括有旋转外壳301，旋转外壳301的内腔一

侧固定连接有电机装置302，旋转外壳301的一侧中间设有驱动轴303，旋转外壳301的一侧

中间开设有圆形通孔，驱动轴303的另一侧通过旋转外壳301的一侧圆形通孔与电机装置

302进行固定连接，驱动轴303的另一侧与螺纹杆102的一侧进行固定连接，电机装置302提

供动力使驱动轴303带动螺纹杆102旋转。

[0026] 在一个优选的实施方式中，检测装置6包括有连接板601，连接板601的底部开设有

方形凹槽，连接板601的底部方形凹槽内固定连接有伸缩装置602，伸缩装置602的底部固定

连接有检测探针组件603。

[0027] 在一个优选的实施方式中，伸缩装置602包括有驱动马达6021，驱动马达6021的底

部固定连接有螺纹轴6022，螺纹轴6022的底部设有伸缩外壳6023，伸缩外壳6023的底部顶

部中间开设有螺纹凹槽，螺纹轴6022的外壁与伸缩外壳6023的顶部中间的螺纹凹槽进行活

动连接，伸缩装置602可以带动检测探针组件603进行伸缩。

[0028] 在一个优选的实施方式中，检测探针组件603包括有刻度探针主体6031，刻度探针

主体6031的外壁活动连接有滑动环6032，滑动环6032的一侧固定连接有连接块6033，刻度

探针主体6031的底部固定连接有感应器6034，检测探针组件603便于检测摩托车气缸盖螺

孔大小。

[0029] 在一个优选的实施方式中，控制器组件7包括有控制箱701，控制箱701的一侧固定

连接有合页702，合页702的一侧靠近控制箱701的正面固定连接有箱门703，控制箱701的内

腔底部固定连接有控制器主体704，控制器主体704的正面顶端固定连接有显示屏705，控制

器主体704便于操控该装置。

[0030] 本实用新型的工作原理：

[0031] 在使用该装置时，先将摩托车气缸盖放置在工作台组件1的顶部中间，将箱门703

顺着合页702旋转打开，操作控制箱701内的控制器主体704使该装置进行运转，旋转外壳

301内的电机装置302会启动，电机装置302会使驱动轴303进行旋转，驱动轴303的另一侧与

螺纹杆102的一侧处于固定连接状态，螺纹杆102旋转会带动外壁一端的螺孔板103进行旋

转，螺孔板103旋转会使一侧的第一夹板104进行移动，第一夹板104会进行移动同时带动底

部的T形滑块105移动，T形滑块105会在工作台主体101的顶部中间的T形凹槽内滑动，第一

夹板104移动会和第二夹板4将摩托车气缸盖进行夹持，第一夹板104移动会和第二夹板4可

以夹持不同大小的摩托车气缸盖，夹持后，连接板601方形凹槽内的伸缩装置602会进行运

转，驱动马达6021会使底部的螺纹轴6022进行旋转，螺纹轴6022的旋转会使底部的伸缩外

壳6023进行下降，伸缩外壳6023的下降会带动底部的连接块6033进行下降，刻度探针主体

6031会下降进行到摩托车气缸盖内的螺孔内，刻度探针主体6031下降进入到螺孔时，连接

块6033会被阻挡在螺孔外，当感应器6034到达螺孔底部时，驱动马达6021会使螺纹轴6022
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停止旋转，工作人员可以通过控制器主体704上的显示屏705查看螺孔的尺寸大小，同时连

接块6033所在位置查看刻度探针主体6031上的刻度，提高了检测的精准度。
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图1

图2
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图3
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图4
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图5
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图6
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图7
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