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DESCRIPCION
Mesa de trabajo de carpinteria
Campo técnico

La presente invencion se refiere a una mesa de trabajo de carpinteria segun el preambulo de la reivindicacion 1. Tal
mesa de trabajo se describe en el documento US 5 653 273.

Antecedentes de la técnica

Como es sabido de manera general en la técnica, una maquina de carpinteria es una maquina que fabrica piezas de
madera segun tipos y formas y, por ejemplo, existe una rebajadora, una maquina taladradora y una maquina de
desbarbado.

Una cortadora tal como una sierra de mesa se usa para cortar piezas de madera en bruto, una rebajadora se usa
para realizar el mecanizado parcial, la estratificacion, el redondeado y el moldeo de piezas de madera, una maquina
taladradora se usa para formar diversas formas de agujeros en piezas de madera, y una maquina de desbarbado se
usa para lijar las superficies de piezas de madera.

Estas diversas maquinas de carpinteria de la técnica referida son aparatos separados para carpinteria, de modo que
se requiere instalar varias maquinas de carpinteria para las operaciones de carpinteria necesarias y luego realizar
las operaciones de carpinteria con el fin de realizar las diversas operaciones de carpinteria.

Para resolver este problema, se han desarrollado dispositivos de carpinteria que tienen varias funciones de
carpinteria, pero los costes de fabricacion aumentan debido a la complicada configuracion. Ademas, los dispositivos
son complicados de usar, de modo que es dificil realizar operaciones de carpinteria de manera facil y sin problemas.

Documentos de la técnica referida
(Documentos de patente)
1. Patente coreana N° 10-1176871 (registrada el 20-08-2012): Un grabado en madera automatico

2. Modelo de utilidad coreano N° 20-0373063 (registrado el 05-01-2005): Rebajadora para el procesamiento de
madera

3. Modelo de utilidad coreano N° 20-0392421 (registrado el 02-08-2005): Aparato para hacer surcos en troncos
Descripcion
Problema técnico

La presente invencion es para proporcionar una mesa de trabajo de carpinteria que tiene multiples funciones y que
puede realizar diversas operaciones de carpinteria de manera facil y sin problemas a través de un uso facil debido a
la aplicacion de funciones de carpinteria de diversas maquinas de carpinteria incluyendo una cortadora, una
rebajadora, una maquina taladradora y una biseladora.

La presente invencién proporciona una mesa de trabajo de carpinteria que puede realizar diversas operaciones de
carpinteria de manera facil y sin problemas alimentando de manera facil o fijando firmemente las piezas de madera a
ser fabricadas.

Ademas, la presente invencion proporciona una mesa de trabajo de carpinteria que puede realizar operaciones de
carpinteria de manera facil y sin problemas usando diversas plantillas de carpinteria para planificacion, cincelado,
conformado, fresado, moldeo, corte, ensamblado, formacién de una espiga y copia.

Ademas, la presente invencion proporciona una mesa de trabajo de carpinteria que puede realizar diversas
operaciones de carpinteria tales como planificacién, cincelado, conformado, fresado, moldeo, corte, ensamblado,
formacion de una espiga y copia, cuando se usa una cortadora y una rebajadora que se puede disponer sobre una
mesa de trabajo de carpinteria para que se mueva en la direccion axial X, la direccién axial Y y la direccién axial Z.

Ademas, la presente invencion proporciona una mesa de trabajo de carpinteria que puede realizar diversas
operaciones de carpinteria tales como planificacién, cincelado, conformado, fresado, moldeo, corte, ensamblado,
formacion de una espiga y copia, fabricando piezas de madera mientras que se mueve una cortadora y una
rebajadora en la direccion axial X, axial Y o axial Z con diversas plantillas de carpinteria para planificacion,
cincelado, conformado, fresado, moldeo, corte, ensamblado, formacion de una espiga y copia puestas en una mesa
de trabajo de carpinteria.
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Solucién técnica

Segun la presente invencion se proporciona una mesa de trabajo de carpinteria segun la reivindicacion 1.
Efectos ventajosos

Segun la presente invencion, es posible tener multiples funciones y realizar diversas operaciones de carpinteria de
manera facil y sin problemas a través de un uso facil debido a la aplicacion de funciones de carpinteria de diversas
magquinas de carpinteria incluyendo una cortadora, una rebajadora, una maquina taladradora y una biseladora.

Por lo tanto, segun la presente invencion, es posible realizar diversas operaciones de carpinteria de manera facil y
sin problemas alimentando de manera facil o fijando firmemente las piezas de madera a ser fabricadas.

Ademas, segun la presente invencion, dado que las plantillas de carpinteria para diversas funciones de carpinteria
se pueden acoplar mediante una pluralidad de surcos de acoplamiento de plantillas en una placa fija y una placa
movil, es posible realizar diversas operaciones de carpinteria de manera facil y sin problemas usando diversas
plantillas de carpinteria para planificacion, cincelado, conformado, fresado, moldeo, corte, ensamblado, formacion de
una espiga y copia.

Ademas, es posible realizar diversas operaciones de carpinteria tales como planificacion, cincelado, conformado,
fresado, moldeo, corte, ensamblado, formacién de una espiga y copia, usando una cortadora y una rebajadora que
se dispone sobre una mesa de trabajo para que se mueva en la direccién axial X, la direccion axial Y y la direccion
axial Z.

Ademas, es posible realizar diversas operaciones de carpinteria tales como planificacion, cincelado, conformado,
fresado, moldeo, corte, ensamblado, formacion de una espiga y copia, fabricando piezas de madera mientras que se
mueve una cortadora y una rebajadora en la direccion axial X, axial Y y axial Z con diversas plantillas de carpinteria
para planificacion, cincelado, conformado, fresado, moldeo, corte, ensamblado, formacién de una espiga y copia
puestas sobre una mesa de trabajo de carpinteria.

Descripcion de las figuras

Las FIG. 1 a 9 son vistas que muestran ejemplos de una mesa de trabajo de carpinteria segun una realizacion de la
invencion.

Las FIG. 10a a 10e son vistas que muestran un ejemplo de una plantilla de carpinteria que se usa en la mesa de
carpinteria multipropdsito segun ofra realizacion de la presente invencion.

Mejor modo

Las ventajas y caracteristicas de la presente invencion y los métodos para lograrlas se clarificaran con referencia a
las realizaciones ejemplares que se describiran en lo sucesivo en detalle con referencia a los dibujos que se
acompanan. No obstante, la presente invencion no se limita las realizaciones ejemplares descritas en lo sucesivo y
se puede implementar de diversas formas, y las realizaciones ejemplares se proporcionan para completar la
descripcion de la presente invencion y permitir que los expertos en la técnica conozcan completamente el alcance de
la presente invencion y la presente invencion se define por las reivindicaciones. Los mismos numeros de referencia
indican los mismos componentes en toda la especificacion.

En la siguiente descripcion de la presente invencién, no se proporcionaran descripciones detalladas de funciones o
configuraciones conocidas con relacion a la presente invenciéon para no oscurecer la descripcion de la presente
invencion con detalles innecesarios. Ademas, las terminologias descritas a continuacion son terminologias
determinadas en consideracion de las funciones de la presente invencién y se pueden interpretar de formas
diferentes por la intencién de usuarios y operarios. Por lo tanto, las definiciones de las mismas se deberian
interpretar en base a los contenidos en toda la especificacion.

En lo sucesivo, se describen en detalle realizaciones de la presente invencion con referencia a los dibujos que se
acompanan.

Las FIG. 1 a 9 son vistas que muestran ejemplos de una mesa de trabajo de carpinteria segun una realizacion de la
presente invencion. En las realizaciones de la presente invencion, se supone que una direccion axial X es la
direccion izquierda-derecha de una mesa de trabajo de carpinteria 100, una direccion axial Y es la direccion
adelante-atras de la mesa de trabajo de carpinteria 100 y una direccion axial Z de la direccién arriba-abajo de la
mesa de trabajo de carpinteria 100.

Con referencia a las FIG. 1 a 9, una mesa de trabajo de carpinteria 100, que es una mesa para carpinteria, puede
incluir un poste de soporte 110, un miembro de marco base 120, un miembro de tornillo de banco 130, un deslizador
140, un dispositivo de alimentaciéon 150 y una guia de dimensién 160.

El poste de soporte 110, que se instala a una altura predeterminada (por ejemplo, alrededor de la cintura de una
persona) para hacer carpinteria facilmente sobre la mesa de trabajo de carpinteria 100 y soporta los componentes
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de la mesa de trabajo de carpinteria 100, puede incluir los postes verticales 112, los postes horizontales 114 y los
ajustadores de altura 116.

Los postes verticales 112 estan hechos de piezas de madera circulares o poligonales y se proporcionan cuatro
postes verticales para soportar los componentes de la mesa de trabajo de carpinteria 100. Los postes horizontales
114 se acoplan y fijan horizontalmente a los postes verticales 112 para ayudar a los postes verticales 112 a soportar
los componentes. Los ajustadores de altura 116 se acoplan atornillando, etc. y se giran hacia delante o hacia atras
para ser capaces de moverse arriba o abajo de la mesa de trabajo de carpinteria 100 alrededor de 15-30 mm.

Los ajustadores de altura 116 se disponen en las partes inferiores de los postes verticales 112, de modo que se
puedan ajustar horizontalmente a la mesa de trabajo de carpinteria 100 independientemente de la pendiente del
suelo ajustando las alturas de los postes verticales 112 sobre la base de un nivel.

Como se ha descrito anteriormente, se forma una pluralidad de agujeros de almacenamiento para mantener una
pluralidad de fresas de extremo que se acoplan a la maquina de carpinteria y pueden realizar rampas, corte lateral,
embolsado y fresado helicoidal, etc., de modo que sea posible no solamente mantener una pluralidad de fresas de
extremo, sino sustituir y montar facilmente las fresas de extremo para diversas operaciones de carpinteria.

El miembro de marco base 120, que es una estructura soportada por el poste de soporte 110, puede incluir un
marco base delantero/trasero 122, un marco base izquierdo/derecho 124, unos primeros surcos de acoplamiento de
plantilla 126 y un agujero pasante (no mostrado).

El marco base delantero/trasero 122 y el marco base izquierdo/derecho 124 forman una estructura rectangular para
la mesa de carpinteria 110 y el agujero pasante se forma a través del lado interior y del lado exterior de un marco
base delantero 122a de los marcos base delantero y trasero, de modo que un tornillo de movimiento 132 del
miembro de tornillo de banco 120 se disponga a través del agujero pasante.

El marco base delantero/trasero 122 incluye un marco base delantero 122a y un marco base trasero 122b y se
soporta horizontalmente por los soportes verticales 112 del poste de soporte 110. Un rodamiento de bolas se puede
disponer en el marco base delantero 122a para evitar el movimiento hacia delante/hacia atras por rotacién del
tornillo de movimiento 132 y los primeros surcos de acoplamiento de plantilla 126 en los que se puede formar una
plantilla de carpinteria para fabricar piezas de madera en la parte superior y los lados interiores.

Al menos un primer surco de acoplamiento de plantilla 126 se puede disponer con intervalos predeterminados (por
ejemplo, 50 mm, 100 mm, etc.) en la direccion adelante-atras en la parte superior y los lados interiores del marco
base delantero 122 y al menos un primer surco de acoplamiento de plantilla 126 se puede disponer con intervalos
predeterminados (por ejemplo, 50 mm, 100 mm, etc.) en la direccion izquierda-derecha. Evidentemente, los primeros
surcos de acoplamiento de plantilla 126 se pueden disponer con diferentes intervalos (por ejemplo, 50 mm, 100 mm,
etc.) en la direccion adelante-atras o en la direccion izquierda-derecha.

El miembro de tornillo de banco 130, que se acopla al miembro de marco base 120 para fijar una pieza de madera a
ser fabricada, puede incluir el tornillo de movimiento 132, un tornillo de banco de movimiento 134, un tornillo de
banco libre 136 y un asa de tornillo de banco 138.

En el tornillo de movimiento 132, un primer extremo se acopla rotativamente al marco base trasero 122b del marco
base delantero/trasero 122 del miembro de marco base 120 y un segundo extremo pasa a través de un agujero
pasante 128 formado en el marco base delantero 122a, y el tornillo de movimiento 132 se puede girar por el asa de
tornillo de banco 138 a ser descrito a continuacion.

Al menos un tornillo de movimiento 132 se puede disponer en el centro de un eje X en la direccion adelante-atras y
una o mas barras de movimiento de asistencia 133 se separan del tornillo de movimiento, de modo que una pieza de
madera se pueda mover de manera estable y fijar por el miembro de tornillo de banco 130.

El tornillo de banco de movimiento 134 se mueve hacia delante o hacia la parte trasera (hacia delante o hacia atras)
por la rotacion del tornillo de movimiento 132 y se puede enganchar con roscas en el lado exterior del tornillo de
movimiento 132.

El tornillo de banco libre 136 se puede mover libremente hacia delante o hacia atras mediante el movimiento hacia
delante/hacia atras del tornillo de banco de movimiento 134 por la rotacién del tornillo de movimiento 132. Se puede
disponer un rodamiento de bolas en el tornillo de banco libre 136 para que no se mueva hacia delante o hacia atras
debido a la rotacién del tonillo de movimiento 132.

Un segundo surco de acoplamiento de plantilla 135 en el que se acopla una plantilla de carpinteria para fabricar
piezas de madera se puede formar en la parte superior y los lados del tornillo de banco de movimiento 134 y un
tercer surco de acoplamiento de plantilla 135 en el que se acopla una plantilla de carpinteria para fabricar piezas de
madera se puede formar en la parte superior y los lados del tornillo de banco libre 136.
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Uno o mas segundos surcos de acoplamiento de plantilla 135 y uno o mas terceros surcos de acoplamiento de
plantilla 137 se pueden disponer con intervalos regularas en la direccion adelante-atras en las partes superiores y
los lados y uno o mas segundos y terceros surcos de acoplamiento de plantilla se pueden disponer con intervalos
regulares en la direccion izquierda-derecha. Obviamente, los segundos surcos de acoplamiento de plantilla 135 y los
terceros surcos de acoplamiento de plantilla 137 se pueden disponer cada uno con diferentes intervalos en la
direcciéon adelante-atras o la direccion izquierda-derecha, si es necesario.

El asa de tornillo de banco 138, que se proporciona para girar el tornillo de movimiento 132, puede incluir un bloque
de asa 138a fijado al segundo extremo del tornillo de movimiento 132, un asa 138b dispuesta lateralmente a través
del bloque de asa 138a y que es capaz de girar el asa de tornillo de banco 138 y un rodamiento de bolas 138c
dispuesto en la parte que pasa a través del marco base delantero 122a para una rotacién suave del tornillo de
movimiento 132.

El asa 138b tiene una forma de barra expuesta al exterior a través del bloque de asa 138a y tiene escalones de
cierre a ambos extremos para no separarse del bloque de asa 138a, de modo que pueda sobresalir por cualquier
lado para girar el asa de tornillo de banco 138.

En una realizacion de la presente invencion descrita anteriormente, aunque un tornillo de movimiento 132 y un asa
de tornillo de banco 138 se disponen en el centro y se proporciona al menos una barra de movimiento de ayuda 133,
dos tonillos de movimiento 132 y dos asas de tornillo de banco 138 se pueden proporcionar en la posicion de la
barra de movimiento de ayuda 133 y los tornillos de movimiento 132 se pueden enlazar mediante un cambio o un
engranaje de modo que uno de los tornillos de movimiento 132 se gira, el otro tornillo de movimiento 132 también se
pueda girar.

Por consiguiente, dado que se giran dos tornillos de movimiento 132 de la misma forma, el tornillo de banco de
movimiento 134 y el tornillo de banco libre 136 se mueven de la misma forma, de modo que sea posible fijar de
manera estable una pieza de madera a ser fabricada aplicando la misma fuerza en una direccion axial Y (por
ejemplo, hacia delante) de la mesa de trabajo de carpinteria 100.

El deslizador 140 se dispone debajo del miembro de marco base 120 y del miembro de tornillo de banco 130 para
deslizar el miembro de tornillo de banco 130 en la direccion adelante-atras (es decir, en la direccion axial Y), y, como
se muestra en la FIG. 4a, puede incluir una pluralidad de rodillos exteriores 142 y una pluralidad de rodillos interiores
144 dispuestos debajo del marco base delantero/trasero 122 del miembro de marco base 120, los cables de
conexion 146 dispuestos en los rodillos exteriores 142 y los rodillos interiores 144, y una pluralidad de soportes 148
dispuesta debajo del tornillo de banco de movimiento 134 y del tornillo de banco libre 136 del miembro de tornillo de
banco 130 y que fijan los cables de conexion 146.

Por ejemplo, los rodillos exteriores 142 incluyen, en el sentido de las agujas del reloj desde la parte superior
izquierda, un primer rodillo exterior, un segundo rodillo exterior, un tercer rodillo exterior y un cuarto rodillo exterior.
Los rodillos interiores 144 incluyen, en el sentido de las agujas del reloj desde la parte superior izquierda, un primer
rodillo interior, un segundo rodillo interior, un tercer rodillo interior y un cuarto rodillo interior. Los soportes 148
incluyen, en el cable de conexion 146 que se extiende desde el rodillo interior 144, un primer soporte y un segundo
soporte desde el lado izquierdo debajo del tornillo de banco de movimiento 134 y un tercer soporte y un cuarto
soporte desde el lado izquierdo debajo del tornillo de banco libre 136. En el cable de conexién 146 que se extiende
de esta forma, el cable de conexién 146 que se extiende desde el primer rodillo exterior de los rodillos exteriores 142
se puede enrollar alrededor del tercer rodillo exterior colocado diagonalmente, fijado al tornillo de banco de
movimiento 134 mediante el segundo soporte, y luego extenderse al segundo rodillo exterior colocado recto.

El cable de conexién 146 enrollado alrededor del segundo rodillo exterior puede extenderse al cuarto rodillo interior,
que se coloca diagonalmente, de los rodillos interiores 144, el cable de conexién 146 enrollado alrededor del cuarto
rodillo interior se puede fijar al tornillo de banco libre 136 mediante el tercer soporte y extenderse al primer rodillo
interior, y el cable de conexidon 146 enrollado alrededor del primer rodillo interior se puede extender al tercer rodillo
interior colocado diagonalmente.

Ademas, el cable de conexién 146 enrollado alrededor del tercer rodillo interior se puede fijar al tornillo de banco
libre 136 mediante el cuarto soporte y luego extenderse al segundo rodillo interior, el cable de conexion 146
enrollado alrededor del segundo rodillo interior se puede extender al cuarto rodillo exterior colocado diagonalmente,
y el cable de conexion 146 enrollado alrededor del cuarto rodillo exterior se puede fijar al tornillo de banco en
movimiento 134 mediante el primer soporte y luego extenderse al primer rodillo exterior colocado recto y conectado
al cable de conexidn 146 inicial. Por consiguiente, el tornillo de banco de movimiento 134 y el tornillo de banco libre
136 del miembro de tornillo de banco 130 se puede deslizar de manera suave con respecto al marco base
delantero/trasero 122 del miembro de marco base 120.

El dispositivo de deslizamiento 140 que tiene la estructura descrita anteriormente puede deslizarse facilmente con
una simple configuracion, pero existe una alta probabilidad que cuando se realizan diversas operaciones de
carpinteria sobre la mesa de trabajo de carpinteria 100, las operaciones de carpinteria se puedan interferir debajo de
la mesa. Por consiguiente, con el fin de resolver este problema, el dispositivo de deslizamiento 140, como se
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muestra en la FIG. 4b, puede incluir una pluralidad de rodillos interiores 142’, una pluralidad de rodillos exteriores
144’, un cable de conexion interior 146’, un cable de conexion exterior 146” y una pluralidad de soportes 148’. Similar
a la descripcion con referencia a la FIG. 4a, el tornillo de banco de movimiento 134 y el tornillo de banco libre 136 se
pueden mover en la misma direccion deslizando hacia dentro y hacia fuera en las direcciones de las flechas.

Cuando el dispositivo de deslizamiento 140 se configura en esta estructura, se pueden fabricar piezas de madera sin
interferencia debajo de la mesa de trabajo de carpinteria 100 cuando se fabrican piezas de madera sobre la mesa.

El dispositivo de alimentacion 150, que mueve una maquina de carpinteria (por ejemplo, una cortadora o una
rebajadora) montada sobre el miembro de marco base 120 en direcciones axial X, axial Y y axial Z, puede incluir las
placas base 152, un alimentador axial X 154, un alimentador axial Y 156 y un alimentador axial Z 158.

Las placas base 152 son placas rectangulares erguidas verticalmente y dispuestas en los lados delantero y trasero
para ser movidas en la direccion axial X (es decir, en la direccién izquierda-derecha) mediante el alimentador axial X
154, y pueden tener el alimentador axial Y 156 y el alimentador axial Z 158.

El alimentador axial X 154, que mueve las placas base 152 en la direccién axial X (es decir, en la direccion
izquierda-derecha) puede incluir los railes axiales X 154a dispuestos en las direcciones izquierda-derecha en el
marco base delantero/trasero 122 del miembro de marco base 120, los surcos de rail axial X (no mostrados)
formados en la direccion izquierda-derecha en la parte superior de los railes axiales X 154a, y un bloque fijo de tipo
rodamiento de bolas 154b dispuesto en el lado de la parte inferior de al menos una de las placas base 152 para
funcionar como un asa para mover las placas base 152 en la direccién axial X (es decir, en la direccién izquierda-
derecha).

Se forman los surcos correspondientes a los surcos de rail axial X en las uniones de las placas base 152, de modo
que incluso si se aplica una pequefia fuerza al bloque fijo 154b, las placas base 152 combinadas con el alimentador
axial X 154 se puedan mover suavemente en la direccion axial X.

El alimentador axial Y 156 se monta en las placas base 152 para que se mueva en la direccion axial Y (es decir, en
la direccion adelante-atras) para moverse en la direccion axial Y y puede incluir un bloque base axial Y 156a
acoplado a los extremos superiores de las placas base 152, un rail axial Y 156b formado en la parte superior de un
escalén de acoplamientos saliente en el lado interior del bloque base axial Y 156a, y un bloque de alimentador axial
Y 156¢ encajado en el rail axial Y 156b para moverse en la direccion axial Y (es decir, en la direccion adelante-
atras).

El alimentador axial Y 156 puede tener un conmutador 157 para operar una maquina de carpinteria (por ejemplo,
una rebajadora) se puede disponer en el alimentador axial Y 156, una escala axial Y, un indicador axial Y y un
soporte axial Y, para que se pueda mover y fijar de manera firme y estable en las posiciones de trabajo.

El alimentador axial Z 158 se acopla al alimentador axial Y 156 para que se mueva en la direccién axial Z (es decir,
en la direccién arriba-abajo) para mover una maquina de carpinteria montada en la direccion axial Z que puede
incluir una placa de soporte 158a acoplada al bloque de alimentador axial Y 156 del alimentador axial Y 156 y un
modulo de alimentador axial Z (no mostrado) acoplado a la placa de soporte 158a para mover una maquina de
carpinteria (por ejemplo, una rebajadora) en la direccion axial Z.

El alimentador axial Z 158 tiene una escala axial Z, un indicador axial Z y un soporte axial Z, de modo que es posible
ajustar la posicion axial Z de una maquina de carpinteria y fijar la maquina de carpinteria en la posicion.

El médulo de alimentador axial Z se puede mover mediante presion hidraulica, presidon neumatica, un tornillo o un
rail, y este mecanismo es bien conocido en la técnica, de modo que no se describe en detalle.

La guia de dimension 160 se dispone en el dispositivo de alimentacion 150 para guiar la dimension de carpinteria en
la direccién axial X (es decir, en la direccién izquierda-derecha) y puede incluir escalas 162 marcadas
longitudinalmente (es decir, en la direcciéon izquierda-derecha) en los railes axiales X 154a, indicadores 164
dispuestos en las placas base 152 y que indican las escalas 162 para encajar a una dimensién de carpinteria, y
topes 166 que mantienen los indicadores 164 en una posicion ajustada usando una plantilla de carpinteria.

La escala 162 puede tener diversas unidades, si es necesario, tales como centimetros, milimetros y pulgadas y el
indicador 164 se puede alargar una distancia predeterminada longitudinalmente hacia dentro desde un extremo de la
placa base 152, dependiendo de la posicién a indicar y la posicion de una maquina de carpinteria.

El tope 166 incluye un soporte de tope 166a dispuesto en la placa base delantera de las placas base 152 del
dispositivo de alimentacion 150 y un miembro de tope 166b acoplado rotativamente al soporte de tope 166a y que
gira alrededor del eje X, de modo que pueda permitir que el dispositivo de alimentacion 150 se mueva dentro de un
area de carpinteria en la direccion axial X (es decir, en la direccion izquierda-derecha), usando el miembro de tope
166b.
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Por lo tanto, segun la presente invencion, es posible realizar diversas operaciones de carpinteria de manera facil y
sin problemas alimentando facilmente y fijando firmemente las piezas de madera a ser fabricadas, moviendo hacia
delante o hacia atras al menos una placa de movimiento acoplada a un tornillo de movimiento entre las placas de
fijacion fijadas a los extremos delantero y trasero de un marco base.

Ademas, segun la presente invencion, dado que las plantillas de carpinteria para diversas operaciones de carpinteria
se acoplan mediante una pluralidad de surcos de acoplamiento de plantillas en una placa fija y una placa de
movimiento, es posible realizar operaciones de carpinteria de manera facil y sin problemas usando diversas
plantillas de carpinteria para planificacion, cincelado, conformado, fresado, moldeo, corte, ensamblado, formacion de
una espiga y copia.

A continuacion, se describe un dispositivo de carpinteria que incluye una cortadora y una rebajadora etc. montado
sobre una mesa de trabajo de carpinteria que tiene una configuracion descrita anteriormente para que se mueva en
las direcciones axial X, axial Y y axial Z y puede realizar diversas operaciones de carpinteria de manera facil y sin
problemas tales como corte, planificacion, cincelado, conformado, fresado, moldeo, corte, ensamblado, formacion de
una espiga y copia, usando diversas plantillas de carpinteria combinadas con la mesa de trabajo de carpinteria.

Las FIG. 1 a 9 son vistas que muestran una mesa de trabajo de carpinteria segun una realizacion de la presente
invencion y una mesa de carpinteria multipropdsito segun otra realizacion que incluye la mesa de trabajo de
carpinteria y las FIG. 10a y 10e son vistas que muestran plantillas de carpinteria que se usan para la mesa de
carpinteria multipropdsito segun una realizacion preferida de la presente invencion.

Con referencia a las FIG. 1 a9 y las FIG. 10a a 10e, una mesa de carpinteria multiproposito segun una realizacion
preferida de la presente invencion incluye una mesa de trabajo de carpinteria 100, una plantilla de carpinteria 200,
una cortadora 300 y una rebajadora 400.

La mesa de trabajo de carpinteria 100, que es una mesa para carpinteria, puede incluir un poste de soporte 110, un
miembro de marco base 120, un miembro de tornillo de banco 130, un deslizador 140, un dispositivo de alimentacién
150, una guia de dimension 160 y un miembro de gestion de plantillas 170. Como se ha descrito anteriormente, la
mesa de trabajo de carpinteria tiene la misma configuracién que la realizacion anterior de la presente invencién y es
también igual en funcionamiento, de modo que no se describe en detalle aqui.

Ademas, a otros componentes de la mesa de carpinteria multipropdsito se les dan los mismos numeros de
referencia que los de la realizacion anterior de la presente invencion en la siguiente descripcion.

Una pluralidad de plantillas de carpinteria 200 se proporciona para una pluralidad de operaciones de carpinteria (por
ejemplo, planificacién, cincelado, conformado, fresado, moldeo, corte, ensamblado, formacion de una espiga y
copia), se combina con la mesa de trabajo de carpinteria 100 para guiar una pluralidad de operaciones de
carpinteria y puede incluir una plantilla de soporte de pieza de madera 210, una plantilla de guia de conformacién
220, una plantilla de tope 230, una plantilla de corte 240 y una plantilla de corte oblicuo 250. Las plantillas se pueden
usar independiente o simultaneamente.

La plantilla de soporte de pieza de madera 210 se dispone sobre la mesa de trabajo de carpinteria 100 y soporta una
pieza de madera a ser fabricada, horizontalmente o debajo de la pieza de madera, incluyendo una plantilla de
soporte horizontal 212 y la plantilla de soporte inferior 214. La plantilla de soporte horizontal 212 se acopla a la parte
superior del marco base delantero/trasero 122, al marco de movimiento 134 y al tornillo de banco libre 136 en una
posicion de fabricacion que sea capaz de soportar horizontalmente una pieza de madera a ser fabricada, y puede
soportar de manera estable una pieza de madera a ser fabricada en un lado de la misma.

La plantila de soporte horizontal 212 tiene diversos tamanos, dependiendo del uso, se puede usar para la
planificacion y el corte, etc. y se acopla en la direccién izquierda-derecha (es decir, la direccion axial X) o en la
direccion adelante-atras (es decir, la direccion axial Y) a los primeros surcos de acoplamiento de plantilla 126 en el
marco base delantero/trasero 122 del marco base 120. La planificacién se puede realizar con un extremo de una
pieza de madera a ser fabricada soportada en un lado de la plantilla de soporte 212.

La plantilla de soporte inferior 214 se acopla a los primeros surcos de acoplamiento de plantilla 126 formados en el
lado interior del marco base delantero 122a del marco base delantero/trasero 122 y al tercer surco de acoplamiento
de plantilla 137 formado en el lado interior del tornillo de banco libre 136, y una pieza de madera a ser fabricada se
puede montar en la parte superior de la plantilla de soporte inferior.

La plantilla de soporte inferior 214 tiene diferentes longitudes, dependiendo del uso, y se combina con el marco base
delantero/trasero 122 y el tornillo de banco libre 136 en una posicidon mas alta que el marco base delantero/trasero y
el miembro de tornillo de banco. Por consiguiente, una pieza de madera a ser fabricada se puede fijar firmemente
mediante el movimiento hacia delante del tornillo de banco de movimiento 134 y del tornillo de banco libre 136.

La plantila de soporte horizontal 212 y la plantilla de soporte inferior 214 se pueden usar independiente o
simultaneamente, si es necesario.
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La plantilla de guia de conformacién 220, que es una plantilla guia para hacer formas en una pluralidad de
operaciones de carpinteria, incluye un cuerpo de guia de conformacion 222 combinado con el marco base delantero-
trasero 122 y unas partes de guia 224 que guian la rebajadora 400 cuando la rebajadora se mueve de manera que
se puedan fabricar piezas de madera de diversas formas.

Por ejemplo, en carpinteria para formar surcos circulares o uniones circulares correspondientes al surco circular, el
cuerpo de guia rectangular 222 de la plantila de guia de conformacion 200 se acopla al marco base
delantero/trasero 122 y la placa de soporte de posicién 223 formada verticalmente en el lado trasero del cuerpo de
guia de conformacion 222 soporta una pieza de madera a ser fabricada en una posicion de fabricacion y las partes
de guia 224 formadas con formas de poste circular y poligonal en la parte superior del cuerpo de guia de
conformacioén 222 pueden guiar la rebajadora 400 que se mueve para formar surcos circulares.

Por consiguiente, en carpinteria para formar surcos circulares o uniones circulares correspondientes a los surcos
circulares, una primera pieza de madera se soporta por la placa de soporte de posicion 223 de la plantilla de guia de
conformacion 220 y se fija mediante el miembro de tornillo de banco 130 y se forman surcos circulares en la primera
pieza de madera ajustando la posicion axial X y la posicion axial Z después de ajustar la posicion axial Y de la
rebajadora 400. Luego, se separa la primera pieza de madera, se fija una segunda pieza de madera en la misma
posicion y luego se forman uniones circulares moviendo la rebajadora 400 a lo largo de las partes de guia 224
mientras que se ajusta la posicion axial X y la posicién axial Y después de ajustar la posicion axial Z.

La placa de soporte de posicién 223 se acopla al extremo superior del lado trasero del cuerpo de guia de
conformacién 222 para que se mueva a una posicién de fabricacion de una pieza de madera en la direccion
izquierda-derecha (es decir, en la direccion axial X) junto con el cuerpo de plantilla de guia, y se dispone
verticalmente para ser capaz de soportar verticalmente una pieza de madera.

La plantilla de tope 230 mantiene el movimiento de la rebajadora en la mesa de trabajo de carpinteria 100 en la
direccion axial X (es decir, la direccion izquierda-derecha de la mesa de trabajo de carpinteria 100) en intervalos
para hacer carpinteria dentro del alcance de la carpinteria, e incluye un bloque de plantilla de tope 232 que se
acopla a la parte superior de la mesa de trabajo de carpinteria 100 en la posicion de la guia de dimension 160 y los
surcos de intervalo 234 formados en la parte superior del bloque de plantilla de tope 232 en los intervalos para la
carpinteria. Por consiguiente, es posible el movimiento del tope 166 de la guia de dimension 160 dentro de los
intervalos de la carpinteria a ser realizada y es posible ajustar faciimente los intervalos de fabricacion en una pieza
de madera segun los intervalos de los surcos de intervalo 232.

La placa base 152 del dispositivo de alimentacion 150 con una maquina de carpinteria (por ejemplo, una cortadora
300 y una rebajadora 400) montada sobre la misma se puede evitar que se mueva fuera de los intervalos de
carpinteria en la direccion axial X, de modo que se puede realizar una carpinteria segin los intervalos
predeterminados.

Por ejemplo, en carpinteria para formar juntas rectangulares, es posible formar faciimente juntas rectangulares
repitiendo un proceso de conformacion de un primer extremo de union: fijando una pieza de madera a ser fabricada
entre el marco base delantero 122a y el tornillo de banco libre 136; girando e insertando el miembro de tope 166b
del tope 166 dentro del primer surco de los surcos de intervalo 232 formados con intervalos regulares; ajustando la
posicién axial Z (es decir, la posicion arriba-abajo) de la rebajadora 400; y moviendo luego la rebajadora 400 a ser
descrita a continuacion en la direccion adelante-atras de la mesa de trabajo de carpinteria 100 y un proceso de
conformado de un segundo surco de unién insertando y fijando el miembro de tope 166b en el segundo surco de los
surcos de intervalo 232 y moviendo luego la rebajadora 400 en la direccion adelante-atras de la mesa de trabajo de
carpinteria 100.

La plantilla de corte 240, que es una plantilla que se acopla para cortar repetidamente piezas de madera a ser
fabricadas con la misma forma, puede incluir un cuerpo de plantilla de corte 242 formado combinando una placa
horizontal y una placa vertical y dispuesto en la mesa de trabajo de carpinteria 100 en la direccion adelante-atras
(por ejemplo, la direccion axial Y), una escala de corte 244 marcada en el lado interior de la placa vertical, una parte
de soporte de pieza de madera de corte 246 dispuesta en la placa vertical para soportar piezas de madera a ser
fabricadas en la posicion de trabajo y un surco de corte 248 formado en una posicién de corte en el cuerpo de
plantilla de corte 242.

El cuerpo de plantilla de corte 242 puede tener un escalén de cierre para ser acoplado firmemente entre el marco
base delantero 122a y el marco base trasero 122b del marco base delantero/trasero 122 y puede tener unos surcos
de acoplamiento de plantilla 243 de ayuda formados con intervalos regulares o intervalos diferentes en la parte
superior o el lado del mismo para acoplar diversas plantillas de ayuda.

La parte de soporte de pieza de madera de corte 246 se dispone para cubrir la parte superior de la placa vertical del
cuerpo de plantilla de corte 242 y se fija firmemente mediante un miembro de fijacion 247 tal como un perno, por lo
que se pueden soportar firmemente piezas de madera para ser cortadas en la misma posicion.

Los surcos de corte 248 se forman en toda la placa horizontal y toda la placa vertical del cuerpo de plantilla de corte
242, de modo que cuando se corte una pieza de madera mediante la cortadora 200 a ser descrita a continuacion, el
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extremo inferior de una sierra circular se mueva dentro de la placa horizontal y la pieza de madera se pueda cortar
de manera estable.

Una pluralidad de surcos de acoplamiento de plantilla se forma en la parte superior del cuerpo de plantilla de corte
242 de la plantilla de corte 240, de modo que se puedan acoplar y montar diversas plantillas para ayudar con la
carpinteria.

La plantilla de carpinteria 200 puede incluir ademas la plantilla de corte oblicuo 250. La plantilla de corte oblicuo 250
puede incluir: una placa de plantilla 252 que es una placa horizontal y se monta sobre la mesa de trabajo de
carpinteria 100 en la direccion adelante-atras (es decir, la direccion axial Y); un surco de corte oblicuo 254 que se
forma en la posicion de corte en la placa de plantilla 252; un bloque de guia oblicuo 256 que se combina de manera
oblicua con la placa de plantilla 252 segin un angulo de fabricacion desde el surco de corte oblicuo 254; una escala
oblicua 257 marcada en el lado interior del bloque de guia oblicuo 256; y una parte de soporte de corte oblicuo 258
montada en el bloque de guia oblicuo 246 para soportar una pieza de madera a ser fabricada en una posicion de
trabajo.

Una pluralidad de surcos de acoplamiento de bloque 253 a la que el bloque de guia oblicuo 256 se puede formar en
la parte superior de la placa de plantilla 252. Los surcos de acoplamiento de bloque 253 se pueden formar en
diversas formas horizontalmente o verticalmente con intervalos regulares o intervalos diferentes, de modo que sea
posible guiar piezas de madera en diferentes angulos de fabricacién combinando de manera oblicua el bloque de
guia oblicuo 256.

Ademas, un extremo (a) del bloque de guia oblicuo 256 se puede formar en los mismos angulos que un angulo de
fabricacion para cortar piezas de madera sin que se interfiera con el surco de corte oblicuo 254 y el angulo se puede
ajustar segun los intervalos longitudinales y transversales de los surcos de acoplamiento de bloque 253, de modo
que se puedan cortar piezas de madera en los angulos necesarios.

La parte de soporte de pieza de madera de corte 258 se dispone en el lado interior de la placa de plantilla 252 y se
fija firmemente mediante un miembro de fijacion de soporte 259 tal como un perno, por el que puede soportar
firmemente piezas de madera para ser cortadas en la misma posicion.

La cortadora 300, que es una maquina de carpinteria montada encima de la mesa de trabajo de carpinteria 100 y
realiza una pluralidad de operaciones de carpinteria (por ejemplo, conformacion y corte), usando una sierra circular,
puede incluir un soporte de cortadora 310 combinado hacia abajo a un bloque base axial Y 156a del alimentador
axial Y 156, un modulo de sierra circular 320 fijado al soporte de cortadora 310 y un asa de sierra circular 330 para
operar el médulo de sierra circular 320.

Un miembro de fijacion de placa 311 se dispone a través del soporte de cortadora 310 como un perno, de modo que
sea posible mover vy fijar la cortadora en las posiciones de trabajo deseadas en la direccion adelante-atras de la
mesa de trabajo de carpinteria 100 a lo largo de un lado del bloque base axial Y 156a y mover hacia abajo el médulo
de sierra circular 320 para fabricar piezas de madera. Adicionalmente, la cortadora puede tener una cubierta
protectora para proteger al usuario.

La cortadora 300 puede incluir ademas un soporte de estado de operaciéon 340 que se combina con el asa de sierra
circular 300, dependiendo del estado de operacion de la sierra circular. El soporte de estado de operacion 340
puede tener un gancho céncavo que corresponde al asa circular 330.

Se describe la carpinteria por la cortadora 300. En la conformacion de un tablero de fibra de densidad media (MDF),
una pieza de madera MDF se pone sobre la mesa de trabajo de carpinteria 100, el médulo de sierra circular 320 se
mantiene en el estado de operacién montando el soporte de estado de operacion 340 en el asa de sierra circular
330, y luego se mueve la cortadora 300 de un extremo al otro extremo en la direccién izquierda-derecha (es decir, la
direccion axial X) de la mesa de trabajo de carpinteria 100 empujando el blogue fijo 154c del alimentador axial X 154
del dispositivo de alimentacion, por lo que es posible conformar facilmente la pieza de madera MDF.

Ademas, con el fin de conformar una pieza de madera en bruto, la plantilla de soporte horizontal 212 que es larga en
la direccion izquierda-derecha (direccion axial X) se monta tanto en el extremo delantero como trasero sobre la mesa
de trabajo de carpinteria 100, la pieza de madera en bruto se pone para ser soportada en un lado de la plantilla de
soporte horizontal 212 y se fija mediante un miembro de tornillo de banco 130, por lo que es posible conformar
facilmente el material en bruto operando la cortadora 300.

En esta conformacion de piezas de madera en bruto, cuando se termina una operacién de conformacion, la pieza de
madera en bruto se mueve por la anchura de conformacion de la pieza de madera y luego se fija en la posicion
mediante el miembro de tornillo de banco 130, y luego se repite el proceso de conformacion descrito anteriormente,
por lo que es posible producir facilmente de manera repetida productos de madera con la misma anchura.

Ademas, en trabajos de carpinteria tales como conformaciéon o corte usando la cortadora 300, se pueden usar
diversas abrazaderas de fijacion, dependiendo del espesor, anchura y longitud de las piezas de madera. Por
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consiguiente, es posible fijar de manera estable piezas de madera en la carpinteria y fabricar productos de madera
que tengan diversos espesores, anchuras y longitudes.

La rebajadora 400 es una maquina de carpinteria para realizar varias operaciones de carpinteria (por ejemplo,
fresado, ensamblado, formacidon de una espiga y copia) y puede incluir un soporte de rebajadora 410 montado
horizontalmente mediante la placa de soporte 158a del alimentador axial Z 158 del dispositivo de alimentacién 150
para soportar la rebajadora 400, un moédulo de rebajadora 420 dispuesto en el soporte de rebajadora 410 para
realizar carpinteria, una guia de rebajadora 430 dispuesta en el lado del frente del alimentador axial Z 158 para ser
guiado a la plantilla de guia de conformacién 220 de la plantilla de carpinteria 200 y un operador de rebajadora 440
que opera el médulo de rebajadora 420.

Es posible montar selectivamente fresas de extremo de diversas dimensiones para realizar rampas, corte lateral,
embolsado y fresado helicoidal, etc. de una pluralidad de fresas de extremo en el médulo de rebajadora 420 y luego
realizar las operaciones de carpinteria correspondientes (por ejemplo, fresado, moldeo, ensamblado, formacion de
una espiga y copia).

La guia de rebajadora 430 puede incluir un cuerpo de guia 432 acoplado verticalmente a la placa de soporte 158a
del alimentador axial Z 158 y que se extiende hacia abajo y un pasador de guia circular 434 acoplado a la parte
inferior del cuerpo de guia 432 para ser capaz de moverse arriba/abajo y girar alrededor del eje Z, de modo que el
pasador de guia 434 se pueda guiar a lo largo de las partes de guia 224 de la plantilla de guia de conformacion 220.

Por ejemplo, se describe una carpinteria que usa la rebajadora 400 descrita anteriormente. En el fresado de una
pieza de madera, es posible fijar una pieza de madera a ser fabricada usando el miembro de marco base 120 y el
miembro de tornillo de banco 130 en la mesa de trabajo de carpinteria 100. Es posible fijar de manera firme y
estable una pieza de madera a ser fabricada acoplando la plantilla de soporte inferior 214 longitudinalmente (es
decir, en la direccion de izquierda-derecha) a los primeros surcos de acoplamiento de plantilla 126 formados en el
lado interior del marco base delantero 122a, acoplando la plantilla de soporte inferior 214 longitudinalmente (es
decir, en la direccidon de izquierda-derecha) a los terceros surcos de acoplamiento de plantilla 137 formados en el
lado interior del tornillo de banco libre 136, poniendo la pieza de madera a ser fabricada sobre la plantilla de soporte
inferior 214, y luego moviendo hacia delante el miembro de tornillo de banco 130.

Ademas, es posible fresar uniformemente la parte superior de la pieza de madera en una posicion de trabajo
deseada moviendo vy fijando la rebajadora 400 en una posicion de trabajo axial Y: ajustando la posicion axial Y (es
decir, en la direccion adelante-atras de la mesa de trabajo de carpinteria 100), usando el alimentador axial Y 156;
moviendo Y fijando la rebajadora 400 en una posicién axial Z ajustando la posicion axial Z (es decir, en la direccion
arriba-abajo de la mesa de trabajo de carpinteria 100) usando el alimentador axial Z 158; y moviendo la rebajadora
400 de un primer extremo a un segundo extremo en la direccion izquierda-derecha de la mesa de trabajo de
carpinteria 100 (es decir, en la direccion axial X) usando el bloque de fijacién 154c del alimentador axial X 154.

A continuacién, es posible fresar uniformemente la parte superior de la pieza de madera moviendo y fijando la
rebajadora 400 en la siguiente posicion de trabajo axial Y ajustando la posicion axial Y en una distancia
predeterminada (es decir, en la direccion adelante-atras de la mesa de trabajo de carpinteria 100), usando el
alimentador axial Y 156, moviendo la rebajadora 400 del primer extremo al segundo extremo en la direccion
izquierda-derecha de la mesa de trabajo de carpinteria 100 (es decir, en la direccion axial X), a través del bloque
fijado 154c del alimentador axial X 154, y luego repitiendo este proceso.

Es posible formar diversos surcos (por ejemplo, una forma de U, una forma de V y una forma rectangular con la
parte superior abierta) sustituyendo y montando fresas de extremo en la rebajadora de una forma similar a la
descripcion anterior. Ademas, es posible realizar el moldeo para formar unos extremos continuos redondos usando
una pluralidad de fresas de extremo. Ademas, es posible realizar diversas operaciones de carpinteria (por ejemplo,
fresado, ensamblado, formacién de una espiga y copia) de esta forma.

Por lo tanto, segun la presente invencion, es posible tener miultiples funciones y realizar diversas operaciones de
carpinteria facilmente y sin problemas a través de un uso facil debido a la aplicaciéon de funciones de carpinteria de
diversas maquinas de carpinteria incluyendo una cortadora, una rebajadora, una maquina taladradora y una
biseladora.

Ademas, es posible realizar diversas operaciones de carpinteria tales como planificacion, cincelado, conformado,
fresado, moldeo, corte, ensamblado, formacién de una espiga y copia, usando una cortadora y una rebajadora que
se puede disponer encima de una mesa de trabajo para que se mueva en la direccion axial X, la direccion axial Y y
la direccién axial Z.

Ademas, es posible realizar diversas operaciones de carpinteria tales como planificacion, cincelado, conformado,
fresado, moldeo, corte, ensamblado, formacion de una espiga y copia, fabricando piezas de madera mientras que se
mueve una cortadora y una rebajadora en la direccion axial X, axial Y y axial Z con diversas plantillas de carpinteria
para planificacion, cincelado, conformado, fresado, moldeo, corte, ensamblado, formacién de una espiga y copia
puestas sobre una mesa de trabajo de carpinteria.
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Descripcion de los numeros de referencia en los dibujos
100: mesa de trabajo de carpinteria
110: poste de soporte

120: miembro de marco base

130: miembro de tornillo de banco
140: deslizador

150: dispositivo de alimentacion

160: guia de dimensién

200: plantilla de carpinteria

210: plantilla de soporte de pieza de madera
220: plantilla de guia de conformacion
230: plantilla de tope

240: plantilla de corte

250: plantilla de corte oblicuo

300: rebajadora

310: soporte de rebajadora

320: moédulo de sierra circular

330: asa de sierra circular

400: rebajadora

410: soporte de rebajadora

420: modulo de rebajadora

430: guia de rebajadora

440: operador de rebajadora
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REIVINDICACIONES
1. Una mesa de trabajo de carpinteria (10) que comprende:
un poste de soporte (110) que tiene una altura predeterminada;
un miembro de marco base (120) soportado por el poste de soporte;

un miembro de tornillo de banco (130) combinado con el miembro de marco base (120) para fijar una pieza de
madera a ser fabricada;

un deslizador (140) dispuesto debajo del miembro de marco base (120) y del miembro de tornillo de banco para
deslizar el miembro de tornillo de banco (130) en una direccion adelante-atras; y

un dispositivo de alimentacion (150) configurado para mover una maquina de carpinteria montable encima del
miembro de marco base (120) en las direcciones axial X y axial Z,

en donde el miembro de marco base (120) tiene una pluralidad de primeros surcos de acoplamiento de plantilla
(126) combinable con al menos una de una pluralidad de plantillas de carpinteria, y

el miembro de tornillo de banco (130) tiene una pluralidad de segundos surcos de acoplamiento de plantilla (135)
y una pluralidad de terceros surcos de acoplamiento de plantilla (137) combinables con al menos una de una
pluralidad de plantillas de carpinteria,

el miembro de tornillo de banco (130) se configura para fijar la pieza de madera moviendo un tornillo de banco de
movimiento (134) y un tornillo de banco libre (136) dispuestos horizontalmente dentro del miembro de marco
base (120) a través de una rotacion de un tonillo de movimiento (132) y el deslizador (140), caracterizado por que

el dispositivo de alimentacion se configura adicionalmente para mover una maquina de carpinteria montable
encima del miembro de marco base en la direccion axial Y, y

los segundos surcos de acoplamiento de plantilla (135) se forman en una parte superior y en un lado del tornillo
de banco de movimiento (134), y

los terceros surcos de acoplamiento de plantilla (137) se forman en una parte superior y en un lado del tornillo de
banco libre.

2. La mesa de trabajo de carpinteria de la reivindicacion 1, que comprende ademas una guia de dimension (160)
dispuesta en el dispositivo de alimentacion para guiar una dimension de carpinteria en la direccion axial X.

3. La mesa de trabajo de carpinteria de la reivindicacion 2, en donde el poste de soporte (110) tiene una pluralidad
de agujeros de almacenamiento para mantener una pluralidad de fresas de extremo montadas en una maquina de
carpinteria montable encima del miembro de marco base (120).

4. La mesa de trabajo de carpinteria de una cualquiera de las reivindicaciones de 1 a 3, en donde el miembro de
marco base (120) incluye un marco base delantero y trasero (122) y un marco base izquierdo y derecho (124) que
forman una estructura rectangular de la mesa de trabajo de carpinteria, y los primeros surcos de acoplamiento de
plantilla se forman en una parte superior o un lado interior del marco base delantero y trasero.

5. La mesa de trabajo de carpinteria de la reivindicacion 4, en donde el deslizador (140) incluye una pluralidad de
rodillos exteriores (142) y una pluralidad de rodillos interiores (144) dispuestos debajo del marco base delantero y
trasero (122) del miembro de marco base (120),

cables de conexion dispuestos en los rodillos exteriores y los rodillos interiores, y

una pluralidad de soportes dispuestos debajo del tornillo de banco de movimiento y el tornillo de banco libre del
miembro de tornillo de banco (130) y que fijan los cables de conexion.

6. La mesa de trabajo de carpinteria de una cualquiera de las reivindicaciones de 1 a 3, en donde el dispositivo de
alimentacién (150) incluye:

placas base (152) que son placas rectangulares erguidas verticalmente y dispuestas en los lados delantero y
trasero;

un alimentador axial X (154) que mueve las placas base en la direccion axial X;

un alimentador axial Y (156) montado en las placas base para ser movible en la direccion axial Y y para ser
movidos en la direccion axial Y;

12
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un alimentador axial Z (158) acoplado al alimentador axial Y para ser movible en la direccion axial Z y
configurado para mover una maquina de carpinteria montable encima del miembro de marco base (120) en la
direccion axial Z.
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