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(54) Title: APPARATUS FOR DRAWING OFF AND WINDING UP A THREAD GROUP
(54) Bezeichnung : VORRICHTUNG ZUM ABZIEHEN UND AUFWICKELN EINER FADENSCHAR

(57) Abstract: An apparatus for drawing off and winding up
a thread group in a melt-spinning process is described. The
apparatus has a number of godets which are held in a
projecting manner on a carrier wall of a godet module and
which interact with a take-up winding machine having a
number of winding stations formed in a manner distributed
along a winding spindle. The godet module and the take-up
winding machine each have a control panel towards an
operating side in order to manually control the godet and the
take-up winding machine, which are operable from an
operating aisle. In order to make thread handling easier for
an operator during piecing and threading in, according to the
invention a thread inlet device is formed on the godet
module in the vicinity of the control panel for controlling the
godets.

(57) Zusammenfassung: Es ist eine Vorrichtung zum
Abziehen und Aufwickeln einer Fadenschar in einem
Schmelzspinnprozess beschrieben. Die Vorrichtung weist
mehrere Galetten auf, die an einer Trégerwand -eines
Galettenmoduls auskragend gehalten sind und die mit einer
Aufspulmaschine mit mehreren entlang einer Spulspindel
verteilt ausgebildeten Wickelstellen zusammenwirkt. Das
Galettenmodul und die Aufspulmaschine weisen zu einer
Bedienseite hin jeweils ein Bedienungsfeld zur manuellen
Steuerung der Galette und der Aufspulmaschine auf, die aus

einem Bediengang heraus bedienbar sind. Um das Fadenhandling beim Anlegen und Eintédeln fiir eine Bedienperson zu erleichtern,

ist erfindungsgemill in der Nzhe des Bedienungsteldes zur Steuerung der Galetten eine Fadeneinlaufeinrichtung an dem
g Galettenmodul ausgebildet.
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Vorrichtung zum Abziehen und Aufwickeln einer Fadenschar

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abziehen und Aufwickeln ei-
ner Fadenschar in einem Schmelzspinnprozess gemidl dem Oberbegriff des

Anspruchs 1.

Bei der Herstellung von synthetischen Faden durch einen Schmelzspinn-
prozess ist es allgemein bekannt, dass die Fiden nach dem Schmelzspinnen
und Abkiihlen zur weiteren Behandlung einem Galettensystem mit mehre-
ren Galetten und Behandlungsaggregaten zugefiithrt werden. Derartige
Galettensysteme wirken mit Aufspulmaschinen zusammen, in denen die
Fiaden nach der Behandlung zu Spulen aufgewickelt werden. Um insbeson-
dere die Bedienbarkeit der Galettensysteme sowie der Aufspulmaschinen zu
vereinfachen, sind in jiingster Zeit Vorrichtungen entstanden, bei welchen
eine Bedienung der Galetten sowie eine Bedienung der Aufspulmaschine

aus einem Bedienungsgang heraus ohne groBere Hilfsmittel méglich ist.

So ist beispielsweise aus der DE 10 2011 014 647 Al eine derartige Vor-
richtung zum Abziehen und Aufwickeln einer Fadenschar bekannt. Bei der
bekannten Vorrichtung ist das Galettensystem an einem Galettenmodul an-
geordnet, das unmittelbar durch ein Maschinengestell oberhalb einer
Aufspulmaschine gehalten ist. Das Galettenmodul sowie die
Aufspulmaschine weisen jeweils ein Bedienungsfeld auf, die an einer Be-
dienseite angeordnet sind und durch eine Bedienperson aus einem Bedien-

gang heraus bedienbar sind. Damit lassen sich beispielsweise bei einem

1
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Prozessstart oder bei einer Prozessunterbrechung durch einen Fadenbruch
das Anlegen der Fadenschar sowie die Steuerung der Galetten und der

Aufspulmaschine vorteilhaft durch eine Bedienperson ausfiihren.

In Praxis ist es iiblich, dass die Bedienperson neben der Steuerung der
Galetten und der Steuerung der Aufspulmaschine die Fiaden der Fadenschar
mittels einer manuell gefithrten Saugpistole zu Prozessbeginn und nach ei-

ner Prozessunterbrechung an die Galetten und die Aufspulmaschine anlegt.

Um insbesondere das Fadenhandling fiir die Bedienperson zu erleichtern,
ist daher Aufgabe der Erfindung, die bekannte Vorrichtung zum Abziehen
und Aufwickeln einer Fadenschar dahingehend zu verbessern, dass eine
Bedienperson aus einem Bedienungsgang heraus simtliche Bedienvorginge

ohne zusitzliche Hilfsmittel ausfithren kann.

Diese Aufgabe wird erfindungsgemil dadurch gelost, dass in der Nihe des
Bedienungsfeldes zur Steuerung der Galetten eine Fadeneinlaufeinrichtung

an dem Galettenmodul ausgebildet ist.

Vorteilhafte Weiterbildungen der Erfindung sind durch die Merkmale und

Merkmalskombinationen der jeweiligen Unteranspriiche definiert.

Die Erfindung beruht auf der Erkenntnis, dass eine Schnittstelle zwischen
einer Spinneinrichtung und einem Galettensystem durch eine Fadeneinlauf-
einrichtung gebildet ist, in welcher die Faden auf einen Behandlungsab-
stand zueinander zusammengefiihrt werden. Die Fadeneinlaufeinrichtung
bildet die Sammelstelle, in welcher die Fiden im Fall eines Fadenbruches

einer Absaugvorrichtung zugefiihrt werden. Die Fadeneinlaufeinrichtung

2
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gewihrleistet einen kontinuierlichen Spinnprozess, so dass das nachgeord-
nete Galettensystem und die Aufspulmaschine unabhiingig davon gesteuert
werden konnen. Insoweit ist die Schnittstelle zwischen der Spinneinrich-
tung und dem Galettensystem fiir die manuelle Fadeniibernahme und manu-
elle Fiihrung der Fiaden von hoher Bedeutung. Durch die erfindungsgemifle
Anordnung der Fadeneinlaufeinrichtung an dem Galettenmodul in Néhe des
Bedienfeldes, besteht nun die Moglichkeit, dass der Bediener neben einer
Tastenbetitigung am Bedienungsfeld gleichzeitig eine manuell gefiihrte
Saugpistole zur Ubernahme einer Fadenschar bedienen kann. Damit werden
insbesondere bei Prozessunterbrechungen sehr kurze Ausfallzeiten reali-
siert. Jede Ausfallzeit innerhalb eines Spinnprozesses fiihrt dazu, dass die
extrudierten Fiden als Garnabfall entsorgt werden. Insoweit fiihrt die Opti-
mierung der Unterbrechungszeiten unmittelbar zu einer Minimierung des

Garnabfalls im Spinnprozess.

Die Ubernahme und das Fiihren der Fadenschar mittels einer manuell ge-
fiihrten Saugpistole ldsst sich noch dadurch begiinstigen, indem die Faden-
einlaufeinrichtung seitlich neben den Galetten dem Bedienungsgang zuge-

wandt gehalten ist.

Um bei einem Fehlwechsel in der Aufspulmaschine oder einem Fadenbruch
die Fadenschar kontinuierlich aus der Spinneinrichtung aufnehmen zu kon-
nen, weist die Fadeneinlaufeinrichtung zumindest einen beweglichen mehr-
fadigen Fadenfiihrer, eine Schneidvorrichtung und eine Absaugeinrichtung
auf. So lasst sich durch Verschieben des Fadenfiihrers die gesamte Faden-
schar in einer Schneidvorrichtung und eine mit der Schneidvorrichtung zu-
sammenwirkende Absaugvorrichtung fithren. Dieser Vorgang wird vor-

zugsweise automatisiert durch Uberwachungssensoren ausgelst, wobei die

3
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Bedienperson unmittelbaren Zugriff auf die Bedienungsfelder des

Galettenmoduls und der Aufspulmaschine hat.

Da die aus einer Spinneinrichtung abgezogenen Fiden einer Fadenschar
unterschiedliche Auslenkungen erhalten, wir die Weiterbildung der Erfin-
dung bevorzugt genutzt, bei welcher dem Fadenfiihrer im Fadenlauf ein
Auslenkfadenfiihrer zugeordnet ist, durch welchen die Fiden der Faden-
schar ungleichmiBig auslenkbar sind. Damit ldsst sich vorteilhaft ein Aus-
gleich der durch die Auslenkung erzeugten unterschiedlichen Fadenspan-
nungen realisieren. Zudem konnen an jedem der Faden der Fadenschar
durch in Summe gleicher Auslenkwinkel wesentliche gleiche Eigenschaften
wie beispielsweise gleiche statische Aufladungen an den Fiden erzeugt

werden.

Der Auslenkfadenfiihrer ist vorzugsweise schwenkbar ausgebildet und lisst
sich zwischen einer Anlegestellung und einer Betriebsstellung manuell ver-
stellen. So kann die Bedienperson nach Einfdadelung der Faden und nach
Ablage der manuell gefiihrten Saugpistole durch einfaches Verschwenken
den Auslenkfadenfiihrer in eine fiir den Betrieb erforderliche Auslenkposi-

tion fithren.

Die Fadeneinlaufeinrichtung ist bevorzugt an der Trigerwand des
Galettenmoduls gehalten, wobei das Bedienungsfeld zur Steuerung der
Galetten quer zur Trigerwand an dem Galettenmodul ausgebildet ist. So
sind sowohl die Fadeneinlaufvorrichtungen als auch das Bedienungsfeld zur

Steuerung der Galette direkt aus dem Bedienungsgang heraus bedienbar.
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Zur Herstellung von vollverstreckten Faden ist es iiblich, dass die verstreck-
ten Fiden eine thermische Nachbehandlung, die sogenannte Relaxationsbe-
handlung, erhalten. Um bei den zur Relaxation eingesetzten Galetten mit
iiblicherweise hoheren Umfangsgeschwindigkeiten eine ausreichende ther-
mische Behandlung der Fiden zu ermoglichen, sind gemil einer Weiterbil-
dung der Erfindung, die Galetten an der Trigerwand mit einem hochtempe-
rierten Galettenmantel und die Galetten mit einem niedertemperierten
Galettenmantel voneinander separiert angeordnet. So kdnnen gegenseitige
Beeinflussungen der Temperierungen der Galetten zur Verstreckung und

zur Relaxation der Galetten vermieden werden.

Dies wird noch dadurch verbessert, indem die hochtemperierten
Galettenmiintel in einer oberen Kammer einer an der Trigerwand gehalte-
nen Galettenbox und die niedertemperierten Galettenmaéntel in einer unteren
Kammer der Galettenbox angeordnet sind. Somit kann eine zusétzliche Iso-
lation zwischen den Galetten vorteilhaft genutzt werden, um entsprechende
thermische Behandlung fiir die die Verstreckung und fiir die Relaxation

getrennt ausfithren zu kénnen.

Die Fadeneinlaufeinrichtung wird dabei bevorzugt neben der unteren
Kammer der Galettenbox angeordnet, in welchem ein relativ niedriges
Temperaturniveau vorherrscht. Damit konnen die hiufig durchzufithrenden
manuellen Bedienungstitigkeiten in einer weniger aufgeheizten Umgebung

ausgefiihrt werden.

In Abhiingigkeit von dem durchzufithrenden Herstellungsverfahren lassen
sich weitere Behandlungsaggregate vorteilhaft unmittelbar im Bereich der

Galetten an der Trigerwand anbringen. So werden in einem unteren Bereich
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des Galettenmoduls bevorzugt Verwirbelungsvorrichtungen und / oder Pri-
parationsvorrichtungen gehalten, die eine Verwirbelung und / oder Benet-

zung an den Fiden vornimmt.

Zum Aufwickeln moglichst einer groBen Anzahl von Fiden ist die Weiter-
bildung der Erfindung bevorzugt ausgefiihrt, bei welcher den Galetten des
Galettenmoduls zwei  spiegelsymmetrisch  zueinander angeordnete
Aufspulmaschinen zugeordnet sind. So kann die auskragende Linge der

Spulspindeln trotz einer hohen Anzahl von Faden begrenzt werden.

Die erfindungsgemifBle Vorrichtung ist grundsitzlich in jedem Schmelz-
spinnprozess zu integrieren. In Abhéngigkeit von der Wahl der Galetten
und der Behandlungsaggregate konnen beliebige Fadentypen wie bei-

spielsweise POY, FDY, BSY oder BCF-Fiden damit hergestellt werden.

Nachfolgend wird die erfindungsgemiiie Vorrichtung anhand einiger Aus-

fiihrungsbeispiele unter Bezug auf die beigefiigten Figuren néher erlédutert.

Es stellen dar:

Fig. 1 schematisch eine Vorderansicht eines ersten Ausfithrungsbeispiels
der erfindungsgemifBen Vorrichtung

Fig. 2 schematisch eine Seitenansicht des Ausfiihrungsbeispiels aus Fig. 1

Fig. 3 schematisch eine Seitenansicht des Galettenmoduls des Ausfiih-

rungsbeispiels aus Fig. 2
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Fig.4 schematisch eine Seitenansicht eines weiteren Ausfithrungsbei-
spiels eines Galettenmoduls

Fig. 5 schematisch eine Vorderansicht des Ausfithrungsbeispiels des
Galettenmoduls aus Fig. 4

Fig. 6 schematisch eine Draufsicht auf eine Fadeneinlaufeinrichtung des

Ausfithrungsbeispiels aus Fig. 4

In den Fig. 1 bis 3 ist schematisch ein erstes Ausfithrungsbeispiel der erfin-
dungsgemiBen Vorrichtung zum Aufwickeln einer Vielzahl von Fiden ge-
zeigt. In Fig. 1 ist das Ausfithrungsbeispiel in einer Vorderansicht darge-
stellt. Die Fig. 2 zeigt schematisch eine Seitenansicht und in Fig. 3 ist ein
Ausschnitt der Seitenansicht des Ausfithrungsbeispiels vergroBert darge-
stellt. Die nachfolgende Beschreibung gilt fiir alle Figuren insoweit kein

ausdriicklicher Bezug zu einer der Figuren gemacht ist.

Die erfindungsgemifBe Vorrichtung weist ein Galettenmodul 16 und zwei
dem Galettenmodul 16 zugeordnete Aufspulmaschinen 1.1 und 1.2 auf. Das
Galettenmodul 16 trigt ein Galettensystem 21 mit mehreren Galetten, die
an einer Triagerwand 17 angeordnet sind. An einer Vorderseite der Triger-
wand 17 sind die Galetten 22 und 23 des Galettensystems auskragend ge-
halten, wobei an der Riickseite der Trigerwand 17 die Galettenmotore 25
angeordnet sind. Insoweit weist das Galettenmodul 16 eine Trennung zwi-

schen den fadenfiithrenden Teilen und den Antrieben auf.

Die Bedienung der Antriebe der Galetten 22 und 23 erfolgt iiber ein Bedie-

nungsfeld 19, das an einer Stirnseite der Triagerwand 17 angeordnet ist.
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Wie insbesondere aus der Darstellung in Fig. 3 hervorgeht, ist in unmittel-
barer Nihe des Bedienungsfeldes 19 eine Fadeneinlaufeinrichtung 18 an
dem Galettenmodul 16 ausgebildet. Die Fadeneinlaufeinrichtung 18 weist
in diesem Ausfiithrungsbeispiel einen beweglichen mehrfidigen Fadenfiih-
rer 29, eine Schneidvorrichtung 31 und eine Absaugvorrichtung 30 auf, die
an der Vorderseite der Trigerwand 17 angeordnet sind. Die Fadeneinlauf-
einrichtung 18 ist hierzu seitlich neben den Galetten 22 und 23 angeordnet
und unmittelbar einem Bediengang 37 zugeordnet. Der Bediengang 37 ver-
lduft parallel zu den Stirnenden des Galettenmoduls 16 und der
Aufspulmaschinen 1.1 und 1.2, wie insbesondere aus der Fig. 2 hervorgeht.
Insoweit ist das Bedienungsfeld 19 des Galettenmoduls 16 ebenfalls direkt

dem Bediengang 37 zugewandt.

Wie aus der Darstellung in Fig. 3 hervorgeht, weist das Galettensystem 21
in diesem Fall mehrere beheizte Galetten 22 und mehrere kalte Galetten 23
auf, die in einer festen Anordnung zueinander zur Fithrung der Fiden als
eine Fadenschar mit einfacher Umschlingung angeordnet sind. In diesem
Ausfithrungsbeispiel werden zwei beheizte Galetten mit jeweils einem nie-
dertemperierten Galettenmantel 22.1 und 22.2 zur thermischen Behandlung
der Fiden vor dem Verstrecken eingesetzt. Um an den Fidden nach der
Verstreckung bei wesentlich hoheren Fadengeschwindigkeiten gleiche
thermische Behandlungen zu erméglichen, sind die nachgeordneten hoch-
temperierten Galettenmiintel 22.3, 22.4 und 22.5 vorgesehen. Zwischen den

Galettenmiinteln 22.2 und 22.3 ist somit eine Verstreckzone ausgebildet.

Im unteren Bereich des Galettenmoduls 16 sind an der Triagerwand 17 zu-
sitzliche Behandlungsaggregate in Form einer Priparationseinrichtung 26

und einer Verwirbelungseinrichtung 27 angeordnet. Die

8
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Verwirbelungseinrichtung 27 ist zwischen zwei kalten Galetten 23 ange-
ordnet, wobei eine letzte kalte Galette 23 zur Verteilung der Fiden den
nachgeordneten Wickelstellen der Aufspulmaschine 1.1 und 1.2 zugeordnet

ist.

An dieser Stelle sei ausdriicklich erwihnt, dass das an dem Galettenmodul
16 angeordnete Galettensystem 21 in Anzahl und Anordnung der Galetten
beispielhaft ist. Wesentlich hierbei ist, dass die Fadeneinlaufeinrichtung 18
unmittelbar in der Nihe des Bedienungsfeldes 19 angeordnet ist und dem

Bediengang 37 zugewandt ist.

Wie aus den Darstellungen in Fig. 1 und Fig. 2 hervorgeht, weisen die
Aufspulmaschinen 1.1 und 1.2 ebenfalls jeweils ein Bedienungsfeld 20.1
und 20.2 auf, das an den Stirnseiten der Aufspulmaschine 1.1 und 1.2 ge-
halten sind. Das Bedienungsfeld 20.1 und 20.2 der Aufspulmaschinen 1.1
und 1.2 weisen alle erforderlichen Steuertasten auf, um die Antriebe und

Aktoren der Aufspulmaschinen zu steuern.

Die Aufspulmaschinen 1.1 und 1.2 sind in ihrem Aufbau identisch ausge-
bildet und stehen sich spiegelsymmetrisch gegeniiber. Insoweit wird der
Autbau der Aufspulmaschinen 1.1 und 1.2 nur an einer der
Aufspulmaschinen 1.1 erldutert. Die Aufspulmaschine 1.1 weist einen Spul-
revolver 3 auf. Der Spulrevolver 3 ist drehbar in einem Maschinengestell 13
gelagert und durch einen Revolverantrieb 6 antreibbar. Der Spulrevolver 3
trigt eine erste Spulspindel 4 und eine um 180° versetzt angeordnete zweite
Spulspindel 5. Die Spulspindel 4 und 5 werden durch den Spulrevolver 3
zum kontinuierlichen Aufwickeln der Fiden abwechselnd aus einem Be-

triebsbereich in einen Wechselbereich oder umgekehrt verschwenkt.

9
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Die Spulspindeln 4 und 5 sind unabhingig voneinander antreibbar ausge-
bildet, wobei die Spulspindel 4 durch den Spindelantrieb 7 und die Spul-

spindel 5 durch den Spindelantrieb 8 angetrieben werden.

In den Fig. 1 und 2 sind die Spulspindeln 4 der Aufspulmaschinen 1.1 und
1.2 jeweils in einem Betriebsbereich gezeigt, um die zugeordneten Faden-
scharen 2.1 und 2.2 zu mehreren Spulen 11 zu wickeln. Die zweiten Spul-
spindeln 5 werden in dem Wechselbereich gehalten, wobei die Spulen 11

bereits durch Leerhiilsen 12 ausgetauscht wurden.

In dem Betriebsbereich sind den Spulspindeln 4 und 5 eine Andriickwalze
zugeordnet, welche wihrend der Aufwicklung der Fiden an der Oberfliche
der Spule 11 anliegt. Die Andriickwalze 9 ist drehbar an einem Walzentri-
ger 10 gehalten, wobei der Walzentriger 10 beweglich an dem Maschinen-

gestell 13 ausgefiihrt ist.

Wie aus der Darstellung in Fig. 2 hervorgeht, weist die Aufspulmaschine
1.1 vier Wickelstellen 44 auf, so dass die Fadenschar 2.1 jeweils vier Ein-
zelfiden umfasst. Die Anzahl der Wickelstellen 44 pro Aufspulmaschine
1.1 und 1.2, die die Anzahl der Fiaden pro Fadenschar bestimmt, ist bei-
spielhaft. Grundsitzlich konnen auch mehrere Wickelstellen 44 parallel
nebeneinander an einer Spulspindel 4 und 5 ausgebildet sein. So lassen sich
10, 12 oder noch mehr Fiden parallel mittels einer Spulspindel zu Spulen

wickeln.

Um die Fiden in Kreuzspulen wickeln zu konnen, weist die

Aufspulmaschine 1.1 eine Changiervorrichtung 14 auf, die der

10
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Andriickwalze 9 vorgeordnet ist. Pro Faden weist die Changiervorrichtung
14 jeweils Fadenfiithrungsmittel auf, um die Faden innerhalb der Wickel-
stelle hin- und herfithren zu konnen. Die Zufithrung der Fiden erfolgt iiber
Kopffadenfithrer 15, die oberhalb der Changiereinrichtung 14 angeordnet
sind und pro Faden jeweils ein Fiihrungselement aufweisen. In diesem Aus-
fithrungsbeispiel sind die Fithrungselemente der Kopffadenfiihrer 15 als

Umlenkrollen ausgebildet.

Zur Steuerung der Antriebe weist jede Aufspulmaschine 1.1 und 1.2 eine
separate Steuereinrichtung auf, die in Fig. 2 mit dem Bezugszeichen 17 ge-
kennzeichnet ist. Die Steuereinrichtung 17 kann neben den Steuergeriten
fiir die Antriebe der Aufspulmaschinen 1.1 und 1.2 ebenfalls Steuergerite
zur Steuerung der Galettenmotore 25 aufweisen. Die Bedienungsfelder 19,
20.1 und 20.2 sind daher vorzugsweise direkt mit der Steuereinrichtung 17

gekoppelt.

Wie aus der Darstellung in Fig. 1 und 2 hervorgeht, ist zwischen den
Aufspulmaschinen 1.1 und 1.2 und dem Galettenmodul 16 ein Trigergestell
24 vorgesehen, an welchem das Galettenmodul 16 unmittelbar oberhalb der

Aufspulmaschinen 1.1 und 1.2 gehalten ist.

In den Fig. 1 bis 3 ist das Ausfiihrungsbeispiel der erfindungsgemiBien Vor-
richtung in einer Betriebssituation dargestellt, in welcher das
Galettensystem 21 eine Fadenschar 2 aus einer Spinneinrichtung abzieht.
Dabei werden die Fiden an dem Galettenmodul 16 iiber die Fadeneinlauf-
einrichtung 18 gefiihrt und den nachgeordneten Galetten 22 und 23 zuge-
fiihrt.
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Fiir den Fall, dass beim Betrieb an einer der Wickelstellen ein Fehlwechsel
oder ein Fadenbruch steht, wird iiber einen hier nicht dargestellten Uberwa-
chungssensor die Fadeneinlaufeinrichtung 18 derart aktiviert, dass der
mehrfidige Fadenfiihrer 29 die Fadenschar 2 in die Schneidvorrichtung 31
und die Absaugvorrichtung 30 iiberfiihrt. Nachdem die Fadenreste entfernt
sind, wird die Fadenschar mittels einer manuell gefiithrten Saugpistole von
der Fadeneinlaufeinrichtung 18 tibernommen und durch eine Bedienperson
zum Anlegen an die Galetten und die Wickelstellen der Auspulmaschinen
gefiihrt. Gleichzeitig werden Steuertasten an den Bedienungsfeldern 19,
20.1 und 20.2 von der Bedienperson betitigt. Hierbei kann das Bedienungs-
feld 19 am Galettenmodul auch Steuerfunktionen der Aufspulmaschinen 1.1
und 1.2 ausfithren. Alternativ kdnnten die Antriebe der Aufspulmaschinen
jedoch auch ausschlieBlich durch die Bedienungsfelder 20.1 und 20.2 ge-
steuert werden. Die erfindungsgemilBe Vorrichtung zum Abziehen und
Aufwickeln einer Fadenschar ist somit besonders bedienungsfreundlich, um
die Prozessunterbrechungen nach Stérungen moglichst schnell beheben zu

konnen.

In der Fig. 4 und 5 ist ein Ausfithrungsbeispiel eines Galettenmoduls 16
gezeigt, dass in der in Fig. 1 und 2 dargestellten Vorrichtung einsetzbar wi-
re. Die Fig. 4 zeigt schematisch eine Vorderansicht und Fig. 5 schematisch
eine Seitenansicht des Ausfithrungsbeispiels. Die nachfolgende Beschrei-

bung gilt insoweit fiir beide Figuren.

Das Ausfiihrungsbeispiel nach Fig. 4 und 5 weist ein Galettensystem 21
auf, das ebenfalls mehrere kalte Galetten 23 und beheizte Galetten 22 auf-
weist. Hierbei sind die Galetten teilweise innerhalb einer Galettenbox 28

angeordnet. Die Galettenbox 28 weist eine obere Kammer 34 und eine unte-
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re Kammer 35 auf, die an der Vorderseite der Triagerwand 17 ausgebildet
sind. In der oberen Kammer 34 sind die hochtemperierten Galettenméntel
22.2, 22.3 und 22.4 der beheizten Galetten 22 angeordnet. Die untere
Kammer 35 ist in einer Wirmezone 38.1 und in eine Kaltzone 38.2 geteilt.
In der Wirmezone 38.1 ist ein niedertemperierter Galettenmantel 22.1 einer
weiteren beheizten Galette 22 angeordnet. Zur Fadenfiihrung weist die
Galettenbox 28 mehrere Fadentffnungen 36.1 und 36.2 sowie mehrere Fa-
dendurchlisse 39.1 und 39.2 auf. Die Fadentffnung 36.1 bildet dabei einen
Fadeneinlass und die Fadentdffnung 36.2 einen Fadenauslass. Der Fadenein-
lass 36.1 ist an der unteren Kammer 35 ausgebildet, die im Verhiltnis zu
der oberen Kammer 34 ein wesentlich niedrigeres Temperaturniveau auf-
weist. Zeitlich zu der unteren Kammer 35 sind auBerhalb der Galettenbox
28 weitere kalte Galetten 23 vorgesehen, um die von der Fadeneinlaufein-
richtung 18 bereitgehaltene Fadenschar 2 aufzunehmen und in das

Galettensystem 21 zufiihren.

Bei dem in Fig. 5 dargestellten Galettensystem ist zwischen dem
Galettenmantel 22.1 und dem Galettenmantel 22.2 die Streckzone ausgebil-
det. Die nachfolgenden Galettenmiintel 22.3 und 22.4 bilden somit eine
Nachbehandlungszone, an welcher die Fadenschar an hochtemperierten

Galettenmiinteln gefiihrt ist.

Wie insbesondere aus der Darstellung in Fig. 5 hervorgeht, sind die zusitz-
lichen Behandlungsaggregate 26 und 27 in der Kaltzone 38.2 der unteren

Kammer 35 angeordnet.

Wie insbesondere aus der Darstellung in Fig. 4 hervorgeht, ist die

Galettenbox 28 durch ein verschwenkbare Tiir 40 verschlossen.
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An der zum Bediengang gewandten Seite des Galettenmoduls 16 ist das
Bedienungsfeld 19 quer zur Trigerwand 17 angeordnet. In der Nihe des

Bedienungsfeldes 19 ist die Fadeneinlaufeinrichtung 18 angeordnet.

In diesem Ausfithrungsbeispiel weist die Fadeneinlaufeinrichtung 18 neben
dem mehrfidigen Fadenfiithrer einen zusétzlichen Auslenkfadenfiihrer 32
auf. Zur Erlduterung der Funktion des Auslenkfadenfiihrers 32 wird zusitz-
lich zu der Fig. 6 Bezug genommen. In der Fig. 6 ist eine Draufsicht der
Fadenfiihrer 29 und 32 dargestellt. Der Fadenfiihrer 29 weist mehrere U-
formige Fithrungsnuten 41 an einer Trigerplatte 42 auf. Die Fithrungsnuten
41 sind nebeneinander an einer geraden Kante der Trigerplatte 42 ausgebil-
det. Die Trigerplatte 42 ist mit einem Linearantrieb gekoppelt (hier nicht
dargestellt), der die Trigerplatte 42 quer zur Fadenlaufrichtung verschieb-
bar hilt.

Der im Fadenlauf nachgeordnete Auslenkfadenfiithrer 32 weist ebenfalls
mehrere Fiihrungsnuten 41 auf, die an einer zweiten Trigerplatte 43 ausge-
bildet sind. Die Trégerplatte 43 weist eine bogenférmige AuBenkontur auf,
an denen die Fithrungsnuten 41 nebeneinander ausgebildet sind. Die Fiih-
rungsnuten 41 der bogenformigen Trigerplatte 43 sind entgegengesetzt ge-
richtet zu den Fiithrungsnuten 41 der oberen Trigerplatte 42 ausgebildet,
wobei zwischen den Fithrungsnuten ein Versatz vorgesehen ist, damit an
den Fiden der Fadenschar eine ungleichmifige Auslenkungen einstellbar
ist. So werden insbesondere die im Innern der Fadenschar gefiihrten Fiden
stirker ausgelenkt, als die im Randbereich der Fadenschar gefiihrten Féaden.
Durch diese MaBnahme lassen sich vorteilhaft die aus der Spinneinrichtung

herrithrenden unterschiedlichen Auslenkungen an den Fiden derart kom-
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pensieren, dass jeder der Fiden der Fadenschar gleiche Eigenschaften auf-

weist.

Die bogenformige Trigerplatte 43 des Auslenkfadenfiihrers 32 ist an einer
Schwenkachse 33 gehalten, die eine Verstellung der Trigerplatte 43 zwi-
schen einer Betriebsstellung und einer Anlegestellung ermoglicht. In der
Anlegestellung des Auslenkfadenfiihrers 32 kénnen die Fiden im geraden

Fadenlauf an dem Fadenfiihrer 29 gefiihrt werden.

Wie aus der Darstellung in Fig. 5 hervorgeht, sind dem Fadenfiihrer 29 in
diesem Fall ebenfalls eine Schneidvorrichtung 31 und eine Absaugvorrich-

tung 30 zugeordnet.
Die Funktion der in den Fig. 4 und 5 dargestellten Fadeneinlaufeinrichtung

18 und Galettensystem 21 ist identisch zu dem vorgenannten Ausfithrungs-

beispiel, so dass an dieser Stelle keine weitere Erlduterung erfolgt.
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1.

Patentanspriiche

Vorrichtung zum Abziehen und Aufwickeln einer Fadenschar
(2) in einem Schmelzspinnprozess mit mehreren Galetten (22,
23), die an einer Trigerwand (17) eines Galettenmoduls (16)
auskragend gehalten sind, und mit einer Aufspulmaschine (1.1)
mit mehreren entlang einer Spulspindel (4, 5) verteilt ausgebil-
deten Wickelstellen (44), die sich direkt unterhalb des
Galettenmoduls (16) quer zu den Galetten (22, 23) erstrecken,
wobei das Galettenmodul (16) und die Aufspulmaschine (1.1)
zu einer Bedienseite hin zumindest ein Bedienungsfeld (19,
20.1) zur manuellen Steuerung der Galetten (22, 23) und der
Aufspulmaschine (1.1) aufweisen, die aus einem Bediengang
(37) heraus bedienbar sind,dadurch gekennzeichnet, dass
in der Nihe des Bedienungsfeldes (19) zur Steuerung der
Galetten (22, 23) eine Fadeneinlaufeinrichtung (18) an dem
Galettenmodul (16) ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1,dadurch gekennzeichnet, dass
die Fadeneinlaufeinrichtung (18) seitlich neben den Galetten

(22, 23) dem Bediengang (37) zugewandt gehalten ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
dass die Fadeneinlaufeinrichtung (18) zumindest einen beweg-
lichen mehrfidigen Fadenfiihrer (29), eine Schneidvorrichtung

(31) und eine  Absaugvorrichtung (30) aufweist.
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4. Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass

dem Fadenfiihrer (29) im Fadenlauf ein Auslenkfadenfiihrer
(32) zugeordnet ist, durch welchen die Faden der Fadenschar

(2) ungleichmiBig auslenkbar sind.

Vorrichtung nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, dass
der Auslenkfadenfithrer (32) schwenkbar ausgebildet ist und
zwischen einer Anlegestellung und einer Betriebsstellung

manuell verstellbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 35,
dadurch gekennzeichnet, dass die Fadeneinlaufvorrichtung (18)
an der Trigerwand (17) des Galettenmoduls (16) gehalten ist
und dass das Bedienungsfeld (19) zur Steuerung der Galetten
(22, 23) quer zur Trigerwand (17) an dem Galettenmodul (16)
ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, dass die Galetten (22) an der Triger-
wand mit einem hochtemperierten Galettenmantel (22.2, 22.3)
und die Galetten (22) mit einem niedertemperierten

Galettenmantel (22.1) voneinander separiert angeordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekennzeichnet, dass
die hochtemperierten Galettenmintel (22.2, 22.3) in einer obe-
ren Kammer (34) einer an der Trigerwand (17) gehaltenen
Galettenbox (28) und die niedertemperierten Galettenmiintel

(22.1) in einer unteren Kammer (35) der Galettenbox (28) an

19
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geordnet sind.

Vorrichtung nach Anspruch 8,dadurch gekennzeichnet, dass
die Fadeneinlaufvorrichtung (18) seitlich neben der unteren

Kammer (35) der Galettenbox (28) angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, dass an der Trigerwand (17) in einem
unteren Bereich des Galettenmoduls (16) eine
Verwirbelungsvorrichtung (27) und/oder eine Priparationsvor-

richtung (26) gehalten ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, dass den Galetten (22, 23) des
Galettenmoduls (16) zwei spiegelsymmetrisch zueinander an-

geordnete Aufspulmaschinen (1.1, 1.2) zugeordnet sind.

20
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