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Urzadzenie do rozwalcowywania rur
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Przedmiotem wynalazku jest urzadzenie do roz-
walcowywania rur cienkoSciennych metalowych,
zwlaszcza z miedzi i stopbw miedzi, o Srednicach
od 1,2 do 20,0 mm i grubosci $cianki od 0,15 do
1,0 mm. Wynalazek stosowany jest w zakladach
produkujgcych rury do rozwalcowywania ich, po
uprzednim ciagnieniu Pprzez otwoér ciggadia z za-
stosowaniem trzpienia ciggarskiego dlugiego, w ce-
lu umozliwienia wyjecia z nich tego trzpienia.

Znane urzadzenia do rozwalcowywania rur me-
talowych majg walce, lub rolki walcujgce, usta-
wione uko$nie wzgledem rury rozwalcowywanej.
Zazwyczaj zestaw rozwalcowujacy sklada sie

‘2z dwobch walcéw, rzadko z trzech. Podczas operacji

rozwalcowywania zestaw rozwalcowujgcy obiega
rure po obwodzie, a rura wykonuje ruch postepo-
wy wzdluz wlasnej osi. W innych rozwigzaniach
konstrukcyjnych, ktére sa bardziej rozpowszech-
nione, zestaw rozwalcowujacy ma polozenie stale,
obracajg sie tylko jego walce. W tych przypadkach
rura rozwalcowywana wykonuje obydwa ruchy:
obrotowy. i postgpowy.

Znane urzgdzenia do rozwalcowywania rur funk-
cjonuja prawidlowo tylko w zakresie produkcji rur
grubo$ciennych, stosowanych jako instalacyjne
i konstrukcyjne. Tutaj bowiem odksztalcenia $cian-
ki rury, majgce postaé zgrubienia lub pocienienia
biegnacego wedlug linii S$rubowej, nie stanowia
niedogodnoéci dla mnastepnych operacji procesu
produkcyjnego, ani wady rury jako pélproduktu.

113 315

10

15

25

2

Natomiast przy produkcji rur cienkoéciennych, od-
ksztalcenie biegnace spiralnie po $ciance rury po-
woduje drganie podczas nastepnego ciggnienia.
Drganiu temu towarzyszy pulsacyjne zmienianie sig
naprezen w tworzywie rury. Obydwa te zjawiska
powodujg zwigkszanie sie niekorzystnych odksztal-
cen, ktore przekraczaja -dopuszczalne odchylki
okredlone wymaganiami norm technicznych.

Istota wynalazku polega na opracowaniu kon-
strukeji urzgdzenia do rozv?raloonwywan-ia rur skia-
dajgcego sie z kilku jednakowych zestawéw rolek
walcujacych, ktérych osie usytuowane sa prosto-
padle do rozwalcowywanej rury. Zestawy te majg
po dwie lub trzy rolki walcujgce i zZblokowane sg
we wspétosiowy uklad liniowy. Poszczegélne zesta-
wy skrecone sg wzgledem siebie o kat wynikajgcy
z podzielenia liczby 360 przez liczbe rolek walcu-
jacych w urzgdzeniu.

Urzadzenie wedlug wynalazku jest dogodne, gdyz
ma przejrzysta budowe, jest latwe w obsludze
i funkcjonuje bez drgan i halasu. Odéhylki ksztattu
i wymiaré6w rozwalcowanych rur mieszczg sie
w granicach okreslonych wymaganiami norm tech- -
nicznych.

Urzadzenie wedlug wynalazku pokazane jest w
przykladzie " wykonania na rysunku, na ktérym
fig. 1 przedstawia urzadzenie skladajgce sie z pie-
ciu zestawdéw rolek walcujgcych, w widoku z gory,
fig. 2. — zestaw rolek w przekroju podiuznym,
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a fig. 3 — zestaw tréjrolkowy w przekroju po-
przecznym.

W rozmieszczonych promieniowo trzech otworach
krazkowego korpusu 1 zabudowane sg oprawki 2
walcujacych rolek 3, ktbére polgczone sg z ramiona-
mi oprawek 2 za pomocg osi 4 i igietkowych lo-
zysk 5. Grzybkowy wkret 6 i pierScieniowa nakret-
ka 7 sluzg do wustalania wlasSciwego potozenia
oprawki 2 z rolka 3 w otworze konpusu 1. Poloze-
nie to uzaleznione jest od Srednicy rozwalcowywa-
nej rury 8. Rozwalcowywanie uprzednio przecigg-
nietej z diugim trzpieniem rury ma przebieg naste-
pujacy. Zaostrzony przed operacjg ciggnienia ko-
niec rury przewleka sie przez urzadzenie do roz-
walcowywania wzdiuz jego osi i zaciska w szcze-
kach urzgdzenia ciggnacego. Nastepnie ciggnie sie
rure z trzpieniem, przy" ustalonym polozeniu urzg-
dzenia rozwalcowywujacego, z okre§long predkos-
cig. Podczas tego ciggnienia rolki 3 obtaczajg sie po
rurze 8 wypemionej trzpieniem 9 powodujgc roz-
walcowanie jej. Po wyjSciu zespolu rura-trzpien
z urzgdzenia rozwalcowujgcego dokonuje sie wy-
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ciggniecia trzpienia 9 z rury 8. Przy prawidlowo
wykonanym rozwalcowaniu wyjecie {rzpienia 9
z rury 8 jest latwe.

Zastrzezenie patentowe

Urzadzenie do rozwalcowywania rur metalowych
o $rednicach od 1,2 do 20,0 mm i gruboéci Scianki
od 0,15 do 1,0 mm, aby uzyskaly one gladkie po-
wierzchnie, zwlaszcza wewnetrzng, stosowane do
rozwalcowywania rur, po uprzednim ciggnieniu ich
przez otwér ciggadla z zastosowaniem ditugiego
trzpienia ciggarskiego, w celu umozliwienia wyje-
cia z nich tego trzpienia, znamienne tym, ze ma
kilka zestawb6w walcujgcych rolek (3) ktoérych osie
(4) usytuowane sg prostopadle do rozwalcowywa-
nej rury (8), przy czym zestawy te majg po dwie
lub trzy walcujagce rolki (3) i zblokowane sg we
wspbélosiowy uklad liniowy, w ktérym poszczegdl-
ne zestawy skrecone sg wzgledem siebie o kat wy-
nikajgcy z podzielenia liczby 360 przez liczbe rolek
walcujgcych w urzadzeniu.
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