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Sposob pomiaru réwnoleglosci plyt grzejnych w prasach
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Przedmiotemm wynalazku jest sposéb pomiaru
réwnoleglo$ci plyt grzejnych w prasach, szczegél-
nie plyt grzejnych w prasach do produkcji tworzyw
drewnopochodnych, a zwlaszcza plyt wiérowych.

Znany jest sposéb pomiaru réwnoleglo$ci plyt
grzejnych w prasach do produkcji plyt wiérowych,
polegajacy na badaniu odstgpu pomiedzy g6rng
i dolng plytg za pomocyg przyrzadu skladajgcego
sie z olowianej kulki, umieszczonej na metalowym
ocokole odpowiednio nizszym od listew dystan-
sowych.

Przyrzad ustawia sie na plycie grzejnej, przy
czym dla uzyskania dostatecznej dokladno$ci wy-
niké6w pomiaru, w kazdym przewidzianym punk-
cie pomiarowym ustawia sie jeden przyrzad. W
wyniku macisku gémej plyty prasy na olowiane
kulki, nastepuje czesciowe ich zgniecenie pod wply-
wem nacisku plyty. Pomiaru stopnia zgniecenia
kulek dokonuje sie znanym przyrzagdem, np. za
pomocg suwmiarki, przy czym roéznice w stopniu
zgniecenia poszczegdélnych kulek, obnazujg stan
réwnoleglosci plyt grzejnych w miejscach pomiaru.

Wada znanego sposobu jest to, Ze przy jego
zastosowaniu mie mozna przeprowadzié pomiaru
réwnoleglosci plyt w toku produkcyjnym, to jest
W czasie prasowania plyt. Pomiar réwnoleglosci
piyt wedlug tego sposobu jest obarczony znacz-
nym bledem, poniewaz plyty grzejne prasy w
czasie, kiedy pomiedzy nimi nie ma widréw, ule-
gajg naturalnym odksztalceniom pod wplywem
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whasnego ciezaru. Dodatkowg niedogodnodcig tego
sposobu jest stosowanie cieZkich przyrzadéw, kt6-
rych ustawienie w punktach pomiarowych jest u-
trudnione. )

Celem wynalazku jest usuniecie tych niedogod-
nosci przez opracowanie sposobu, za pomocg kté6-
rego mozna przeprowadzaé¢ pomiar réwnoleglofci
plyt w warunkach produkcyjnych.

Cel ten osiggnieto przez umieszczenie w punk-
tach pomiarowych na plycie obiegowej prasy pu-
delek, otwartych od géry, korzystnie w ksztalcie
ostrostup6w $cietych prawidlowych tak, aby mmniej-
sza podstawa ostrostupa stykala sie z plytg obiegu-
wa.

Po naniesieniu kobierca na obiegows plyte pru-
sy, pudetka wraz z zawarto$cia wyjmuje sie i na
ich miejscu umieszcza sie przymiary do pomiaiu
odleglosci miedzy plybtami grzejnymi. Po sprasu-
waniu. kobierca, wyjmuje sie przymiary, mierzy
sie ich wysokos$é, ktérag poréwnuje sie z nominai-
ng odleglo$cig miedzy plytami grzejnymi. Odchyi-
ki wynikéw uzyskanych za pomocg przymiarow
od nominalnej odleglo$ci miedzy plytami prasy,
obrazujg stan réwnoleglosci plyt grzejnych prasy w
punktach pomiarowych.

Sposéb wedlug wynalazku umozliwia pomiar
réwnoleglo$ci plyt grzejnych prasy w toku pro-
dukcyjnym, a wiec bez zatrzymania produkcji.’
W wyniku pomiaru réwnoleglosci plyt grzejnych
na zimno i gorgco bez obcigzenia i pod obcigze-
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niem, otrzymuje sie niedokladno$ci wykonania pra- - -

sy oraz odksztalcenia termiczne i sprezZyste prasy.

Sposéb zostanie objasniony ma podstawie rysun-
‘ku, na ktérym fig. 1 przedstawia przekréj po--
przeczny pudetka umieszczonego ma plycie obie-
gowej po maniesieniu kobierca, fig. 2 przekréj po-
przeczny kobierca wiéréw po wyjeciu pudelka
i umieszozeniu na jego miejscu przymiaru, fig.
3 — przekréj poprzeczny kobierca wiéréw po spra-
sowaniu wraz z przymiarem, fig. 4 — przyrzad
do pomiaru wysoko$ci przymiaréw w widoku z
przedu i fig. .5 — przyrzad do pomlaru wysokos$-
ci przymiaréw w widoku z boku.

Na: plycie obiegowej prasy 1 ustawia si¢ w pun-
ktach pomiarowych pudetka 2 od goéry otwarte
w ksztalcie ostrostupa prawidlowego Scietego o
podstawie kwadratowej tak, aby mniejszg pod-
stawg stykaly sie z plyta obiegowag prasy 1. Na-
st_;qmlie manosi sie kobierzec wiéré6w 3 na Dplyte
obiegowg 1 prasy, po czym wyjmuje si¢ pudelka
2 'z wi6érami i na ich miejsca wstawia sie przy-
miary. Przymiar stanowi prostopadloscian 4 z dre-
wna z otworem 5, w ktéorym umieszczono mnit 6.
Z kolei kobierzec wiéréw poddaje sie sprasowa-
niu, w czasie kiérego nity 6 wzostaja czesciowo
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wciSnigte do otworéw 5 pmsltopaldloécianu 4, Po
sprasowaniu kobierca 3 i otwarciu prasy, przy-
miary wyjmuje sie i mierzy sie ich wysoko$¢, za
pomocg przyrzadu uwidocznionego na fig. 4 i 5.
Odchylki wysoko$ci przymiaré6w od nominalnej
odleglo$ci miedzy plytami grzejnymi dbrazujq stan
réwnoleglosci ptyt grzejnych. A

Zastrzezenie patentowe

Spos6b pomiaru réwnolegloSci plyt grzejnych w
prasach szczegélnie plyt grzejnych w prasach do
produkcji tworzyw drzewnych, znamienny tym,
ze na obiegowej plycie prasy, umieszcza sie W
punktach pomiarowych pudelka od goéry otwarte,
korzystnie w ksztalcie ostroslupa $cietego prawi-
dlowego, ktérego mniejsza podstawa styka sie z
plyta obiegowsg pnasy, po czym na plyte namosi
sie kobierzec wiéréw, a pudelka wyjmuje sie i ma
ich miejscu umieszcza przymiary, stuzace do po-
miaru odleglo$ci pomiedzy plytami grzejnymi w
czasie prasowania, a nastepnie kobierzec prasuje
sie wraz z przymiarami, po czym wyjmuje sie
przymiary i mierzy ich wysokos$é, ktérg poréw-
nuje sie z nominalng odlegloScig ptyt grzejnych.
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