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A presente invencio refere-se a um dispositivo de montagem um
método de montagem, e um método de fabricacdo de um correia de
transmisséo, que pode aperdeigoar a efeciéncia do encaixe de um ano
em uma cavidade de um elemento.

O dispositivo de montagem M de uma correia de transmisséo V, na
qual duas fileiras de aros 8a e 8b sdo acomodadas paralelas uma a
outra em uma cavidade 7 e uma pluralidade de elementos 1
interligados circularmente em uma maneira para situar a cavidade 7
para abrir para um lado circular externo, no aqual as partes salientes 9
se projetam de um lado circular externo de paredes internas 6 da
cavidade 7 em direcdo ac centro da largura do elemento 1 para
impedir a separacéo dos aros 8a 8b da cavidade 7, e na qual os aros
8a 8b estdo presos pelas partes salientes 9 em um lado circular interno
das partes salientes 9, compreende: um mecanismo de retencio de
aro 106 e 108 prendendo imoveimente o primeiro aro 8b cuja face
lateral externa estd sendo encaixada em um espacgo entre uma das
partes salientes 9 e uma superficie inferior 7a da cavidade 7; e um
mecanismo de movimento de aro 104 e 105 para impulsionar o
segundo arc 8b em direcdo a outra parte saliente 9.
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elementos de metal compostos de uma parte de corpo a ser contatado com
a ranhura anular da polia, um par de pilares eretos na parte de corpo e vol-
tados um para o outro, uma parte saliente de engate formada em uma ex-
tremidade condutora do pilar, e uma abertura para insergdo de faixa (isto é,
uma parte rebaixada) formada entre as partes ressaltadas de engate; e um
corpo de prevengdo de queda de metal continuo de alguma forma mais am-
pla do que a faixa. O corpo de prevencgdo de queda pode ser inclinado para
estreitar sua largura quando for inserido entre as partes ressaltadas de en-
gate para impedir queda da faixa.

Por outro lado, a Patente Japonesa Publicada N2 2001-205345
descreve um "Método e Dispositivo para Montagem da Correia CVT". Moda-
lidade método de montagem ensinado pela Patente Japonesa Publicada N°
2000-205345, uma pluralidade de elementos tipo placa compreendendo um
par de ranhuras em ambas as laterais sdo acumulados na dire¢do de espes-
sura dos mesmos para formar uma montagem e elemento, e sdo inseridos
dois aros nas ranhuras da montagem de elemento presa por um membro de
aro postigo linear estando disposto de forma anular.

De acordo com a correia de transmissao ensinada pela Patente
Japonesa Publicada N® 2000-249195, as partes de trava sdo formadas em
ambos os lados de correia do elemento ereto ao lado dos transportadores
para prender os transportadores no elemento, e a parte convexa e a parte
cOncava sao formadas individuaimente em um canto superior de cada face
dos lados da correia para interligar os elementos adjacentes. Isso €&, a parte
convexa e a parte céncava funcionando como conexdes macho e fémea sao
formadas simetricamente em ambos os cantos superiores do elemento. Os
transportadores sao encaixados individualmente em cada ranhura de engate
e presos pela parte de trava de maneira que duas fileiras das correias sejam
presas no elemento.

De acordo com a correia de transmissao da Patente Japonesa
Publicada N2 2000-249195 assim estruturada, os transportadores dispostos
paralelos uns aos outros devem ser parcialmente sobrepostos quando en-

caixados nos elementos ou desmontados dos elementos. Isto €, uma largura



10

15

20

25

30

total dos transportadores dispostos paralelos uns aos outros devem ser re-
duzidos mais estreitos do que a largura da abertura entre as partes de trava
do elemento quando os transportadores sdo encaixados nos elementos ou
desmontados dos elementos, torcendo os transportadores para sobrepor
parcialmente.

Para torcer os transportadores dispostos paralelos uns aos ou-
tros sobrepondo por meio disso aqueles transportadores parcialmente, € ne-
cesséario balancgar os elementos interligados, isto &, girar os elementos relati-
vamente um com o outro. Contudo, de acordo com a AC ensinada na Patente
Japonesa Publicada N® 2000-249195, a parte convexa e a parte concava
para interligar elementos adjacentes sao formadas em ambos os cantos su-
periores do elemento. Portanto, o movimento lateral do elemento foi restrito.
Isso dificulta a sobreposigdo dos transportadores dispostos paralelos uns
aos outros ao montar a correia de transmissao.

Para solucionar o problema acima mencionado, foi encontrada
uma aplicagdo com relagdo a correia de transmissao, na qual uma conexao
macho e uma conexao fémea para unir os elementos adjacentes sdo forma-
das individualmente em cada face do elemento estando oposto ao elemento
adjacente, em um centro da largura do elemento. Assim, cada elemento po-
de girar com relagao aos elementos adjacentes de maneira que duas fileiras
de aros alinhadas paralelas uma a outra podem ser parcialmente sobrepos-
tas quando encaixadas com os elementos.

Contudo, as duas fileiras de aros devem ser encaixadas na cavi-
dade de grande numero de elementos, por exemplo, em torno de 400 pecas
dos elementos. Isso significa que serd demorada a montagem de uma cor-
reia de transmissao pelo encaixe na cavidade do elemento pega por pecga a
mao, ou encaixar o aro na cavidade de cada das varias pec¢as do elemento a
mé&o. Além do acima, no caso da montagem da correia de transmissao ma-
nualmente a mao, o tempo para a montagem da correia de transmissao po-
de variar dependendo da pessoa. Assim, a produtividade da correia de trans-
missao deve ainda ser aperfeicoada encaixando o aro na cavidade dos ele-

mentos em uma maneira sistematica.
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Descricao da Invencao

A presente invengdo foi concebida observando os problemas
técnicos até agora descritos, e seu objetivo é proporcionar um dispositivo de
montagem, um método de montagem e um método de fabricagdo de uma
correia de transmisséo capaz de encaixar o anel na cavidade dos elementos
facil e eficientemente para aperfeicoar uma produtividade da correia de
transmissao.

Para alcancgar o objetivo acima mencionado, de acordo com a
presente invengéo, € proporcionado um dispositivo de montagem de uma
correia de transmisséo, no qual uma pluralidade de elementos é interligada
de maneira anular para situar uma cavidade da mesma para abrir para um
lado circular externo, e que na qual um primeiro aro e um segundo aro sdo
acomodados paralelos um ao outro na cavidade do elemento, e presos em
um lado circular interno das partes salientes formadas em um lado de extre-
midade de abertura das paredes internas da cavidade para prevenir a sepa-
racao dos aros, compreendendo: um mecanismo de retengcédo de aro pren-
dendo de maneira imével o primeiro aro encaixado em um lado circular in-
terno de uma das partes salientes na cavidade. E um mecanismo de movi-
mento de aro para mover o segundo aro com relagdo ao primeiro aro firme
em diregdo de outra parte saliente.

De acordo com a invengao, o dispositivo de montagem de uma
correia de transmissdo compreende adicionalmente um mecanismo de re-
tencao para prender uma pluralidade de elementos em uma forma de arranjo
de elemento na qual os elementos sio justapostos uns aos outros em sua
diregao de espessura.

Além do acima, o primeiro aro deve ser sobreposto dentro do
segundo aro e o segundo aro deve ser sobreposto fora do primeiro aro,
quando esses aros sao sobrepostos em sua dire¢do de espessura pelo ar-
queamento parcial de um dos aros.

De acordo com outro aspecto da presente invengdo, é propor-
cionado um dispositivo de montagem de uma correia de transmisséo, na
qual uma pluralidade de elementos esta interligada de maneira anular para
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situar uma cavidade da mesma para abrir para um lado circular externo, e no
qual um primeiro aro e um segundo aro sdo acomodados paralelos um ao
outro em uma cavidade do elemento, e presos em um lado circular interno
das partes salientes formadas em um lado de extremidade de abertura das
paredes internas da cavidade para evitar a separagao dos anéis, compreen-
dendo: um membro de retencdo de elemento para prender a pluralidade de
elementos em uma forma de um arranjo de elemento, na qual os elementos
sao justapostos em sua diregdo de espessura e direcionados para abrir a
cavidade dos mesmos.

Especificamente, o membro de retengdo de elemento acima
mencionado é feito de um material flexivel. Isto e, o membro de retengdo de
elemento é capaz de se enrolar em um circulo ou um arco em sua diregao
de extensao prendendo e liberando, por meio disso, o arranjo de elemento.

. Além do acima, o membro de retengao de elemento compreende
paredes laterais para restringir um movimento lateral do arranjo de elemento
preso no mesmo contatando o mesmo com as faces laterais do arranjo de
elemento, e paredes divisérias para restringir um movimento longitudinal do
arranjo de elemento preso nas mesmas pelo contato com uma face anterior
ou uma face posterior do arranjo de elemento.

De acordo com ainda outro aspecto da presente invengdo, é
proporcionado um método de montagem de uma correia de transmisséao, na
qual uma pluralidade de elementos esta interligada de maneira anular em
uma maneira para situar uma cavidade da mesma para abrir um lado circular
externo, e no qual um primeiro anel e um segundo anel sdo acomodados
paralelos um ao outro na cavidade do elemento, e presos em um lado circu-
lar interno das partes salientes formadas em um lado de extremidade de a-
bertura das paredes internas da cavidade para evitar a separagéo dos anéis,
compreendendo: sobrepor os primeiro e segundo aros na sua diregao de
espessura arqueando parcialmente um dos aros; sobrepor o primeiro aro
dentro do segundo aro de maneira imével ao mesmo tempo em que o pri-
meiro aro em um lado circular interno de uma das partes salientes na cavi-

dade; e apds isso encaixar o segundo aro sobreposto fora do primeiro aro
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em um lado circular interno da parte saliente na cavidade movendo o segun-
do aro em diregao a outra parte saliente.

Especificamente, quando o encaixe do primeiro aro no lado de
circunferéncia interno das partes salientes, a pluralidade de elementos presa
na forma de arranjo de elemento no qual os elementos sao justapostos na
diregao da espessura antecipadamente.

Ainda de acordo com outro aspecto da presente invengdo, é
proporcionado um método de montagem de uma correia de transmissao, na
qual uma pluralidade de elementos esta interligada de maneira anular de
forma a situar uma cavidade da mesma para abrir para um lado circular ex-
terno; e no qual um primeiro e um segundo aro estdao acomodados paralelos
um ao outro em uma cavidade do elemento, e presos em uma em um lado
de circunferéncia interno de partes salientes formadas em um lado de ex-
tremidade de abertura das paredes internas da cavidade para evitar a sepa-
racdo dos aros, compreendendo: prender a pluralidade de elementos em
uma forma de um arranjo de elemento no qual os elementos séo justapostos
uns aos outros na direcao de espessura e direcionados para abrir cavidade
dos mesmos; sobrepor os primeiro e segundo aros em sua diregao de es-
pessura, ou sobrepor os primeiro e segundo aros em sua dire¢gao de espes-
sura parcialmente em sua dire¢do de extensao, arqueando parcialmente um
dos aros; inserir os aros sobrepostos em uma parte sobreposta dos aros na
cavidade do arranjo de elemento estando preso; encaixar 0s primeiro e se-
gundo aros respectivamente no lado circular interno das partes de saliéncia
na cavidade, encaixando o primeiro aro sobreposto dentro do segundo aro
em um lado circular interno de uma das partes de saliéncia, e encaixar o se-
gundo aro sobreposto fora do primeiro aro em um lado circular interno da
outra parte de saliéncia movendo o segundo aro firme em direcdo a parte de
saliéncia, ou movendo o arranjo de elemento acomodando os aros sobre-
postos em sua cavidade ao longo da dire¢ao de extensao dos aros para uma
parte onde os primeiro e segundo aros estejam alinhados paralelos um ao
outro; e em seguida liberar a pluralidade de elementos que estao presos na

forma de arranjo de elemento.
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De acordo com o metodo da invencao acima mencionado, o ar-
ranjo de elemento € preso por um membro de retencao de elemento de um
material flexivel. Isto e, o membro de retengcao de elemento é capaz de se
enrolar em um circulo ou um arco em sua diregcao de extensao, por meio
disso prendendo e liberando o arranjo de elemento.

O metodo de montagem de uma correia de transmissao da in-
vengao compreende adicionalmente: prender a pluralidade de elementos em
uma forma de arranjo de elemento na qual os elementos sao justapostos uns
aos outros em sua diregao de espessura e direcionados para abrir a cavida-
de do mesmo: inserir parcialmente uma parte dos aros justapostos em sua
direcao de extensao na cavidade do arranjo de elemento estando preso; en-
caixar os primeiro e segundo aros em um lado circular interno das partes de
saliéncia na cavidade, movendo o arranjo de elemento acomodando a parte
sobreposta dos aros na cavidade ao longo da diregao de extensao dos aros
para uma parte onde os primeiro e segundo aros estejam alinhados parale-
los um ao outro, ou alinhando os primeiro e segundo aros sobrepostos par-
cialmente para estarem paralelos um ao outro em toda sua extensao; e, por-
tanto, liberando a pluralidade de elementos que estdao presos na forma do
arranjo de elemento.

Conforme explicado acima, o arranjo de elemento é preso pelo
membro de retengao de elemento de um material flexivel. Isto €, o membro
de retencao de elemento é capaz de se enrolar em um circulo ou um arco
em sua diregao de extensao, por meio disso prendendo e liberando o arranjo
de elemento.

De acordo com ainda outro aspecto da presente invengao, €
proporcionado um metodo de fabricagao de uma correia de transmissao, na
qual um primeiro aro e um segundo aro sao acomodados paralelos um ao
outro em uma cavidade de uma pluralidade de elementos, e na qual os aros
sao presos pelas partes salientes formadas em um lado de extremidade de
abertura das paredes internas da cavidade para impedir separagao dos aros
da cavidade, compreendendo: dispor a pluralidade de elementos de maneira

anular em uma maneira para situar a cavidade para abrir para um lado circu-
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lar esterno; sobrepor os primeiro e segundo aros na dire¢ao de espessura
arqueando parcialmente um dos aros; prender o primeiro aro sobreposto
dentro do segundo aro de maneira imével na cavidade dos elementos dis-
postos de maneira anular ao mesmo tempo em que encaixa o primeiro anel
no lado circular interno da parte saliente; e sem seguida encaixar o segundo
aro sobreposto dentro do primeiro aro em um lado circular interno da outra
parte saliente movendo o segundo aro firme em diregao a outra parte salien-
te.

Especificamente, ao encaixar o primeiro aro no lado circular in-
terno de uma das partes salientes, a pluralidade de elemento & presa em
uma forma de arranjo de elemento no qual os elementos séo justapostos em
sua diregao de espessura antecipadamente.

Ainda de acordo com outro aspecto da presente invengédo, é
proporcionado um método de fabricagdo de uma correia de transmisséo, na
qual um primeiro aro e um segundo aro sdo acomodados paralelos um ao
outro em uma cavidade de uma pluralidade de elementos, e no qual os aros
sdo presos pelas partes salientes formadas em um lado de extremidade de
abertura das paredes internas da cavidade para impedir a separagao dos
aros da cavidade, compreendendo: prender a pluralidade de elementos em
uma forma de arranjo de elemento no qual os elementos sao justapostos de
maneia anular um ao outro em sua diregdo de espessura em uma maneira
para situar a cavidade para abrir para um lado circular externo; sobrepor o
primeiro aro e o segundo aro em sua diregao de espessura, ou sobrepor os
primeiro e segundo aros em sua dire¢gao de espessura parcialmente em sua
diregao de extensdo, arqueando parcialmente um dos aros; inserir os aros
sobrepostos ou uma parte sobreposta dos aros na cavidade do arranjo de
elemento estando preso; encaixar os primeiro e segundo aros respectiva-
mente no lado circular interno das partes salientes, encaixando o primeiro
aro sobreposto dentro do segundo aro em um lado circular interno da parte
saliente, e encaixar o segundo aro sobreposto fora do primeiro aro em um
lado circular interno da parte saliente movendo o segundo aro firme em dire-

¢ao a outra parte saliente, ou movendo o arranjo de elemento acomodando
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0s aros sobrepostos em sua cavidade ao longo da diregdo de extensao dos
aros para uma parte onde os primeiro e segundo aros estejam alinhados
paralelos um ao outro; e em seguida liberar a pluralidade de elementos pre-
sa fora do arranjo de elemento.

Conforme explicado acima, o arranjo de elemento é preso por
um membro de retencdo de elemento de um material flexivel. Isto é, o mem-
bro de retengdo de elemento é capaz de se enrolar em um circulo ou um
arco em sua dire¢ao de extensdo, por meio disso prendendo e liberando o
arranjo de elemento.

O meétodo de fabricagdo de uma correia de transmissao da in-
vengao compreende adicionalmente: prender a pluralidade de elementos na
forma de arranjo de elemento no qual os elementos séo justapostos uns aos
outros em sua dire¢do de extensao e direcionados para abrir a cavidade do
mesmo; inserir uma parte dos aros sobrepostos parcialmente em sua dire-
¢ao de extensao na cavidade do arranjo de elemento preso; encaixar os pri-
meiro e segundo aros em um lado circular interno das partes salientes na
cavidade, movendo o arranjo de elemento acomodando a parte sobreposta
dos aros em sua cavidade ao longo da dire¢do de espessura dos aros para
uma parte onde os primeiro e segundo aros estao alinhados paralelos um ao
outro, ou alinhando parcialmente os primeiro e segundo aros parcialmente
sobrepostos para estarem paralelos um ao outro em sua diregdo de exten-
séo; e em seguida liberando a pluralidade de elementos presos na forma do
arranjo de elemento.

Conforme explicado acima, o arranjo de elemento é preso por
um membro de retengédo de elemento de um material flexivel. Isto é, 0 mem-
bro de retengdo de elemento é capaz de se enrolar em um circulo ou um
arco em sua diregao de extensao, prendendo e liberando por meio disso o
arranjo de elemento.

De acordo com a presente invengao, as fileiras dos aros como,
por exemplo, os primeiro € segundo aros sao, assim, acomodados na cavi-
dade da pluralidade de elementos. Especificamente, a face lateral externo do

primeiro aro é encaixada na folga entre uma das partes salientes e o fundo
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arranjo de elemento simultanea e facilmente.

Além da vantagem acima mencionada, o arranjo de elemento é
preso apropriadamente pelas paredes laterais restringindo um movimento
lateral dos elementos e por meio das paredes divisérias restringindo um mo-
vimento longitudinal dos elementos. Assim, as duas fileiras dos aros podem
ser encaixadas na cavidade da pluralidade de elementos simultanea e facil-
mente.

De acordo com a invengao, primeiramente, os primeiro e segun-
do aros sao sobrepostos em sua diregao de espessura pelo arqueamento do
primeiro aro parcialmente e situando o primeiro aro dentro do segundo aro, e
0s aros sobrepostos sao inseridos na cavidade dos elementos. Na cavidade
dos elementos, a face lateral externa do primeiro aro é encaixada no lado
circular interno de uma das partes salientes e presa de maneira imével. En-
tdo, o segundo aro é empurrado em diregao a outra parte saliente para ser
encaixado no lado circular interno da outra parte saliente. Como um resulta-
do, as duas fileiras de aros sao encaixadas apropriadamente na cavidade do
elemento. Assim, as duas fileiras de aros podem ser encaixadas na cavidade
da pluralidade de elementos simultaneamente de maneira que a correia de
transmissao possa ser montada eficientemente. Consequentemente, a pro-
dutividade da correia de transmissao é aperfeigoada.

Além da vantagem acima mencionada, a pluralidade de elemen-
tos é presa na forma de arranjo de elemento no qual os elementos sao jus-
tapostos em sua dire¢do de espessura antecipadamente. Portanto, as duas
fileiras de aro podem ser encaixadas na cavidade da pluralidade de elemen-
tos simultanea e facilmente.

De acordo com a invengdo, a pluralidade de elementos € presa
na forma de arranjo de elemento no qual os elementos s&o justapostos uns
aos outros em sua diregdo de espessura e direcionados para abrirem a cavi-
dade do mesmo. Por outro lado, os primeiro e segundo aros sao sobrepos-
tos parcial ou inteiramente em sua dire¢do de extensao, e os aros sobrepos-
tos da parte sobreposta dos aros sdo inseridas na cavidade do arranjo de

elemento. Entéo, o primeiro aro é encaixado no lado circular interno de uma
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das partes salientes, e o segundo aro é encaixado no lado circular interno da
outra parte saliente empurrando o segundo aro em dire¢ao a outra parte sa-
liente. Alternativamente, os primeiro e segundo aros sdo encaixados no lado
circular interno de ambas as partes salientes movendo o arranjo de elemento
acomodando os aros sobrepostos em sua cavidade ao longo da diregao de
extensdo dos aros para a parte onde os primeiro e segundo aros estao ali-
nhados paralelos um ao outro. Assim, as duas fileiras de aros podem ser
encaixadas na cavidade da pluralidade de elementos simultaneamente de
maneira que a correia de transmissdo possa ser montada eficientemente.
Consequentemente, a produtividade da correia de transmisséo & aperfeigoa-
da.

Além da vantagem acima mencionada, a pluralidade dos ele-
mentos é presa na forma de arranjo de elemento pelo membro feito de um
material flexivel capaz de se enrolar em um circulo ou um aro em sua dire-
¢ao de extensdo por meio disso prendendo e liberando o arranjo de elemen-
to. Portanto, as duas fileiras de aros pode ser encaixada na cavidade da plu-
ralidade de elementos simultdnea e facilmente.

Conforme explicado acima, a pluralidade de elementos é presa
na forma de arranjo de elemento na qual os elementos sao justapostos em
sua direcdo de espessura e direcionadas para abrir a cavidade do mesmo.
Apoés as duas fileiras de aros serem encaixadas na cavidade da maioria das
pecas de numero escalonado dos elementos pelo método especificado na
reivindicagdo 7 ou 8, a parte remanescente dos aros € sobreposta por um
movimento giratério do arranjo de elemento adjacente acomodando os aros
na cavidade do mesmo, e a parte sobreposta dos aros é encaixada na cavi-
dade do arranjo de elemento subseqliente. Entéo, a face lateral externa do
primeiro aro sobreposto dentro do segundo aro, por exemplo, encaixada na
folga entre as partes salientes e um fundo da cavidade, e a face lateral ex-
terna do segundo aro sobreposto fora do primeiro aro é encaixada na folga
entre a outra parte saliente e o fundo da cavidade movendo o segundo aro
em direcdo a outra parte saliente. Como um resultado, as duas fileiras parci-
almente sobrepostas de aros estdo alinhadas paralelas umas as outras em
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sua toda extensao, isto &, as faces laterais externas de ambos os aros sao
encaixadas nas folgas entre as partes salientes e o fundo da cavidade de
toda sua extensdo. Assim, mesmo apds as duas fileiras dos aros serem en-
caixadas na cavidade da maioria das pecas do numero escalonado dos ele-
mentos pelo método predeterminado, a parte remanescente dos aros podem
também ser encaixadas na cavidade da pluralidade de elementos simultanea
e facilmente. Isto é, as duas fileiras dos aros podem ser encaixadas na cavi-
dade dos elementos eficientemente em quase toda extensdo da mesma, e a
produtividade da correia de transmissao &, por meio disso, aperfeicoada.

Além da vantagem acima mencionada, apds as duas fileiras dos
aros serem encaixadas na cavidade da maioria das pe¢as do numero esca-
lonado dos elementos pelo método predeterminado, os elementos para a-
comodarem a parte remanescente dos aros em sua cavidade sdo presos na
forma de arranjo de elemento pelo membro flexivel capaz de se enrolar em
um circulo ou um arco em sua diregdo de extensdo para prender e liberar o
arranjo de elemento. Portanto, as duas fileiras de aros podem ser encaixa-
das na cavidade dos elementos eficientemente em quase toda a extens&o
da mesma, e a produtividade da correia de transmissdo é por meio disso
aperfeigcoada.

Breve Descricdo dos Desenhos

A Figura 1 é uma vista em corte ilustrando esquematicamente
uma configuragao do dispositivo de montagem da correia de transmissao de
acordo com um primeiro exemplo da invengao.

A Figura 2 é uma vista superior ilustrando esquematicamente
uma configuragao do dispositivo de montagem da correia de transmissao de
acordo com o primeiro exemplo da invengao.

A Figura 3 é uma vista em corte ilustrando esquematicamente
uma segao transversal do membro de base do dispositivo de montagem da
correia de transmissao de acordo com o primeiro exemplo da invengcao (se-
¢ao A-A da Figura 2).

A Figura 4 é uma vista superior ilustrando esquematicamente o

dispositivo de montagem da correia de transmissdo de acordo com o primei-
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ro exemplo no qual 0 membro de base estd prendendo uma pluralidade de
elementos.

A Figura 5 é uma vista em corte ilustrando esquematicamente o
dispositivo de montagem da correia de transmissao de acordo com o primei-
ro exemplo no qual o membro de base estd prendendo uma pluralidade de
elementos (seg¢do A-A da Figura 4).

A Figura 6 é uma vista superior ilustrando esquematicamente o
dispositivo de montagem da correia de transmissao de acordo com o primei-
ro exemplo no qual o membro de base esta prendendo uma pluralidade de
elementos e de aros sobrepostos.

A Figura 7 é uma vista em corte ilustrando esquematicamente o
dispositivo de montagem da correia de transmissao de acordo com o primei-
ro exemplo no qual o membro de base esta prendendo uma pluralidade de
elementos e de aros sobrepostos (se¢do A-A da Figura 6).

A Figura 8 é uma vista em corte ilustrando esquematicamente o
dispositivo de montagem da correia de transmissdo de acordo com o primei-
ro exemplo no qual o membro de base esta prendendo uma pluralidade de
elementos e de aros sobrepostos (se¢do B-B da Figura 6).

A Figura 9 é uma vista em corte lateral ilustrando esquematica-
mente o dispositivo de montagem da correia de transmissao de acordo com
O primeiro exemplo que esta encaixando o aro na cavidade do elemento.

A Figura 10 € uma vista em perspectiva ilustrando esquemati-
camente o segundo exemplo do dispositivo de montagem da correia de
transmissao de acordo com a invengao.

A Figura 11 é uma vista em perspectiva ilustrando esquemati-
camente o dispositivo de montagem da correia de transmissdo de acordo
com o segundo exemplo que esta prendendo uma pluralidade de elementos.

A Figura 12 é uma vista lateral ilustrando esquematicamente o
dispositivo de montagem do segundo exemplo.

A Figura 13 é uma vista lateral ilustrando esquematicamente o
dispositivo de montagem do segundo exemplo inclinado em sua dire¢ao de

extensao.
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A Figura 14 é uma vista lateral ilustrando esquematicamente um
exemplo modificado do dispositivo de montagem da correia de transmissao
de acordo com o segundo exemplo.

A Figura 15 é uma vista ilustrando esquematicamente as duas
fileiras de aros constituindo a correia de transmissao da invengao.

A Figura 16 € uma vista frontal ilustrando esquematicamente a
correia de transmissao para qual é aplicada a invengéo.

A Figura 17 é uma vista em corte lateral ilustrando parcialmente
um exemplo da correia de transmissao para qual é aplicada a invengao.

A Figura 18 é um desenho explicativo ilustrando um movimento
giratério dos elementos da correia de transmissdo para qual é aplicada a
invengao.

A Figura 19 é uma vista ilustrando esquematicamente uma parte
sobreposta dos aros e uma parte remanescente dos aros alinhadas parale-
las uma a outra.

A Figura 20 é uma vista ilustrando esquematicamente os aros
sobrepostos por arqueamento parcialmente dos aros.

A Figura 21 é uma vista lateral ilustrando esquematicamente os
aros sobrepostos por arqueamento parcialmente dos aros ilustrado na Figura
20. '

Melhores Modos de Realizar a Invencao

A sequir, a invengao sera explicada com relagdo aos desenhos
que a acompanham. Primeiramente, serda explicada uma configuragdo da
correia de transmissdo a qual a invengdo é aplicada, e entao, seréo explica-
dos sequencialmente os exemplos do dispositivo de montagem, os métodos
de montagem, e os métodos de fabricagdo da correia de transmisséo.

Primeiramente, sera explicada uma configuragao da correia de
transmissao a qual a invengao ¢ aplicada com relagao as Figuras 16 e 17. A
Figura 16 ilustra um exemplo de uma correia de transmisséao V a ser aplica-
da a uma polia de transmiss&o (isto €, uma polia de face de eixo de entrada)
e uma polia acionada (isto €, uma polia de face de eixo de saida) de uma

transmissao continuamente variavel do tipo correia de maneira a transmitir
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uma poténcia entre aquelas polias. Um elemento 1 € um membro de placa
de metal compreendendo uma parte de base (ou corpo principal) 4. As faces
laterais 2 e 3 da parte de base 4, isto é, ambas as extremidades laterais (na
direcao do eixo geométrico x na Figura 16) da parte de base 4 sé&o inclina-
das. As faces laterais inclinadas 2 e 3 estdo em contato friccional com uma
ranhura em forma de V 5a de uma polia de transmissdo ou polia acionada 5
da transmissao continuamente variavel do tipo correia para transmitir um
torque.

A parte de base 4 compreende as colunas 6 verticalmente eretas
(na diregdo do eixo geométrico y nas Figuras 16 e 17) em ambas as extre-
midades laterais (na dire¢do do eixo geométrico x na Figura 16) das mes-
mas. Portanto, uma cavidade 7 é formada por uma face superior (ou uma
borda de topo) 4a de uma parte de base 4 e ambas aas paredes internas 6a
das colunas 6 voltadas para o centro da parte de base 4. Assim, a cavidade
7 se abre para cima, em outras palavras, a cavidade 7 se abra em diregao a
uma circunferéncia externa da correia de transmissao V.

Especificamente, a cavidade 7 é um espago para acomodar um
aro continuo 8 para prender os elementos 1 interligados firmemente um com
0 outro em uma maneira circular. Isto é, a face superior 4a funciona como
uma face de garganta 4a na qual uma face circular interna do aro 8 é encai-
xada.

O aro 8 é um aro em camadas feito de metal compreendendo
uma pluralidade de camadas tipo correia anular sobrepostas em uma dire-
¢ao circular. De acordo com o primeiro exemplo, os dois aros 8a e 8b estao
dispostos paralelos um ao outro em uma cavidade 7. Aqui, uma configura-
¢ao, dimensdes, material for¢ca e assim por diante dos aros 8a e 8b sao idén-
ticos uns aos outros.

O elemento 1 compreende as partes salientes 9. Cada parte sa-
liente 9 é formada integralmente com a coluna 6 e se projeta em diregao ao
centro da largura da parte de base 4 de um lado circular externo da coluna 6,
isto €, ambas as extremidades de face 9a das partes salientes 9 estdo volta-

das internamente para estarem opostas uma para outra. Em outras palavras,
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a parte saliente 9 é formada em ambas as extremidades de abertura da ca-
vidade 7 acima das extremidades laterais do aro 8a e 8b, isto é, nas partes
de extremidade das paredes internas 6a, e ambas as partes salientes 9 se
projetam em dire¢do ao centro da largura da cavidade 7 (isto é, na diregao
do eixo geométrico x na Figura 16). Isto é, uma folga entre as faces de ex-
tremidade 9a e uma largura de abertura W1 da cavidade 7. Por outro lado,
uma largura da cavidade 7 na parte inferior 7a (isto é a face superior 4a),
especificamente, uma folga entre as paredes internas 6a é mais larga do que
a largura da abertura W1, e que é representada por W2.

Os elementos 1 sao interligados uns aos outros em uma maneira
circular e presos pelo aro 8. Os elementos 1, portanto, presos pelo aro 8 sao
aplicados as polias de transmissdo e acionada 5. No caso da correia de
transmisséo V ser aplicada as polias 5, as folgas entre os elementos 1 sao
estreitadas gradualmente em diregdo a um centro rotacional das polias 5 em
uma regiao onde os elementos 1 sdo contatados com as polias 5, e os ele-
mentos 1 sdo eventualmente contatados uns com os outros em sua parte
proxima ao centro rotacional da polia 5. Por essa razao, uma espessura do
elemento 1 deve ser afinada em sua parte inferior, isto é, na parte préxima
ao centro rotacional da polia 5, conforme ilustrado nas Figuras 16 e 17.

De acordo com o exemplo ilustrado na Figura 17, uma das faces
das partes de base 4, isto é, a face esquerda na Figura 17 é afinada gradu-
almente a partir de uma parte predeterminada abaixo da face de garganta
42, No caso da correia V sendo aplicada as polias 5, os elementos 1 sdo
contatados com o elemento adjacente 1 na parte onde a espessura do
mesmo comega a ser reduzida, na regiao onde os elementos 1 sdao contata-
dos com a polia 5, em outras palavras, em uma regiao curva da correia V.
Isto é, uma borda de um limite de fungdes de espessura como uma borda de
oscilagao 10.

Uma conexdao macho 11 e uma conexao fémea 12 sao respecti-
vamente formadas em cada face da parte de base 4 estando oposta ao ele-
mento adjacente 1, no centro da largura do elemento 1. Especificamente,

conforme ilustrado na Figura 17, a conexdao macho 11 do cone truncado cir-
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cular € formada em uma das faces da parte de base 4 onde é formada a
borda de oscilagado. Por outro lado, a conexdo fémea cilindrica assentada 12
na qual a conexédo macho adjacente 11 é inserida firmemente é formada em
uma face oposta a face na qual a conexdo macho é formada. Portanto, os
elementos 1 podem ser mantidos em linha na regido reta da correia V onde
0 elemento 1 ndo esta sendo conectado com a polia 5.

Isto é, a posigéo relativa dos elementos 1 na regido reta da cor-
reia de transmissdo V pode ser determinada tanto na diregdo vertical quanto
na horizontal na Figura 16 pela uniao das conexdes macho e fémea 11 e 12.
Em virtude disso, é evitada a trepidagé@o da correia de transmissao V de ma-
neira que a correia V possa ser acionada suavemente quando for acionada a
transmissao continuamente variavel do tipo correia.

Conforme explicado acima, o elemento 1 compreende a cavida-
de 7 em seu lado circular externo da correia de transmissao V, e as partes
salientes 9 se projetando em diregao ao centro da largura da cavidade 7 sao
formadas nas extremidades de abertura em ambas as paredes internas da
coluna 6.

Ademais, a conexdo macho 11 que se projeta em diregao ao
elemento adjacente é formada em uma das faces do elemento 1 estando
oposta ao elemento adjacente 1, e a conexao fémea 12 na qual a conexao
macho é inserida frouxamente é formada na face do elemento oposta a face
na qual a conexao macho 11 é formada. Especificamente, uma conexao ma-
cho 11 e uma conexado fémea 12 sdo respectivamente formadas em cada
face do elemento 1 estando oposta ao elemento adjacente 1, no centro da
largura do elemento 1.

Uma vez que apenas uma conexdo macho 11 e uma conexao
fémea 12 sao formadas em cada face do elemento 1 estando oposto ao e-
lemento adjacente 1 no centro da largura do elemento 1, e aquelas cone-
x06es macho e fémea 11 e 12 sdo individualmente unidas a conexao macho
ou fémea adjacente 11 ou 12, os elementos 1 interligados em uma maneira
circular podem oscilar com relagao uns aos outros, em outras palavras, os

elementos interligados 1 podem girar relativamente uns com os outros, con-
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forme ilustrado na Figura 18.

Conforme acima mencionado, o aro 8 compreende um primeiro
aro 8 e um segundo aro 8b. Portanto, conforme ilustrado na Figura 19, os
aros 8a e 8b podem ser parcialmente sobrepostos (conforme ilustrado em
um circulo A na Figura 19) ao mesmo tempo em que mantém a parte rema-
nescente dos aros 8a e 8b paralelos um ao outro (conforme ilustrado em um
circulo na Figura 19).

Especificamente, conforme ilustrado nas Figuras 20 e 21, o pri-
meiro aro 8a e o segundo aro 8b sao sobrepostos em sua diregao de espes-
sura pelo arqueamento de um dos aros (isto é, o primeiro aro 8a na Figura
20) e situando o aro arqueado dentro do outro aro (isto é, por exemplo, o
segundo aro 8b na Figura 20).

Conforme ilustrado na Figura 16, uma largura L1 do aro 8, isto é,
a largura total do primeiro aro 8a e do segundo aro 8b alinhados paralelos
um ao outro € mais ampla do que a largura da abertura W1 anteriormente
mencionada, mas mais estreita do que a largura W2. Contudo, conforme
indicado por 12 na Figura 18, a largura total 8 pode ser mais estreitada do
que a largura da abertura W1 pela sobreposi¢cao do primeiro aro 8a e do se-
gundo aro 8b inteira ou parcialmente em sua dire¢do de extenséo.

Especificamente, de acordo com o elemento 1 e 0 aro 8 da in-
vengao, a largura da abertura W1 da cavidade 7 é mais estreita do que a
largura L1 do aro 8, e a largura W2 da cavidade 7 é mais ampla do que a
largura L1 do aro 8. Em outras palavras, a largura L2 dos aros 8a e 8b inteira
ou parcialmente sobrepostos em sua diregdo de extensdo é mais estreita do
que a abertura da largura W1 da cavidade 7, e a largura L1 dos aros 8a e 8b
alinhados paralelos um ao outro é mais ampla do que a largura da abertura
W1 da cavidade 7, mas mais estreita do que a largura W2 da cavidade 7.

Portanto, o aro 8 pode ser encaixado na cavidade 7 da parte so-
breposta do primeiro aro 8a e do segundo aro 8b através da folga entre as
faces de extremidade 9a. Apds a parte sobreposta do primeiro aro 8a e do
segundo aro 8b ser, portanto, encaixada na cavidade 7 da folga entre as fa-
ces de extremidade 9a, o elemento 1 é movido para a parte onde o primeiro
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aro 8a e o segundo aro 8b estdo alinhados um ao outro de maneira que o
primeiro aro 8a e o segundo aro 8b possam ser encaixados na folga entre as
partes salientes 9 e a superficie inferior 7a da cavidade 7 ilustrada nas Figu-
ras 16 e 18. Alternativamente, é também possivel alinhar novamente os aros
8a e 8b sobrepostos paralelos um ao outro na cavidade 7. Como um resulta-
do, o primeiro aro 8a e o segundo aro 8b podem ser presos na cavidade 7
ao mesmo tempo em que estao alinhados paralelos um ao outro, e o desen-
gate do aro 8 do elemento 1 é evitado por meio disso.

Em um estagio inicial no qual um ndmero de elementos 1 pren-
dendo os aros ainda é relativamente pequeno, o alto grau de liberdade do
primeiro aro 8a e do segundo aro 8b é ainda assegurado de maneira que
esses aros 8a e 8b possam ser sobrepostos comparativamente facilmente.
Contudo, como o nimero do elemento de retengdo desses aros aumenta,
por exemplo, em um estagio no qual mais da metade do primeiro aro 8a e do
segundo aro 8b é presa pelos elementos 1, um movimento do primeiro aro
8a e do segundo aro 8b a ser sobreposto deve ser restringido.

Para solucionar o problema cima, de acordo com a invengao, os
elementos 1 sdo interligados aos elementos adjacentes 1 em uma maneira
circular sendo giratdria com relagédo uns aos outros. Portanto, o aro 8 pode
ser torcido facilmente para ser sobreposto parcialmente por um movimento
giratério do elemento 1 mesmo em um estagio no qual um nuamero relativa-
mente grande dos elementos 1 esteja prendendo o primeiro aro 8a e do se-
gundo aro 8b.

Primeiro Exempilo:

Aqui, sera explicado o primeiro exemplo do dispositivo de mon-
tagem M da correia de transmissao V com relagdo as figuras em anexo.
Conforme ilustrado na Figura 1, uma pluralidade de elementos (isto é, um

arranjo de elemento) 1 esta ajustada no membro de base 101, e um dos a-
néis sobrepostos, isto é, o primeiro aro 8a esta situado dentro do segundo
aro 8, conforme ilustrado nas Figuras 20 e 21, encaixado na folga entre uma
das partes salientes 9 e a superficie inferior 7a da cavidade 7. Na face de

base (ou em uma face superior) 101a do membro de base 101, os membros
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guia em forma de coluna 102 sio fixamente erigidos substancialmente verti-
calmente.

Especificamente, os membros guia 102 sao erigidos em quatro
cantos da face superior retangular (ou topo) do membro base 101, conforme
ilustrado na Figura 2. Conforme ilustrado na Figura 2, as ranhuras de blo-
queio de elemento 103 para prender o arranjo de elemento séo formadas na
face superior do membro de base 101. Conforme ilustrado na Figura 3, a
ranhura de bloqueio de elemento 103 compreende uma face inclinada 103a
cuja inclinagao é idéntica aquela das faces laterais 2 e 3 do elemento 1, e
uma seg¢ao transversal da mesma é um triangulo reto. Isto €, como um resul-
tado do ajuste da pluralidade de elementos 1 na ranhura de bloqueio 103,
enquanto direciona a diregdo de largura dos elementos 1 substancialmente
perpendicular a face de base 101a, o arranjo de elemento 1 no qual os ele-
mentos 1 sdo justapostos na direcao de espessura é erigido substancialmen-
te verticalmente na face de base 101a, conforme ilustrado nas Figuras 4 e 5.

As ranhuras de bloqueio de elemento 103 sao formadas nas par-
tes onde uma face externa do aro 8 sobreposto dentro do aro 8b esta em
contato firmemente com uma superficie interna do aro 8b, exceto nas regi-
6es onde o anel sobreposto 8a esteja parcialmente arqueado conforme re-
presentado por P na Figura 20 e onde sejam acionados os membros de im-
pulso de aro acima mencionados 104. Portanto, o arranjo de elemento 1 po-
de ser erigido no membro de base 101 na diregdo na qual a diregéo da lar-
gura do elemento 1 seja substancialmente perpendicular a face de base
101a, a0 mesmo tempo em que acomoda o anel sobreposto 82 na folga en-
tre uma das partes salientes 9 e a parte de base 7a da cavidade 7, conforme
ilustrado nas Figuras 6, 7 e 8.

Por exemplo, conforme ilustrado na Figura 2, o membro de im-
pulso de aro 104 para impulsionar uma face lateral interna do segundo aro
8b ajustado no membro de base 101 em diregdo a outra parte saliente 9 (isto
é, em diregcao a uma face superior da Figura 1), e um acionador 105 para
acionar o membro de impulso de aro 104 na direg¢ao vertical para a face de
base 101a (isto é, a diregao vertical na Figura 1) estdo dispostos tanto nos
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centros de largura superior e inferior da face de base 101a.

Além do acima, uma tampa superior 106 é montada no membro
de base 101 através dos membros guia 102. A tampa superior 106 compre-
ende furos guias 107 nos quais os membros guia 102 sao inseridos para
posicionar a tampa superior 106, e os membros de retencao de aro 108 para
restringir um movimento do primeiro aro 8a pelo contato com uma face late-
ral interna do n 8a.

Os furos guia 107 sao também formados nos quatro cantos de
uma face de retengcao de elemento 106a da tampa superior 106 para inserir
0s membros guia 102 eretos na face de base 101a da mesma. Aqui, a tampa
superior 106 também compreende as ranhuras de bloqueio de elemento 109
cuja forma é idéntica aquela da ranhura de bloqueio 103. Especificamente,
as ranhuras de bloqueio de elemento 109 sao firmadas na face de retengéo
de elemento 106a da tampa superior 106 na parte a ser simetricamente re-
vestida com as ranhuras de bloqueio de elemento 103 quando a tampa su-
perior 106 esta montada nos membros guia 102.

Os membros de retengédo de aro de elemento 108 sao formados
nas partes predeterminadas da face de retengcdo de elemento 106a para
contatar a face lateral interna do primeiro aro 8a quando a tampa superior
106 estiver apropriadamente montada no membro base 101 pela insergao do
membro guia 102 nos furos guias 107.

Assim, o arranjo de elemento 1 é ajustado nas ranhuras de blo-
queio de elemento 103, os aros sobrepostos 8a e 8b sao acomodados na
cavidade 7 dos elementos 1, e a tampa superior 106 € posicionada pela in-
ser¢gao dos membros guias 102 nos furos guias 107. Como um resultado, o
arranjo de elemento 1 € bloqueado pelas ranhuras de bloqueio 103 e 109, e
o primeiro aro 8a cuja face lateral externa esta encaixada na folga entre uma
das partes salientes 9 e a superficie inferior 7a da cavidade 7 é preso de
maneira imovel.

Conforme ilustrado na Figura 9, apés a montagem da tampa su-
perior 106 na posi¢ao predeterminada no membro de base 101 e a retengéao

do primeiro aro 8a de maneira imoével, o acionador 105 € acionado para mo-
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disso a face lateral interna do segundo aro 8b. Como um resultado, o segun-
do aro 8b é movido em direcao a parte saliente 9.

Conforme explicado acima, a tampa superior 106 compreende
um membro de retengdo de aro 108, e a tampa 106 é montada no membro
de base 101 no qual o arranjo de elemento 1 acomodando os aros 8a e 8b
sobrepostos em sua cavidade 7 é bloqueado pela ranhura de bloqueio de
elemento 103. Isto é, a tampa superior 106 e 0 membro de retencdo de aro
108 prendem de maneira imdével o primeiro aro sobreposto 8a cuja face late-
ral externa estéd encaixada na folga entre uma das partes salientes 9 e a su-
perficie inferior 7a da cavidade 7. Portanto, a tampa superior 106 e 0 mem-
bro de retengao de aro 108 correspondem ao mecanismo de retengdo de aro
da invengdo. Como também explicado acima, o0 membro de impulso de aro
104 é acionado pelo acionador 105 para impulsionar o segundo aro sobre-
posto 8b em diregdo a outra parte saliente 9. Isto €, 0 membro de impulso de
aro 104 e o acionador 105 correspondem ao mecanismo de montagem da
invencao. Ademais, a ranhura de bloqueio de elemento 103 formada no
membro de base 101, e a ranhura de bloqueio de elemento 109 formada na
tampa superior 106 funcionam para prender o arranjo de elemento 1 no qual
os elementos 1 estao justapostos na diregdo de espessura. Isto é, a ranhura
de bloqueio de elemento 103 e a ranhura de bloqueio de elemento 109 cor-
respondem ao mecanismo de retengédo de elemento da invengao.

Assim, de acordo com o dispositivo de montagem M da correia
de transmissdo V até agora explicada como o primeiro exemplo, a pluralida-
de de elementos 1 é presa na forma de arranjo de elemento 1 no qual os
elementos sao justapostos em sua diregao de espessura. Entédo, o aro so-
breposto 8 é acomodado na cavidade 7 do elemento 1. Especificamente, o
primeiro aro 8a sobreposto dentro do segundo aro 8b é encaixado no lado
circular interno de uma das partes salientes 9 na cavidade 7 e preso imo-
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embalagem) na qual uma face superior (isto €, um lado superior nas Figuras
10 e 11) do mesmo é aberta.

Assim, o membro de reteng¢do de elemento 201 é capaz de a-
comodar e prender os elementos 1 na forma do arranjo de elemento 1 no
espaco interno tipo recipiente do mesmo. O membro de retencao de elemen-
to 201 compreende adicionalmente partes de engate 207 e 208 nas extremi-
dades condutoras (isto é, as extremidades superiores nas Figuras 10 e 11)
em ambas as paredes laterais 202 e 203. As partes de engate 207 e 208
contatam as faces superiores de ambas as partes salientes 9 do arranjo de
elemento 1 preso no membro de retencao de elemento 201, restringindo, por
meio disso, 0 movimento vertical (na diregao representada H nas Figuras 10
e 11) do arranjo de elemento 1 para impedir a separag¢ao do arranjo de ele-
mento 1 do membro de reten¢do de elemento 201. Tanto o movimento late-
ral quanto o vertical presos no membro de retengao de elemento 201 sao
restritos de maneira que o arranjo de elemento 1 possa ser preso no mem-
bro de retengdo de elemento 201 de maneira estavel.

Conforme ilustrado nas Figuras de 10 a 13, é formada uma plu-
ralidade de fendas 206a na placa da superficie inferior 206 na diregao da
largura (conforme representado por W nas Figuras 10 e 11) da placa de su-
perficie inferior 206. As fendas 206a sao formadas paralelas umas as outras
em intervalos regulares, e uma seg¢ao transversal das mesmas é moldada
em forma de V ou em U. Por essa razdao, o0 membro de retengao de elemen-
to 201 pode ser facilmente inclinado em sua extensao em um circulo ou um
arco, conforme ilustrado na Figura 13. Isto €, o membro de retengao de ele-
mento 201 pode ser inclinado em sua direcao de extensao ao longo da cir-
cunferéncia do aro 8 ao mesmo tempo em que direciona o arranjo de ele-
mento 1 preso no mesmo para abrir o lado circular interno.

As Figuras 14 e 15 ilustram um exemplo modificado do dispositi-
vo de montagem M da correia de transmissao V. Conforme ilustrado na Figu-
ra 14, os membros de retengdo de elemento 201 s&o unidos uns aos outros
através de uma fenda 209 formada em cada espago entre 0s membros de
retencao de elemento adjacentes 201. A fim de ajustar o dispositivo de mon-
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tagem M no lado circular interno do aro 8 inclinados membros de retengao
de elemento 201, uma extensao total dos membros de retengdo de elemento

unidos 201 é determinada para uma extensdo predeterminada expressa por

“
uma férmula: * X D -

a ”desde que um didmetro interno do aro 8 seja
¢ D, conforme ilustrado na Figura 15. Portanto, o aro 8 pode ser encaixado
na cavidade 7 dos elementos 1 presos nos membros de retengdo de ele-
mento 201 tantos quanto possiveis.

Assim, de acordo com o dispositivo de montagem M do segundo
exemplo, a pluralidade de elemento 1 é presa nos membros de retengao de
elemento 201, isto &, no dispositivo de montagem M na forma de arranjo de
elemento 1 no qual os elementos 1 sdo justapostos em sua dire¢gao de es-
pessura ao mesmo tempo em que é direcionada para abrir a cavidade 7 do
mesmo, e tanto o0 movimento lateral quanto o vertical do arranjo de elemento
1 séo restritos nos membros de retengdo de elemento 201. Além disso, O
dispositivo de montagem M é feito de material flexivel de maneira que o dis-
positivo de montagem M seja capaz de se enrolar em sua diregdo de exten-
sao para prender e liberar o arranjo de elemento 1. Portanto, o aro 8 pode
ser encaixado na cavidade 7 da pluralidade de arranjo de elemento 1 simul-
taneamente de maneira que ambos os aros 8a e 8b possam ser encaixados
na folga entre as partes salientes 9 e a superficie inferior 7a da cavidade 7
da pluralidade do elemento 1 simultaneamente, inclinando o dispositivo de
montagem M prendendo os arranjos de elemento 1 no mesmo ao longo da
circunferéncia do aro 8, e encaixando o aro 8 na cavidade 7 dos arranjos de
elemento 1 estando presos. Como um resultado, a correia de transmissao V
pode ser eficientemente montada para aperfeigoar a produtividade da mes-
ma.

Primeira Montagem e Exemplo de Fabricacao

Aqui sera explicado o primeiro exemplo de montagem e fabrica-
¢ao da correia de transmissao V da invengdao com relagao as figuras que a
acompanham. O primeiro exemplo de montagem e fabricagdo é um exemplo
usando o dispositivo de montagem M da correia de transmisséao V explicado

no primeiro exemplo explicado acima.
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No caso do primeiro aro 8a e o segundo aro 8b estarem inteira-
mente sobrepostos em sua diregdo de extensio, é aplicada uma forga exter-
na predeterminada no segundo aro 8b sobreposto fora do primeiro aro 8a
para impulsionar o segundo aro 8b em direcdo a outra parte saliente 9. Co-
mo um resultado, a face lateral externa do segundo aro 8b é encaixada na
folga entre a outra parte saliente 9 e a superficie inferior 7a da cavidade 7, e
O primeiro aro 8a e o segundo aro 8b sdo alinhados paralelos um do outro.
Como resultado, ambas as faces laterais externas do primeiro aro 8a e do
segundo aro 8b sdo encaixados nas folgas entre as partes salientes 9 e a
superficie inferior 7a da cavidade 7 do arranjo de elemento 1, e a montagem
da correia de transmissdo V é concluida.

Alternativamente, no caso do primeiro aro 8a e do segundo aro
8b estarem parcialmente sobrepostos em sua direcdo de extensao, o arranjo
de elemento 1 que prende a parte sobreposta do primeiro aro 8a e do se-
gundo aro 8b é movida ao longo da diregdo de extensdo dos aros 8a e 8b
para a parte onde os aros 8a e 8b estdo alinhados paralelos um ao outro.
Como resultado, ambas as faces laterais externas do primeiro aro 8a e do
segundo aro 8b sdo encaixadas nas folgas entre as partes salientes 9 e a
superficie inferior 7a da cavidade 7 do arranjo de elemento 1, e a montagem
da correia de transmissdo V é concluida.

De acordo com o segundo exemplo de montagem e fabricagcao
da correia de transmiss&o V, a pluralidade de elementos 1 é, portanto, presa
no membro de retengdo de elemento 201, isto &, no dispositivo de monta-
gem M, na forma de arranjo de elemento 1 no qual os elementos 1 sio jus-
tapostos em sua diregdo de espessura ao mesmo tempo em que sao dire-
cionados para abrir a cavidade 7 do mesmo, e tanto o movimento lateral
quanto vertical do arranjo de elemento 1 sdo restritos nos membros de re-
tencao de elemento 201. Além disso, o dispositivo de montagem M é feito de
material flexivel de maneira que o dispositivo de montagem M possa se en-
rolar em sua diregédo de extensdo para prender e liberar o arranjo de elemen-
to 1. Portanto, o aro 8 pode ser encaixado na cavidade 7 da pluralidade de

arranjo de elemento 1 simultaneamente de maneira que ambas as faces la-
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terais dos aros 8a e 8b possam ser encaixados nas folgas entre as partes
salientes 9 e a superficie inferior 7a da cavidade 7 da pluralidade do elemen-
to 1 simultaneamente, inclinando o dispositivo de montagem M que prende
os arranjos de elemento 1 no mesmo ao longo da circunferéncia do aro 8 e
encaixando o aro 8 na cavidade 7 do arranjo de elemento 1 estando preso.
Como um resultado, a correia de transmissdo V pode ser montada eficien-
temente e a produtividade da correia de transmissdao V é por meio disso a-
perfeicoada.

Além disso, conforme ilustrado nas Figuras 14 e 15, a pluralida-
de de membros de retengdo de elemento 102 pode podem ser unidos uns
aos outros através de uma fenda 209 para formar o dispositivo de montagem
M. Portanto, o aro 8 pode ser encaixado na cavidade 7 dos elementos 1 de
muitas maneiras possiveis ao mesmo tempo pelo uso do dispositivo de mon-
tagem M assim estruturado.

Terceiro Exemplo da Montagem e Fabricacao

Aqui sera explicado o terceiro exemplo de montagem e fabrica-
¢ao da correia de transmissdo V da invencdo. Esse terceiro exemplo de
montagem e fabricagcdo é um exemplo do uso e ambos os dispositivos de
montagem M do segundo e terceiro exemplos acima explicados.

Primeiramente, o aro 8 é encaixado na cavidade 7 da maioria
das pecgas (por exemplo, 80%) do numero escalonado dos elementos 1 pelo
método do primeiro exemplo de montagem e fabricagao usando o dispositivo
de montagem M do primeiro exemplo, ou um dispositivo e método predeter-
minados.

Entao, a parte remanescente do aro 8 é encaixada na cavidade
7 das pecgas remanescentes dos elementos 1 pelo método do segundo e-
xemplo de montagem e fabricagdo usando o dispositivo de montagem M do
segundo exemplo.

Assim, de acordo com o terceiro exemplo de montagem e fabri-
cagao da correia de transmissao V, o aro 8 pode ser encaixado na cavidade
7 da pluralidade de elementos 1 simultanea e facilmente. Portanto, a correia

de transmissdo V pode ser montada eficientemente em sua extensao total
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de maneira que a produtividade da mesma possa ser aperfeicoada.

Aqui, a presente invencao nao deve ser limitada ao exemplo a-
cima mencionado. Isto é, apesar dos exemplos da presente invengao até
agora descritos se referirem a correia de transmissdo usada em uma trans-
missao variavel continua do tipo correia, a presente invengdo pode também
ser aplicada a uma correia de transmissao a ser aplicada a outro tipo de me-
canismo de transmissdo composto principalmente de uma correia e de poli-
as.
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REIVINDICAGCOES

1. Dispositivo de montagem de uma correia de transmisséo, na
qual uma pluralidade de elementos ¢é interligada circularmente em uma ma-
neira para situar uma cavidade da mesma para abrir para um lado circular
externo, e na qual um primeiro aro e um segundo aro sdo acomodados para-
lelos um ao outro na cavidade do elemento, e presos em um lado circular
interno das partes salientes formadas em uma extremidade de abertura de
paredes internas da cavidade para evitar a separagdao dos aros, compreen-
dendo:

um mecanismo de retengao de aro prendendo de maneira imo-
vel o primeiro aro sendo fixado em um lado circular interno de uma das par-
tes salientes na cavidade; e

um mecanismo de movimento de aro para mover o segundo aro
relativamente para o primeiro aro firme em diregao a outra parte saliente.

2. Dispositivo de montagem de uma correia de transmissao, de
acordo com a reivindicagao 1, compreendendo adicionalmente:

um mecanismo de reteng¢ao de elemento para prender uma plu-
ralidade de elementos em uma forma de um arranjo de elemento no qual os
elementos sao justapostos uns aos outros em sua diregdo de espessura.

3. Dispositivo de montagem de uma correia de transmissao, de
acordo com a reivindicagao 1 ou 2, em que:

o0 primeiro aro deve ser sobreposto dentro do segundo aro e o
segundo aro deve ser sobreposto fora do primeiro aro, quando esses aros
s&o sobrepostos na diregao de espessura pelo arqueamento dos aros parci-
almente.

4. Dispositivo de montagem de uma correia de transmissao, na
qual uma pluralidade de elementos é interligada circularmente em uma ma-
neira para situar uma cavidade da mesma para abrir para um lado circular
externo, na qual um primeiro aro e um segundo aro sao acomodados paralelos
um ao outro na cavidade do elemento, e presos em um lado circular interno das
partes salientes formadas em uma face de extremidade de abertura de paredes

internas da cavidade para evitar a separagao dos anéis, compreendendo:



10

15

20

25

30

um membro de retengdo de elemento para prender a pluralidade de elemen-
tos em uma forma de um arranjo de elemento, no qual os elementos sdo
justapostos em sua diregdo de espessura e direcionados para abrir a cavi-
dade do mesmo.

5. Dispositivo de montagem de uma correia de transmissio, de
acordo com a reivindicagao 4, em que:

o membro de retengédo de elemento é feito de um material flexi-
vel de maneira que seja capaz de se enrolar em um circulo ou um arco em
sua direcao de extensdo prendendo e liberando, por meio disso, o arranjo de
elemento.

6. Dispositivo de montagem de uma correia de transmissao, de
acordo com a reivindicagdo 4 ou 5, em que o membro de retengdo de ele-
mento compreende:

paredes laterais para restringir um movimento lateral do arranjo
de elemento preso nas mesmas pela contragdo com faces laterais do arranjo
de elemento; e

paredes divisorias para restringir um movimento longitudinal do
arranjo de elemento preso nas mesmas pelo contato com uma face anterior
ou uma face posterior do arranjo de elemento.

7. Método de montagem de uma correia de transmisséo, na qual
uma pluralidade de elementos é interligada circularmente em uma maneira
para situar uma cavidade da mesma para abrir para um lado circular externo,
€ na qual um primeiro aro € um segundo aro sdo acomodados paralelos um
ao outro na cavidade do elemento, e presos e um lado circular interno das
partes salientes formadas em um lado de extremidade de abertura de paredes
internas da cavidade para impedir a separagéo dos aros, compreendendo:

sobrepor os primeiro e segundo aros na sua dire¢do de espessu-
ra arqueando parcialmente um dos aros;

prender o primeiro aro sobreposto dentro do segundo aro imo-
velmente ao mesmo tempo em que encaixa o primeiro aro em um lado circu-
lar interno de uma das partes salientes na cavidade; e

em seguida encaixar o segundo aro sobreposto fora do primeiro
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aro em um lado circular interno da outra parte saliente na cavidade movendo
0 segundo aro firme em dire¢ao a outra parte saliente.

8. Método de montagem de uma correia de transmisséo, de a-
cordo com a reivindicagao 7, em que:

a pluralidade de elementos é presa na forma de arranjo de ele-
mento no qual os elementos sao justapostos em sua diregdo de espessura
antecipadamente ao encaixar o primeiro aro no lado circular interno das par-
tes salientes.

9. Método de montagem de uma correia de transmissao, na qual
uma pluralidade de elementos é interligada em uma maneira para situar uma
cavidade da mesma para abrir para um lado circular externo, € na qual um
primeiro aro e um segundo aro sdo acomodados paralelos um ao outro na
cavidade do elemento, e presos em um lado circular interno das partes sali-
entes formadas em uma face de extremidade de abertura de paredes inter-
nas para evitar a separagao dos anéis, compreendendo:

prender a pluralidade de elementos em uma forma de um arranjo
de elemento no qual os elementos sdo justapostos uns aos outros na dire-
¢ao de espessura e direcionados para abrir a cavidade dos mesmos;

sobrepor os primeiro e segundo aros em sua diregdo de espes-
sura, ou sobrepor os primeiro e segundo aros em sua dire¢cdo de espessura
parcialmente em sua dire¢do de extensdo, arqueando parcialmente um dos
aros;

inserir os aros sobrepostos em uma parte sobreposta dos aros
na cavidade do arranjo de elemento estando preso;

encaixar os primeiro e segundo aros respectivamente no lado
circular interno das partes de saliéncia na cavidade

encaixando o primeiro aro sobreposto dentro do segundo aro em
um lado circular interno de uma das partes de saliéncia, e encaixar o segun-
do aro sobreposto fora do primeiro aro em um lado circular interno da outra
parte de saliéncia movendo o segundo aro firme em dire¢do a outra parte de
saliéncia, ou

movendo o arranjo de elemento acomodando os aros sobrepos-
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tos em sua cavidade ao longo da dire¢do de extensdo dos aros para uma
parte onde os primeiro e segundo aros estejam alinhados paralelos um ao
outro; e

em seguida liberar a pluralidade de elementos que estao presos
na forma de arranjo de elemento.

10. Método de montagem de uma correia de transmissao, de
acordo com a reivindicagdo 9, em que:

o arranjo de elemento € preso em um membro de retencdo de
elemento feito de um material flexivel de maneira que seja capaz de se enro-
lar em um circulo ou um arco em sua diregédo de extensdo prendendo e libe-
rando por meio disso o arranjo de elemento.

11. Método de montagem de uma correia de transmissao, de
acordo com a reivindicagao 7 ou 8, compreendendo adicionalmente:

prender a pluralidade de elementos em uma forma de um arranjo
de elemento no qual os elementos sdo justapostos uns aos outros na dire-
¢ao de espessura e direcionados para abrir cavidade dos mesmos;

inserir uma parte dos aros sobrepostos parcialmente em sua di-
recao de extensao na cavidade do arranjo de elemento estando preso;

encaixar os primeiro e segundo aros em um lado circular interno
das partes salientes na cavidade, movendo o arranjo de elemento acomo-
dando a parte sobreposta dos aros em sua cavidade ao longo da diregdo de
espessura dos aros para uma parte onde os primeiro e segundo aros estao
alinhados paraielos um ao outro, ou alinhando os primeiro e segundo aros
parcialmente sobrepostos para estarem paralelos um ao outro em sua dire-
¢ao de extensao; e

em seguida liberando a pluralidade de elementos presos na for-
ma do arranjo de elemento.

12. Método de montagem de uma correia de transmissao, de
acordo com a reivindicagao 11, em que:

O arranjo de elemento € preso em um membro de retengao de
elemento feito de um material flexivel de maneira que o mesmo seja capaz

de se enrolar em um circulo ou em um arco e sua dire¢do de extensao pren-
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dendo e liberando, por meio disso, o arranjo de elemento.

13. Método de fabricagdo de uma correia de transmissdo, na
qual um primeiro aro e um segundo aro sdo acomodados paralelos um ao
outro em uma cavidade de uma pluralidade de elementos, e na qual os aros
sao presos pelas partes salientes em uma face de extremidade de abertura
de paredes internas da cavidade para evitar a separagao dos aros da cavi-
dade, compreendendo:

dispor a pluralidade de elementos circularmente em uma manei-
ra para situar a cavidade para abrir um lado circular externo;

sobrepor os primeiro e segundo aros em sua diregdo de espes-
sura pelo arqueamento de um dos aros parcialmente;

prender o primeiro aro sobreposto dentro do segundo aro imo-
velmente na cavidade dos elementos dispostos circularmente ao mesmo
tempo em que encaixa o primeiro aro em um lado circular interno da parte
saliente; e

em seguida encaixar o segundo aro sobreposto fora do primeiro
aro em um lado circular interno da parte saliente movendo o segundo aro
firme em diregdo a outra parte saliente.

14. Método de fabricagdo de uma correia de transmissdo, de
acordo com a reivindicagao 13, em que:

a pluralidade de elementos é presa na forma do arranjo de ele-
mento no qual os elementos s&o justapostos na dire¢cdo de espessura ante-
cipadamente ao encaixar o primeiro aro no lado circular interno de uma das
partes salientes.

15. Metodo de fabricagdo de uma correia de transmissdo, na
qual um primeiro aro e um segundo aro sdo acomodados paralelos um ao
outro em uma cavidade de uma pluralidade de elementos, e na qual os aros
sao presos pelas partes salientes formadas em uma face de extremidade de
abertura de paredes internas da cavidade para evitar a separacdo dos aros
da cavidade, compreendendo:

prender a pluralidade de elementos em uma forma de arranjo de

elemento no qual os elementos sdo sobrepostos circularmente uns aos ou-
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tros em sua dire¢do de espessura em uma maneira para situar a cavidade
para abrir para um lado circular externo;

sobrepor os primeiro e segundo aros em sua diregdo de espes-
sura, ou sobrepor os primeiro e segundo aros na dire¢do de espessura par-
cialmente em sua diregdo de extensio, arqueando um dos aros parcialmen-
te;

inserir os aros sobrepostos ou uma parte sobreposta dos aros na
cavidade do arranjo de elemento estando presa;

encaixar os primeiro e segundo aros respectivamente no lado
circular interno das partes salientes na cavidade

encaixando o primeiro aro sobreposto dentro do segundo aro em
um lado circular interno de uma parte saliente, e encaixar o segundo aro so-
breposto fora do primeiro aro em um lado circular interno da outra parte sali-
ente movendo o segundo aro firme em diregdo a outra parte saliente, ou

movendo o arranjo de elemento acomodando os aros sobrepos-
tos em sua cavidade ao longo da diregdo de extensdo dos aros em uma par-
te onde os primeiro e segundo aros estejam alinhados paralelos um ao ou-
tro; e

em seguida liberar a pluralidade de elementos estando presos
na forma do arranjo de elemento. ’

16. Método de fabricagdo de uma correia de transmisséao, de
acordo com a reivindicagdo 15, em que

o arranjo de elemento é preso em um membro de retengdo de
elemento feito de um material flexivel de maneira que 0 mesmo seja capaz
de se enrolar em um circulo ou um arco em sua dire¢ao de extensdo pren-
dendo e liberando o arranjo de elemento.

17. Método de fabricagdo de uma correia de transmissido, de
acordo com a reivindicagao 13 ou 14, compreendendo adicionalmente:

prender a pluralidade de elementos na forma de arranjo de ele-
mento no qual os elementos sao justapostos uns aos outros em sua diregao
de espessura e direcionados para abrir a cavidade do mesmo;

inserir uma parte dos aros sobrepostos parcialmente em sua di-
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recéo de extensao na cavidade do arranjo de elemento estando preso;

encaixar os primeiro e segundo aros em um lado circular interno
das partes salientes na cavidade, movendo o arranjo de elemento acomo-
dando a parte sobreposta dos aros em sua cavidade ao longo da diregao de
extensdao dos aros em uma parte onde os primeiro € segundo aros estao
alinhados paralelos um ao outro, ou alinhando os primeiro e segundo aros
parcialmente sobrepostos para estarem paralelos um ao outro em sua ex-
tensao total; e

em seguida liberar a pluralidade de elementos estando presa na
forma do arranjo de elemento.

18. Método de fabricagdo de uma correia de transmissdo, de
acordo com a reivindicagao 17, em que:

o arranjo de elemento é preso em um membro de retengao de
elemento feito de um material flexivel de maneira que seja capaz de se enro-
lar em um circulo ou um arco em sua diregdo de extensdo, por meio disso

prendendo e liberando o arranjo de elemento.
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