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Wynalazek niniejszy dotyczy sposobu
wytwarzania nici splatanych, tak zwanych
nici kluezkowo - plecionych lub podobnych,
oraz urzadzenia do wykonywania tego spo-
sobu. Znane juz sa sposoby, jak réwniez u-
rzadzenia do przerébki nici splatanych na
pasmanterie i koronki. Moga one odpowie-
dnio do wzoréw posiadaé stlupki oczkowe,
tworzace ni¢ spleciong. Nici wytwarzane
sposobem wedlug wynalazku po spleceniu
moga byé w dalszym ciggu przerabiane w
taki sam sposéb, jak np. powszechnie zna-
ne nici skrecone. '

Wedlug wynalazku  splatanie nitki
wzglednie nitek, doprowadzanych z jednej

lub kilku cewek albo motkéw, uskutecznia
sie za pomoca tylko jednej przesuwnej igly
dziewiarskiej haczykowej lub jezyczkowej,
przy czym nitki te sa doprowadzane za po-
moca prowadnikéw do haczyka igly, a na-
stepnie wytworzona ni¢ kluczkowo - plecio-
na jest w jednym przebiegu roboczym na-
wijana za pomocg nawijacza w taki sposéb,
ze takze przy szybkoSciach do okolo 6000
wigzan i wiecej na minute zapewnione jest
dobre dzialanie urzadzenia.

Do wytwarzanej nitki kluczkowej do-
prowadza sie wedlug wynalazku jedng lub
kilka nitek dedatkowych, czeSciowo wplata-
nych w nia, a czeSciowo przechodzacych



poprzez nitke kluczong. Mozna réwniez do-
prowadzaé do nitki kluczkowej wlékna do-
datkowe lub podobne materialy wlékniste
tak, iz doprowadzony material wldknisty
zostaje przy wigzaniu nitki oczkowej u-
chwycony i wpleciony.

Przez odpowiednie nastawianie hamul-
cow miedzy cewkami i prowadnikami nitek
i mniejsze lub wieksze obciagzenie nawija-
cza mozna wedlug wynalazku zmieniaé wa-
runki splatania tak, iz powstaja wigzania
. tylko zaciggniete, tylko luzno albo kolejno
zaciggniete i luzne. Mozna réwniez stoso-
waé rézne naprezenia kilku mitek, dopro-
wadzanych do igly, za pomoca odpowiednio
uruchamianych hamuleéw i w ten sposéb
otrzymywaé nitke oczkows z oczkami wia-
zanymi o réznej wielkoSci.

Urzadzenie do wykonywania sposobu
wedlug wynalazku posiada przyrzad wia-
zacy, skladajgcy sie z przesuwnej igly
dziewiarskiej, jezyczkowej lub haczykowej,
jednego lub kilku ruchomych albo na stale
umocowanych prowadnikéw nitek, dopro-
wadzajacych nitke poprzez odpowiednie
hamulce do igly, oraz z umieszczonego na
prowadnicy igly palaka przyciskowego, za
pomoca ktérego spleciona ni¢ jest doprowa-
dzana do nawijacza dzialajacego podatnie
(najkorzystniej). Duze szybkoSci robocze,
konieczne do osiggniecia zamierzonej spra-
wnoSci przyrzadéw, osiaga sie¢ wedlug wy-
nalazku w ten sposé6b, ze igla przesuwajaca
sie w kierunku podluznym posiada nie-
drgajace urzadzenie napedowe o duzej
szybkoSci, ktérego ruchome masy zostaly
jak najbardziej zmniejszone. Igla jest uru-
chamiana bezpoSrednio.

Urzadzenie napedowe posiada (najko-
rzystniej) odbierajacy ~drgania przegub
sprezynujacy, polaczony z jednej strony z
korba zréwnowazong, a z drugiej strony
— z czopem przegubowym drazka iglowe-
go, prowadzonego w lozysku lub podobnej
prowadnicy. Podwéjny przegub, wykonany
najlepiej w postaci palaka drucianego, od-

‘je sie palgk prowadniczy,

biera drgania powstajace przy duzych
szybkoSciach, ktére moglyby przeszkadzaé
w wigzaniu nitek i powodowaé wytwarza- -
nie nier6wnomiernej nitki kluezkowej, o-
raz zapobiega przenoszeniu sie drgan na
igle.

Prowadnica igly, czyli loze, posiada ro-
wek, w ktéorym uruchamiana igla przesuwa
sig ruchem zwrotnym. Przednig czgsé row-
ka stanowi powierzchnia sko$na, na ktorej
krawedzi oczko, znajdujgce sie na igle, zo-
staje zsuniete przy cofaniu sie igly. Na
przedniej stronie prowadnicy igly pod row-
kiem znajduje sie palgk przyciskowy, kto-
ry wedlug wynalazku jest katowy, a ramie
skierowane ku nawijaczowi znajduje sie z
boku prowadnicy igly. Nitka wzglednie ni-
tki, doprowadzane do igly za pomoca pro-
wadnikéw, doprowadza sie miedzy pala-
kiem przyciskowym i przednia krawedzia
prowadnicy igly do nawijacza.

W celu zapewnienia przy duzych szyb-
koSciach roboczych odprowadzania nitki w
kierunku sko$nym takze niezaleznie od ro-
dzaju przerabianej przedzy miedzy pala-
kiem przyciskowym i nawijaczem znajdu-
przestawiany
odpowiednio do przerabianej przedzy mniej
lub bardziej w bok od prowadnicy igly, jak
réwniez wzgledem kata palaka przycisko-
wego, i umozliwiajacy w ten sposéb od-
prowadzanie splecionej nitki w kierunku
bocznym za pomocg palaka przyciskowego.

Wigzanie nitki uskutecznia si¢ za po-
moca ruchomych prowadnikéw, rozrzadza-
nych odpowiednimi przyrzadami wzgledem
ruchu igly w taki sposéb, ze nitka zostaje
zawsze niezawodnie uchwycona za pomo-
ca haczyka igly. Prowadniki nitek moga
sie przesuwaé poprzecznie do kierunku ru-
chu igly ruchem zwrotnym albo w gére i w
dét. Mozna réwniez wprowadzaé mitke do
igly z boku za pomoca wahliwego prowa-
dnika.

Przy przerébce niektérych rodzajéw ni-
tek mozna prowadnik umocowaé na stale,



jednakze w ten sposéb, ze nitka doprowa-
dzana z cewki zostaje zawsze pewnie u-
chwycona za pomoca cofajacego sie haczy-
ka ‘igl-y. :

CzeSci skladowe ruchomych, odpowie-
dnio do przerabianej przedzy nastawnych
prowadnikéw nitek sa zréwnowazone i wy-
konane mozliwie lekkie w celu jak naj-
wigkszego zmniejszenia ich mas. Prowa-
dniki nitek i igla sa rozrzadzane za pomo-
c3 tych samych narzadéw, dzigki czemu za-
pewniona jest jednakowa szybkos§¢ ich
dzialania.

Miedzy cewkami lub motkami i prowad-
nikiem nitki znajduja sie hamulce, sklada-
jace sie kazdy gléwnie z dwéch za pomo-
cg sprezyn naciskanych tarcz, miedzy kté-
rymi przechodzi nitka. Wskutek wieksze-
go lub mniejszego nacisku sprezyn i powo-
dowanego w ten sposéb zmienionego na-
prezania mozna dowolnie regulowaé wa-
runki splatania. Wedlug wynalazku meozna
samoczynnie zmieniaé okresowo nacisk
sprezyn jednego lub kilku hamulcéw. W
tym celu cewka z przedzg jest polaczona z
tarczag mimoSrodowa lub podobnag, wsku-
tek czego odpowiednio do jej ksztaltu pozo-
staje tylko czasowo pod naciskiem sprezy-
ny i napreza nitke, a czasowo ja zwalnia.
Wskutek tego inne nitki, doprowadzane do
tej-samej igly i nie naprezane, w nieregu-
larnych odstepach tworza duze wzglednie
male oczka. ;

Za pomocg .przyrzadéw splatajacych
mozna wytwarzaé nici plecione o nieogra-
niczonej réznorodnosci wzoréw. Mozna np.
wytwarza¢ pojedynczg nitke pleciong
wzglednie splataé¢ kilka nitek jednakowo
lub réznie naprezanych. Do nitki kluczko-
wej mozna takze doprowadzaé jedng Ilub
kilka dalszych mitek, ktore tylko czescio-
wo sie splata, a czeSciowo przepuszcza jako
nitke §rodkowg (rdzen). Poszczegélne nitki
wplatane moga byé réwniez doprowadzane
do igly z jednakowym lub réznym napre-
zeniem.

Zaleta nici utworzonej z nitek kluczko-
wych i wplecionych polega, pomijajac o-
siggalng réznorodno§é wzoréw, na malej
grubos$ei nici wytworzonej. Ni¢ utworzona
z jednej nitki kluczkowej i jednej nitki
wplecionej nie posiada szeSciokrotnej. gru-
bodci (2 X 8 = 6), lecz grubo$é czterokro-
tng (1 X 8 + 1 = 4). Wobec tego taka nié
moze byé uzyta takze w przypadkach, w
ktérych dwie w zwykly spos6b splecione
nitki bylyby za grube.

Sposobem wedlug wynalazku przy uzy-
ciu nitki kluczkowej i nitki wplatanej mo-
zna, jak wedlug zwyklego sposobu, przera-
biaé nitki o wszystkich grubo$ciach od
najcienszych nitek z jedwabiu naturalnego
do najgrubszych nitek z innych wlékien,
przy' czym zaleznie od Zadania lub celu nit-
ka wplatana, stanowigca rdzen, oraz nitka
kluczaca moga byé miedzy soba zamienio-
ne. Przy splataniu moga by¢é wyrabiane do-
wolnie male i duze oczka. Mozna wplataé
zwlaszeza nitki gumowe, metalowe lub inne
nitki trudno wplatajace sie. Nitki slabo
skrecone lub wytworzone z widékien 1rudno
sprzedzanych moga by¢ sposobem wedlug
wynalazku splatane np. z jedwabiem sztu-
cznym. Dzieki temu mozna odpowiednio
do rodzaju przerébki powiekszyé wielokro-
tnie wytrzymalo§é wytworzonej nici klucz-
kowo -plecionej. W mniektérych przypad-
kach przerébka jest mozliwa tylko przy za-
stosowaniu sposobu wedlug wynalazku,

Dzigki temu, iz nitka kluczkowa do pe-
wnego stopnia przyczepia sie do nitki
wplecionej, weciska sie ta nitka przy na-
prezaniu podczas ciggnienia w nitke wple-
ciong i powieksza w ten sposéb jej wybtrzy-
mato§é. Przy uzyciu nici wplatanych lub
kluczkowych z jedwabiu sztucznego albo
z jedwabiu naturalnego mozna wedtug te-
g0 sposobu w jednym przebiegu roboczym
osiggngé réznorodno$é w rodzaju wytwa-
rzanych nici kluczkowo - plecionych, a na-
stepnie przy wytwarzaniu tkanin z klucz-
kami, przy czym wyglad ich mozna jeszcze



bardziej polepszyc¢ stosujac jako nitke klu-
czkowsa lub wplatang nitki réznego rodzaju
(np. wiskozowsg lub octanowa) albo réznie
barwione nitki. Nitki kluczkowe, jak réw-
niez wplatane moga sie skladaé¢ z kilku
nitek o roznej grubosci i roéinego ro-
dzaju.

W razie zastosowania dalszych prowad-
nikéw nitek kluczkowych i wiplatanych na
dalsze nitki wplatane (rdzenie) mozna o~
trzymywaé rézne wyroby nitkowe. Prowa-
dnik do nitki wplatanej i prowadniki do
nitek kluczkowych sa uruchamiane przy
tym okresowo za pomoca odpowiednio roz-
mieszezonych bebnéw keiukowych lub za
pomocs znanych urzgdzen wzorcowych. Od-
powiednio do przerabianych wzoréw moga
si¢ np. nitki wplatane ukladaé na krzyz w
poszezegblnych lub kilku kluczkach nitki
kluczkowej albo przy uzZyciu jednej nitki
wplatanej dwie kluczki okolo jednej nitki
wplatanej.

Kilka kluczek i kilka nitek wplatanych
mozna réwniez w dowolny sposéb przera-
biaé na przemian.

Wynalazek obejmuje takze urzadzenie
do wykonywania sposobu, w ktérym odby-
wa gie jednoczesny naped igly oraz kilku
prowadnikéw nitek kluczkowych i wplata-
nych, ktore sg rozrzadzane odpowiednio do
nici wytwarzanej. Wedlug wynalazku na-
rzady napedowe igly i wszystkich prowad-
nikéw potrzebnych do wytwarzania nitki
sg umieszczone wymiennie w ostonie bebna,
zapewniajacej spokojne i wolne od wstrzg-
sOw dzialanie narzadéw ruchomych.

Wedlug wynalazku heben rozrzadezy
prowadnikéow posiada rowek prowadniczy,
ciagngcy sie po podwdéjnej linii krzywej,
dzigki czemu kazdym dwém, suwom drazka
igly odpowiada tylko jeden obrét bebna, co
zapewnia urzadzeniu prace bez wstrzasow.
Beben jest przystosowany do zakladania
dwoéch jeden na drugim umieszczonych ze-
spolow narzgdéw prowadniczych, wykona-
nych w postaci wymiennych czeSei stalo-

wych, dajgcych sie przestawiaé. Ukosy li-
nii krzywe]j rowka prowadniczego sg mniej-
sze niz 30° w celu zapewnienia niezawodne-
go przesuwu krazkéw, umieszezonych na
czopach prowadniczych, takze przy naj-
szybszym biegu bebna.

Krzywe rowki prowadnicze uruchamia.
ja krazki na krétkich i dhugich czopach,
przy czym dlugie czopy przechodza przez
obydwa krzywe rowki, krazki za§ umiesz-
czone na krétkich czopach sg uruchamiane
tylko za pomocg gérnego krzywego rowka
prowadniczego. Krazki na krétkich czopach
prowadniczych sa wiec wprawiane przy
jednym obrocie bebna w podwéjne ruchy w
poréwnaniu z krazkami na diugich czopach.
W ten spos6éb mozliwe jest zestawianie jed-
nego do dwéch ruchéw na kazdy obrét beb-
na, potrzebne np. przy przerébce dwunit-
kowych przedz wzorzystych. Przy tym jest
rzeczg obojetna, czy w innych miejscach
obwodu bebna znajduja sie dalsze narzady
uruchamiajaee do jedno- lub wielorazowe-
go przesuwu na kazdy obroét.

Przy wytwarzaniu zwyklych nici we-
dilug wynalazku o pojedyriczych lub wielo-
krotnych kluczkach umieszcza sie na beb-
nie zamiast dolnych krzywych narzadéw
prowadniczych tylko nakladki o jednako-
wej gruboSci. Drazki prowadnicze, krazki
prowadnicze, krzywe narzady prowadnicze
oraz beben, to znaczy wszystkie czesci ru-
chome, znajduja sie w zamknietej osltonie,
wypelnionej smarem. Krzywe narzady pro-
wadnicze moga byé zamocowane w oslonie
tak, iz ich brzegi robocze stanowig katy
np. w 180°¢, 90°, 45° lub 30° zaleznie od po-
trzeby. Za pomoca urzadzenia wedlug wy-
nalazku mozna przerabiaé nitke kilka razy,
to znaczy przy uzyciu kilku igiet i prowad-
nikéw nitki splataé kilka razy te samg
nié,

Wynalazek dotyczy takze urzadzenia do
wykonywania sposobu, wedlug ktérego do
splatanej nici kluczkowej doprowadza sie
mechanicznie wlékna dodatkowe tak, iz one



zostaja przy wytwarzaniu oczek uchwycone
i wplecione. W ten sposéb zapobiega sie
pézniejszemu wypadaniu wzglednie zluz-
nianiu sie zwykle bardzo wartoSciowych
wildkien dodatkowych. Doprowadzanie wio-
kien dodatkowych lub innych materialéw
moze byé uskuteczniane przez nadmuchi-
wanie lub szczotkowanie, przy czym przez
zmiane strumienia powietrza oraz szybko-
Sci obrotowej szczotek mozna wytwarzaé
nici o réznorodnych wzorach. Przez okre-
sowe przerywanie doplywu powietrza, naj-
lepiej z dysz, mozna wytwarzaé roézne od-
miany nici. Dodatkowe wibkna sg w wy-
tworzonej nici pewnie wplecione i juz male
iloci dodanych wildékien nadaja jej szorst-
ki, wlochaty wyglad na podobienstwo wel-
ny. Mozna réwniez rdzenn wykonaé dowol-
nie cienki lub gruby w stosunku do dopro-
wadzonego materiatu widknistego. Material
wioknisty moze byé dlugi lub krotki i do-
wolnie zmieszany.

Rysunek przedstawia przyklady wyko-
nania przedmiotu wynalazku. Fig. 1 przed-
stawia urzadzenie do wytwarzania nitki
kluczkowej z jedng lub kilkoma nitkami
wplatanymi w widoku z boku, fig. 2 —
urzgdzenie to w widoku z géry, fig. 3 — 5
— prowadnice igly z palakiem przycisko-
wym w widoku z géry, z przodu i z boku,
fig. 6 i 7T — nitke Kkluczkowa w widoku
schematycznym w podzialce zwigkszonej,
fig. 8 i 9 — nié wykonang z jednej nitki
kluczkowej i jedmnej nitki wplatanej, w wi-
doku sehematycznym w podzialce wigkszej,
fig. 10 — 17 wyjaSniajg przebieg wytwa-
rzania takiej nitki w oSmiu okresach robo-
czych, fig. 18 i 19 przedstawiaja prowad-
nice igly i prowadniki nitek w widokach
perspektywicznych odpowiednio do okre-
séw roboczych wedlug fig. 10 — 14, fig.
20 i 21 — nié wykonana z jednej nitki
kluczkowej i dwéch nitek wplatanych, w
podzialce zwickszonej w widoku schema-
tycznym, fig. 22 — 29 wyjasniajg przebieg
wytwarzania takiej nitki w oSmiu okresach

robocezych, fig. 80 i 31 przedstawiaja igle
i prowadniki nitek w widokach perspekty-
wicznych odpowiednio do okreséw robo-
czych wedlug fig. 22 i 26, fig. 32 przedsta-
wia urzadzenie do regulowania naprezenia
nitek, fig. 833 — nié¢ kluczkowo-pleciong,
ktérej poszczegélne nitki wplatane zostaly
wplecione przy réznym naprezeniu, fig. 34
— beben rozrzadczy w widoku z przodu i
czeSciowo w przekroju, fig. 35 — prowad-
nik nitek w widoku z przodu, fig. 36 — be-
ben rozrzadezy w widoku z boku, fig. 37
— 42 przedstawiaja krzywe narzady pro-
wadnicze, znajdujace sie jeden na drugim
na bebnie rozrzadczym w przekrojach po-
przecznych oraz w rozwinieciach na plasz-
czyznie rysunku, fig. 43 przedstawia nié
kluczkowa z widknami dodatkowymi, do-
prowadzanymi réwnomiernie podczas jej
wytwarzania, fig. 44 — takg samg nié z
okresowo przerywanym doprowadzaniem
wilokien dodatkowych, a fig. 45. — samo-
czynne urzadzenie do doprowadzania wlo-
kien dodatkowych nici kluczkowej.

W pierwszym przykladzie wykonania
naped igly uskutecznia sie za pomoca kor-
by, a rozrzadzanie prowadnikéw — za po-
mocy bebnéw mimosrodowych lub podob-
nych narzadéw kierujacych. W drugim
przykladzie wykonania wszystkie narzady
napedowe igly i prowadnikéw znajduja sie
we wspélnym bebnie rozrzadezym, zaopa-
trzonym w narzady prowadnicze, stanowig-
ce krzywy rowek prowadniczy.

W pierwszym przykladzie wykonania
wedlug fig. 1 — 5 w lozysku 1 podstawy
2 umieszczona jest tuleja 3 do walka na-
pedowego 4. Na walku tym znajduje sie
zrownowazona tarcza korbowa 5 (fig. 1),
na ktorej czopie korbowym 6 osadzony jest
obrotowo utwardzony krazek 7. Krazek 7
jest otoczony podwéjnym sprezynujacym
palagkiem drucianym 8 (fig. 2), ktdrego
drugi koniec jest polaczony z czopem 9
drazka 10 igly. Drazek 10, wodzony w lo-
zysku 11 na podstawie 2, posiada zacisk



12 a $rubkg 13 do umieruchamiania w do-
wolnym polozeniu igly jezyczkowej 14.

Na czopie 6 (fig. 1, 2) umieszczony jest
obrotowo drugi krazek 15, w ktérego row-
ku 16 znajduje sie palak 17 prowadnika
nitki., Konce palgka 17 sg polaczone za po-
mocg zacisku 18. Palgk druciany 17 jest
umocowany w zacisku 19, osadzonym wa-
hliwie na czopie 20 w podstawie 2. Na
przednim koncu zacisku 19 znajduje sig
prowadnik 21 nitki kluczkowej, ktérego
przedni, w przyblizeniu prostokatnie wy-
giety koniec posiada uszko 22. W pierw-
szym przykladzie wykonania uszko posia-
da otwér skierowany ku dolowi. Odpowie-
dnio do stosowanego rodzaju i grubosci ni-
tki mozna palgk 17 i prowadnik 21 odpo-
wiednio przestawiaé, gdyz czesci te sg umo-
cowane Srubami.

Cze$¢ przednia igly jest prowadzona w
rowku 25 prowadnicy 27 ze skoSng [po-
wierzchnia 26, przymocowanej do podsta-
wy 2 za pomoc3g wspornika 28. Na przed-
nim koficu prowadmicy pod rowkiem 25
znajduje si¢ przyciskacz 29. Miedzy nim i
prowadnica nitka kluczkowa, wytworzona
za pomocg igly, jest pociagana na palgku
prowadniczym 30 za pomocg podatnie uru-
chamianego nawijacza 31. W przedstawio-
nym przykladzie. wykonania mawijacz sta-
nowi beben lub cewka 32, osadzona na
watku napedowym 33, na ktérym umoco-
wana jest tarcza pasowa 34, polaczona bez-
poSrednio lub po$rednio za pomocag ciegna
napedowego w postaci pasa albo linki 36
z tarczg 35 na walku napedowym 53. Na
walku 83 opiera si¢ dZwignia zaopatrzona
w cigzarek nastawny 37, ktéry moze byé
zastapiony sprezyng i sluzy do nadawania
podatnodei pasowi albo lince. Odpowiednio
do wlasciwo$ei stosowane] nitki mozna
przez przestawianie cigzarka lub zmiang
naprezenia sprezyny zmieniaé dzialanie
ciagnace ciegna napedowego, a jednoczes-
nie nawijanie. W ten sposéb wywiera sie

- mniejsze lub wiegksze dzialanie ciagngce na

nitke oczkowa 400 od nawijacza. Mozna
réwniez regulowaé macisk, wywierany na
nitke, za pomocg hamulcéw 38, umieszezo-
nych miedzy prowadnikami i cewkami.

Przyciskacz 29 na prowadmicy 27 po-
siada w przyblizeniu poziomy odcinek 40,
a nastepnie odcinek 41 wygiety poza $ro-
dek igly w dét i zakonczony w gére skiero-
wanym odcinkiem 42. Odcinki 41 i 42 two-
rzg kat z wierzcholkiem 43. Odcinek 42
przylega naroznikiem 44 do prowadnicy 27,
a wolny koniec 45 przyciskacza jest odgie-
ty od prowadnicy w celu ulatwienia wpro-
wadzania nitki przy rozpoczeciu pracy. Na
nawijaczu 31 znajduje sie¢ samoczynna pro-
wadnica nitki. Na wolnym koncu ruchomej
na czopie 46 dzwigni 47, wprawiane] w od-
powiednie ruchy wahadlowe za pomocg
drazka 48, znajduje sie¢ uszko 49, przez
ktére przechodzi wytworzona ni¢ do nawi-
jacza. Do napedu drazka 48 moga sluzyé
dowolne nieuwidocznione narzady rozrzad-
cze, np. mimo§réd. Nawijanie odbywa sie
podobnie jak w znanych maszynach do
przedzenia lub podobnych i mozna nawi-
jaé réwnolegle lub na krzyz za pomoca od-
powiednich przyrzadéw pomocniczych.

Wedlug pierwszej postaci wykonania u-
rzadzenia wedlug wynalazku tarcza korbo-
wa 5 posiada wieniec zebaty 50 zazebiaja-
cy sie z kolem zebatym 51, polaczonym z
bebnem mimo§rodowym 52, na ktérego
walku 53 osadzona jest tarcza napedowa 35
nawijacza. Za pomoca rowka obwodowego
54 uruchamia sie prowadniki 55, 56 nitek
wplatanych. W tym przykladzie wykonania
w dét wygiety prowadnik 55 jest osadzony
ruchomo na sworzniu 57 (fig. 1) i posiada
na jednym koficu czop prowadniczy 59 z
krazkiem, zachodzacym od dolu do rowka
prowadniczego 54 bebna 52. Nad prowad-
nikiem 55 znajduje sie¢ w gére wygiety pro-
wadnik 56, osadzony ruchomo na sworzniu
60 i zaopatrzony na konicu 61 w czop pro-
wadniczy 62 z krazkiem.

Wedlug powyzszej postaci wykonania



zastosowane sg cewki 638, 64, 65, z ktérych
odwija sie nitke kluczaca 199 oraz nitki
wplatane 200 i 300, doprowadzajac™ je do
igly 14, po czym nitki te odpowiednio do
nastawienia narzadéw rozrzadzajacych zo-
staja splecione na nié kluczkowo-pleciona
400 i doprowadzone do nawijacza 31.

Wedlug innej postaci wykonania urza-
dzenia wedlug wynalazku (fig. 34 — 42)
walek napedowy 71 znajduje sie w lozys-
kach 72, 73 oslony 70 bebna, przy czym z
jednej strony tej oslony znajduje sie sto-
pniowane kolo pasowe napedowe 74, a z jej
drugie]j strony stopniowane kolo pasowe 75
nawijacza nieuwidocznionego na rysunku.
Na konicu waltka 71 osadzone jest kétko
reczne 76. Na walku osadzony jest beben
77 o krzywym rowku prowadniczym, na
ktérego obwodzie umocowane s3 jeden na
drugim dwa zespoly krzywych narzadéw
prowadniczych 78, 79. Zespoly te skladaja
sie z oddzielnych wycinkéw stalowych 781,
782 wzglednie 791, 792, przymocowanych
do oslony bebna 77 §rubami, tworzac w ten
spos6b na tym bebme krzywy rowek pro-
wadniczy.

Do osiagniecia réznych przesuwéw
krzywe narzady prowadnicze 78 — 79 po-
siadaja rézne ukosy. Do osiggniecia ruchéw
podwéjnych zaklada sie oprécz krzywek
prowadniczych 78, 79 zamiast podkladek
80 takze krzywki prowadnicze oraz u goéry
i na dole proste nakladki §lizgowe 81. Gdy
beben rozrzadezy ma shuzyé do uruchamia-
nia jednej igly i jednego prowadnika, sto-
suje sie uklad uwidoczniony na fig. 37 i
38 z krzywymi narzgdami prowadniczymi
78 na podkladkach 80. W przypadku za$,
gdy beben ten ma powodowaé rézne ruchy
i narzady powyzsze maja stuzyé np. do na-
pedu prowadnikéw nitek, z ktérych jeden
wykonywa jeden ruch na kaidy obrét be-
bna, a drugi dwa ruchy na jeden obrét be-
bna, stosuje si¢ uklad krzywych narzadéw
prowadniczych wedlug fig. 39 — 42,

Krétki trzpiefi prowadniczy 82, uru-

chamiany za pomoca gérnych narzadéw
prowadniczych 791, 782, zostaje podczas
jednego obrotu bebna rozrzadezego przesu-
nigty raz tam i z powrotem, natomiast
trzpien dluzszy 88, rozrzadzany za pomoca
wycinkéw krzywyeh 791, 792, 781, 782,
zostaje podczas jednego obrotu bebna prze-
suniety dwa razy tam i z powrotem.
Trzpienie prowadnicze sg umocowane od-
lacznie na drazkach 84 igly 14 (fig. 34)
albo znajduja si¢ na drazkach prowadni-
czych 85, stuzgeych do uruchamiania pro-
wadnikéw 86 nitek. Prowadniki te sa osa-
dzone ruchomo na czopach 87, przymoco-
wanych do listw 88, przy czym na przednim
konicu kazdej z listw znajduje sie prowad-
nica 27 do igly, przymocowana nastawnie
za. pomocg Sruby 89.

Wedlug tej postaci wykonania przed-
miotu wynalazku wolny koniec prowadnika
nitki posiada podtuzng szczeling 90, w kté-
rej umieszezony jest czop 91 drazka 85. O-
czywiScie mozna zamiast prowadnika ru-
chomego zastosowaé prowadnik nierucho-
my 92 (fig. 834) przymocowany nastawnie
za pomocg Srub 93 do ostony 70. W jednym
i drugim przypadku polozenie uszka 9/
prowadnika nitki wzgledem haczyka igly
musi by¢ takie, ze nitka, doprowadzana np.
z kopki, jest prowadzona sko$nie do igly, a
z drugiej strony tej igly odprowadzana ja-
ko wytworzona ni¢ skoSnie tak, iz docho-
dzaca nitka jest skierowana zawsze po-
przecznie do cofaJa,cego sie haczyka igly i
zostaje nim bez pomocy dalszych narzadéw
zawsze pewnie uchwycona.

Nici s3 przedstawione na rysunku tyl-
ko tytulem przykladu, albowiem mozna we-
dlug wynalazku wytworzyé takze inne po-
stacie nici.

Nitka kluczaca moze wigzaé si¢ z grub-
sz3 od niej nitka wplatang 200 (fig. 3) lub
z nitka wplatang o jednakowej z nig gru-
bosci (fig. 9).

Nié kluczkowo—,pleclona wedlug fig. 8 i
9 jest wytwarzana w o§miu okresach robo-



czych w ten sposéb, ze igla uwidoczniona
na fig. 10 — 17 i 22 — 31 w widoku z g6-
ry cofa sie¢ w pewnej chwili. Nitka 199
znajduje sie na igle i zostaje uchwyecona co-
fajacym sie haczykiem 141. Nitka 200
znajduje sie na prawo od igly, po ezym ni-
tka 199 zostaje przy cofaniu sie igly zaklu-
czena (fig. 11), a znajdujace sie na igle
oczko z nitki 199 przechyla jezyczek 141
igly do przodu. Nitka 200 znajduje sie na
prawo od igly. Przez dalsze cofanie si¢ igly
(fig. 12) zostaje utworzone oczko zesunie-
te, a nitka 200 znajduje si¢ jeszcze na pra-
wo od igly. Rozpoczyna sie zmiana nitki
wplatanej.

Nastepnie prowadnik przenosi nitke
wplatang 200 na lewa strone igly (fig. 13).
Nitka 200 znajduje sie pod igla; igla posu-
wa sie do przodu.

Igla posuwa si¢ dalej do przodu (fig.
14), petla nitki 199 otworzyla jezyczek
1411 igly, wskutek czego nitka 199 moze
sie znowu wsungé. Nitka 200 znajduje sie
jeszcze na lewo pod igls.

Igla sie cofa (fig. 15). Znajdujaca sie
na igle petla nitki 199 zamyka jezyczek
1411. Zostaje utworzone nowe oczko. Nitka
200 znajduje si¢ jeszcze na lewo pod igla.
Przez dalsze cofanie sig¢ igly zostaje zsu-
nieta petla (fig. 16), a nitka 200 znajduje
sie jeszcze na lewo od igly. Rozpoczyna sig
zmiana nitki wplatanej 200; potem nitka
200 znajduje si¢ znowu na prawo od igly
(fig. 17). Igla przesuwa sie do przodu.

Igla 14, umieszczona przesuwnie w row-
ku prowadnicy 27 (fig. 18), chwyta przy
cofaniu sie za pomoca haczyka 141 nitke
199, odwijang z cewki, prowadzong przez
uszko 22 prowadnika 21. Nitka 200 z cew-
ki zostaje w tym polozeniu doprowadzona
za pomocg prowadnika 55 z prawej strony
do igly i wpleciona za pomocg uszka 22. W
ten sposéb spleciona nié zostaje odprowa-
dzona pod umocowanym na prowadmicy 27
przyciskaczem 29 na palgk prowadniczy 30
i nawinieta najkorzystniej za pomoca na-

wijacza, podatnie dzialajacego. Prowadnik
55 nitki wplatanej znajduje si¢ na lewo od
igly 14, bedacej w polozeniu roboczym we-
dhug fig. 14, i doprowadza te nitke pod igla
wzdluz przyciskacza 29 (fig. 19).

Wedlug innej postaci wykonania nié
kluczkowo-pleciona sklada sie z jednej nitki
kluczkowej i kilku nitek wplecionych, przy
czym fig. 20 uwidoezmia dwie nitki wple-
cione 200 i 300 zwigzane za pomoca nitki
kluczkowej 199, a fig. 21 — te samg nié, w
ktorej nitki 199 i 200, 300 maja prawie je-
dnakowa grubosé.

Nié kluczkowo-pleciona wedlug tej po-
staci wykonania jest réwniez wytwarzana
w odmiu okresach roboczych (fig. 22 —
29) w ten sposbdb, ze igla 14 cofa si¢ w pe-
wnej chwili (fig. 22). Nitka 199 znajduje
sie na igle i zostaje uchwycona cofajacym
sie haczykiem 141. Nitka 200 znajduje sie
na prawo od igly. Nitka 300 znajduje sie
na lewo pod igla, po czym nitka 199 zostaje
przy cofaniu sie igly zawigzana (fig. 23),
a oczko nitki 199, znajdujace si¢ juz na
igle, przechyla jezyczek 1411 do przodu.
Nitka 200 znajduje sie na prawo od igly.
Nitka 300 znajduje sie na lewo pod igla.
Nitki 200 i 800 znajdujg sie podczas okre-
sébw roboczych zawsze miedzy petla na igle
i na nowo wprowadzona nitka 199.

Wskutek dalszego cofania sie (fig. 24)
igly utworzone zostaje na niej oczko zsu-
niete, a mitki 200 i 300 znajduja si¢ nadal
w tym samym polozeniu. Rozpoczyna sie
zmiana nitek 200 i 300.

Igla przesuwa sie do przodu (fig. 25),
zmiana nitek 200 i 300 jest skoriczona. Nit-
ka 200 znajduje sie na lewo ped igla, nitka
300 — na prawo pod igla.

Igla posuwa sie dalej naprzéd (fig. 26),
petla nitki 799 otwiera jezyczek 1411 igly,
wskutek czego nitka 199 moze si¢ znowu
wsungé. Nitki 200 i 300 znajduja sie jesz-
cze W zZmienionym polozeniu.

Nastepnie igha sie cofa (fig. 27). Znaj-
dujgca sie na niej petla nitki 199 zamyka



jezyczek 1411. Powstaje nowe oczko. Nit-
ki 200 i 300 znajduja sie jeszcze w tym sa-
mym polozeniu.

Wskutek dalszego cofania sie igly zo-
staje zsunieta petla (fig. 28), a dwie nitki
wplatane 200 i 300 zaczynajg zmieniaé
swoje polozenie. Nitki wplatane zmienily
potozenie (fig. 29). Nitka 200 znajduje sie
zZnowu na prawo, a nitka 800 na lewo pod
igla, po czym igla przesuwa sie do przo-
du.

Cofajacy sie haczyk 141 chwyta przy
cofaniu sie (fig. 22 i 30) nitke 799 prowa-
dzong za pomocg prowadnika 21. Nitka
wplatana 200 z cewki jest doprowadzana za
pomeca prowadnika 55 z boku po prawej
stronie igly. Nitka wplatana 300 2z cewki
jest doprowadzana za pomoca prowadnika
56 z boku na lewo pod igla. Obydwie nitki
200 i 300 sa na przemian wiazane nitka

199. Nitka 199 z wplatanymi w ten sposéb

dwiema nitkami jest nawijana przy pomo-
cy przymocowanego do prowadnicy 27
przyciskacza 29 i palgka prowadniczego 30
Za pomocg nawijacza, najlepiej dzialajg-
cego podatmie.

Wedlug fig. 26 i 31 prowadnik 55
znajduje sie na lewo od igly i doprowadza
nitke 200 pod igla do przyciskacza 29. Usz-
ko prowadnika 56 znajduje sie na prawo z
boku nad igla i doprowadza nitke 300 na
prawo do przyciskacza, gdzie obydwie nitki
300 i 200 sa splatane za pomocg nitki
kluczkowej 199.

Przy wytwarzaniu nitki kluczkowej np.

wedlug fig. 6 i 7 nitka biegnie z cewki

przez hamulec 38. Hamulec ten posiada
wspornik lozyskowy 140 (fig. 82), przy-
mocowany Srubami 1410 do listwy 142
podstawy cewkowej, znajdujacej sie nad
urzadzeniem do kluczenia. Przez wydraze-
nie wspornika przesuniety jest trzpien 144,
ktorego dwa konce posiadaja gwint 145,
1}6. Trzpien jest umocowany we wsporni-
ku za pomocg nakretek 147. Na wystaja-
cym w bok trzpieniu nagwintowanym 144

znajduje sie sprezyna spiralna 149, nacis-
kajaca dwie tarcze hamulcowe 150, 151.
Miedzy tarcza hamulcowg 151 i nakretka
148 znajduje sie tulejka wzglednie piers-
ciefi rozporowy 152. Nacisk sprezyny moze
byé zmieniany za pomocg dwéch nakretek
1583, 154, znajdujacych sie na gwincie 145
trzpienia i zaopatrzonych najlepiej w brzeg
moletowany.

Nad podstawa cewkows, na ktérej
trzpieniach 155 znajduja sie kopki 156, u-
mieszezony jest przyrzad 157 do samoczyn-
nego regulowania naprezenia nitki. Przy-
rzad ten posiada lozyska 158 przymocowa-
ne do plyty 159 nad podstawa cewkowa. W
lozyskach 158 osadzony jest obrotowo wa-
tek 160, na ktérym za pomocg rozsuwanych
stozkéw 161 osadzona jest rozlacznie cewka
tarczowa 162. Na walku 160 osadzona jest
tarcza kciukowa. 163 polaczona z nim na
stale za pomoca S§ruby 164. Z obracajaca sie
tarcza kciukowa wspéldziala okresowo
sprezyna 165 mprzymocowana do lozyska
158.

Cewka tarczowa 162 uruchamiana wsku-
tek przerabiania nitki 700 za pomoca igly
14 jest podczas jednego obrotu czasowo
hamowana za pomocg sprezyny 165. Skoro
jednak powierzchnia tarczy kciukowej 163
nie styka sie z sprezyna, obraca sie tarcza
kciukowa wskutek wlasnego ciezaru nagle
w dét i zwalnia w ten spos6éb nitke 700.
Nitka 700 zostaje doprowadzcna za pomocay
ramienia 166 wspornika 1.0, zaopatrzone-
go w prowadnik 167, do hamuleca, a naste-
pnie do prowadnika 92. Nitki 500 i 600 z
kopek 156 lub motkéw przechodza przez
uszka 168 i prowadnik 170 na ramieniu
wspornika lozyskowego do prowadnika 92
i zostajg zwigzane razem z nitka 700.

Nié¢ kluczkowo-pleciona 400 w postaci
wedlug fig. 33, w ktérej wskutek nieréw-
nomiernego naprezania nitki 700 pozostate
nitki 500 i 600 tworzg duze petle o ré6znym
nieregularnym ksztalcie, wskutek czego
wytworzona ni¢ ma pestaé nici stosowane]



do tkaniny frotowej, jest wytwarzana za
pomocg urzadzenia wedlug fig. 32.

. - Urzadzenie do wytwarzania odmiany
nici kluczkowo-plecionych- w postaci nitek
kluczkowych z wplecionymi wléknami do-
datkowymi wedlug fig. 45 posiada umoco-
wang na podstawie 100 podstawe 2 do na-
pedu igly, na ktérej osadzona jest obroto-
wo tarcza korbowa 5 zaopatrzona w czop
korbowy 6, z ktérym polaczony jest palak
druciany 8 odbierajacy drgania. Przedni
koniec palaka drucianego jest polaczony
przegubowo za pomocg przegubu oraz czo-
pa 9 z drazkiem 10, na ktérego konicu umie-
szezona jest wyjmowalnie igla jezyczkowa
14, przy czym drazek 10 jest osadzony
przesuwnie osiowo w lozysku 11 podstawy
2. Na przednim koficu podstawy 2 umiesz-
czona jest prowadnica 27 igly, przed ktéra
znajduje sie przyciskacz sprezynujacy 29.
Pod nim znajduje sie patak prowadniczy 30
doprowadzajacy nitke kluczkowg z wplecio-
nymi wléknami dodatkowymi przez uszko
prowadnicze 49 do nawijacza dzialajacecc
podatnie.

Nawijacz wedlug tego przykladu wyko-
nania posiada postaé bebna 32, osadzonego
obrotowo na waltku 33, ktérego kétko paso-
we 3 jest polaczone pasem 36 - z kélkiem
pasowym 102, osadzonym na walku 101.
Tarcza nieokragla 5, stuzagca jako korba i
osadzona na watku 1, posiada zamocowane
na tymze walku obok siebie kétko pasowe
103, polaczone pasem 104 z kétkiem paso-
wym 105 osadzonym na walku 101.

Rama 100 posiada wspornik 107, na
ktérego ramieniu 108 umocowany jest od-
lacznie zbiornik 109 do wildkien luZnych.
Zbiornik posiada pokrywe naciskajaca 110,
doprowadzajaca wskutek wlasnego ciezaru
wlokna do przeno$nika 111. Przenosnik
sklada sie z dwéch umieszezonych w ostonie

i zaopatrzonych w zgarniacze 112 wspél-.

dzialajacych szczotek 118, uruchamianych
za pomocg pasa 114, kotka pasowego 115
i pasa 126 przy pomocy kétka pasowego

117, osadzonego na walku 1. Wylot prze-
nosnika 111 znajduje sie¢ w leju 119, prze-
chylnym na czopach 118, przy ezym poloze-
nie ukoéne tego-leju moze by¢ zmieniane za
pomoca-zespolu drgzkéw 120, 121 przy po-
moey dZwigni 123-osadzonej-obrotewo ma
czopie 122 i unieruchamianej w nastawio-
nym pelozeniu -za pomocg wystepdw 124.
Koniec 125 leju 119, najkorzystniej skos-
ny, laczy sie z lejem 1261, osadzonym wah-
liwie na czopach 128, osadzonych w lozy-
skach 127 wspornika - 107, i przesuwnie,
przy czym moze on byé¢ unieruchamiany w
polozeniu mastawionym:.

Wylot 130 leju 1261 znajduje sie¢ nad
iglg 14 w takim polozeniu, ze wlékna znaj-
dujace sie¢ w nim zestaja doprowadzene do
igly i meeno wpleeione -za pomoca nitki
kluczacej 199. Nitka ta jest hawinieta na
motowidle 131 osadzonym obrotowo na czo-
pie 132 wspornika 107. Zamiast bebna mo-
zna oczywiScie zastosowaé cewki.

Nitke 199 z motowidla 131 doprowadza
sie przez nieruchomy prowadnik 22 do igly
1}, za pomoca ktérej widkna z leju 1261
sa wplatane w nitke 199. Opadajace wlok-
na spadaja do zbiornika 733 pod igla i mo-
ga byé uzyte ponownie. Zbiornik ten mo-
ze by¢ zaopatrzony w rure opadowa, prze-
woéd ssawczy lub podobne urzadzenie (na
rysunku nie przedstawione), za pomoca
ktérego wlbkna nie wplecione doprowadza
si¢ do zbiornika, z ktérego sa one nastep-
nie doprowadzane ponownie do zbiornika
109. : [T

W dowolnym miejscu ré,my 190, w
przedstawionymr przykladzie wykonania, na
ramieniu 108 znajduje si¢ dmuchawa 134,
doprowadzajaca przewodem 135 powietrze
sprezone do dyszy 137, osadzonej obrotowo
na osi 186. W przewodzie 135 znajduje sie
zawér 138, regulator lub przyrzad podob-
ny, ktéry modge by¢ uruchamiany reeznie
za pomocyg dzwigni 139. Wedhig wynalaz-
ku mozna diwignie 139 przy wlaezeniu od-
powiednich zespoléw drazkéw (nie uwido-
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cznionych’ na rysunku) rozrzadzaé samo-
czynnie przy pomocy odpowiednich narza-
déw, np. mimo§rodéw, tarcz mimoSrodo-
wych lub podobnych narzadéw pomocni-
czych (nie uwidocznionych na rysunku),
tak iz osigga si¢ regularne lub nieregularne
zamykanie lub otwieranie przewodu 135
w pewnych odstepach czasu.

Nié¢ wedlug fig. 43 zostala wytworzona
za pomocy opisanego urzadzenia przy row-
nomiernym doprowadzaniu wibkien, nato-
miast ni¢ wedtug fig. 45 zostala wytworzo-
na za pomocy tegoz urzadzenia przy prze-
rywanym doprowadzaniu wiékien. Czasowe
przerywanie moze by¢ osiggniete przez wy-
Iaczanie ‘dzialania szczotek 113 i zgarniaczy
112 wskutek przestawiania leju 119, jak
- r6wniez przez przerywanie dzialania dyszy
powietrznej 137.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania nici splata-
nych, tak zwanych nici kluczkowo-plecio-
nych, za pomoca igiel dziewiarskich, zna-
mienny tym, ze do igly dziewiarskiej, wig-
zacej jedna lub kilka nitek kluczacych, do-
prowadza sie z jej boku przy pomocy jed-
nego. lub kilku prowadnikéw w dowolne]j
kolejnosci jedng lub kilkanitek wplatanych.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze nitke lub nitki kluczgce i nitke
lub nitki wplatane, doprowadzane do igly,
utrzymuje sie pod réznym naprezeniem,
samoczynnie regulowanym.

~ 3. Odmiana sposobu wedlug zastrz. 1,
2, znamienna tym, ze do nitki wzglednie
nitek kluczacych doprowadza sie wilékna
luzZne i laczy sie je mocno =z nitka przez
wplatanie.

4. Sposéb wedlug zastrz. 38, znamienny
tym, ze doprowadzanie wiékien, dowolnie
regulowane, ewentualnie okresowo przery.
wane, wykonywa sie przez nadmuchiwa-
nie lub szczotkowanie albo obydwoma tymi
zabiegami jednoczeénie.

5. Urzadzenie do wykonywania sposo-
bu wedlug zastrz. 1 i 8, znamienne tym, 7e
prowadnik wzglednie prowadniki nitki klu-
czacej sg osadzone ruchcmo poprzecznie do
kierunku przesuwu igly (14) lub na stale
tak, iz nitka (199) jest doprowadzana do
igly skoSnie i odprowadzana na drugiej
stronie skoSnie w ten sposéb, iz doprowa-
dzana nitka jest zawsze poprzeczna wzgle-
dem cofajgcego sie haczyka (14) igly i do-
brze chwytana za pomocg niego.

6. Urzadzenie wedlug zastrz. 5, zna.
mienne tym, ze jest zaopatrzone w prowa-
dmice (27) igly w postaci ptytki z rowkiem
(25), ktérego przednia cze§é posiada po-
wierzchnie skoSng (26), po ktérej zesuwa
sie oczko utworzone na cofajacej sie igle
(14). '

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 5 i 6,
znamienne tym, ze posiada znajdujacy sig
ped prowadnica (27) igly przyciskacz (29)
do odprowadzania wytworzonej nici klucz-
kowo-plecionej (400). .

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, zna-
mienne tym, ze przyciskacz (29) ma po-
staé katowo zagietego palgka, ktérego
wierzchotek (48), skierowany ku nawija-
czowi (81), znajduje sie z boku szczeliny
(25) prowadnicy (27) igly. '

- 9. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, zna-
mienne tym, ze miedzy przyciskaczem (29)
i nawijaczem (81) znajduje si¢ odpowie-
dnio do przerabianego rodzaju przedzy na-
stawny palgk prowadniczy (30), powodu-
jacy boczne prowadzenie nici (400) za
wierzcholtkiem (43) przyciskacza (29).

10. Urzadzenie wedlug zastrz. 7, zna-
mienne tym, ze wolny podatny koniec (45)
przyciskacza (29) jest odgiety od prowad-
nicy igly, dzieki czemu ulatwione jest od-
suwanie tego przyciskacza przy wprowa-
dzaniu nitki (200).

11. TUrzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1, znamienne tym, ze
posiada jeden lub kilka hamuleéw (38),
wlaczonych przed prowadniki nitek nasta--
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wnych, oraz nawijacz (81), obciazony
za pomoca ciezarkéw (87) lub spre-
zZyn.

12, Urz_axfzenie do wykonywania spo-
scbu wedlug zastrz. 2, znamienne tym, ze
przy kazdej cewce tarczowej (162) posia-
da nastawna - sprezyne (165) oraz tarcze
kciukowsg (163), tarcze mimoSrodowa lub
podobny narzad stykajacy sie okresowo
przy kazdym obrocie z nastawng (najko-
rzystniej) sprezyna (165) tak, iz przytrzy-
muje lub zwalnia na przemian nitke po-
ciagang igla wzglednie iglami (14).

13. Urzadzenie wedlug zastrz. 12,
znamienne tym, ze posiada dwie stykajace
sie tarcze hamulcowe (150, 151), przez
ktére przechodza nitki (700) z cewek lub
motkéw.

14. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 1 — 2, znamienne tym,
ze miedzy urzadzeniem mnapedowym igly
(4, 5) iigla (14) wlaczony jest narzad od-
bierajacy drgania, wykonany (najkorzyst-
niej) w postaci podwéjnego drucianego pa-
laka sprezynujacego (8). '

15. TUrzadzenie wedlug zastrz. 14, zna-
mienne tym, Ze posiada zré6wnowazong tar-
cze korbowa (5) lub narzad podobny, -~
ktérej czopem (6) polaczony jest palak
(8), laczacy sie z czopem (9) drazka iglo-
wego (10).

16. Urzadzenie wedlug zastrz. 141 15,
. znamienne tym, ze palgk (8) jest osadzo-
ny na dwdch koncach czopa (9) i laczy kra-
zek (15) z drazkiem (10) igly.

17. Urzadzenie wedlug zastrz. 15, zna-
mienne tym, ze tarcza (5) jest wykonana
w postaci kola zebatego wzglednie jest zao-
patrzona w wieniec zebaty (50), zazebia-
jacy sie z kolem zebatym (51) potaczonym
z bebnem mimoS§rodowym (52).

18. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 —
2, znamienne tym, ze narzad napedowy
prowadnika (21) nitki kluczacej stanowi
palak druciany (17), w ktérym przesuwa
sie rowkowany krazek ( 15), osadzony ob-

rotowo na czcpie (6) tarczy (5) lub narza-
du podobnego.

19. TUrzadzenie wedlug zastrz. 1 — 2,
znamienne tym, ze kofice prowadnika lub
prowadnikéw (55, 56) nitek wplatanych sa
umieszczone w rowkach (54) bebna mimo-
Srodowego (52).

20. TUrzadzenie. wedlug zastrz. 19, .
znamienne tym, ze prowadniki (55, 56) ni-
tek wplatanych sa3 osadzone wahliwie na
sworzniach (57, 60) tak, iz ich uszka pod-
czas wplatania nitki znajduja sie na lewo
wzglednie na prawo w bok nad przesuwa-
jaca sie igla.

21. Urzadzenie wedlug zastrz. 20,
znamienne tym, ze prowadniki (55, 56) sa
wykonane w postaci wahliwych diwigni,
ktérych wolne kofice (58, 61) 1z czopami
prowadniczymi (59, 62) znajduja sie w je-
dnym lub kilku rowkach (54) bebna mi-
mcérodowego (52).

22. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedtug zastrz. 1 — 2, znamienne tym,
ze - posiada beben rozrzadezy (77) do do-
wolnego rozrzadzania igly i prowadnikéw
nitek, osadzony na watku (71).

23. Urzadzenie wedlug zastrz. 22,
znamienne tym, ze na bebnie rozrzadezym
(77) posiada jeden zespét lub kilka, jeden
na drugim umieszczonych, wymiennych
zespolow  krzywych narzadéw prowadmi-
czych (78, 79), podkladek (80) oraz na-
rzadéw prowadniczych (81), z ktérymi
wspébldzialaja trzpienie prowadnicze (82,
83) o ré6inej dlugo$ci narzadéw napedza-
nych, np. igiet (14) wzglednie prowadni-
kéw (86) nitek. '

24. Urzadzenie wedlug zastrz. 22 i 23,
znamienne tym, ze ruchome narzady uru-
chamiajace (77 — 85) igly (14) i prowad-
niki (86) sa umieszczone w szczelnie za-
mknigtej ostonie (70).

25. Urzadzenie wedlug zastrz. 23 i 24,
znamienne tym, Ze na walku (71) osadzo-
ne s stopniowane kolo pasowe (74) oraz
stopniowane kolo pasowe (75) nawijacza.
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26. Urzadzenie do wykonywania spo-
sobu wedlug zastrz. 3 i 4, znamienne tym,
ze posiada zbiornik (109) do wiékien, pod
nim przenos$nik (111), nastawiany w po-
lozeniu uko$nym recznie lub mechanicznie
w réwnomiernych lub nieréwnomiernych
odstepach czasu, a pod przeno$nikiem lej
(119)
(118), stykajacy sie swym koncem (125)
z lejem (126), réwniez osadzonym prze-
chylnie, ktérego wylot znajduje si¢ nad igla
(14).

27. Urzadzenie wedlug zastrz. 26,
znamienne tym, Ze przenoénik (111) skla-
da sie z dwéch wspdldzialajacych szezotek
(113) zaopatrzonych w zgarniacze (112),
przestawiane recznie lub mechanicznie w

osadzony przechylnie na czopach

odstepach czasu réwnomiernych lub nie-

réwnomiernych. :
28. Urzadzenie wedlug zastrz. 3 i 4,

znamienne tym, ze posiada skierowana do

leju (126) nastawng dysze powietrzna

(137), ktorej przewéd doplywowy (135)
jest regulowany lub zamykany za pomocag
recznie lub mechanicznie uruchamianego
zaworu (138) lub narzadu podobnego w
odstepach czasu réwnomiernych lub nie-
réwnomiernych,

Karl Franz Seim
Theodor Lowenberg
Zastepca: inz. F. Winnicki
rzecznik patentowy
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