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Wynalazek dotyczy wytwarzania me-
talicznego magnezu przez redukcje tleno-
wych zwigzkéw magnezowych w piecu
elektrycznym.

Juz w osiemdziesigtych latach ubieg-
lego stulecia prébowano zastosowaé row-
niez i do wytwarzania magnezu wegiel ja-
ko Srodek redukcyjny, ktéry przy hutni-
czej przerdbce cynku odgrywa tak donio-
sla role. Préoby te rozbily sie jednak o od-
wracalno§é reakeji MgO + C—= Mg + CO.
Przez dlugi czas bylo nawet rzeczg wat-
pliwa, czy tlenek magnezu daje sie w ogo6-
le redukowaé za pomoca wegla; pytanie
to rozwigzano wreszcie na drodze nauko-
wych doS§wiadczen w sensie dodatnim
(Slade, Journ. Chem. Soc. 1908, 327), ale

i przez to nie osiggnieto wyniku praktycz-
nego. Wobec tych trudnosci technika prze-
szla okoto roku 1915 raczej do alumino-
cigplnej i krzemocieplnej redukeji, w ce-
Tu unikniecia tworzenia sie¢ tlemku wegla
ze Srodka redukecyjnego. W tym samym
celu zalecano péZiniej uzywanie zelazo-
krzemu i weglika wapnia jako Srodkéw
redukecyjnych. Zasadnicze rozwigzanie te-
go dlugo bezskutecznie badanego zagad-
nienia hutniczej przerdbki tlenku magne-
zu z zastosowaniem wegla jako najtan-
szego Srodka redukcyjnego dopiero przed
kilku laty umozliwilo przej$cie do meto-
dy dwuokresowej wytwarzania magmezu.
‘W pierwszym okresie opuszczajaca gorg-
cy piec mieszanina gazéw i par magnezu



zostaje raptownie (skokiem) - ochlodzona
ponizej punktu krzepniecia magnezu i w
ten sposéb zostaje zageszczona na pyt o
ile moznodci wolny od tlenku magnezu. W
nastepnym za$ okresie procesu, po usu-
nieciu tlenku wegla, pyl! magnezu prze-
twarza si¢ réznymi sposobami na ciekly
magnez, zwlaszcza zas przez oddestylowy-
wanie magnezu metalicznego w proézni.

Wynalazek niniejszy dotyczy wreakeji
tlenku magnezu z weglem wedlug dwu-
stopniowej metody i polega zasadniczo na
tym, ze pyl magnezowy, otrzymany w
pierwszym okresie, po usunieciu z mniego
tlenku wegla w obecnos$ci §rodkéw reduk-
cyjnych, mie wytwarzajacych gazéw, dzia-
lajacych utleniajaco ma magnez, zostaje
ogirzany do tem.ﬁeratury, w ktérej odno$ny
Srodek redukcyjny odbiera tlen obecnemu
jeszcze lub ponownie wytworzonemu (dzie-
ki odwréceniu sie reakcji) tlenkowi ma-
gnezu. Magnez, uchodzacy przy tym w jpo-
staci par, zostaje mastepnie zgeszczony na
ciekly lub staly metal.

Dzigki temu, ze w drugim okresie pro-
cesu nie oddestylowuje sie obecnego ma-
gnezu, lecz uzupehlia sie redukeje za po-
moca Srodkéw redukcyjnych, nie dostar-
czajacych tlenku wegla, osiaga sie bez
znaczniejszego- utrudnienia toku pracy lep-
szg wydajno§é. Zwiekszony wydatek na
drogi &rodek redukcyjny, stosowany w
drugim okresie procesu, réwnowazy sie
uzyciem niewielkiej iloSci tego Srodka.

Zwiekszenie zuzycia ciepla przy tym
nie jest znaczne, poniewaz temperatura
redukcji przy stosowaniu wszystkich tych
_&rodkéw redukeyjnych jest zmacznie niz-
sza od temperatury, w ktérej powinna sie
~odbywaé przerébka hutnicza tlenku ma-
gnezu z zastosowaniem wegla. Wystarcza
~ogrzaé mieszaning pylu magnezowego i
§rodkéw redukcyjnych w drugim okresie
do temperatury nieco wyzszej od tempe-
ratury destylacji magnezu pod zwyklym
ci$nieniem, przy czym istnieje réwniez

mozliwo$é pracy pod zwiekszonym ci$nie-
niem. Odpowiednimi Srodkami redukecyj-
nymi, stosowanymi w drugim okresie
pracy, s3 np. aluminium, krzem (lub ze-
lazo-krzem) albo weglik wapnia.

Zamiast dodawania wzmiankowanych
$rodkéw redukcyjnych do pylu magmezo-
‘wego dopiero przed poczatkiem drugiego
okresu mozna je z korzyécia wytwarzaé

‘juz w okresie pierwszym przez dodawa-

‘nie do ladumku pieca, obok odpowiedniego
nadmiaru wegla, tlenkéw wzmiankowa-
nych powyze] metali, ktére w temjperatu-
rze roboczej tworza z weglem wegliki lub
zostajg przez wegiel zredukowane na me-
tale, zdolne do redukcji tlenku magnezu.
Wedlug szczegéblnie korzystnej odmia-
ny sposobu wedlug wynalazku wychodzi
sie z suroweéw magmezu, zawierajgcych
odpowiednie tlenki w postaci naturalnych
‘domieszek, jak mp. przede wszystkim w
palonym dolomicie. Z tego najlatwiej do-

‘stepnego surowca, zawierajacego magnez,

tworzy sie z tlenku wapnia weglik wa-
pnia w temperaturach (powyzej 1900°C),
w ktérych hutnicza przerébka tlenku ma-
‘gnezu za pomocg wegla zachodzi z odpo-
wiednio duza szybko$cia. Nastepnie we-
glik wapnia w drugim okresie w tempera-
turze 1150° — 1500° dziala jako $rodek
redukcyjny. Jezeli zamiast dolomitu palo-
nego jako materialu wyjSciowego uzyje
sie palonego magnezytu dolomitowego lub
palonego magnezytu, to woéweczas mo-
7na zgdang zawarto§é wapna doprowadzié
'w postaci naturalnych lub sztucznych do-
datkéw lub tez dodaé inmnego tlenku odpo-
‘wiedniego, jak tlenku glinu lub dwutlen-
ku krzemu (np. w postaci piasku). We
wszystkich tych przypadkach mozna za-
stosowaé¢ roéwniez mieszaniny odpowie-
dnich tlenkéw. Tlenek zelaza, obecny juz
z samej natury w surowcu lub dodatkach, -
nie dziata szkodliwie, lecz pozytecznie.
Jezeli ma poczatku drugiego okresu ma
sie do czynienia z nadmiarem S§rodka re-



dukeyjnego, to mozna go wyzyskaé przez
doprowadzenie do pieca S§wiezych ilodei
tlenku magnezu.

Ladunek pieca, zlozony z mieszaminy
materialu wyjSciowego z odnoSnym tlen-
kiem lub mieszaning tlenkéw i weglem,
mozna wedlug znanego sposobu (poréw-
naé patent nr 23468) wprowadzaé do ko-
mory redukecyjnej, ogrzanej do wysokie]j

temperatury, w réwnomiernych niewiel--

kich dawkach. Jezeli materialem wyjscio-
wym s surowce, w ktérych zawartosé
tlenku magnezu jest dostatecznie duza w
stosunku do iloSci nielotnych materialow
towarzyszacych, woOwczas przy opisanej
metodzie pracy mozna uzyskaé taki wynik,
ze spoSréd parowych i gazowych produk-
té6w reakcji do skraplacza zostaja porwa-
ne réwniez powstale §rodki redukcyjne.
Przy wykonywamniu tego sposobu mozna
np. wrzuca¢ do pustej, a ogrzanej do wy-
sokiej temperatury komory redukcyjnej
mate dawki czeSciowe ladunku w postaci
brykietéw albo tez w postaci wuplastycz-
nionej masy, zwilzonej nieduza iloScig cie-
klego lepiszcza, przy czym ladunek ten do
komory redukcyjnej mozna wprowadzaé
od spodu w réwnomiernych mniewielkich
iloSciach. :

Jezeli jako Srodek redukcyjny zasto-
suje si¢ metal, ktéry w temperaturach ro-
boczych, wlasciwych przerdbece hutnicze]j
tlenku magnezu z zastosowaniem wegla,
wykazuje wysoka prezno§é pary lub kté-
rego punkt wrzenia znajduje sie nawet mi-
zej od tych temperatur roboczych, jak
np. w razie uzycia aluminium, to zastoso-
‘wany metal podczas reakeji tlenku magne-
zu z weglem przechodzi przez bezposred-
nie wyparowanie w faze gazowa, a naste-
pnie w pyl magnezowy. Przy takim wyko-
nywaniu sposobu wprowadzaniu dodatko-
‘wej ilo§ci ciepla, potrzebmego na jednocze-
sne odparowanie §rodka redukcyjnego,
przeciwistawia sie W pierwszym okresie
procesu te korzyS¢, ze Srodek ten mozna

wprowadzaé w postaci nieoczyszezomych,
z grubsza rozdrobnionych materialéw od-
padkowych, mp. wiéréw aluminiowych.
Pomimo tego bedzie on wystepowal w py-
le magnezowym, ktéry powstaje podeczas
skraplania go w mniezmiernie duzym roz-
drobnieniu, dochodzacym az do- koloidal-
nego rozproszenia.

Zastrzezenia patentowe.

1. Sposéb wytwarzania metalicznego
magnezu przez redukcje tlenowych
zwigzk6w magmezowych w piecu elektry-
cznym procesem dwuokresowym, [przy
czym wywijzujace sie pary magnezu zge-
szcza sie najpierw w postaci sproszkowa-
nej, lecz o ile moznodci wolnej od tlenkéw,
a nastgpnie z rozpylonych skroplin odde-
stylowuje sie czysty magnez, znamienny
tym, ze pyl! magmezowy, otrzymamy w
pierwszym okresie procesu, po usunieciu
tlenku wegla ogrzewa sie w obecnosci
Srodkéw redukcyjnych, spelniajacych wa-
runek niedostarczania gazéw, dzialajg-
‘cych utleniajaco na magmez, do tempera-
tury, w ktorej odnoSny Srodek redukeyj-
ny odbiera tlen pozostalemu jeszcze oraz
ponownie wytworzonemu (dzigki odwré-
ceniu sie reakcji) tlenkowi magmezu, po
czym magnez, uchodzacy w postaci pary,
zgeszeza sie na ciekly lub staly metal.

2. Sposéb wedlug zastrz. 1, znamien-
ny tym, ze Srodki redukcyjne, ktére maja
zachowywa¢é sie czynnie w drugim okre-
'sie, wytwarza si¢ podczas redukeji tlen-
ku magmnezu w pierwszym okresie przez
to, ze do ladunku pieca, oprécz odpowied-
niego madmiaru wegla, dodaje sie tlen-
kéw, 'ktére w temperaturze roboczej two-
rzg z weglem wegliki lub s3 przezen re-
dukowane na metale, zdolne do redukeji
tlenku magnezu.

" 3. Sposéb wedlug zastrz. 1 — 2, zna-
mienny tym, ze jako material wyjsciowy
stosuje sie takie surowce zawierajgce ma-



gnez, ktére ze wzgledu na wytwarzanie
S§rodkéw redukcyjnych, dzialajgcych w
drugim okresie, zawieraja odpowiednie
tlenki w postaci naturalnych domieszek.

4. Spos6b wedlug zastrz. 2 — 3 z za-
stosowaniem nadmiaru Srodkéw redukeyj-
nych, znamienny tym, ze na poczatku dru-
giego okresu przer6ébki doprowadza sie
do materialu Swieze ilosci tlenku magne-
ZU.

5. Spos6éb wedlug zastrz. 1 — 4, zna-
mienny tym, ze do mieszaniny tlenku ma-

gnezu i wegla dodaje sie porcjami w
pierwszym okresie metalu, najkorzystniej
aluminium, ktéry nadaje sie do redukeji
tlenku magnezu i ktéry w temperaturach
roboczych wykazuje znaczng preznosé
pary.

American Magnesium Metals
Corporation.

Zastepea: M. Skrzypkowski,

rzecznik patentowy.
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