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(57) Die Erfindung bezieht sich auf das Gebiet der Herstellung von geformten Duroplastwerkstoffen,

insbesondere fuer die Elektrotechnik und Hauswirtschaft. Ziel der

Erfindung ist es, die Eigenschaften der Aminoharz-PreRlinge bei Einsatz der ueblicherweise benutzten Zellstoffe .
als Fuelimaterial und ohne Verwendung von Weichmachern, syrithetischen Polymeren oder anderen Zusaetzen zu verbessern.
Die Aufgabe, durch Modifizierung des Fuellstoffs eine Verringerung der Sproedigkeit und RiRanfaelligkeit der
Amincharz-Prefilinge zu erreichen, wurde geloest, indem das als Fuellstoff eingesetzte Cellulosematerial vor dem

Verarbeiten mit dem Amincharz einer Behandlung mit Alkalilauge oder verfluessigtem Ammoniak unterworfen wird.
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Titel der Brfindung

Verfahren zur Herstellung cellulosehaltiger Aminoharz-Pref-
. linge mit verringerter Sprodigkeit

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfshren zur Herstellung von Amino-
harz-PreBlingen mit verringerter Sprodigkeit und verringerter
RiBanfdlligkeit, die auf dem Geblet der Elektrotechmnik, Haus-
wirtschaft usw. einsetzbar sind. '

Charakteristik der bekannten technischen Lysungen.

Aminoherz-Prefmassen werdennach dem Stand der Technik durch
Umsetzung von Harnstofdl, Melamin und/oder anderen aminogruppen-
haltigen Verbindungen wie .z2.B, Thioharnstoff, Benzoguanidin,
Aunilin u.a. in wéﬁriger Losung mit Formaldehyd und anschlieBen-
dem Xneten mit Cellulose und anderén Pigmenten und Zuschlégen,
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Procknen und Mahlen hergestellt. Neuerdings werden auch an-
dere Technologien (z. B. das Mischen von sprithgetrockneten
Rea&tlonsprodukten ~Methylolen- mit Cellulosepulver) beschrie~
ben [baohmann/Bertz "Aminoplaste", VEB Deutscher Verlag fir
Grundstoffindustrie 1970]. |
Die PreBmassen stellen homogene Pulver dar, die bel ca. 160 °¢
durch Pressen, Sprltzpressen oder SpritzgieBSen in Formteile
fiir die Elektrotechnik, Haushaltgerite, Campinggeschirr und
andere Einsatzzwecke verarbeitet werden.
Die entsprechend dem Stend der Technik hergestcllten Pref-
maggen bzw. die daraus hergestellten Formkrper weisen als.
Hauptnachteil.eine zu hohe Sprodigkeit auf, die dazu fiihrt,
daB die Formteile zur RiBenfilligkeit neigen, was sich be-
sonders bei komplizierten Formteilen sehr negativ auf die Ge-
brauohseigensohaften'auswirkt. o
Es gibt bereits eine Reihe von Vorschlégén,ddié Sprodigkeit
‘von Formteilen sus Aminoharz-~PreBmassen zu verringern, bei- .
‘gpielsweise den Zusatz.von Welchmachern, Polymeren, wie 2. B
Polyamide [ﬁ; Piwinska, Polymery 18 (1973), S. 86] und ande-
ren Zusétzen [Xunststoff-Handbuoh Band X "DurOplasteﬁ, Hanser-
Verlag Minchen 1_968,]° Nachteilig ist dabei, daB die Anzahl der
Komponenten, gus denen sich die PreBmasse zusammensetzt, er- .
hoht wird. Bs ist auch bekannt, anstelle des iiblicherwelse ver-
wendeten faserfdrmigen Zellstoffs weniger anisotrope Flllstoffe
einzusetzen, wodurch die FlieBorientierung der Flillstoffe bel
der Verarbeitung verringert und die Isotropie.der Formkorper
verbessert und die RiBanfHdlligkeit dadurch verringert wird
[W. Woebcken, Kunststoffe 49 (1959), S. 373; 51 (1961), S. 547]
Nachteile sind dabei aber hohere Kosten fiir, isotrope Flillstof-
fe und geringere Aufnahme von wéBriger Harzlosung. '

Ziel der Erfindung .

Die Erfindung hat deshalb das Ziel, die Eigenschaften der aus
Aminoharz-PreBmassen hergestellten Formkdrper ohne Verwendung
von Weichmachern, Polymeren oder anderen Zusitzen zu verbes-

sern.
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Darlegung'des Weseng der Erfindung

—'Aufgabenstellung
Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, durch Modifizie-
rung des Fullstoffs eine Verringerung der Sprodigkeit und
RiBanf8lligkeit von Formgegenstéinden aus Aminoharz-~Pre -
massen, ausgedrickt durch eine hohere mdgliiche Durchbie-
~gung bzw. geringeren Elastizitdtsmodul von Priifstiben, zu
erreichen. ' '

- Merkmale der Erfindung :
 Uberraschenderweise wurde gefunden, daB die Sprodigkeit und
RiBanfalligkeit von Formkorpern sus cellulosegefiillten
Aminoherz-Prefmassen dadurch verringert werden kann, daB das
als Flillstoff einzusetzende Cellulosematerial vor dem Ver-
kneten bzw. Vermischen mit dem Aminoherz einer bekannten Be- -
handlung mit fliissigem Alkali, vorzugsweise 10 bis 30 % .
Alkall]auge oder verfliigsigtem Ammoniak unterworfen wird,
wonach das Behandlunﬁsmlttel tellwelse oder vollstédndig ent=
fernt und/oder neuurallslelt wird.
Die Alkalibehandlung wird mit 10 bis 30 % flissiger Alkeli-
lauge, z. B. Natron- oder Kglilauge, bei O bis 50 °C odew
mit verfliissigtem Ammonialt bei Temperaturen von =34 bis. -

- =70 °C iiber einen Zeitraum von 5 bis 60 min vorgenommen, wos
nach das Behandlungsmittel teilweise oder vollstandig ent-
fernt und/oder neutralisiert wird. . :
Das so hergestellte Cellulosematerial ermbglicht die Her=
gtellung von Formteilen mit verringertem Elastizit&dtsmodul
und gréﬁerer7Durchbiegbarkeito

Die Erfindung wird an folgenden Beispielen‘veranschauliohtﬁ

Ausfithrungsbeispiele

1e (Vergleichsbeispielj : .
Durch Umsetzung von 301,6 T Melémin, 75,6 T. Harnstoff und
922 T. 30 %iger Formalinlasung bei 80 °C und einenm pH=-Wexrt
von 950 (Reaktionszeit 15 min) und anschliefendes Verkneten
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mit 472 T. mechanisch zerkleinéftem Buchensulfitzellstoff,
Trocknen und Mahlen unter Zusatz von 3,65 T, Mg-Stearat,
wird eine Standard-PreBmassé hergestellt, aus der bel

155 °¢ qurch Pressen’Stabplatten hergestellt werden. Die
aus diesen Platten ausgefristen Priifstabe 10 x 4 x 80 mm
besitzen einen BE-Modul von 8400 MPa und eine Durchbiegung
bis zum Bruch von 2,30 mm,

Nech der Verfahrensweise von Beispiel 1 wird eine PreBmasse
hergéstellt, die anstelle von nur mechanisch gerissenem
Buchensulfitzellstoff Zellstoff enthdlt, der zusdtzlich fiir
30 min mit verflilssigtem Ammoniak bei ~50 ¢ und einem
Flottenverhilinis von 1:20 behandelt wurde. Das Ammoniak
wurde anschlieBend durch Abdampfen an der Iuft wieder ent-
fernt., Die unter gleichen Verarbeltungsbedingungen herge~
stellten Priifstdbe besitzen eine Durchbiegung von 2,85 mm
und einen E-Modul von 7000 MPa, '

Nach .der Verfahrensweise von Beispiel 1 wird eine Prefmas—
a , .

se hergestellt, die anstelle von mechanisch zerkleinertem
Buchensulfitzellstoff durch heterogene saure Hydrolyse hex-
gestelltes Cellulosepulver (mikrokristalline Cellulose)
enthilt, das gusitzlich einer 30 min wihrenden Behandlung
mit wibriger 18 %iger Notronlauge bei. 25 O¢ und einem
FPlottenverhdltnis von 1:10 ausgesetzt, anschlieflend mit 15 %
Salzsiure neutralisiert und salzfrei gewaschen wulrde.

Stdbe aus dieser PreBmasse besitzen eine Durchbiegung von
3,11 mn und einen Blastizitdtsmodul von 6800 MPa.
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Trfindungsanspruch

1. Verfahren zur Herstellung cellulosehaltiger Amincharz-
Preflinge mit verringerter Spridigkeit, gekennzeichnet
dadurch, daf als Flillstoff Cellulosematerial eingesetzt

-wird, welches nach bekannter Weise alkalisch behandelt
und ganz oder teilweise vom slkalischen Behandlungsme~
dium wieder befrelt wurde.
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