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Przedmiotem wynalazku jest piec hutniczy do
wytwarzania stali typu poziomego wydiuzonego,
o konstrukeji pozwalajgcej na bardzo intensywne

stykanie sie wdmuchiwanego tlenu z przerabia- -

nym wsadem w celu zapewnienia mozliwie pel-
nego spalania wydzielajgcego tlenku wegla na
dwutlenek wegla, latwe sadzenie pieca, dogodny
spust stali oraz dokladne przemieszanie sie stali,
co daje jednorodng stal i znaczne skrécenie
czasu SwieZenia.

Poza tym konstrukcja pieca wedlug wynalaz-
ku, posiadajgcego tylko dwa osiowo rozmiesz-
ozone otwory wsadowy i spustowy, jest znacz-
nie wytrzymalsza np. od konstrukcji z otworem
bocznym. .

Na rysunku uwidoczniono schematycznie, ty-
.tulem przykladu, rozwigzanie pieca hutniczego
wedtug wynalazku, przy czym fig. 1 przedsta-
wia przekrdj podtuzny pieca, fig. 2 — jego widok
boczny, fig. 3 i 4 przedstawiaja przekréj podiuz-

ny i widok boczny odmiany pieca, posiadajacego
inny uktad dysz.

Piec hutniczy wedlug wynalazku posiada .
plaszcz stalowy 2 wylozony materialem ognio-
trwatym 1. Profil przekroju podluznego pieca
stanowi stozek §ciety, skierowany zbieznocia
do wylotu gard:zieii\19 lub moze stanowié¢ profil
beczkowaty. Piec z przedniej strony o wigkszej
podstawie stozka jest zamkniety §ciang, zaopa-
trzong w otwér 20 do osadzenia dysz 6, 7 chlo-
dzonych wodg. Dysze te sg wmontowane w
okragly przykrywe 8 wykonang z materialu
ogniotrwaltego, osadzong na specjalnym wozku
10. Podczas obracania sie pieca dokola swej osi
pokrywa pozostaje nieruchoma. Dysze 6, 7 wraz
z przykrywa 8 i wozkiem 10 moga byé¢ odsuniete
od pieca, pozostawiajgc piec otwarty. Otwoér 20
stuzy do ladowania do pieca materialéw wsa-
dowych, jak roztopiong suré6wke i zlom wraz
z dqdatkami. Przeciwlegly koniec pieca jest
zwezony i przechodzi w gardziel 19, umozliwia-



‘jaca uchodzenie gazoéw z pieca i stuzaca takze do
spustu stali i zuzla. Z girdzipli 19 gazy spalinowe
przez kanat gazowy 11 s3 kierowane do komina.

. Do plaszcza 2 pieca sg przymocowane stalowe
pierscienie 3, 4, za pomocg ktérych piec osadzony
jest na lozyskach kolyskowych 13, 21. Dla la-
twiejszego obracania pieca dokola jego osi pod-
tuznej zastosowano miedzy pierScieniami 3, 4
-krazki stalowe 18. Do plaszcza 2 jest przymoco-
wane kolo zebate 5, napedzane silnikiem 12.

Piec wraz z ukladem kolysk i napedem jest
osadzony na plycie belkowej 15, zamocowanej
na dwoch biegunach kolyskowych 14, ktére spo-
czywaja na podstawach kotyskowych 16 za po-
srednictwem krazkéw 17. Podstawy kotyskowe
stanowig tu gldwne stojaki podtrzymujace ca-
lo§é pieca, ktéry na biegunach 14 i krazkach 17
moze swobodnie przechyla¢ si¢ w kierunku gar-
dzieli 19 i przy takim przechyleniu stal 9 lub
.zuzle moga byé spuszczone cze$ciowo lub caltko-
wicie przez gardziel 19 do kadzi, zaleznie od
kata przechylenia calego kompletu pieca.

Przed rozpoczeciem pracy z piecem ‘zimnym
nalezy go najpierw dobrze wygrzaé. Do tego celu
"stuzy specjalny palnik na rope lub .gaz, wmon-
towany w otwoér 20 przedniej $ciany pieca. Wy-
grzewanie pieca odbywa sie tylko przy rozpocze-
ciu pracy z zimnym piecem lub po dlugim jego
postoju.

Do wygrzanego pieca zatadowuje sie przez
otwér 20 wapien, rude, niewielkg ilo§¢ ztomu
oraz wlewa sie roztopiong suréwke. Piec zaj-
muje wiedy pozycje wskazang na fig. 1. Po
umieszczeniu w otworze 20 przykrywy 8 wraz
z dyszami 6 i 7 wdmuchuje sie przez dysze tlen
‘pod ci$nieniem, jednocze$nie wprowadzajac
piec w ruch obrotowy dokola jego osi podiuznej.
Dysza 7, dostarczajgc tlen pod powierzchnie
suréwki powoduje intensywne wypalanie zawar-
tego w niej manganu, krzemu, siarki, fosforu
i wegla, przy czym wegiel pod powierzchnig
kapieli spala si¢ na tlenek wegla, powodujac
energiczne mieszanie kapieli przy wydzielaniu
sie go na powierzchnie. Tutaj tlenek wegla, na-
potykajac tlen wdmuchiwany przez dysze 6, pod-
lega energicznemu spalaniu sie na dwutlenek
wegla, a powstate ze spalania gazy przeplywaja
wzdluz calego pieca, omywajac powierzchnie
kapieli i kierujac sie do gardzieli 19 polaczonej
za poérednictwem kanatu 11 z kominem. Przez
caly czas procesu $wiezenia dysze 6 i 7 sg
nieruchome, natomiast piec “obraca sie dokola

swej osi podluznej, co powoduje energiczne
mieszanie si¢ jego zawartosci.

Z chwilg stwierdzenia, Ze stal w piecu jest
dostatecznie wy$wiezona i wykonczona, zatrzy-
muje sie piec, odsuwa od niego wbézek 10 wraz
z przykrywa 8 i dyszami 6 i 7 i po usunieciu
kanalu 11 spuszcza sie stal przez przechylaniz
calego pieca gardzielg 19 w dot, przez obrot

- biegunéw 14 na krazkach 17 wzdluz podstaw

kojyskochh 16. Stopniowe przechylanie pieca
w kierunku gardzieli trwa dotad, dopdéki cata
zawarto$é pieca nie wyleje sie do kadzi, stoja-
cej pod gardziela 19. Po calkowitym wypréznie-
niu pieca obraca sie go z powrotem do pozycji
wskazanej na fig. 1 i cykl pracy powtarza sie
w spos6b uprzednio opisany. :

Inne przykladowe rozwigzanie wynalazku uwi-
doczniono na fig. 3 i 4. Piec jest podobny do
poprzedniego uwidocznionego na fig. 1 i 2 z tg
roéznicy, ze posiada odmienne rozwigzanie dysz
doprowadzajacych tlen pod ci$nieniem. Posiada
on mianowicie tylko jedng chlodzong wodg dy-
sze 22 wykonang tak, Ze otworem wylotowym
skierowana jest do powierzchni kgpieli i wdmu-
chuje tlen na powierzchnie kapieli pod katem
od 90 do 60°. Przez caly czas procesu §wiezenia,
piec obraca sie dokota swej osi. Dysza 22 wmon-
towana jest w pokrywe i wraz z nig jest nieru-
choma w czasie obrotu pieca. Po uruchomieniu
pieca i .rozpoczeciu wdmuchiwania tlenu roz-
poczyna sie intensywne i burzliwe §wiezenie
kapieli. W miejscu, gdzie strumien tlenu uderza
w powierzchnie kapieli zachodzg natychmiasto-
we gwaltowne reakcje oraz powstaje razem
z tym intensywny ruch czastek metali, ktére tym
wiecej mieszaja sie miedzy sobag, poniewaz catosé
pieca obraca sie dokola swej osi. Intensywnie wy-
dzielajacy sie tlenek wegla t&m bardziej zwiek-
sza jeszoze ruch czgstek kapieli. Wyjmowanie
dyszy z pieca, tadowanie i spust odbywa sie
podobnie, jak w przykladzie poprzednim.

Konstrukcja pieca hutniczego wedlug wyna-
lazku pozwala wigc na $§wiezenie stali, gdy roz-
tobiony metal przez obrét pieca dokola osi pod-
luznej jest imtensywnie mieszany, ‘a zanieczysz-
czenia zostaja dobrze wypalone tlenem wdmu-
chiwanym przez dysze powierzchniowg 6 i dy-
sz¢ zanurzong 7 w pierwszym przykladzie oraz
przez dysze 22 w przykladzie drugim. Nastepnie
po skonczeniu procesu, gotowa stal spuszcza sie
przez gardziel 19 do kadzi odlewniczej.
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" Dzieki takiej konstrukcji i takiemu prowa-
dzeniu procesu $wiezenia, przebiega on szybko,
sprawnie i przy dogodnej i latwej kontroli ca-
lego procesu oraz przy dogodnym spuscie po-
zwala na dokladne osiggniecie przewidzianych
rezultatow.

Zastrzezenia patentowe

1. Piec hutniczy do wytwarzania stali przez
wypalanie zanieczyszczen tlenem, posiadajg-
cy wydtuzony ksztalt stozka $cietego lub
ksztalt zblizony do stozka zaopatrzonego w
dysze z jednego konca a z drugiego konca
w wylot na gazy spalmowe, znamienny tym,
ze jego plaszez (2) o ksztalcie wydluzonego
stozka posiada przy mniejszej podstawie gar-
dziel (19), stuzacy jednocze$nie do odprowa-
dzania spalin i do spustu stali, a przy wiekszej
podstawie — otwor (20) zamykany przykrywa
(8) z zamocowanymi w niej dyszami tlenowymi
(6,7), z ktérych jedna moze byé zanurzona
w roztopionej kapieli, a przynajmniej jedna
dysza jest wykonana tak, iz sie doprowadza

5.

strumien tlenu wzdiuz powierzchni roztopio-
nej kapieli. .

Piec hutniczy wedtug zastrz. 1, znamienny
tym, ze jego wewnetrzna wyktadzina posiada
w pozycji prowadzenia procesu S$wiezenia
spadek ku dyszom. .
Piec hutniczy wedlug zastrz. 1 lub 2, zna-
mienny tym, ze posiada odsuwany woézek (10),
na ktérym jest zmontowana przykrywa (8)
z dyszami tlenowymi. =~

Odmiana pieca wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienna tym, Ze posiada przynajmniej jedng
dysze tlenowsg (22) tak uksztaltowang, iz of-
wor jej skierowany jest na powierzchnie
kapieli.

Spos6b prowadzenia pieca hutniczego wedlug
zastrz. 1 — 4, znamienny tym, Ze w czasie
procesu $wiezenia stali piec obracany jest
dokola swej -osi podiuznej, a do spustu jest
przechylony gardziela w dol. :

Marceli Siedlanowski

Zastepca: Kolegium Rzecznik6w Patentowych
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