POLSKA |OPIS PATENTOWY| 79873

nz:clzm“tm PATENTU TYMCZASOWEGO

Patent tymczasowy dodatkowy Kl.  39a?, 5/04
do patentu » 31b2, 13/04

Zgtoszono: 29.12.1973 (P. 167749) .

Pierwszeristwo: MKP: B29c 5/04
- - B22d 13/04

URZAD
PAI EH Iﬂ WY Zgtoszenie ogloszono: 02.11.1974
PRL

Opis patentowy opublikowano: 10.09.1975

Twdrca wynalazku: Kazimierz Ziemiariski
Uprawniony z patentu tymczasowego: Politechnika Wrpctawska, Wroctaw (Polska)

Sposéb odsrodkowego odlewania dwusktadnikowych tulejek fozyskowych
i urzadzenie do od$rodkowego odlewania dwusktadnikowych tulejek fozyskowych

Przedmiotem wynalazku jest sposéb odsrodkowego odlewania dwusktadnikowych tulejek tozyskowych,
w ktérych jednym sktadnikiem jest dowolne tworzywo sztuczne a drugim proszki smaréw statych, takie jak
dwusiarczek molibdenu, dwusiarczek wolframu grafit itp, oraz urzadzenie umoiliwiajace stosowanie tego
sposobu. ) )

Znane sposoby odlewania tulejek fozyskowych z tworzyw sztucznych polegajg na tym, Ze do zimnej formy
wprowadza sie odsrodkowo ptynne tworzywo a nastepnie dodaje sie drugi sktadnik w postaci proszku lub pytu,
ktéry wtapia sie w stygnace tworzywo. Niedogodnoscig techniczng znanego sposobu jest brak mozliwosci
utrzymywania tworzywa sztucznego w zadanej temperaturze, a tym samym otrzymywanie tworzywa o zgdanej
strukturze. Wprowadzanie smaréw statych do ciektego tworzywa daje negatywne skutki, gdyz wiekszy cige2ar
wiasciwy proszkow tych smaréw powoduje, ze uktadajg si¢ one na zewnetrznej powierzchni tulejki.

Celem wynalazku jest opracowanie sposobu ods$rodkowego odlewania dwusk+tadnikowych tulejek tozysko-
wych, zapewniajacego otrzymanie jednolitej struktury tworzywa i uktadanie si¢ proszkoéw smarujacych na
powierzchni Slizgowej tulejki oraz skonstruowanie urzadzenia umozliwiajacego stosowanie tego sposobu.

Cel ten zostat osiagniety w ten sposéb, Zze tworzywo wprowadza si¢ do formy, podgrzewa do temperatury
topnienia i utrzymuje w temperaturze od 50° do 90°C przez 15 do 25 minut przy jednoczesnym ruchu wirowym
formy. Nastepnie obnizZa si¢ temperature do temperatury krzepniecia tworzywa i na wewngtrzng powierzchni¢
tulejki wtryskuje sie dwusiarczek molibdenu, dwusiarczek wolframu, grafit lub inne proszki smaréw, statych, po
czym chtodzi si¢ forme do temperatury otoczenia utrzymujac stale ruch wirowy.

Urzadzenie umozliwiajace stosowanie sposobu wedtug wynalazku sktada sie z formy, do ktérej dozuje sie
tworzywo i ktéra umieszczona jest w przesuwnym piecu elektrycznym. Forma umocowana jest na watku
napedzanym silnikiem elektrycznym poprzez sprzegto i przektadnie pasowa. W osi formy umieszczona jest
wezownica doprowadzajaca podgrzewane proszki smaru statego do odlewanej tulejki. W piecu umieszczona jest
termopara potaczona z rejestratorem i regulatorem temperatury pieca.

Zasadnicza korzyscig techniczng wynikajacg ze stosowania sposobu wedfug wynalazku jest otrzymywanie
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tulejek dwusktadnikowych o jednolitej strukturze, a urzadzenie wedtug. wynalazku umoiliwia podgrzewanie
proszkéw smarowych w czasie ich nak tadania oraz wprowadzenie ich na powierzchnie $lizgowa w czasie stygnie-
cia tworzywa. Przesuwny piec umozliwia uvzymywame tulejki w dowolnej zadanej temperaturze. Urzadzenie do
stosowania sposobu wedtug wynalazku jest przedstawmne na rysunkach na ktoérych fig. 1 przedstawia piec wraz
z forma i wezownica w p6tprzekroju i pétwidoku, a fig. 2 schemat kinematyczny urzadzenia wraz z podstawa.
Do formy 1 umieszczonej w kokili 2 zamknietej od czota pokrywa 3 wsypuje sie proszek poliamidu.
Nastepnie wtacza sie piec oporowy 4 i wprowadza si¢ w ruch wirowy kokile 2. Po stopieniu tworzywa reguluje
sig temperature pieca obniZajac j3 do 80°C. Po wygrzaniu odlewanego tworzywa przez 20 minut w tej
temperaturze przesuwa sie piec 4 za pomocy suportu 5 wzdtuz watka 6 i ogrzewa si¢ weZzownice 7, w ktorej
znajduje si¢ proszek dwusiarczku molibdenu. Po ogrzaniu proszku do temperatury 80°C wtryskuje sie go na
wewnetrzng powierzchnie stygnacej tulejki za pomoca koricéwki 8 weZownicy 7. Przez caty okres odlewania
temperatura jest mierzona za pomocy termopary 9 potaczonej z rejestratorem i regulatorem temperatury.

ZastrzeZ2enia patentowe

1. Sposéb odsrodkowego odlewania dwusktadnikowych tulejek to2yskowych z tworiyw sztucznych
i proszkéw smaréw statych, znamienny tym, Ze tworzywo w postaci proszku wprowadza si¢ do formy, podgrze-
wa do temperatury topnienia i utrzymuje si¢ w temperaturze od 50° do 90°C przez 15 do 25 minut przy
jednoczesnym ruchu wirowym formy, po czym obniza si¢ temperature do temperatury krzepnigcia tworzywa
i wtryskuje sie na powierzchni¢ wewnetrzng tulejki dwusiarczek molibdenu, dwusiarczek wolframu, grafit lub
inne proszki smaréw statych, a nastepnie chtodzi sie forme do temperatury otoczenia.

2. Urzadzenie do odsrodkowego odlewania dwusktadnikowych tulejek tozyskowych, znamienne tym, Ze
sktada si¢ z formy (1) umieszczonej w kokili (2), ktéra z'kolei umieszczona jest w przesuwnym elektrycznym
piecu (4) i napedzana silnikiem elektrycznym poprzez przektadnie pasowa, przy czym w osi formy (1) umocowa-
na jest wezownica (7) doprowadzajaca podgrzane proszki smaréw statych na powierzchnig odlewanej tulejki,
natomiast w piecu (4) umieszczona jest termopara (9) potaczona z rejestratorem i regulatorem temperatury.
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