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Vniténi povrch kaZdého zubu frézy je o-
patfen v radidlnim sméru odlehtovaci dréz-
kou vytvofenou mezi vnitfnim povrchem
kaZdého zubu a stfedovym Spalikem vytva-
fenym prstencovou frézou v obrobku za zad-
ni sténou kazdé mezizubové draZky v ob-
vodov§ch roztetich, pritemZ na vnitfnim
okraji Ffezné hrany kaZdého zubu je vytvo-
Fena tzké4 fazetka probihajici obvodové do-
zadu a nahoru z vnitini Fezné hrany. Odleh-
govaci dréd¥ka zasahuje aZ do mezizubové
drazky nésledujictho zubu.
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Vynalez se tjkd prstencové frézy pro ob-
rédbéni otvorll do obrobki.

Jednim z b&Znych problémi, souvisejicich
s prstencovymi frézami, je opotfebovdni a
vylamovédni radidlng& vnitFnich hran zubt
frézy. Bylo zjiSténo, Ze tento problém vzni-
k& proto, Ze v prib&hu obrdb&ci operace
dochazi k zadrZovani kovovych tFisek mezi
vnitfnim povrchem zubl frézy a vné&j$im
povrchem stfedového S$paliku, vytvafeného
v obrobku prstencovou frézou. Tyto tFisky
se hromadi a napékaji na vnitfni povrch
frézy za Celnimi b¥ity zubl frézy. Napékani
kovu na wvnitfni povrch zubll frézy vyvola-
vd znatné tfeni a zvySuje todivy moment,
potfebny pro otédceni frézy. Ma to rovndz
za nasledek vyvin zna&ného piidavného tep-
la a vznik nadmérného opotiebeni, imZ se
urychluje po3kozeni frézy vylamovanim zu-
bl a praskdnim.

Ukolem vynéalezu je vyFesit problém opo-
tfebeni, vylamovéani, p¥ehfivdni a praskéani
prstencovych fréz, k némuZ dochéazi v da-
sledku zadrZovani t¥isek na vnitfnim povr-
chu frézy. PFesnéji Fefeno je tkolem vyné-
lezu vytvofeni prstencové frézy tak, aby
obvod jejiho vnitfntho t8lesa mé&l minimél-
ni styk se stfedovym S$palikem vytvaFenym
.v. obrobku.

Prstencovi fré'za, jiZ se tyka vynélez, je'

tvofena t&lesem s obecn& vdlcovou prsten-
covou sténou, opatfend na svém spodnim
Cele v8tSim poftem Fezacich zubd, uspora-
danych v obvodovych roztefich, a stejnym
pottem spirdlovych drdZek, probihajicich
mezi jednotlivymi sousednimi zuby ma je-
jim vo&jSim obvod& sm&rem nahoru. KaZdy
zub frézy mé alespoil jednu radidln& pro-
hihajici I'eznou hranu, tvolenou spodnim &e-
lem zadni stény radidlni mezizubové draz-
Ky, kterd je provedena mezi sousednimi zu-
by & probihd radidln& smérem ven od vnit¥-
niho povrchu prstencové st&ny k vngjsi spi-
rédlové drdZce mezi sousednimi zuby. Ra-
didlni zadni sténa kaZdé mezizubové drgz-
ky vede z radidlni vnitini &4sti kazdé Fez-
né hrany smérem nahoru.

Podstata vyndlezu spofivd v tom, Ze vniti-
ni povrch kaZdého zubu prstencové frézy
je opatfen v radidinim smé&éru odleh&ovaci
draZkou, provedenou obvodové smérem do-
zadu aZ do vnitfni mezizubové drdZky a na
vnitfnim okraji vnitfni fezné hrany kaZdé-
ho zubu je vytvoFena fazetka, probihajici
obvodové dozadu a nahoru z wvniténi Fezné
hrany. Odlehfovaci drdZka mé maxim&lni
radialni hloubku 0,65 mm. Fazetka méd ob-
vodovou Sifku v rozmezi od 0,25 do 1,5 mm.
Odleh&ovaci drdzka zasahuje nahoru ale-
spoii tak vysoko jako horni konec vné&jgi
mezizubové dréazky. Odlehfovaci drazka vy-
tvofena valcovou frézou je vymezena kru-
hovym obloukem. U provedeni, u n&hoZ je
odleh&ovaaci dréd¥ka vymezena kruhovym
obloukem, mé fazetka (a) obvodovou $ifku
v rozmezi od 0,25 do 0,40 mm. Odleh&ovaci
drdZka méd u tohoto provedeni maximélni

4

hloubku 0,40 mm. Vnit¥ni mezizubova draz-
ka méd zadnf sténu sklon&nou v obvodovém
sméru nahoru a fazetka mé ve svislém smé-
ru jednotnou §i¥ku.

Vyhoda vyndlezu spo&ivd v tom, Ze vy-
tvofenim odleh€ovaci drdZzky na wvnitFnim
povrchu kazdého zubu se odstraiiuje nebez-
peti zadrZovani trisek na vnitfnim povrchu
prstencové frézy zplsobujici jeji rychlé o-
potfebovani, piehiivani, vylamovani zubl a
praskéani.

Pfedmét vynalezu bude dédle pops&n na
pitkladu jednoho provedeni podle pFipoje-
nych vykresti, kde zna&i obr. 1 narys prs-
tencové frézy v provedeni podle vynilezu;
obr. 2 dil¢i €elni pohled na spodni &elo prs-
tencové frézy podle vyndlezu; obr. 3 dilgi
Fez prstencovou frézou v ose 3 — 3 podle
obr. 1.

Prstencovd fréza 10 podle vynédlezu (obr.
1} je tvorena dFfikem 12 a t8lesem s obecnd
vdlcovou prstencovou sténou 14, kterd je
spodnim konci bo&ni sté&ny 14 je vytvoren
vE&t81 pocet Fezacich zubli 16, provedenych
v obvodovych rtoztefich. Mezi sousednimi
zuby 16 jsou na stén& 14 vytvofeny nahoru
probihajici spirdlové drazky 18 (obr. 2}, je-
jichZ radidlni hloubka se rovnd poloving

_tloudtky stény 14. KaZda spirdlova drazka

18 je radidln& soub&’nd s Zebrem 20. V jed-
nom vyhodném provedeni prstencové fré-
zy 10 podle vynélezu je kaZdy zub 16 o-
patfen tfemi radidin& a obvodovd odstup-
fiovanymi Feznymi hranami, vnitini Feznou
hranou 22, stfedni Ieznou hranou 24 a vné&j-
81 Feznou hranou 26. Vnitini Feznd hrana 22
a stfedni Feznd hrana 24 jsou vytvofeny na
spodnich &elech Zeber 20, pfiemZ pro moZ-
nost odvodu jimi vytvdfenych t¥isek jsou
pFilehlé &asti Zeber 20 utvéfeny s vnit¥ni
mezizubovou dréZkou 28 a s vnéjsi mezizu-
bovou drdZkou 30. Vnitini Feznd hrana 22
je vymezena spodnim &elem zadni st&ny 27
vnitfni mezizubové drazky 28 a stiedni Fez-
nd hrana 24 je vymezena spodnim Gelem
zadni stény 29 vné&js$i mezizubové drézky 30.
Vnéjsi rfeznd hrana 26 je vymezena spodnim
Celem zadni stény 31 spirdlové drazky 18.

Vnitfni feznd hrana 22 a stfedni Fezné
hrana 24 jsou vzdjemmé& spojeny obvodové
probihajicim osazenim 32 (obr. 3) a stied-
ni feznd hrana 24 a vné&j$i eznd hrana 26
jsou vzajemné spojeny zaoblenym osazenim
34. Tyto t¥i Fezné hrany 22, 24, 26 jsou ver-
tikdln& odstupiiovdny tak, Ze jsou tvoFeny
dvojici podbrouSenych el 36, 38, probihaji-
cich z té&chto feznych hran 22, 24, 26 obvo-
dové dozadu a smé&rem nahoru — napiiklad
pod dhlem asi 8 — 10°. Kromé& toho je pod-
brousené Celo 36 naklondno radidlné do-
vnitf a axidlnéd nahoru a podbroudené d&elo
38 je naklonéno radidlng ven a axiiln# rov-
nez nahoru. Tato dvé podbrouSend &ela.386,
38 se protinaji ve vrcholu 40. Ma-1i byt prs-
tencova fréza 10 vystavena velkému tib&ro-
vému zatiZeni, je podbrouSené &elo 38 pro-
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vedeno prednostng v radidlnim sklonu pod
thlem +10° aZz —3° vaéi vodorovné roviné
a podbroudené telo 38 je provedeno pfed-
nostngd v radidlnim sklonu pod dhlem asi
20 — 25° viiti vodorovné roving.

P¥i vertikdlnim - odstupiiovani feznych
hran 22, 24, 26 v&t§im, neZ je hloubka za-
bgru na kaZdou otatku frézy, bude kazda
z téchto feznych hran Fezat samostatnou
tiisku. Tim, Ze Fezné hrany 22, 24 jsou ra-
didln& naklon&ny, budou jimi odFezédvané
t¥isky usmé&riiovany nahoru pres jejich pfi-
sludné mezizubové drazky 28, popfipadé 30
do spirdlové drédzky 18. Podobné& bude tfis-
ka, odfiznutd vngj§i feznou hranou 26, u-
smérnéna nahoru do pfilehlé spirdlové draz-
ky 18, takZe vSechny t¥isky jsou spiralovy-
mi drédZkami 18 odvdad&ny hladce a snadno
smé&rem nahoru.

Jak je znézornéno na obr. 9, je vnitfni
povrch stény 14 odleh&en radidlng smérem
ven tak, Ze je v ném vytvorena odlehfova-
ci drd’ka 42, piitemZ je ponechdna mald
fazetka a probihajici obvodové smérem do-
zadu a nahoru z vnitén{ fezné hrany 22 kaz-
dého zubu 16. Odlehovaci drazka 42 je
zpravidla vytvofena Gb&rem kovu z vnitf-
niho obvodu stény 14 prstencové frézy 10
valcovou frézou a je v tomto pfipadd vy-
mezena kruhovym obloukem 44. Maxima4lni
radidlni hloubka odleh&ovaci drézky 42 je
0,65 mm. Je-li vytvofena vélcovou frézou,
méa maximdaini hloubku 0,40 mm. Za ufelem
vytvoreni odvad&ci drdhy pro kaZdou tiis-
ku, kterd by se mohla usadit v odlehCovact
dradZce 42, zasahuje odlehfovaci drédZka 42
do vnitfni mezizubové drazky 28 ndsledu-
jiciho zubu 16 prstencové frézy tak, aby byl
vytvoren odvadéci prachod 46.

Obvodova 3ifka fazetky a je v rozmezi
0,25 — 1,5 mm, pFednostné asi 0,4 mm. PFi
provedeni odlehcovaci drdZzky 42 vélcovou
frézou tak, e se smérem k Fezné hran€ 22
postupng zuZuje, je Sifka fazetky a asi 0,25
milimetru. Je-li v8ak odlehovaci dréZka 42
provedena se stejnou radidlni hloubkou, je
za utelem zabrandni podstatnému zeslabe-
ni zubu 16 $itka fazetky a v&tSi neZ 0,25 mm,
podle hloubky odlehfovaci draZzky 42 ai
0,40 mm.

Zadni sténa 27 kazdé vnitfni mezizubové
dra¥ky 28 je naklon&na smérem dozadu a
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vzhiiru pod thlem asi 60° vi¢i vodorovné
roviné. Jak bylo uvedeno, vytvafi spodni Ce-
lo této zadni st&ny 27 spoletné& s podbrou-
Senym delem 36 vnitfni Feznou hranu 22.
Je vyhodné, je-li fazetka a vytvorena tak,
aby meéla ve sméru rovnobéZném se zadni
sténou 27 vnitfnl mezizubové draZzky 28 v
podstaté jednotnou 3irku, jelikoZ pFi ostre-
ni zub@t 16 prstencové frézy obrouSenim
podbrousenych &el 36, 38 zlstava Sifka fa-
zetky a v podstaté konstantni. Jednotné Sif-
ky a je moZno dosdhnout orientaci obrabé-
ciho néastroje vytvarejiciho odlehfovaci draz-
ku 42 tak, aby jeji osa byla vi¢i ose prs-
tencové frézy 10 naklonéna ve sméru rov-
nobéZném se zadni sténou 27 vnitini mezi-
zubové draZky 28, ktera vytvari dhel Cela
stény vnitfni Fezné hrany 22. Na obr. 3 je
vodorovnd rovina obrysu maklonéné frézy
vytvafejici kruhovy oblouk 44 odlehovaci
drazky 42 vyznacena Cerchované&. Odlehfo-
vaci drdzZka 42 mbZe probthat nahoru po
celé vySce prstencové stény 14. Zadoucich
vysledkli bylo v3ak dosaZeno pii provedeni
vy$ky fazetky a odpovidajici obecné verti-
kélnimu rozméru zubfi 16. Odleh¢ovaci driz-
ka 42, vytvofend kruhovym obloukem 44
zasahuje nahoru alespoil tak vysoko jako
horni konec vné&jSi mezizubové drézky 30.

jak jiZ bylo uvedeno, je jednim z problé-
mb vznikajicich pfi pouZivédni prstencovych
fréz shora popsaného typu zadrZovéni t¥i-
sek mezi vnitinim povrchem stény prsten-
cové frézy a vnéjSim povrchem stFedového
§paliku vytvdaieného prstencovou frézou.
Tento problém je v podstaté odstran&n pro-
vedenim tizké fazetky a na vnit¥fnim okraji
Fezné hrany 22. KdyZ dojde k zaklin#ni t¥is-
ky mezi vnitinim povrchem prstencové fré-
zy a vngjsim povrchem stfedového Spaliku,
méa vysoky jednotkovy tlak tzké fazetky a,
ktery na zaklinénou tfisku pflisobi, za né-
sledek zlomeni této tfisky nebo alespoifi je-
ji stlateni tak, Ze je vytlatena do odleh¢o-
vaci draZzky 42 a pak radidlné smérem ven
pres odvad&ci préchod 46 do nésledujici
yniténi mezizubové drazky 28. Uzk4 fazetka
a zabraiiuje tedy napékani tffsek mezi vnitf-
nim povrchem prstencové frézy 10 a vnégj-
§im povrchem stfedového 3paliku, ktery vy-
tvari v obrobku a tim odstrafiuje problémy,
vyplyvajici z napékéani tfisek.

PREDMET VYNALEZU

1. Prstencové fréza, vytvoiend t&lesem s
obecnd valcovou prstencovou stdnou, opa-
tfend na svém spodnim Cele v&tSim poltem
tezacich zubf, uspofddanych v obvodovych
roztedich, a stejnym po&tem spirdlovych
draZek, probihajicich mezi jednotlivymisou-
sednimi zuby na jejim vn&j$im obvodu smeé-
rem nahoru, pFiemZ kaZdy rezaci zub ma
alespoii jednu radidln& probfhajici Feznou
hranu, tvorenou spodnim €elem zadni st&ny

radidlni mezizubové drdzky, kterd je pro-
vedena mezi sousednimi zuby, probihd ra-
diglng smérem ven od vnitfniho povrchu
prstencové st&ny k vnéjsi spirdlove draZce
mezi sousednimi zuby a jeji radidlni zadni
sténa vede z radidlni vnitini &asti kazdé
tezné hrany smé&rem nahoru, vyznagujici se
tim, e vnitfni povrch kaZdého jejitho zubu
(16) je opatfen v radidlnim sméru odleh-
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Covacl draZkou (42), provedenou obvodovd
smérem dozadu aZ do vnitFni mezizubové
drdZzky (28) a na vnitFnim okraji vnit¥ni
Fezné hrany (22) kaZzdého zubu {16) je vy-
tvofena fazetka (a), probihajici obvodové
dozadu a z vnitfni Fezné hrany (22) na-
horu.

2. Prstencova fréza podle bodu 1 vyzna-
Cujici se tim, Ze odlehdovaci drazka (42)
md maximdalni radidlni hloubku 0,65 mm.

3. Prstencovd fréza podle bodu 1 vyzna-
Cujici se tim, Ze fazetka (a) mé obvodovou
§ifku v rozmezi od 0,25 do 1,5 mm.

4. Prstencova fréza podle bodd 1, 2 vy-
znacujici se tim, Ze hloubka odlehéovaci
draZzky (42) od fezné hrany (22) je alespoii

takovd jako hloubka vné&jsi mezizubové dra-
Ky (30). .

5. Prstencovd fréza podle bodf 1, 2 vy-
znalujici se tim, Ze odlehdovaci drazka (42)
je vymezena kruhovym obloukem (44).

6. Prstencovd fréza podle bodu 5 vyzna-
¢ujici se tim, %e fazetka (a) m4 obvodovou
§ifku v rozmezi od 0,25 do 0,40 mm.

7. Prstencova fréza podle bodu 5 vyzna-
¢ujici se tim, Ze odlehfovaci drdzka (42) -
méa maximdlni hloubku 0,40 mm.

8. Prstencové fréza podle bodu 1 vyzna-
gujici se tim, Ze vnitFni mezizubovd draZ-
ka (28} md zadni sténu (29) sklon&nou v
obvodovém sméru nahoru a fazetka (a) ma

oY

ve svislém sméru jednotnou 3ifku.

1 list vykresi
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