POLSKA

RZECZPOSPOLITA
LUDOWA

OPIS PATENTOWY

59609

Patent dodatkowy

do patentu
Zgloszono:
Pierwszeristwo:
URZAD
PATENTOWY
F H L Opublikowano:

02.1.1968 (P 124 486)

30.IV.1970

KIl. 21 e, 31/26

UKD

Twérca wynalazku: mgr inz. Jerzy Poczatek

Wlasciciel patentu: Zaklady Wytwoércze Podzespotéow Telekomunikacyj-
nych ,,Telepod”, Krakéw (Polska)

Urzadzenie do segregacji elementow prostowniczych zwlaszcza
selenowych na grupy wedlug wlasnosci elektrycznych

1 .

Wynalazek dotyczy urzadzenia do segregacji ele-
mentéw prostowniczych zwlaszcza selenowych na
grupy wedlug wlasnosSci elektrycznych.

Selenowe elementy prostownicze majg ksztalt
kwadratowych, prostokatnych lub kolistych ply-
tek. Selenowa warstwa o wtitasnoSciach prostowni-
czych jest naniesiona na plytce przewaznie alumi-
niowej i jest pokryta warstewka metalu, tworzaca
‘wraz z podlozem aluminiowym pare elektrod ele-
mentu  prostowniczego. ZbliZong konstrukeje
i ksztalt wykazujg réwniez elementy prostownicze
innego typu na przykiad kuprytowe.

Selenowe elementy prostownicze zwane dalej po-
tocznie plytkami prostowniczymi podlegajg konco-
wej segregacji wedlug wlasno$ci elektryczanych, w
wyniku ktérej zostajg zaliczone do jednej z umow-
nie ustalonych grup Kklasyfikacyjnych. W procesie
segregacji sprawdza sie zasadnicze dwa parametry
tj. warto§é pradu zaporowego plytek w warunkach
przylozenia na nie odpowiedniej wartoSci napiecia
stalego w kierunku zaporowym oraz warto§¢ spad-
ku napiecia na plytkach w kierunku przewodzenia
w warunkach przeplywu przez plytke $Sci§le okre-
§lonej warto$ci pradu stalego. Pomierzone warto$ci
‘kwalifikujg dang plytke do jednej z kilku lub kilku-
mastu unormowanych grup Kklasyfikacyjnych.

Ze wzgledu na rézny charakter obu parametréow
i zupelnie r6zne metody ich pomiaru znane dotych-
czas urzadzenia umozliwiajg dokonywanie pomia-
TO6w tylko jednego z parametréw piytki prostowni-
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czej tj. albo wartosci pradu zaporowego albo spad-
ku napiecia. Pomiaréw plytek prostowniczych do-
konuje sie zatem kolejno przy pomocy dwoéch -0so-
bnych urzadzen. W dotychczasowych wykonaniach
urzadzenie takie ma postaé stolu z pulpitem, za-
wierajacym mierniki wskazéwkowe mierzonego
parametru i wielkoSci pomocniczych oraz elemen-
ty regulacyjne wraz z odpowiednimi ukladami ele-
ktrycznymi.

Pracownik obslugujgcy urzadzenie umieszcza
plytki kolejno recznie w przytwierdzonym do sto-
lu uchwycie pomiarowym i obserwuje wychylenia

" miernika. W zalezno$ci od wskazan miernika kwa-

lifikuje sie dang plytke do odpowiedniej grupy, po
czym plytke wyjmuje sie z uchwytu i wrzuca do
wlasciwego zasobnika eliminujgc jednocze$nie
sztuki wadliwe. Uzycie stosunkowo bezwladnych

‘mierniké6w wskazé6wkowych oraz konieczno$é dwu-

krotnego przeprowadzania recznych manipulacji
przy pomiarach plytek znacznie ogranicza wydaj-
no$é stanowisk segregacji, co ma istotne znaczenie
ekonomiczne w masowej produkeji plytek prosto-
wniczych.

Celem wynalazku jest usuniecie wspomnianych
niedogodnoS$ci przez budowe urzadzenia do pomia-
ré6w parametréw elektrycznych plytek prostowni-
czych na kilku plytkach réwnocze$nie z automa-

tycznym rozsortowaniem ich na grupy i wyelimi-

nowaniem sztuk wadliwych.
Cel ten osiggnieto przez skonstruowanie urzadze-
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nia zawierajacego obracajacy sie ruchem cigglym
zesp6t przeno$nikowy, wyposazony w gniazda na
ptytki prostownicze, transportujacy plytki do sta-
nowisk pomiarowych i sortujgcych, zespét blokiljacy
przymocowany . trwale do zespotu przeno$nikowego
oraz-zespoly pomiarowy i sortujgcy. Styki elektry-
czne zespolu pomiarowego, urzadzenia wyrzucajg-
ce zespolu sortujgcego i sworzeni okresowo sprze-
gany z zespolem blokujacym sg umieszczone na

wsp6lnej poziomej ptycie.
Plyta ta jest osadzona suwliwie i obrotowo w

= ‘0si geometrycznej zespolu przenoSnikowego ponad

‘tym zespolem i wskutek okresowego sprzegania z
zespolem blokujgcym wykonuje cyklicznie kombi-
nowany ruch obrotowy i postepowy, w trakcie kt6-
rego sg przeprowadzane pomiary i sortowanie.
Wok6t tej czeSci obrzeza zespolu przeno$nikowego
na ktérej odbywajq sie pomiary sa przytwierdzone
do - konstrukcji no$nej urzadzenia elektromagnesy
i zasobniki zespotu sortujgcego.

W sklad zespolu pomiarowego wchodza znane
przyrzady elektryczne i elektroniczne, sluzace do
pomiaréw wartoécj pradu zaporowego i spadku na-
piecia w kierunku przewodzenia oraz wymagana
ilo§é elektrycznych stykéw pomiarowych, zamoco-
wanych na wsp6lnej ruchomej plycie z urzadzenia-
mi wyrzucajagecymi zespolu sortujgcego. Styki te
wykonuja wraz z plytg cykliczny, kombinowany
ruch postepowy i obrotowy, w czasie kt6érego na-
stepuje ich kontaktowanie z mierzonymi plytkami
prostowniczymi, transportowanymi przez zesp6t
przenoSnikowy. W sklad zespolu pomiarowego
wchodzi réwniez pamieé elektroniczna, przechowu-
jaca wynik pomiaru na czas niezbedny do ewentu-
alnego wyrzucenia piytki po jej zbadaniu.

Zesp6t sortujacy stanowig urzadzenia stuzgce do

wyrzucania ptytek prostowniczych, osadzone w po--

blizu obrzeza wyzej wymienionej plyty, elektro-
magnesy zamocowane na konstrukcji no$nej urza-
dzenia wzdluz obrzeza zespolu przeno$nikowego
oraz zasobniki, umieszczone ponizej tych gniazd
na plytki zespolu przenoénikowego, w ktérych od-
bywajq sie pomiary i skad plytki moga byé wyrzu-
cane.

Urzadzenie wedlug wynalazku pozwala w prakty-
ce na kilkakrotne obnizenie pracochlonno$ci segre-
gacji plytek prostowniczych, wydatne zmniejszenie
powierzchni produkcyjnej, wymaganej dotychczas
dla tej operacji. Zastosowanie urzgdzenia powoduje
ponadto polepszenie jako$ci segregacji ‘dzieki eli-
minacji subiektywnej oceny i pomylek pracowni-
kow.

Przedmiot wynalazku jest przedstawiony w przy-
kladzie wykonania na rysunku, na ktérym fig. 1
przedstawia widok urzgdzenia z boku, przy czym
niektére elementy ukazano w przekroju. Fig. 2
przedstawia zesp6l przenoénikowy, fig. 3 plyte
montazowa 17 ze schematycznym ukazaniem roz-
mieszczenia stykéw elektrycznych 18 zespolu po-
miarowego 1 urzadzefi wyrzucajgcych zespolu sor-
tujacego, fig. 4 konstrukcje jednego urzadzenia wy-
rzucajgcego, zamocowariego na wycinku plyty 17
wraz z umieszczonym obok stykiem elektrycznym.

Pokazany na fig. 1 zesp6l przeno$nikowy stanowi

. metalowy st6! 1 poruszajacy sie obrotowo za po-
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moca napedzanego kota zebatego 9, zamocowanego
trwale do stolu 1. Stét ten jest utozyskowany na
trzech rolkach 10, na ktérych spoczywa. Stabiliza-
cje osi pionowej zapewnia mu duze lozysko kulko-
we 11 osadzone na kolnierzu nieruchomej central-
nej tulei 12, Stét 1 jest wyposazony na obwodzie w
gniazda 3, sluzace do umieszczania w nich plytek
prostowniczych oraz na nieco mniejszym promie-
niu w Sciezke koncentryczng 4, polaczong z gnia-
zdami 3 za pomocy kanaléw 5, wykonanych w tej
samej plaszczyznie. Do stotu 1 jest przytwierdzony
styk S$lizgowy 8 z materialu przewodzgcego prad
elektryczny. Styk ten 1aczy elektrycznie st6t 1 z
obwodami zespolu pomiarowego poprzez Kkilka
szczotek elektrycznych 15.

Pomiedzy $ciezkg 4 a stykiem 8 jest umieszczony
zesp6! blokujgcy. Zesp6l blokujacy sklada sie z pa-
ry koncentrycznych kolnierzy 6 z zamocowanymi
w nich ptytkami 7 wzdluz promieni, stanowigcych
of symetrii kanaléw 5 i gniazd 3. Plytki 7 wsp6i-
pracujg ze sworzniem 31, zamocowanym trwale na
plycie 17, w ktérej sa osadzone réwniez styki ele-
ktryczne 18 obwod6éw zespolu pomiarowego oraz
urzgdzenia wyrzucajgce. Przedstawiony na fig. 1
zesp6! blokujacy moze byé zastapiony innym o do-
wolnej konstrukeji, zapewniajacej sprzezenie ply-
ty 17 ze stolem 1 celem okresowego nadawania ru-
chu obrotowego plycie 17, a wraz z nig stykom 18
i urzadzeniom wyrzucajacym, ustalajgc ich poloze-
nie wzgledem gniazd 3.

W sklad zespoilu pomiarowego obok znanych
przyrzadéw elektrycznych i elektronicznych, stu-
zgcych do pomiar6éw parametré6w plytek prostow-
niczych wchodza styki elekiryczne 18, laczace ob-
wody pomiarowe poszczegblnych plytek, a zamoco-
wane na piycie 17, styk §lizgowy 8 stolu 1 oraz kil-
ka szczotek elektrycznych 15, przytwierdzonych do
nieruchomej pokrywy 13 stotu 1.

Plytki prostownicze umieszczone w gniazdach 3
sg polgczone z ukladami pomiarowymi z jednej
strony poprzez metalowy st6t 1, jego styk §lizgowy
8 i wspéipracujace z nim szczotki elekeryczne 15,
z drugiej strony stykami 18, zamocowanymi do
plyty 17. na promieniu ré6wnym promieniowi roz-
mieszezenia gniazd 3. Styki 18 sg elektrycznie od-
izolowane od plyty metalowej 17 i sg skonstruowa-
ne w spos6b zapewniajacy elastyczny docisk przy
kontaktowaniu z ptytkga prostowniczg.

Styki 18 sa rozmieszczone w réwnych odstepach
katowych od siebie, przy czym odstepy te stanowig
krotno§é odstepu katowego dwoéch sasiednich
gniazd 3 stotu 1. Na fig. 3 jest pokazana schematy-
cznie plyta 17 z rozmieszezonymi stykami 18, kt6-
rych ilo§é moze byé dowolna, zalezna od ilo§ci grup,
na jaka winny byé sortowane plytki prostownicze.
Réwnocze§nie obok stykéw elektrycznych na ply-
cie 17 sg przymocowane urzadzenia wyrzucajgce.

Piyta 17 jest wykonana w ksztalcie péikolistego
segmentu z dostatecznie lekkiej i sztywnej blachy
aluminiowej, a osadzona jest w spos6b trwaty na
gérnym koficu walu 16, ulozyskowanego suwliwie
i obrotowo w tulei 12. Wat 16 w dolnej cze§ci jest
zakoniczony rolka 36, wspblpracujaca z krzywks 37,
osadzona na wale 38, ktéry napedza kolo zebate 9
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stolu 1 poprzez pomocnicza pare kél zebatych, nie
uwidoczniona na rysunkach.

Wal 38 wykonuje jeden pelny obré6t, gdy stél 1
obréci sie o kat réwny odstepowi katowemu dwéch
sasiednich gniazd 3, czyli gdy zachodzi jeden pelny
cykl pracy urzgdzenia. Na plycie 17 jest osadzony
sworzenn 31 wspoélpracujgcy ze zderzakiem 14 oraz
plytkami 7 zespotu blokujgcego. Przy obrotach wa-
1u 38, a z nim krzywki 37 walowi 16 zostaje nadany
ruch posuwisto-zwrotny, ktéry ku gérze jest wy-
muszony krzywka, natomiast w d6! odbywa sie pod
dzialaniem pary dwo6ch sprezyn 39, sko$nie przy-
czepionych do watu 16.

Dzieki sko$nemu zaczepieniu sprezyn 39 nadaja
one watowi 16 oprécz sktadowej pionowej sity réw-
niez i moment skrecajacy, skierowany przeciwnie
do kierunku obrotéw stolu 1. W chwili gdy pod
dzialaniem krzywki 37 wal 16, a wraz z nim plyta
17 ze stykami elektrycznymi i sworzniem 31 znaj-
duja si¢ w maksymalnym gérnym polozeniu w sta-
nie spoczynku — polozenie plyty 17 pozostajacej
pod dzialaniem momentu skrecajgcego od sprezyn
39 zostaje ustalone przez sworzefi 31 opierajacy si¢
o zderzak 14.

Krzywka 37 ma tego rodza]u wykr6j, ze wat 16
obniza sie pionowo w d6! w momencie, gdy swo-
rzen 31 znajduje sie¢ w przyblizeniu w polowie od-
stepu pomiedzy dwoma plytkami 7 stolu 1. Obni-
zanie zespolu nastepuje w dwéch etapach. W pier-
wszym sworzehn 31 wcigz wspierajac sie o zderzak
14 wchodzi pomiedzy plytki 7 na taka glebokos$é,
ze dolna krawedZ sworznia znajdzie sie ponizej po-
ziomu gérnych krawedzi plytek 7, a réwnocze$nie
styki elektryczne 18 nie dotykaja jeszcze plytek
prostowniczych, umieszczonych w gniazdach 3 sto-
lu 1.

Przed drugim etapem obnizania zespotu dochodzi
do zetkniecia sie wlaSciwej ptytki 7 z oczekujacym
na zderzenie, a jeszcze wspartym o zderzak 14
sworzniem 31, wskutek czego plyta 17 zaczyna po-
dazaé za ruchem stotu 1, krecac sie wok6l osi watu
16 i pokonujagc moment skrecajacy, pochodzacy od
pary sprezyn 39. Drugi etap obnizania zespotu za-
czyna sie zaraz po rozpoczeciu ruchu obrotowego
tego zespolu. Etap ten polega na dalszym obnize-
niu sie plyty 17 az do zetkniecia stykéw 18 z po-
wierzchnig plytek prostowniczych, umieszczonych
w gniazdach 3, a znajdujacych sie teraz w osi ge-
ometrycznej stykow.

W czasie kontaktowania stykéw z ptytkami pros-
towniczymi odbywajg sie procesy pomiaréw plytek.
Wyniki poszezegbélnych pomiaréw zostajg zachowa-
ne na wymagany okres czasu w odpowiednim sy-
stemije pamieci-elektronicznej. W zalezno$ci od wy-
niku pomiaru na danym stanowisku plytka pro-
stownicza winna zostaé wyrzucona do wlaSciwegon
zasobnika, albo przetransportowana na nastgpne
stanowisko pomiarowe.

Podnoszenie si¢ walu 16 i zwigzanej z nim pityty
17 przebiega r6wniez w dwbch etapach. narzuco-
nych wykrojem krzywki 37. W pierwszym etapie
podnoszenia zesp6l ten zostaje uniesiony na taka
wysoko§é, by nie utracié sprzezenia sworznia 31 z
plytka 7, dotychczas ten sworzefi popychaijgca, lecz
by uwolnié ptytki prostownicze od nacisku stykéw

10

15

30

35

40

45

50

55

-60

65

6
elektrycznych 18. W tym czasie nastepuje réwniez
ewentualne zadzialanie wurzadzen wyrzucajacych
ptytek prostowniczych w spos6b dalej opisany.

Drugi etap podnoszenia polega na dalszym unie-
sieniu zespolu na taka wysoko§é, by sworzen 31
utracil styczno$é z plytka 7, o ktérg sie dotychczas
wspieral, przez co nastepuje utrata sprzezenia po-
miedzy plyta 17 a stotem 1.

Pod wplywem momentu skrecajacego, pochodia-
cego od pary sprezyn 39 wat 16 wraz z piyta 17
wraca szybko w lewe skrajne polozenie, ustalone
usytuowaniem zderzaka 14 i sworznia 31, po czym
cykl rozpoczyna sie od nowa poczgwszy od pierw-
szego etapu obnizania. Dla zlagodzenia uderzei
sworznia 31 o zderzak 14 wal 16 zaopatrzono w ttu-
mik olejowy, mieszczacy sie wewnatrz tulei 12, Ce-
lem zapewnienia minimalnego tarcia i zuzycia
sworznia 31 oraz plytek 7 komore utworzona przez
kolierze 6 wypelnia sie gestym olejem.

Na plycie 17 w poblizu jej obrzeza sy zamocowa-
ne urzgdzenia zespolu sortujgcego, stuzgce do zrzu-
cania plytek prostowniczych z gniazd 3 do zasobni-
kéw 2. Urzadzenia te sg rozmieszczone w takieh sa-
mych odstepach katowych jak styki 18, lecz na nie-
co wiekszym promieniu, przy czym ilo§é ich jest
réwna iloSci ‘stanowisk pomiarowych. Urzadzenie
wyrzucajace sklada sie ze sworznia 20, osadzonego
obrotowo w tulejce 19, do ktbrego gbébrnej czeSci
jest przytwierdzony prostopadle kroétki stalowy
zderzak 21 o hartowanym zakonczeniu, natomiast
w dolnej czeSci jest zamocowany wahliwie wyrzut-
nik plytek prostowniczych.

Wyrzutnik 22 jest wykonany ze sztywnego stalo-
wego drutu. Jednym konfcem jest on trwale. zwig-
zany z tulejkg 23, natomiast drugi koniec jest wy-
krepowany w ksztalcie odcinka tuku o promieniu
krzywizny, réwnym dlugo$ci wyrzutnika. Wyrzut-
nik 22 jest zwigzany ze sworzniem 20 poprzez tu-
lejke 23, osadzong obrotowo na osi 24 w uchwycie -

26, przytwierdzonym trwale do dolnego kofica

sworznia 20. Dla lepszego przekazania napedu wy-
rzutnikowi uchwyt 26 jest zaopatrzony w trwale
przytwierdzong do niego piytke 25, wchodzgca w
wyciecie 27.

W stanie spoczynku wyrzutnik 22 lezy swoim tu-
kowym zakoficzeniem na Sciezce koncentrycznej 4
stolu 1. Do Sciezki 4 wyrzutnik jest lekko dociska-
ny sprezyng 28, osadzong na tulei 23, natomiast
sprezyna 29 nawinieta na dolnej cze§ci sworznia 20
i zaczepiona o nig jednym koficem, a o nieuwido-
czniony zaczep na tulei 19 drugim stluzy do wywo-
lania momentu skrecajgcego sworzeh 20 w kierun-
ku zgodnym z ruchem wskazéwek zegara.

Ponad zasobnikami 2, a wok6t tej czeSci stotu 1,
na ktérej odbywajg sie pomiary jest przymocowany
trwale do konstrukeji urzadzenia wycinek pierScie-
nia 32, sluzacy jako plyta montazowa elektromag-
nes6bw 33, wchodzacych w skitad zespolu sortujgce-
go. Kazdy z elektromagneséw jest zaopatrzony w
uchylng zwore 34, zakorniczong wymienng stalowg
ksztaltkg 35. Z chwilg wzbudzenia elektromagnesu,
polaczonego z ukladem pamieci elektronicznej, za-
chowujgcej wynik pomiaru przez wymagany okres
czasu nastepuje przyciagniecie zwory 34, powodu-
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jac wysuniecie ksztaltki 35 w kierunku centrum
stolu 1.

RoéwnoczeSnie piyta 17 poruszajac sie wraz ze
stolem 1 dzieki opisanemu uprzednio sposobowi
sprzegania powoduje, ze wlaSciwy dla danego ele-
ktromagnesu zderzak 21 urzgdzenia wyrzucajgcego
natrafia na swej drodze na wysunieta ksztaltke 35.
W wyniku postepujacego nacisku zderzak 21 od-
chyla sie pokonujac moment skrecajacy, pocho-
dzacy od dzialania sprezyny 29.

Wraz ze zderzakiem 21 wychyla sie ze swojego
polozenia spoczynkowego wyrzutnik 22, ktérego tu-
kowe zakoficzenie przesuwajgc sie ze Sciezki 4 po-
przez kanat 5 wchodzi w obreb gniazda 3, stracajgc
umieszczong tam pitytke prostownicza do wilasciwe-
go, umieszczonego ponizej zasobnika 2. Z chwilg
przerwania pradu wzbudzenia elektromagnesu 33
zwora 34 wraz z ksztaltkg 35 cofa sie do swojego
polozenia wyjSciowego, a wyrzutnik 22 pod dziala-
niem sprezyny 29 powraca szybko do poloZenia
spoczynkowego na Sciezke 4, opierajac sie o zew-
netrzny z koilnierzy 6.

Wyzej opisany sposéb wyrzucania plytek cechuje
sie prostotg i niezawodno$cig, nie wymaga oso-
bnych #rédet napedu do uruchamiania wyrzutni-
kéw, gdyz energia czerpana jest posrednio z silnika
napedzajacego urzadzenie, a elektromagnesy spel-
niajgc tylko role sterujacg moga byé nieruchome
i niewielkie.

Spos6éb dziatania calego urzadzenia przedstawia
pokrétce ponizszy opis. Plytki prostownicze ulozo-
ne w spos6b automatyczny lub reczny w pozio-
mych ptytkich gniazdach metalowego stolu obroto-
wego poruszajgcego sie ruchem cigglym wedruja
kolejno przez poszczegblne stanowiska pomiaru
i wyrzucania. Pomiary i rozsortowywanie ptytek
zachodzg w czasie ruchu, gdy zesp6l stykéw ele-
ktrycznych i urzadzeh wyrzucajgcych zmontowany
_ na wspblnej plycie zostaje na chwile sprzegniety
ze stolem w sposéb juz uprzednio opisany.

Wyniki pomiaréw zostaja na krétko zachowane w
pamigci elektronicznej, ktéra uruchamia wlasciwe
elektromagnesy urzadzehh wyrzucajacych. Wzbu-
dzenie elektromagneséw i uruchomienie urzadzen
wyrzucajgcych nastepuje podczas
piyty, po czym zostaje zlikwidowane wzajemne
sprzezenie plyty i stolu, ptyta powraca szybko w
polozenie wyjSciowe, a cykl powtarza sie dalej per-
iodycznie. ’

Plytki nie wyrzucone na danym stanowisku we-
drujg wraz ze stolem na nastepne stanowisko po-
miaru i wyrzucania. Ilo§¢ stanowisk pomiarowych
jest zalezna od wymaganej ilo§ci grup w procesie
segregacji i nie wplywa na konstrukcje urzadzenia.
Calo§é jest napedzana niewielkim silnikiem ele-
kirycznym i ma postaé obudowanego stolu, mie-
szczacego obok czeSci mechanicznej elektroniczna
aparature pomiarows i sterujaca.

Zastrzezenia patentowe

1. Urzadzenie do segregacji element@w prostow-
niczych zwtlaszcza selenowych na grupy wediug

unoszenia sie -
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wilasnosci elektrycznych znamienne tym, Ze zawie-
ra poziomy, osadzony obrotowo zesp6l przeno$ni-
kowy elementéw prostowniczych, zespét blokujacy
przymocowany trwale do zespolu przeno$nikowego
oraz zespoly pomiarowy i sortujacy, przy czym sty-
ki elektryczne (18) zespolu pomiarowego, urzadze-
nia wyrzucajgce zespolu sortujgcego oraz sworzeh
(31) wspblpracujacy z zespolem blokujacym s3
umieszczone na wspélnej poziomej plycie (17), osa-
dzonej suwliwie i obrotowo w 0si geometrycznej
zespotu przeno$nikowego ponad tym zespolem, a
elektromagnesy (33) i zasobniki (2) zespotlu.sortuja-
cego sg przytwierdzone woké! czeSci obrzeza zes-
polu przeno$nikowego.

2. Urzadzenie wedulg zastrz. 1 znamienne tym,
Ze zesp6! przeno$nikowy stanowi obrotowo osadzo-
ny kolisty sté6t (1), ktéry posiada na obwodzie gnia-
zda (3) na plytki prostownicze, na nieco mniej-
szym promieniu §ciezke koncentryczng (4), polaczo-
ng z gniazdami (3) za pomocg kanatéw (5) oraz ele-
ktryczny styk S$lizgowy (8) wykonany z materialu
przewodzacego prad elektryczny.

3. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 2 znamienne
tym, ze zesp6t blokujacy stanowi para koncentry-
cznych koinierzy (8) przymocowanych trwale do
stotu (1) z zamocowanymi w nich plytkami (7),
wspélpracujgcymi ze sworzniem (31), zamocowa-
nym na ruchomej plycie (17), umieszczonej ponad
zespolem blokujacym.

4. Urzadzenie wedlug zastrz. 1—3 znamienne tym,
ze styki elektiryczne (18) zespolu pomiarowego, la-
czace obwody pomiarowe z ptytkami prostowniczy-
mi sa osadzone na wspblnej ptycie (17) z urzadze-
niami wyrzucajacymi plytki oraz ze sworzniem (31),
ustalajacym - polozenie spdczynkowe piyty A7) w
zetknieciu ze zderzakiem (14).

5. Urzadzenje wedulg zastrz. 1—4 znamienne
tym, ze plyta (17) jest zamocowana na wale (16),
osadzonym suwliwie i obrotowo w tulei (12), pota-
czonym dolnym koficem za pomocg rolki (36) z
krzywka sterujgca (37) oraz sprezynami (39), zamo-
cowanymi jednym kolficem na wale, a drugim na
konstrukeji urzgdzenia.

6. Urzadzenie wedlug zastrz 1 i 5 znamienne
tym, ze wat (16) jest zaopatrzony w tltumik olejowy
o znanej konstrukeji, umieszczony wewnatrz tu-
lei (12). '

7. Urzadzenie wedlug zastrz. 1 i 6 znamienne
tym, ze styki elektryczne (18) wraz z urzadzeniami
wyrzucajacymi ptytki prostownicze sg rozmieszczo-
ne na plycie (17) w réwnych odstepach katowych
od siebie, stanowigcych krotno§é odstepu katowego
dwo6ch sasiednich gniazd (3) stolu (1).

8. Urzadzenie wedlug zastrz. 1, 4 i 7 znamienne
tym, ze kazde z urzadzen wyrzucajacych zespolu
sortujgcego sklada sie z wyrzutnika (22) ptytek
prostowniczych, osadzonego i prowadzonego wah-
liwie w uchwycie (26), przytwierdzonym do ulozy-
skowanego obrotowo sworznia (20), zaopatrzonego
w zderzak (21), wspbipracujacy ze zworg (34) wilas-
ciwego elektromagnesu (33),
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