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Wyanalazek dotyczy sposobu wytwarzania od-
pornego na przenikanie pary wodnej, tituszczu

oraz odpornego na wilgoé materialu opakowa-

niowego z roélinnym papierem pergaminowym
jako czeScig skladows.

Roélinny papier pergaminowy jest od wiekéw
rozpowszechniony jako materiat opakowaniowy
i stosowany do - celébw, w ktérych chodzi
zwlaszcza o odpornodé na tluszez, np. . jako
opakowanie dla ttuszczéw jadalnych. Do ostat-
nio wymienionego celu nadaje sie on doskonale
wsakutelk szeregu doskonalych wilasciwosei,
a mianowicie: szczegélnie dobrej odpornoSci na
ttuszcz, takie przy dlugotrwalym jego dziataniu,
odpornosci na wilgo¢, braku zapachu i smaku
i bez zastrzezefi pod wzgledem fizjologicznym.

Papier pergaminowy nie posiada Jednak’ bar-
dzo waznej wlasciwosei umozliwiajgce] stoso-
wanie jego jako praktycznie idealnego materialu
opakowaniowego, np. dla thuszczéw jadalnych
zawierajacych wode, jak margaryna, maslo itp.,
gdyz nie wykazuje dostatecznej odpornosci na
pare .wodna. Przy opakowaniu wymienlmych

_tluszczéw Jadalnych odpomoéé na pare wodng

odgrywa o tyle role, Ze niepozadananu zatra-
caniu kantéw, ktére jest nastepstwem straty

wody na powierzchni ttuszezu, mozna przeciw-

dziala¢ tylko za pomocs materialu opakowanio-
wego odpornego na par¢ wodna.

Stosowano juz rééne materialy polgczone do
owijania, zwlaszcza tluszcz6w jadalnych, np.

folie aluminiows, ktérg 1laczono z roflinnym



paplerem pergaminowym. Poza tym roflinny
papier pergaminowy potaczony nastepnie ze-
wnetrzng folig z tworzywa m‘tucznego przy za-
stosowaniu $§rodka wigzacego, powleczony za-
wiesing tworzywa sztucznego lub tez powleczony
warstwa wytlaczanego polietylenu. '

Przy tego rodzaju kombinacjach materialéw
opakowaniowych wystepuja jednak wady Pa-
piery pergaminowe tgczone lub powleczone war-
stwg tworzyw sztucznych na stronie zewnetrz-
nej mozna np. drukowaé po stronie tworzywa
sztucznego, za pomocg specjalnych metod dru-
kowania. Oprécz tego materialy te sprawiaja
czesto trudnosci przy cieciu i perforowaniu na
maszynie do pakowania; nie otrzymuje sie
gltadkich cief, poniewaz warstwa tworzywa
sztucznego, przy wymienionych procesach wply-
wa ujemnie ze wzgledu na swoja ciggliwosé.
Z drugiej strony tego rodzaju materialy polg-
czone s na stronie powleczonej tworzywem
sztucznym, praktycznie niewrazliwe na wilgoé,
a na drugiej stronie — pergaminowej — sa
wrazliwe na wilgoé powietrzng, przez to do-
chodzi bardzo latwo do zwijania sig, co w cza-
sie przerébki ejst niedogodne

Obecnie stosuje si¢ w bardzo szerokim za-
kresie folie aluminiowg jako warstwe zewnetrz-
na, ktéra laczy sie z papierem pergaminowym
za pomoca woskéw lub mieszanin wosku i two-
rzyw sztucznych. Folia aluminiowa jest jednak
przy naprezaniu w maszynach do pakowania
narazona na zalamanie i. faldowanie, przy czym
wlasnie w tych miejscach powstaja szczegélnie
tatwo pory i mate rysy cienkie jak wtos, co
wplywa niekorzystnie na odpornos¢ materialu
na pare wodna :

~ Wszystkie wymienione mniej lub bardziej od-
porne na wode materialy opakowaniowe, wy-
tworzone przy zastosowaniu rolinnego papieru
pergaminowego, wykazuja gzczegélnie przy zet-
knieciu z opakowywanym produktem zawierajg-

cym ftuszez lub wode maty odporno$é na roz-

warstwienie, to znaczy w krétkim czasie war-
stwy rozdzielajg sie. Roflinny papier pergami-
nowy, na ktéry nanijesiono stopiony polietylen
np. za pomocy wytlaczarki, roéwniez wykazuje
niskg odporno§é na rozwarstwienie. Azeby te
wady usungé mozna na papier pergaminowy
nanie§¢ tak zwane linie zakotwiczajgce. Ozna-
cza to jednak dodatkowy zabieg podrazajgcy
produkt koficowy. Poza tym spos6b nanoszenia
np. stopionego polietylenu na papier pergami-
nowy mozna stosowaé tylko na stosunkowo
mocnych papierach pergaminowych. Wads

wszystkich Iaczonych papieréw opakowanio-
wych, w ktérych wychodzi sie juz z gotowych
papieré6w pengaminowych, jest mianowicie to,
Zze gramatura m? warstwy papieru pergamino-
wego musi byé stosunkowo wysoka, w prakty-
ce wynosi minimum okoto 40 g/m2? Wytwarza-
nie ciefiszych papier6w pergaminowych nie uda-
walo sie dotychczas z tego wzgledu, ze tasmy
surowego papieru pergaminowego, znajdujace
sie w maszynie do wytwarzania pergaminu,
nie dawaty sie prowadzi¢ bez zakl6cenn przez
te maszyne, poniewaz w stanie mokrym rwja
sie latwo i oprécz tego owljaja sie wokét rolek
prowadzacych i walcéw zgniatajacych, co zno-
wu uniemozliwia, wzglednie bardzo utrudnia
prowadzenie pergaminowania w spos6b ciagty
w maszynie do pergaminowania.

Znane jest poza tym wytwarzanie filmu z
tworzywa sztucznego przez naniesienie na jed-
ng strone chlonnego papieru roztworu tworzy-
wa sztucznego, przy czym roztwér ten wsigka
we wibkna i pergaminowanie tego materialu
powleczonego filmem po odparowaniu rozpu-
szczalnika. W tych znanych sposobach istnieje
niebezlpieczeﬁstwo. mianowicie w silniejszym
stopniu przy zastosowaniu cienkich i najeieni-
szych taSm surowego papieru, polegajace na

- ‘tym, Ze roztwér wchodzi wglab surowego pa-

pieru i czeSciowo przenika go calkowicie,
w wyniku czego, przy kolejnym pergaminowa-
niu nie osigga sie zamknietej pergaminowej
powierzchni, jak tez pergaminowanija warstwy
wibkna.

- Takze -jest juz znane lgczenie przez Sciskanie
ze sobg trzech warstw papieru, przy czym oby-

'dwie zewnetrzne warstwy, skladajace sie z pa-

pieru nie powleczonego klejem, a warstwa po-
érednia — z ‘papieru powleczonego klejem. Przy
nastepnym pergaminowaniu ulegaja mu tylko
zewngtrzne warstwy papieru nie powleczonego
klejem. Tego rodzaju wielowarstwowy - papier
jest wprawdzie odporny na tluszez, ale nie
wykazuje odpornosci na pare wodng.

W koicu opisany jest wielowarstwowy ma-
terial opakowaniowy skladajacy sie z dwdch
tam juz pergaminowanego papieru, ktére Ia-
czy sie np. za pomoca folii z tworzywa sztucz-
nego. W celu wytworzenia np. 100 m takiego

-materialu polaczonego, trzeba najpierw prze-

prowadzié przez maszyne do pergaminowania
dwie tas$my po 100 m, w catoéci wiec 200 m
taSmy, a mnastepnie pe wysuszeniu potaczyé
z folig z tworzywa sztucznego na drodze zdwa-
jania w osobnym zabiegu roboczym.



- §twiendzono, ie wymienione wady modna
w prosty sposéb usungé tak, Ze na powierzch-
nie cienkiej tasmy surowego papileru pergami-
nowego, korzystnie o gramaturze okoto -20—30
g/m® mnanosi sie cienkg warstwe nie wnikajgea
zbyt gleboko, odpornego na wode jak tez kwasy
tworzywa np. polietylenu. w stanie zmigkczo-
.nym lub stopionym np. przez wytlaczanie, obie
-warstwy 1aczy sie ze sobg w znany sposéb, na
drodze obrébki cieplnej i ci$nieniowej, a na-
.stgpnie material ten pergaminuje w znany spo-
s6b . na zwyklej maszynie do pergaminowania,
np.'za pomocy kwasu siarkowego. Pergamino-
.Wanie nastepuje z takgq samg szybkoscig ‘jak per-
-gaminowanie nieobrobionych tasm surowego pa-
pieru pergaminowego. Normalne wymywanie
kwasu z procesu pergaminowania jak tez na-
stepne zobojetnienie i suszenie prowadzi sie réw-
niez bez trudnoéci, wzglednie z takg samg
‘szybkoscia jak w przypadku nieobrabianych
tadm surowego papieru pergaminowego.
Wedlug wynalazku proponuje sie poza tym
laczyé dwie wzglednie wigcej tasém surowego
papieru pergaminowego w taki sam gposéb, jak
podano poprzednio za pomocy warstwy two-
rzywa sztucznego, a nastepnie ten polaczony
material doprowadzi¢ do pergaminowania. Nad-
spodziewanie okazalo sig, ze ten polaczony ma-
terial mozna pergaminowaé z taky samg szyb-
koScig jak normalny surowy papier pergami-
nowy. W zwiazku z tym do pergaminowania
100 m biezgcych tego polaczonego materiatu,
przy zastosowaniu sposobu wedlug wynalazku,
potrzebny jest tylko ten naklad czasu, ktéry
potrzebny jest do pergaminowania 100 m su-
rowego papleru pergaminowanego, a wiec okres
czasu, ktéry wynosi tylko potowe okresu czasu
potrzebnego juz w znanych sposobach wytwa-
rzania materiatu polgczonego z pergaminowa-
nych taém papierowych.
Przyktlad I. Tafme surowego papieru per-
gaminowego 0 okolo 24 g/m® lgczy sie w znany
spos6b na wyttaczarce ze stopionym filmem

polietylenu o gruboéci okolo 20 mikron6é6w. Ten

polagczony material pergaminuje sie nastepnie
w zwykly spos6b za pomoca okolo 70%-owego
kwasu siarkowego, przemywa i suszy.
Przyktad II. Dwie taSmy surowego pa-
pieru - pergaminowego o 22 g/m*® kazda laczy
sie w znany spos6b na wytlaczarce za pomoca
_ stopionego filmu z polietylenu o grubosci okoto
20 mikronéw. Ten potaczony material perga-
minuje sie nastepnie w zwykly spos6b za po-
mocg okolo 70%-owego . kwasu siarkowego,
przemywa i suszy.

Zamiast warstwy tworzywa .polietylenowego
stosowanego w przykiladach mozna stosowaé
inne odpowiednie warstwy ze stopéw tworzyw
sztucznych, np. polipropylen, polichlorek wi-
nylu, chlorek poliwinylidonu, poliamid, polisty-
ren, poliweglan i inme, o ile sg one odporne

na zwykie odezynniki do pergaminowanh.

Wedlug wynalazku ofrzymuje sie np. papier
opakunkowy, ktéry sklada sie z bardzo cien-

kiej, nie dajacy sie dotychczas technicznie wy-

tworzy¢, pergaminowej warstwy wibkien i war-
stwy tworzywa sztucznego, ktéry posiada znane

_dobre wiasciwosdci roslinnego papleru pergami-

nowego i oprécz tego, ze wzgledu na polgczong
z nim warstwe tworzywa sztucznego, posiada
doskonalg odporno$¢ na pare wodng. Tego ro-
dzaju material moéna korzystnie stosowaé réw-
n.iez jako laczacq sie na gorgco warstwe zdwa-
jana do laczenia z innymi taémami materiatu,

‘np. z papierem albo z foliami aluminiowymi.

Spos6éb ten jest szczegélnie ekonomiczny.

Poza tym otrzymuje sie materialy opakowa-
niowe z dwoma lub wiecej, np. z dwoma leza-
cymi na zewnatrz pergaminowanymi warstwami
materialu widknistego o bardzo malej grubosci,
ktérych dotychczas technicznie jeszcze nie wy-
twarzano, a ktore posiadaja znane dobre wla-
&ciwosci roélinnego papieru pergaminowego,
a ponadto, ze wzgledu na posrednia warstwe
tworzywa sztucznego, odznaczajq sie jeszcze
odpornosécia na pare wodng, nieprzepuszczal-
no$cia aromatu i gazéw w zaleznodci od zasto-
sowanego ftworzywa.

Wzystkie te nowe materialy opakowaniowe,
w poréwnaniu ze znanymi, wyr6iniajg sie do-

‘bra trwalo$cia na rozdwajanie przy dziataniu

produkfu opakowaniowego, zawierajgcego wode
i (lub) tluszez, szczegblnie dobra gietkoscis,
moiliwodcia drukowania, kazdym sposobem
drukowania, bardzo dobrym ukladaniem sie na
plaszczyinie oraz szczegbélnie dobra odpornoscia
na zmiane wymiaréw pod wplywem réinej wil-
gotno$ci powietrza. Szczegblnie polepszona zo-
staje odporno$é na tluszcz, a mianowicie tak
dalece, ze te materialy opakowaniowe moina
uwazaé¢ za absolutnie odporne na tluszcz.

Przez to, ze w sposobie wynalazku réwniei
przy nawarstwianiu papieru surowego nie trze-
ba odparowywaé rozpuszczalnika w czasie ob-
rébki posredniej, a poza tym potgczenie papieru
surowego z tworzywem sztucznym nastepuje
bez pomocy klejgcej warstwy poéredniej, spo-
s6b ten oznacza nie tylko powainy postep
techniczny, lecz réwniei ekonomiczny.
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Zastrzeienia patentowe

1. Sposéb wytwarzania odpornego na przeni-

kanie pary wodnej i ttuszczu oraz odporne-
go na wilgoé materialu opakowaniowego,
przez laczenie jednej lub kilku ta$m papieru
z warstwg tworzywa sztucznego i nastepu-
jacego po tym pergaminowania tego kom-
nowanego materialu, znamienny tym, e na
tame clenkiego surowego papieru perga-
minowego, albo pomiedzy dwie lub kilka
taém clenkiego papieru pergaminowego, na-
nosi sie jedng lub wiecej warstw tworzywa
sztucznego - w stanie rozmiekczonym, lub
stopionym, a nastepnie kombinowane ma-
terialy pergaminuje sie w znany w istocie
spos6b.

2. Spos6b wedlug zastrz. 1, znamienny tym,

e surowe papiery pergaminowe maja gra-
mature najkorzystniej wynoszaca 20—30
g/m?t. :

11 btuinici neveli sl
————ieeigtlily) |
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4.

Spos6p wedtug zastrz. 1 { 2, znamienny tym,-
ze warstwa tworzywa sztucznego, lub po-
frednie warstwy tworzywa sztucznego w sta-
nle zmigkczonym lub stopionym 1gczy si¥
z taémg lub taémami surowego papieru per-
gaminowego, bez pomocy Srodkéw wiagzgcych
‘i rozprowadzajacych.
Sposéb wedlug zastrz. 1—3, znamienny tym,
2e warstwe lub warstwy tworzywa sztucig-
nego stanowi najkorzystniej polietylen. - .
SposGb wedlug zastrz. 1—4, znamienny tym,
‘Ze majgc zewnetrzng warstwe z tworzywi
sztucznego laczy sie ja za pomoca spajania
i fciskania na goraco z taSmami z innego
tworzywa, zwlaszcza z foliami aluminiowy-
Werner Schoppmeyet
Horst Georg Schmidt

Zastepca: mgr. J6zef Kamifiski
rzecznik patentowy
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