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FR 3137 732 - A1

Piéce en élastomeére a double fonction.

@ Linvention concerne une piece (100) en élastomére
d’une dureté prédéterminée comprenant une premiére par-
tie (101) assurant une fonction d’étanchéité, et au moins
une deuxieme partie (102) assurant une fonction d’amortis-
sement, la piece étant remarquable en ce que la deuxiéme
partie (102) comprend au moins une cavité configurée pour
en réduire la dureté a une valeur compatible avec la fonction
d’amortissement.
Figure 3.
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Description

Titre de I'invention : Piece en élastomere a double fonction

Domaine technique
L’invention appartient au domaine des boitiers étanches, et concerne particulierement
une picce en élastomere présentant au moins une premicre et une deuxi¢me dureté res-

pectivement compatible avec une premiere et une deuxieme fonction.

Art antérieur

Les élastomeres sont connus pour assurer 1’étanchéité entre deux pieces. A cet effet,
on utilise classiquement une bande en élastomere dont la dureté sous pression
mécanique assure une barriere contre I'intrusion de liquides. Selon un autre usage
largement répandu, les élastomeres sont utilisés pour assurer une fonction
d’amortissement. On choisit dans ce but un élastomere d’une dureté adaptée pour
absorber des vibrations ou des chocs mécaniques. Autrement dit, la dureté d’un
élastomere est choisie selon sa fonction. Par conséquent, lorsque des fonctions dif-
férentes doivent €tre assurées dans une méme zone d’un dispositif, il est nécessaire
d’utiliser des pieces distinctes. Les pieces doivent ainsi €tre fabriquées et mises en
place séparément, ce qui occasionne un coflit.

Un objet de la présente invention est de fournir une piece en élastomere qui présente
une premiere dureté dans une premiere zone et au moins une deuxieme dureté dans au

moins une deuxieme zone permettant d’assurer des fonctions différentes.

Résumé de l'invention

La présente invention a notamment pour but de proposer une piece en élastomere
dont une partie présente une dureté compatible avec une fonction de joint d’étanchéité
et dont une deuxieme partie présente une dureté moindre permettant d’assurer une
fonction d’amortissement, de sorte que deux fonctions sont remplies par une unique
picce.

A cet effet, il est proposé une picce en €lastomere d’une dureté prédéterminée
comprenant une premiere partie assurant une fonction d’étanchéité, et au moins une
deuxiéme partie assurant une fonction d’amortissement, la piece étant remarquable en
ce que la deuxieéme partie comprend au moins une cavité configurée pour en réduire la
dureté a une valeur compatible avec la fonction d’amortissement.

La cavité ménagée dans la deuxieme partie de I’élastomere permet d’en réduire la
dureté par rapport a la premicre partie. On obtient ainsi une piece constituée d’un
méme matériau élastomere et moulé d’une seule piece dont une premicre partie
possede une dureté adaptée pour assurer une premicre fonction, et une deuxi¢me partie

dont la dureté est modifiée par la présence d’une ou plusieurs cavités ménagées a cet
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effet de sorte que la deuxieme partie est apte a assurer une deuxieme fonction né-
cessitant une dureté inférieure a la dureté de 1’élastomere.

On évite ainsi la fabrication et la mise en place de pieces distinctes, ce qui permet de
réduire les cofits de fabrication et d’assemblage. La souplesse de la deuxieme zone
peut étre ajustée en faisant varier la forme, le volume, la position et/ou le nombre de
cavités ménagées dans 1’épaisseur de 1’élastomere. En outre, la piece peut comprendre
une pluralité de deuxiemes parties de différentes duretés.

Pour former un joint d’étanchéité, il est nécessaire d’utiliser un élastomere d’une
dureté particuliere. En revanche, un €élastomere dont la dureté est adaptée pour former
un joint n’est généralement pas adapté pour assurer une fonction d’amortissement,
pour laquelle il est nécessaire d’utiliser un €lastomere plus tendre. La présente
invention permet avantageusement d’obtenir, a partir d’une méme matériau
élastomere, une unique picce assurant a la fois une fonction de joint et une fonction
d’amortisseur.

Selon un mode de réalisation particulier, la piece est telle que I’élastomere a une
dureté comprise entre 60 et 80 Shore A, et que la au moins une cavité est configurée de
sorte que la dureté de la deuxieme partie est comprise entre 20 et 40 Shore A.

On obtient de cette fagon une picce formée d’un matériau élastomere dont la dureté
comprise entre 60 et 80 ShoreA permet d’assurer efficacement une fonction de joint
d’étanchéité. La deuxieme partie de la piece est rendue compatible avec une fonction
d’amortissement en abaissant sa dureté a une valeur comprise entre 20 et 40 ShoreA
par U'insertion d’une ou plusieurs cavités, comme une ou plusieurs bulles. On peut
atteindre une dureté particuliere en adaptant la taille, le nombre ou la disposition de
cavités ménagées dans 1’élastomere.

Selon une réalisation particuliere, la piece est telle que la au moins une cavité
ménagée dans la deuxiéme partie est remplie a 1’azote.

L’azote est un gaz neutre dont le volume varie peu avec la chaleur. En utilisant un tel
gaz, le volume de la deuxi¢me partie et/ou sa dureté sont peu sensibles aux variations
de température. On obtient ainsi des caractéristiques mécaniques constantes, ce qui est
particulierement avantageux lorsque la picce est utilisée dans un véhicule pouvant €tre
soumis a de fortes variations de températures.

Dans un mode particulier de réalisation, la picce est telle que la premicre partie est un
joint d’étanchéité a coté duquel s’étend la deuxieme partie pour former un amortisseur.

Une telle disposition permet a la piece d’assurer des fonctions spatialement
distinctes. Autrement dit, I’amortissement n’est pas réalisé a I’emplacement du joint,
mais a coté de celui-ci.

Dans un mode particulier de réalisation, la picce est telle que la premicre partie est un

joint d’étanchéité périphérique d’un boitier, vers I'intérieur duquel s’étend la deuxieme
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partie pour former un amortisseur entre le boitier et au moins un composant a
I’intérieur du boitier.

La premicre partie est par exemple un joint d’étanchéité périphérique destiné a
assurer 1’étanchéité d’un boitier dans lequel est disposé un composant, et dont au
moins une portion s’étend vers 1’intérieur pour former une languette s’ interposant entre
le boitier et le composant pour limiter la transmission de phénomenes vibratoires ou de
chocs du boitier vers le composant. Une telle disposition permet a la fois de protéger
un composant interne au boitier et d’assurer une fermeture étanche de ce boitier

Dans une réalisation particulicre, la piece est telle que la premiere partie est un joint
d’étanchéité périphérique d’un boitier, vers intérieur duquel s’étend transversalement
la deuxieme partie pour former un amortisseur entre le boitier et au moins un
composant a I’intérieur du boitier.

La deuxieéme partie est ainsi reliée a deux régions opposées de la premiere partie. Par
exemple, lorsque la premicre partie est de forme circulaire, la deuxiéme partie s’étend
diamétralement a I’intérieur de la forme. De cette fagon, la partie centrale formant
amortisseur reste sensiblement dans le plan de la partie périphérique lorsque la piece
est manipulée. Une telle disposition facilite le montage automatisé d’une telle picce.
Breve description des figures

D’autres aspects, buts et avantages de 1’invention apparaitront a la lecture de la des-
cription suivante d’un de ses modes de réalisation, donné a titre d’exemple non
limitatif. L’invention sera également mieux comprise en regard des dessins joints sur
lesquels :

[Fig.1] La [Fig.1] est une coupe en vue isométrique d’une piece en élastomere a
double fonctions selon une réalisation particulicre,

[Fig.2] La [Fig.2] est une coupe en vue isométrique d’une piece en élastomere a
double fonctions selon un mode particulier de réalisation,

[Fig.3] La [Fig.3] est une coupe en vue isométrique d’une piece en élastomere a
double fonctions selon un mode de réalisation particulier,

[Fig.4] La [Fig.4] est une coupe d’une partie de la piece proposée ayant une fonction
d’amortisseur, selon une réalisation particuliere, et

[Fig.5] La [Fig.5] est une coupe d’une partie de la piece proposée ayant une fonction
d’amortisseur, selon un mode particulier de réalisation.

Sur I’ensemble de ces figures, les éléments identiques ou similaires sont repérés par

des signes de référence identiques ou similaires.
Description détaillée

La [Fig.1] représente une piecce 100 formée a partir d’un matériau élastomere. La

picce 100 est par exemple formée par injection, coulage, extrusion, ou encore par
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découpe a partir de caoutchouc ou de tout autre élastomere.

L’élastomere a partir duquel est formée la piece 100 a une dureté comprise entre 60
et 80 Shore A.

La piece 100 comprend au moins deux parties 101 et 102.

La premiere partie 101 est destinée a servir de joint d’étanchéité. Pour atteindre ce
but, la partie 101 est configurée pour offrir une dureté identique a celle de I’élastomere
a partir duquel est formée la piece 100, c’est-a-dire une dureté comprise entre 60 et 80
shore A. Pour cela, la premiere partie 101 de la piece est par exemple moulée en plein
a partir de 1’élastomere. La premiere partie peut avoir toute forme souhaitable pour
réaliser un joint d’étanchéité.

La piece 100 comprend également au moins une deuxieme partie 102 située a coté de
la premiere partie 101. La deuxieme partie 102 est reliée a la premiére partie 101 par
I’intermédiaire d’un élément de liaison formé a partir de 1’élastomere, comme une
languette 103, de sorte que la deuxieme partie 102 est solidaire de la premiere partie
101.

Ainsi, la premiere partie 102 décrit une ligne fermée, par exemple adaptée pour
épouser les contours d’un boitier, et la deuxieme partie 102 est disposée latéralement, a
I’extérieur de la zone circonscrite par le premiere partie 101.

La deuxieme partie 102 a pour fonction principale la filtration et 1’absorption de vi-
brations ou de chocs transmis entre un premier ¢lément et un second élément (non re-
présentés) entre lesquels la deuxieme partie est interposée. Pour cela, la deuxiéme
partie comprend au moins une cavité permettant d’amoindrir localement la dureté de la
picce 100 de sorte que la dureté de la deuxieme partie est comprise dans une plage
allant de 20 a 40 shoreA.

La [Fig.4] est une vue en coupe de la deuxieme partie de la piecce 100 selon une réa-
lisation particuliere. La [Fig.4] montre une cavité 104 ménagée a I’intérieur de la partie
102. La cavité est par exemple une bulle d’air ou de tout autre gaz adapté. Dans une
réalisation particuliere, le gaz compris dans la cavité 104 est de 1’azote.

La [Fig.5] est une vue en coupe de la deuxieme partie de la piecce 100 selon une autre
réalisation particuliere selon laquelle la dureté de la deuxieme partie est réduite grace a
une pluralité de cavités 104 ménagées a I'intérieur deuxicme partie. Les cavités sont
par exemple des bulles d’air ou de tout autre gaz adapté. Dans une réalisation par-
ticulicre, le gaz compris dans les cavités 104 est de 1’azote.

Bien entendu, selon ’utilisation envisagée, différentes formes peuvent étre en-
visagées pour la premiére partie 101 comme pour la deuxieme partie 102, sans qu’il
soit nécessaire de modifier I’invention. En outre, le nombre, la forme, la localisation
et/ou le volume des cavités peut varier selon la dureté souhaitée pour la deuxicme
partie 102.
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Selon un mode particulier de réalisation représenté sur la [Fig.2], la picce est telle
que la premiere partie 101 est un joint d’étanchéité périphérique d’un boitier, vers
I’intérieur duquel s’étend la deuxieme partie 102 pour former un amortisseur entre le
boitier et au moins un composant a I’intérieur du boitier.

Selon un mode de réalisation particulier représenté sur la [Fig.3], la piece 100 est
telle que la premiere partie 101 est un joint d’étanchéité périphérique d’un boitier, vers
I’intérieur duquel s’étend transversalement la deuxieme partie 102 pour former un
amortisseur entre le boitier et au moins un composant a I’intérieur du boitier. En
référence a la [Fig.3], on note que la deuxiéme partie 102 est reli€e a la premicre partie
par deux €éléments 103 situés de part et d’autre de la deuxieme partie, de sorte que les
éléments de maintien 103 et la deuxieme partie 102 s’étendent transversalement d’un
coOté a I'autre de la premicre partie formant le joint périphérique. L’élément amortisseur
102 est mieux maintenu en place lors de la manipulation de la piece 100, ce qui facilite

un montage automatisé.
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[Revendication 2]

[Revendication 3]

[Revendication 4]

[Revendication 5]

[Revendication 6]

Revendications

Picce en élastomere d’une dureté prédéterminée comprenant une
premiere partie (101) assurant une fonction d’étanchéité, et au moins
une deuxieme partie (102) assurant une fonction d’amortissement, la
picce étant remarquable en ce que la deuxieme partie (102) comprend au
moins une cavité configurée pour en réduire la dureté a une valeur
compatible avec la fonction d’amortissement.

Picce selon la revendication 1 dans laquelle I’ élastomere a une dureté
comprise entre 60 et 80 Shore A, et que la au moins une cavité est
configurée de sorte que la dureté de la deuxieme partie est comprise
entre 20 et 40 Shore A.

Picce selon I’une quelconque des revendications précédentes dans
laquelle la au moins une cavité ménagée dans la deuxieme partie est
remplie a ’azote.

Picce selon I’une quelconque des revendications précédentes dans
laquelle la premiere partie est un joint d’étanchéité a coté duquel s’étend
la deuxieme partie pour former un amortisseur.

Picce selon I’une quelconque des revendications précédentes dans
laquelle la premicre partie est un joint d’étanchéité périphérique
décrivant une ligne fermée, vers I’intérieur de laquelle s’étend la
deuxi¢me partie pour former un amortisseur.

Picce selon I’une quelconque des revendications précédentes dans
laquelle la premicre partie est un joint d’étanchéité périphérique
décrivant une ligne fermée, vers I’intérieur de laquelle s’étend transver-

salement la deuxieéme partie pour former un amortisseur.
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