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Przy wytwarzaniu pudelek, sktadaja-
cych si¢ z dwéch czgsci (wieczka i denka),
potaczonych ze soba paskiem obrzeznym, a-
by otrzymaé pudetko z wieczkiem, otwiera-
nem jakby na zawiasach, wieczko pudetka
zazwyczaj jest wykonywane w oddzielnem
urzadzeniu, tak samo, jak i dolne denko
pudetka. Nastepnie obydwie czesci sa prze-
noszone do urzadzenia, ktére taczy je z so-
ba, poczem nastepuje wykoriczenie bokéw
i rozcigcie pudetka.

Dotychczas mnie udato si¢ potaczyé w
jednej maszynie urzadzen do wytwarzania
obydwéch czesci pudetka z urzadzeniem,
laczacem te czeéci, pomimo, ze to ostatnie
juz potaczono w jedna calo$é z urzadzenia-

mi do wykoriczania bokéw i rozcinania pu-
delka.

Wedlug wynalazku niniejszego urza-
dzenie do wytwarzania wieczka pudetka, u-
rzadzenie do wykonywania denka pudetka
i urzadzenie do lgczenia obydwéch czeséci
pudetka sa potaczone w jednej maszynie.

W przedstawionym na rysunku przyk¥a-
dzie wykonania wieczka pudetka wytwa-'
rzane sa w znany sposéb droga przecigga-
nia przez kanal formujacy, podczas gdy
denka sa wytwarzane z uprzednio zlobko-
wanych lub zaopatrzonych w rowki albo w
rysy przekrojéw, wykrajanych z tektury
zapomoca rdzenia, nadajacego potrzebny
ksztalt. »



. Fig. 1 ;przedstawia widok maszyny zgé-
iy, fig. 2 — )Rlonowy przek{ol poprzeczny
wzdluz tlum 2= 2 nh f1g fig. 3 — od-
powiedni widok zboku w kierunku strzatki,
zaznaczonej na fig. 2. Fig. 4, 5,61 7 przed-
$tawiaja szczegoty. Fig. 8, 9, 10, 11 i 12 do-
iycza, pudelek wzglednie ich pr7ykr010w i

dzenia.

“~Zaopatrzony w rowki i zlobkowany

przykréj Zu denka pudetka zostaje wycia- |

gniety z pionowo ulozonego stosu 1 zapomo-
ca znanego sirwaka 2 i posuniety przez kanal
3 az do oporka 4. Przy kanale formujacym
3 sa umieszczone dwie kwadratowe pod-
porki 5, na ktérych ukladaja sie obydwa
jezyki Zu! przykroju pudetka. Przytem su-
wak 6, nalezacy do kanalu 3, znajduje sie w
wysunigtem polozeniu (fig. 2). Wtedy rdzen
F, ktéry jest przytrzymywany dwoma pal-
cami 7 ze sprezynkami, aby nie wypadil
(fig. 7 przedstawia powiekszong cze$é prze-
kroju poprzecznego wzdtuz linji 7 — 7 na
fig. 2), suwajac si¢ w kanale 8, osiada na
prostokacie przykroju Zu, przyczem rdzen
F naciska zgoéry suwak 9. Podczas dalszego
posuwania si¢ naprzéd suwaka 9, przy jed-
noczesnem odsuwaniu suwaka 6, przede-
wszystkiem zostaja zagigte pod prostym
katem jezyki Zu! wskutek opierania sie ich
o podpoérki 5. Nastepnie przykréj styka sie
naprzéd z krawedziami 3! kanatu, wskutek
czego zaginaja si¢ obydwa platy Zu® wraz
z zagietemi juz jezykami Zu!. Potem pro-
stokat Zu styka si¢ z nieco dalej lezacemi
krawedziami 32 kanalu, ktére zaginaja pod
prostym katem takze obydwa boczne ptaty
Zu®. Przytem obydwa miejsca Zu* na bocz-
nym placie Zu?, nasmarowane kilejem, nato-
Zonym zapomoca znanego przyrzadu sma-
rujacego 10 podczas przesuwania si¢ przy-
kroju Zu, zostaja, przycisniete do jezykéw
Zu'. Podczas dalszego opuszczania sie su-
wakéw 6 i 9 denko pudetka, obecnie juz
uksztaltowane, zostaje przesuniete przez
kanal 3 i wsuniete w rame 11, ktéra wte-
dy znajduje si¢ w polozeniu, oznaczonem

na fig. 2 linjami punktowanemi. Gdy suwak
6 cofnie si¢ do tego polozenia, a suwak 9

"cofa si¢ znéw wgére, rama 11, umocowana

na suwaku 12, przesuwa si¢ w kierunku,
zaznaczonym na fig. 1 strzaltka. W tym ce-
lu suwak 12 jest osadzony w prowadnicy
13 i poruszany zgodnie z ruchem suwakéw
6 i 9. Drugie potozenie koricowe ramy 11
jest zaznaczone ma fig. 2 linjami pelnemi.

W tem potozeniu koricowem przy ramie
11 znajduje si¢ suwak 14, ktéry przesuwa
pudetko wdél na tor przenosénika, ograni-
czony dwiema s$ciankami 15. Na dnie znaj-
duje sig taricuch przenosnika 16, na ktérym

" umieszczone sa podstawki 76 pudetek. Na

tych podstawkach znajduja si¢ sprezyny
17, ktére przytrzymuja rdzen F wraz z cze-
$cia pudetka. Po cofnieciu sie suwaka 14
wgore w polozenie, zaznaczone na fig. 2
linjami punktowanemi, rama 11 zostaje od-
prowadzona w polozenie, przedstawione na
fig. 1 linjami pelnemi. Azeby przytem ra-
ma 11 nie zaczepila si¢ o suwak 6, ktory
wtedy juz przesunal sie w polozenie, za-
znaczone na fig. 2 linjami pelnemi, rama ta
posiada wyciecie 111,

Denko pudetka, ulozone w powyzszy
sposéb na lafdcuchu przenosnika, zostaje
przesuniete w kierunku strzatki (fig. 1) i
doprowadzone do miejsca x, gdzie naste-
puje mnakladanie wieczka pudetkay Wy-
cigte na rogach i zaopatrzone w nadruki
przykroje Zd wieczka pudetka doprowa-
dzane sa zapomoca znanych przenosnikéw
z dwéch umieszczonych obok siebie sto-
sow 18 do wytlaczajacych pras 19, przy-
czem za kazdym razem dwa przykroje zo-
staja wprowadzone do pras i jednoczesnie
w nich wytlaczane. Od wyttaczajacych pras
19 te przykroje przenoszone sa do pozio-
mego kanalu 20, w ktérym zapomoca prze-
nosnika sa przysuwane az do miejsca x.
Oznaczone na fig. 1 litera x urzadzenie, w
ktérem mastgpuje naktadanie wieczka na
denko pudetka, jest przedstawione na fig.
4 i 5 w widoku zprzodu i w widoku zgéry.



W tem miejscu jest utworzone przedtuzenie
kanatu 20 z dwéch bocznych listw 20 i z
oparcia, lezacego w kierunku doprowadza-
nia, lecz na rysunku nieprzedstawionego,
podczas gdy wylot wdél-jest zamknigty za-
pomoca dwoch sterowanych listw podtrzy-
mujacych 21, na ktérych opieraja si¢ oby-
dwa przeciwlegle boki wieczka D. Podczas
opuszczania si¢ suwaka 22 listwy podtrzy-
mujace 21 zostaja jednoczesnie odciagnig-
te, wskutek czego wieczko D moze si¢ o-
puscié. Przytem wieczko D najpierw mapo-
tyka na cztery, po jednym na kazdym ro-
gu, trzymaki 23, umocowane na dzwigniach
24. Te dzwignie 24 sa wahliwie osadzone
w lozyskach 25 i zostaja przechylane wdét
odpowiednio do ruchu suwaka 22 zapomoca
polaczonych z niemi sterowanych drazkéw
26. Trzymaki 23 podchwytuja przytem
wieczka w narozniku cienkiemi katownika-
mi 23'. Przy opuszczaniu si¢ trzymakéw
23 zapewnione jest dokladne prowadzenie i
nalozenie wieczka na denko pudetka, gdyz
wahania dZwigni 24 sa tak dobrane, aby
katowniki 23' trzymakéw 23 swobodnie
przesuwaly sie obok mnaroznikéw denka pu-
detka, tak ze boczne czesci wieczka odchy-
laja, sie nieco nazewnatrz. Po. nalozeniu
wieczka na denko pudetka trzymaki prze-
chylajg si¢ dalej wdol i zwalniajg wieczko
pudeltka. W tem mnajnizszem potozeniu po-
zostaja, trzymaki dopéty, dopéki ladcuch
przenosnika 16 nie doprowadzi do tegoz u-
rzadzenia nowego przykroju pudetka ze
znajdujacym sie w nim rdzeniem F. Wtedy
trzymaki 23 znéw zostaja przechylone wgé-
re w polozenie, uwidocznione na fig. 4, i
przesuwanie pudelka rozpoczyna sie po-
nownie.

Wtedy laricuch przenosnika 16 przesu-
wa denko pudetka, zaopatrzone w wieczko,
az do kamatu 27, przy ktérym umieszczony
jest suwak 28. Suwak ten przesuwa pudel-
ka przez kanal 27 i wsuwa je do kanatu 29.
Miedzy kanatami 27 i 29 przeciagniety jest
zapomocy sterowanych w znany sposéb kle-

szczy 31 pasek obrzeiny B, ' odwijany z
bebna 30. Ten pasek zostaje nasmarowany
klejem zapomoca przyrzadu 32.  Ukosnie
oparta iglica 33 ze sprezyna zapobiega zsu-
nigciu si¢ swobodnego korica paska po .jego
obcigciu. Poczem pasek zostaje najpierw
natoZony na jeden przedni bok pudetka, a
odpowiednio sterowany suwak 34 przyci-
ska go mocno i rownomiernie. Podczas dal-
szego wsuwania pudetka do kanalu 29 kori-
ce paska obrzeznego zostaja zaloZone na
pudetku w ksztalcie ilitery U zapomoca
krazkéw 35, zastosowanych ma dwéch ro-
gach kanalu. Gdy suwak 34 wraz z pudel-
kiem cofnie si¢ do potozenia, zaznaczonego
na fig. 1 linjami punktowanemi, wtedy wy-
suwa si¢ najpierw w znany sposéb prowa-
dzony palec zaginajacy 36 i ostatecznie
przygina do pudetka krétki koniec paska B,
wystajacy poza bok pudetka. Nastepnie su-
wak 37 posuwa si¢ naprzéd i wsuwa pudel-
ko do kamalu 38, przy ktérym umieszczony
jest krazek 39, zaginajacy idlugi koniec pa-
ska B. Na $ciankach kanalu 38 umieszczone
sa szczotki 40, ktore przyciskaja pasek B
do pudetka.

Suwak 37 przesuwa pudetko do kanalu
41, do ktérego dostosowany jest larcuch
przenos$nika 42. Zabieraki 43 prowadza pu-
detka w kierunku strzatki, przyczem i tu-
taj po obydwéch stronach kanalu umie-
szczone sa szczotki 44. Przy koficu kanalu
41 umieszczone sa moze tarczowe 45, kto-
re rozcinaja, pasek pudelka. Pudelka, do-
prowadzone zapomoca, zabieraka 43 do ka-
natu 46, zostaja chwytane przy pomocy za-
bieraka 47, osadzonego ma tarcuchu 48.
Przy poczatku kanalu 46 umieszczony jest
jeszcze jeden méz tarczowy 49, ktéry roz-
cina pasek pudelka z trzeciej strony. Po
lekkiem odchyleniu wieczka pudelka zapo-
moca ruchomego klina 50, pudetko zostaje
catkowicie otwarte przy pomocy znanej
krzywej kierownicy 51. W miejscu y (fig.
1) z otwartego pudeltka zostaje wyjety
rdzen F zapomoca znanych kleszczy 52 (u-



widocznionych ma fig. 6, ktéra przedstawia
czesciowy widok urzadzenia zboku) i prze-
niesiony w obreb dzialania suwaka 53. Su-
wak ten prowadzi rdzen F do kanalu 54,
zaopatrzonego w laricuch przenosnika 55,
zaopatrzony w zabieraki 56, ktére dopro-
.wadzaja rdzen F az do polozenia, oznaczo-
nego na fig. 2 linjami punktowanemi. Stad
rdzenn F zostaje przenoszony zapomoca
wahliwego zaczepu 57 w obreb kanalu 8,
skad dostaje si¢ pod dzialanie suwaka 9.

Zastrzezenia patentowe.

1. Maszyna do wytwarzania pudelek
zapomoca rdzenia, znamienna tem, ze rdzen
(F), przesuwany wraz z denkiem w kana-
le (3), jest wepchnigty do ramy (11), z kto-
rej zostaje mastepnie wypchniety ma pod-
stawki (16") przemosnika (16) i doprowa-
dzony do miejsca: {z) taczenia go z wiecz-
kiem (D), a pézniej do miejsc, gdzie naste-
pPuje zaopatrzenie pudetka w pasek obrzez-
ny i rozciecie ostatniego.

2. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze przed kanatem (3) w: miejscu za-
ginania pod prostym katem jezykéw (Zu')
denka umieszczone sa podpérki (5), ktére
przed wsunigciem denka do kanalu zagina-
ja te jezyki pod prostym katem.

3. Maszyna wedlug zastrz. 2, znamien-
na tem, ze wieczka (D) zostaja przesuwane
do przedluzenia poziomego kanalu (20) i sa
podtrzymywane dwiema listwami (21), na
ktérych opieraja sie krawedziami, poczem
suwak (22) przy odchyleniu sie listw (21)
przesuwa wieczka na uchwyty (23), zaopa-
trzone w katowniki (23"), ktére po przechy-
leniu wdét nakladaja wieczko na znajdu-
jacy sie pod niem rdzen (F) z denkiem pu-
detka.

4. Maszyna wedlug zastrz. 1 — 3, zna-
mienna tem, Ze sterowane uchwyty (23),
przytrzymujace wieczko mna narozmikach,
zaopatrzone sg w katowniki (23?), utrzymu-
jace wieczko w prawidlowem potozeniu az
do nalozenia go na rdzen (F).

5. Maszyna wedlug zastrz. 1, znamien-
na tem, ze rdzen (F), madajacy ksztalt
przykrojowi pudelka podczas jego przesu-
wania w; pionowym kanale (8), przytrzy-
mywany jest zapomoca dwéch palcow (7)
Ze sprezymami,
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