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Patantanspriche:

1. Verfahren zur Hersteliung Insbesondere kleinerer Mengen von mittel- oder héherviskosen Zwel-
oder Mehrkomponenten-Massen, durch Vermischen der Kompononten miteinander, dadurch
gekennzelchnet, da eine vorgegebene Gesamtmenge der zu vermischenden Komponenten, wie
Hérter und Kunststoffmasse, auf einer in einem geschlossenen, evakulerbaren Mischraum (20)
angeordneten, sich bewegenden Mischflidche (30) mit einem auf dieser senkrecht und gegentiber
der bewegten Mischfléche (30) feststehenden, schaufelférmigen Mischelement (40) aus elnem
rechtwinkligen (41) oder gebogenen, eine Begrenzungswand (141) bildenden Formkdrper (42;
142) miteinei ur Bewsgungsrichtung der Mischfléche (30) zugekehrten Offnung (43, 143) durch
Abrollen des sich auf der bewegten Mischfléiche (30) bildenden, etwa zylindrischen bzw.
spindalférmigen und vom Mittelpunkt (32) der bewegten Mischfliche (30) ausgehenden
Mischungskdrper (MK) auf der Mischscheibe (30) und an der senkrechten Begrenzungswand (41;
141) des Mischelementes (40) bel gleichzeitiger Beseitigung der in der Spachtelmasse
enthaltenden und durch den Wander- bzw. FlieRproze der Spachtelmassekdrperoberfldche
zugefilhrten Luftbléschen durch deren VergréRerung und Aufplatzen durch Abpumpen der Luft
aus dem Mischraum (20) durch Umwélzen und Verschieben vermischt wird, wobei die Roll- und
Schiebebewegung des Mischungskdrpers (MK} und dessen Translationsbewegung (iber das
Mischelement (30) gesteuert werden, wobei nach Beendigung des Mischvorganges der
Mischraum beliftet und das luftblasenfrele Mischprodukt (Spachtelmasse) entnommen wird.

2. Verfahren zur Herstellung insbesondere kleinerer Mengen von mittel- oder hbherviskosen Zwei-
oder Mehrkomponenten-Massen durch Vermischen der Komponenten miteinander, dadurch
gekennzelchnet, dal} eine vorgegebene Gesamtmenge der zu mischenden Komponenten, wie
Hérter und Kunststoffmasse, auf einer in einem geschlossenen, evakuierbaren Mischraum (20)
feststehend angeordneten, waagerechten Mischfldche {30) mit einem auf dieser
senkrachtstehenden und gegenuber der feststehenden Mischfliche (30) um deren Mittelpunkt (32)
umlaufend angetriebenen, schaufelférmigen Mischelement (40) aus einem rechtwinkligen (41)
oder gebogenen, eine Begrenzungswand (142) bildenden Formkdrper (42; 142) mit einer in
Umlaufrichtung liegenden Offnung (43; 143) durch Abrollen des sich auf der Mischfléche (30)
bi. “snden, etwa zylindrischen bzw. spindelférmigen und vom Mittelpunkt (32) der Mischfléche (30)
ausgehenden Mischungskdrpers (MK) auf der Mischfliche (30) und an der senkrechten
Begrenzungswand (41; 141) des umlaufenden Mischelementes (40) bei gleichzeitiger Beseitigung
der in der Spachtelmasse enthaltenden und durch den Wander- und FlieRprozef der
Spachtelmassekdrperoberfléche zugefiihrten Luftbléschen durch deren VergréBerung und
Aufplatzen durch Abpumpen der Luft aus dem Mischraum (20) durch Umwaélizen und Verschieben
vermischt wird, wobei die Roll- urd Schiebebewegung des Mischungskérpers (MK) und dessen
Translationsbewegung (iber das Mischelement (40) gesteuert werden, wobei nach Beendigung
des Mischvorganges der Mischraum beliiftet und das luftblasenfreie Mischprodukt
(Spachtelmasse) antnommen wird.

3. Verfahren zur Herstellung insbesondere kleinerer Mengen von mittel- oder héherviskosen Zwei-
oder Mehrkomponenten-Massen durch Vermischen der Komponenten mitsinander, dadurch
gekennzeichnet, daR eine vorgegebene Gesamtmenge der zu mischenden Komponenten, wie
Hérter und Kunststoffmasse, auf einer in einem geschlossenen, evakuierbaren Mischraum (20)
angeordneten, sich bewegenden Mischfléche (30) mit einem auf dieser senkrecht stehenden und
entgegengesetzt zur Bewegungsrichtung der Mischfldche (30) um deren Mittelpunkt (32)
umlaufend angetriebenen, schaufelférmigen Mischelement {40) aus einem rechtwinkligen (41)
oder gebogenen, eine Begrenzungswand (141) bildenden Formkdrper (142) mit einer der
Bewegungsrichtung der Mischfléche (30) zugekehrten Offnung (43; 143) durch Abrollen des sich
auf der Mischfldche (30) bildenden, etwa zylindrischen bzw. spindelférmigen und vom Mittelpunkt
(32) der Mischfldche (30) ausgehenden Mischungskdrpers (MK) auf der Mischfldche (30) und an
der senkrechten Begrenzungswand (41; 141) des umlaufenden Mischelementes (40) bei
gleichzeitiger Bessitigung der in der Spachtelmasse enthaltenden und durch den \Vander- und
FlieBprozeR der Spachtelmassekorperoberfliche zugefiihrten Luftbldschen durch deren
VergroBerung und Aufplatzen durch Abpumpen der Luft aus dem Mischraum (20) durch
Umwaélzen und Verschieben vermischt wird, wobei die Roll- und Schiebobewegung des
Mischungskérpers (MK) und dessen Translationsbewegung Giber das Mischelement (40) gesteuert
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werdan, wobel nach Beendigung des Mischvorganges der Mischraum belliftet und das
luftblasenfreie Mischprodukt (Spachtelmasse) entnommen wird.

Verfahren nach einem der Ansprilche 1 bis 3, dadurch gekennzelchnet, daf als Mischfidche eine
um thre senkrechte Mittelachse (31) umlaufend angetriebene, waagerechte Mischschelbe (30)
verwendet wird.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnaet, daB eine kreisférmige
Mischscheibe (30) und ein Mischelement (40) verwendet werden, dessen von der in Liingsrichtung
gebogenen (141) oder rechtwinkligen Begrenzungswand {41) gebildeten Offnung (143; 43) eine
Linge aufweist, die gleich oder kleiner dem Radius der Mischscheiba (30) ist.

. Verfahren naci einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, da3 das Mischelement (40)

wechselsoitig um seine senkrechte Achse in kleinen Winkelbereichen verschwenkt wird und daf3
die Winkelstellung der die senkrechte Offnungsfléche (46) bildenden Offnung (43; 143) der
Begrenzungwand (41; 141) des Mischelementes (40) zu der an die Mischscheibe (30) angelegten
Tangente (33) verlinderbar ist,

. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 6, dadurch gekennzelchnet, dafd das Mischelement (40)

2u der Mischscheibe (30) derart angeordnet ist, daR die senkrechte Offnungsfléche (45) der von der
Begrenzungswand (41; 141) des Mischelementes (40) bildenden Offnung (43; 143) zur
Radiuslinie (34) der Mischscheibe (30) parallel und durch den Mischscheibenmittelpunkt (32)
verlaufend und um seine senkrechte Achse (46) derart verschwenkbar ist, daR die Offnungsfléche
(46) der Offnung (43; 143) in einem Winkel zur Radiuslinie (34) liegend und die Offnung (43; 143)
zum umlaufenden Rand (36) der Mischscheibe (30) zeigend ist oder daR die Offnungsfléche (45)
der Offnung (43; 143) um einen Abschnitt (35) zu der Radiuslinie (34) versetzt verlaufend und die
Offnung (43; 143) zum Mischscheibenmittelpunkt (32) zelgend ist.

Varfahren nach einem der Anspgiiche 1bis 7, dadurch gekennzelchnet, daf das Mischelement (40)
2u der Mischscheibe (30) derart angeordnet ist, da die Krelslinien (37) der Mischscheibe (30)im
rechten Winkel {a) auf den dem Mischscheibenmittelpunkt (32) zugekehrten Wandabschnitt (41 a)
der beiden Wandabschnitte (41 a, 41 b) der Begrenzungswand (41) des Mischelementes (40) treffen.
Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch gekennzelchnet, daB das Mischelement (40)
2u der Mischscheibe (30) derart angeordnet ist, daB die Kreislinien (37) der Mischscheibe (30) in
einem spitzen Winkel (a 1) auf den dem Mischscheibenmittelpunkt (32) zugekehrten
Wandabschnitt (41a) der beiden Wandabschnitte (41a, 41b) der Begrenzungswand (41) des
Mischelementes (40) treffen.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzelchnet, daf das rechtwinklige
Mischelement (40) zu der Mischscheibe (30) derart angeordnet ist, dal die Masseteilchen des
Mischungskérpers (MK) in einem Winkel (a2) von 90° auf die Begrenzungswand (41) des
rechtwinkligen Mischelementes (40) auftreffen.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daf3 das rechtwinklige (41)
Mischelement (40) zu der Mischscheibe (30) derart angeo:dnet ist, daR die Masseteilchen des
Mischungskdrpers ,vK) in einem Winkel (a3) von kleiner als 90° auf die Begrenzungswand (41) des
rechtwinkligen Mischelementes (40) auftreffen.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, dal das bogenférmig.
(141) Mischelement (40) zu der Mischscheibe (30) derart angeordnet ist, daf die Masseteilchen des
Mischungskdrpers (MK) in einem von auen nach innen verlaufenden Winkelbereich (a4) von 30°
bis 90° auf die Begrenzungswand (141) des bogontérmigen Mischelementes (40) auftreffen.
Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzelchnet, dal das bogenférmige
(141) Mischelement (40) zu der Mischscheibe (30) derart angeordnet ist, daR® die Masseteilchen des
Mischungskérpers (MK) in dem dem Mittelpunkt (32) der Mischscheibe (30) zugekehrten Abschnitt
(144) der Begrenzungswana {141) in einem von aufien nach innen verlaufenden Winkelbereich
{a5) von 55° bis 45° auf die bogenférmige Begrenzungswand (141) des Mischelementes (40)
auftreffen.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daf das rechtwinklige (41)
Mischelement (40) zu der Mischscheibe (30) derart wechselweise bewegt wird, da3 einmal die
Masseteilchen des Mischungskérpers (MK) in einem Winkel (a2) von 90° und danach in einem
Winkel (a3) von kleiner als 90° auf die rechtwinklige Begrenzungswand (41) des Mischelementes
(40) auftreffen.
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16. Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 9, dadurch gekennzelchnet, dal3 das bogenfdrmige

16'

17'

18.

19.

(141) Mischelement (40) zu der Mischscheibe (30) derart wechselwelse bewegt wird, daf’ einmal
die Massetellchen des Mischungskdrpers {MK) in einem von auBen nach innen verlaufenden
Winkelbereich (a4) von 30° bis 90° und danach in sinem von aulen nach innen verlaufenden
Winkelbereich (a6) von 66° bis 456° in dem dem Mittelpunkt (32) der Mischscheibe (30) zugekehrten
Abschnitt (144) der Begrenzungswand (141) auf diese auftreffen.

Verfahren nach einem der Anspriiche 1 bis 14, dadurch gekennzelchnet, daR eine

Mischschelibe (30) mit einem senkrecht stehenden, umlaufenden Rand (38) verwendet wird,
Vorrichtung zur Herstellung insbesondere kleinerer Mengen von mittel- od ar hdherviskosen Zwei-
oder Mehrkomponenten-Massen durch Vermischen der Komponenten miteinander, dadurch
gekennzelchnet, daR die Vorrichtung (10) aus einem Mischbehéiter (50) mit einem quadratischen
oder kreisidrmigen Querschnitt, aus einem Bodenteil (61), einer umlaufenden Seitenwand (52)
und einem die obere Behélteréffnung (63) verschlieBenden Deckelteil (64), das mittels
maechanischer Einrichtungen oder vermittels Vakuuim an der Behélterseitenwand (52) im
Betriebszustand der Vorrichtung (10) befestigt wird, aus einer im Mischraum (20) des
Mischbehditers (60) angeordneten, waagerechten Mischscheibe (30), die auf dem Bodenteil (51)
gelagert ist und um ihre senkrachte Mittelachse (31) vermittels einer am Bodenteil {51)
angeordneten Antriebseinrichtung (130) umlaufend angetrieben wiid, und aus einem oberhalb
der Mischscheibe (30) gegeniiber dieser feststehend angeordneten Mischelement (40) besteht,
das als im Mischraum (20) angeordneter, senkrecht zur Mischscheibe (30) stehender, als
rechtwinklige (41) oder gebogene Begrenzungswand (141) ausgebildeter Formkdérper (42; 142) mit
der Funktion einer Mischschaufel und mit eincr der Umlaufrichtung der Mischscheibe (30)
zugekehrten Offnung (43; 143) ausgebildet ist, daR die Mischscheibe (30) I6sbar mit der
Antriebsachse (131) der Antriebseinrichtung (130) verbunden ist, und da® der Mischbehilter (50)
einen in der Behdlterwand (51; 62; 54) angeordneten AnschluBstutzen (55) aufweist, der mit einer
Vakuumerzeugungseinrichtung (60) verbunden ist.

Vorrichtung zur Herstellung insbesondero kleinerer Mengen von mittel- oder héherviskosen Zwei-
oder Mehrkomponenten-Massen durch Vermischen der Komponenten miteinander, dadurch
gekennzelchnet, dad die Vorrichtung (10) aus einem Mischbehélter (60) mit einem quadratischen
oder kreisfdrmigen Querschnitt aus einem Bodentell (51), einer umlaufenden Seitenwand (62) und
einem die obere Behiilterdffnung (53) verschlieBenden Deckelteil (64), das mittels mechanischer
Einrichtungen oder vermittels Vakuum an der Behalterseitenwand (52) im Betriebszustand der
Vorrichtung {10) befestigt wird, aus einer im Mischraum (20) des Mischbehélters (50) feststehend
angeordneten, waagerechten Mischscheibe (30), die auf dem Bodenteil (51) I6sbar angeordnet ist,
und aus einem oberhalb der feststehenden Mischscheibe (30) gegeniiber dieser um eine
senkrechte Achse (47) vermittels einer Antriebseinrichtung (247) umlaufend angetriebenen
Mischelement (40) besteht, das als im Mischraum (20) angeordneter, senkrecht zur Mischscheibe
(30) stehender, als rechtwinklige (41) oder gebogene Begrenzungswand (141) ausgebildeter
Formkérper (42; 142) mit der Funktion einer Mischschaufel und mit einer der Mischscheibe (30)
zugewandten Offnung (43; 143) ausgebildet ist, und daB der Mischbehélter (50) einen in der
Behélterwand (51; 52; 64) angeordneten Anschlu3stutzen (55) aufweist, der mit einer
Vakuumerzeugungseinrichtung (60) verbunden ist.

Vorrichtung zur Herstellung insbesondere kleinerer Mengen von mittel- oder héherviskosen Zwei-
oder Mehrkomponenten-Massen, durch Vermischen der Komponenten miteinander, dadurch
gekennzelchnet, daR die Vorrichtung (10) aus einem Mischbehilter (60) mit einem quadratischen
oder kreisformigen Querschnitt aus einem Bodenteil (61), einer umlaufenden Seitenwand (52) und
einem die obere Behilter6ffnung (53) verschlieBenden Deckelteil (54), das mittels mechanischer
Einrichtungen oder vermittels Vakuum an der Behélterseitenwand (52) im Betriebszustand der
Vorrichtung (10) befestigt wird, aus einer im Mischraum (20) des Mischbehélters (60)
angeordneten, waagerechten Mischscheibe (30), die auf dem Bodenteil (51) gelagert ist und um
ihre senkrechte Mittelachse (31) vermittels einer am Bodenteil (51) angeordneten
Antriebseinrichtung (130) umlaufend angetrieben wird, und aus einem oberhalb der umlaufend
angetriebenen Mischscheibe (30) gegentiber dieser um eine senkrechte Achse (47) vermittels einer
Antriebseinrichtung (247) zur Umlaufrichtung der Mischscheibe (30) gegenlaufig umlaufend
angetriebenen Mischelement (40) besteht, das als im Mischraum (20) angeordneter, senkrecht zur
Mischscheibe (30) stehender, als rechtwinklige (41) oder gebogene Begrenzungswand (141)
ausgebildeter Formkérper (42; 142) mit der Funktion einer Mischschaufel und mit einer der



20.

21,
22,

23.

24,
25,

26.

27.

28,

28

30.

31.

32,

33.

34,

-4- 297 079

Umlaufrichtung der Mischschelbe (30) zugekehrten Offnung (43; 143) ausgaebildet ist, daB die
Mischscheibe (30) 16sbar mit der Antriebsachse {131) der Antriebseinrichtung (130) verbunden ist,
und daB der Mischbehdélter (60) einen in der Behélterwand (61; 62; 64) angeordneten
AnschluBstutzen (66) aufweist, der mit einer Vakuumerzeugungseinrichtung (60) verbunden ist.
Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 19, dadusch gekennzelchnet, daf das
Behélterdeckelteil (64) scharnierartig am oberen, umlaufenden Rand (66) des Mischbehélters (50)
angelenkt ist,

Vorrichtung nach einem der Anspriliche 17 bis 20, dadurch gekennzelchnet, da’ das Mischelement
(40) an der Innenwandfléiche (64 a) des Deckeltells (64) angeordnat ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 21, dadurch gekennzelchnet, dafd das Mischelement
(40) vermittels einer durch das Dackelteil {(64) hindurchgefiihrten Schwenkachse (49) an dem
Dackelteil (64) gehalten ist, wobeli das aus dem Deckelteil (64) herausgefihrte Ende (49 a) der
Schwenkachse (49) mit einer griffartigen Handhabe (149) versehen oder mit einer
Antriebseinrichtung (147) verbunden ist, die fiir die wechselseitige Schwenkbewegung des
Mischelementes (40) mit einer Steuereinrichtung (200) verbunden ist.

Vorrichtung nach einem der Ansprilche 17 bis 22, dadurch gekennzeichnet, daf3 das Deckelteil (64)
im Bereich seines Anlenkungspunktes an dem Mischbehéiter (50) mit einer Zugfeder, Gasfeder,
Hydraulikzylinder od. dgl. {(66) oder einer pneumatischen, hydraulischen, elektromotorischen oder
elektromagnetischen Antriebseinrichtung zum selbsttéitigen Verschwenken des Deckelteils (54) in
seine Offnungsstellung und/oder seine VerschluBstellung versehen ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 23, dadurch gekennzeichnet, daf’ die
Mischscheibe (30) kreisférmig ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 24, dadurch gekennzeichnet, da8 die Mischscheibe
(30) aus zwei Ubereinanderliegend angeordneten, gleiche oder ungleiche Abmessungen
aufweisenden Scheibenkdérpern (304, 30b) besteht, die beide Uiber |6share Haftverbindungen, wie
Bajonettverschlufd, Magnetverschiufl od. dgl. miteinander verbunden sind und von denen der
obere Scheibenkdrper (30a) als Spachtelmassentréager ausgebildet ist,

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 25, dadurch gekennzelchnet, daR? das Mischelement
(40) in einer zu der Mischscheibe (30) geneigten Stellung angeordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 26, dadurch gekennzeichnet, da die Mischscheibe
(30) bzw. der obere (30 a) der beiden die Mischscheibe (30) bildenden Scheibenkdrper (304, 30b)
mit einem nach oben gezogenen, umlaufenden Rand (38) versehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 27, dadurch gekennzeichnet, daR die mit einem umlaufenden

Rand (38) versehene Mischscheibe (30) baw. der mit einem umlaufenden Rand (38) versehene
obere Scheibenkdrper (30a) der beidan die Mischscheibe (30) bildenden Scheibenkérper (30a,
30b) aus einem elastischen Werkstoff, wie Gummi oder einem gummiéhnlichen Kunststoff
besteht.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 27, dadurch gekennzeichnet, dal die Mischscheibe
(30) bzw. der obere (30a) der beiden die Mischscheibe (30) bildenden Scheibenkdrper (30a, 30b)
aus metallischen Werkstoffen oder Kunststoffen besteht.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 29, dadurch gekennzeichnet, da3 das Mischelement
(40) zu der Mischscheibe (30) derart angeordnet ist, daB zwischen der Mischscheibe (30) und der
bodenseitigen Kante (48) des Mischelementes ein Zwischenraum ausgebildet ist, der die freie
Bewaeglichkeit der Mischscheibe (30) zum Mischelement (40) gewéhrleistet.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 30, dadurch gekennzeichnet, dal die bodenseitige
Kante (48) des Mischelementes (40) messerklingenartig ausgebildet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 31, dadurch gekennzeichnet, da3 das Mischelement
(40) aus metallischen Werkstoffen, Kunststoffen oder aus mit einem Kunststoff beschichteten
Metall besteht.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 32, dadurch gekennzelchnet, daR das
Mischelement (40) auRermittig an dem Deckelteil (54) des Mischbehdlters (50) angeordnst ist.
Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 33, dadurch gekennzeichnet, daf3 das zur
feststehenden Mischscheibe (30) umlaufende Mischelement (40) radial an einer an der
Innenwandflache (64 a) des Deckelteils (54) des Mischbehdlters {(50) gelagerten

Antriebsscheibe (145) befestigt ist, die mit der Antriebseinrichtung (247) fiir das Mischelement (40)
verbunden ist.
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Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 34, dadurch gekennzelchnet, daR eine kreisférmige
Mischschelbe (30) und ein Mischelement (40) vorgesehen sind, dessen von der in Léngsrichtung
gebogenen (141) oder rechtwinkligen Begranzungswand (41) gebildete Offnung (143; 43) eine
Lénge aufwelst, die gleich oder kleiner dem Radius der Mischscheibe (30) Ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 35, dadurch gekennzelchnet, dal? die Winkelstell'ing
der die senkrechte Offnungsfliiche (45) bildenden Offnung (43; 143) der Begrenzungswand (41;
141) des Mischelementes (40) zu der an die Mischschelbe (30) angelegten Tangente (33)
verénderbar ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 36, dadurch gekennzelchnet, da das Mischelement
(40) zur Mischscheibe (30) derart angeordnet ist, daR® die senkrachte fonungsflﬁche (45) der von
der Begrenzungswand (41; 141) des Mischelementes {40) bildenden Offnung (43; 143) zu der
Radiuslinie (34) der Mischscheibe (30) parallel und um einen Abschnitt (35) versetat verlaufend ist
und um seine senkrechte Achse (46) derart verschwenkbar ist, daR die Offnungsfléche (45) der
Offnung (43; 143) parallel zu der Radiuslinie (34) liegand und die Offnung (43; 143) zum
umlaufenden Rand (36) der Mischscheibe (30) zeigend ist oder daR die Offnungsfléiche (45) der
Offnung (43; 143) parallel zur Mischscheibentangente (33) verlaufend und die Offnung (43; 143)
zum Mischscheibenmittelpunkt (32) zeigend ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 37, dadurch gekennzeichnet, dal das Mischelement
(40) zu der Mischscheibe (30) derart angeordnet ist, daR die Kreislinien (37) der Mischscheibe (30)
im rechten Winkel (a) auf die Offnungsfléche (45) des Mischelementes (40) treffen.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 37, dadurch gekennzeichnet, dal das Mischelement
(40) zu der Mischscheibe (30) derart angeordnet ist, daf die Kreislinien (37) der Mischscheibe (30)
in einem spitzen Winkel (a 1) auf die Offnungsfldche (45) des Mischelementes (40) treffen.
Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 39, dadurch gekennzeichnet, dafd das rechtwinklige
(41) Mischelement (40) zu der Mischscheibe (30) derart angeordnet ist, daR® die Masseteilchen des
Mischungskérpers (MK) in einem Winkel (a2) von 90° auf die Begrenzungswand (41) des
rechtwinkligen Mischelementes (40) auftreffen,

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 39, dadurch gekennzeichnet, da3 das rechtwinklige
{41) Mischelement (40) zu der Mischscheibe (30) derart angeordnet ist, dal die Masseteilchen des
Mischungskérpers (MK) in einem Winkel (a3) von kleiner als 90° auf die Begrenzungswand (41) des
rechtwinkligen Mischelementes (40) auftreffen,

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 39, dadurch gekennzeichnet, daf3 das bogenférmige
(141) Mischelement (40) zu der Mischscheibe (30) derart angeordnatiist, dafd die Masseteilchen des
Mischungskérpers (MK) in einem von auBBen nach innen verlaufenden Winkelbereich (a4) von 30°
bis 90° auf die Begrenzungswand (141) des bogenférmigen Mischelementes (40) auftreffen.
Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 39, dadurch ge!..nnzeichnet, dal das bogenférmige
(141) Mischelement (40) zu der Mischischeibe (30) derart angeordnetist, daf die I lasseteilchen des
Mischungskérpers (MK) in dem dem Mittelpunkt (32) der Mischscheibe (30) zuyekehrten
Abschnitt (144) der Begrenzungswand (141) in einem von auflen nach innen verlaufenden
Winkelbereich (a5) von 55° bos 45° auf die Begrenzungswand (141) des bogenférmigen
Mischelementes (40) auftretian.

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 43, dadurch gekennzeichnet, dall das
Mischelement (40) vermittels einer Antriebsachse (47) mit einer an dem Deckelteil (64) des
Mischbehilters (50) angeordneten Antriebseinrichtung (247) verbunden ist, die tiber eine
Steuereinrichtung (200) derart gesteuert wird, dafd das Mischelement (40) eine wechselssitige
Schwenkbewegur.g ausfiihrt,

Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 44, dadurch gekennzeichnet, daf8 das Mischelement
(40) eine seine Offnung (43; 143) nach oben hin abschlieBende Abdeckung (140) aufweist.
Vorrichtung nach einem der Anspriiche 17 bis 45, dadurch gekennzeichnet, daB der
Mischbehélter (50) der Vorrichtung (10) aus einem Bodenteil (61) mit einem senkrecht
hochgezogenen, umlaufenden Rand (51a) und einem haubenformigen Deckelteil (54) besteht, das
mit seinem umlaufenden Rand (54 a) im geschlossenen Behélterzustand auf dem umlaufenden
Rand (51a’) des Bodenteils (51) au”sitzt, wobei das Bodenteil (51) oder dis umlaufende
Seitenwand (52) des Deckelteils (5 :) oder dieses selbst mit einem mit dem Mischraum (20) des
Mischbehélters (50) in Verbindung stehenden AnschluBstutzen (55) versehen ist, der mit der
Vakuumerzeugungseinrichtung (60) verbunden ist, daR das haubenférmige Deckelteil (64)
ginendseitig scharnierartig an das Bodenteil (51) angelenkt und mittels mechanischer
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Einrichtungen oder vermittels Vakuum an dem Bodenteil (61) gehalten ist, da® das haubenférmige
Deckelteil (64) im Bereich seines Anlenkungspunktes (58) an dem Bodenteil (61) miteiner Zugfeder,
Gasfeder, Hydraulikzylinder od. dgl. (66) zum selbsttétigen Verschwenken des Deckelteils (64) in
seine Offnungsstellung versehen ist, und daR in dem Mischraum (20) des Mischbehélters (50) die
Mischscheibe (30) mit dem dieser zugeordneten Mischelement (40) angeordnet sind.
Vorrichtung nach sinem der Anspriiche 17 bis 46, dadurch gekennzeichnet, daf3 der
Mischbehéliter (60) zusammen mit einer Vorrichtung (80) zum dosierten Ausgeben von
Spachtelmasse und Hirterpaste an einem als Wandhalter ausgebildeten Tragrahmen (81) befestigt
ist, wobel die AuslaBéffnungen (90, 91) der Ausgabevorrichtung (80) zu dem Mischbehélter (50)
derart angeordnet sind, daf3 bei gedffnetem Mischbehélter (50) die Mischscheibe (30) unterhalb
der Auslaéffnungen (90, 91) liegt, und dal der Abstand zwischen dem Mischbehélter (60) und der
Ausgabevorrichtung (80) dem Radius des Schwenkbereiches des Deckelteils (54) des
Mischbehélters (50) entspricht oder dafd die AuslaBéffnungen (90, 91) der

Ausgabevorrichtung (80) oberhalb des Deckeltsils (54) liegen, wobei dieser als Schieber

ausgebildet ist,

Vorrichtung nach Anspruch 47, dadurch gekennzeichnet, daR die Vorrichtung (10) zur

gleichzeitigen und dosierten Abgabe von Spachtelmassen aus einer Kunststoffmasse und einem

Hérter, aus

a) einem Traggestell (520), in dessen oberen Bereich ein mittels Druckluft, Druckgas, hydraulisch
oder elektromotorisch oder von Hand betriebener Arbeitszylinder (621) mit einer senkrecht
verfahrbaren Kolbenstange (522) und mit einer an deren Ende (622a) vorgesehenen
Kolbenplatte (523) angeordnet ist,

b) einei Zentrierplatte (630) fiir einen die Kolbenplatte (623} in ihrem Innenraum (541)
aufnehmenden dosenartigen Behélter (540) fir die Spachtelmasse, die im Bewegungsbereich
der Kolbenstange (622) des Arbeitszylinde: s (621) an dem Traggestell (620) angeordnetistund
die mit einer mittigen oder exzentrischen Durchbohrung (531) versehen ist, deren oberer
umlaufender Rand (532) zur Durchbohrungsmitte hin konisch sich verjlingend ausgebildet ist,

c¢) einem unterhalb der Zentrierplatte (530) angeordneten Abfullkopf (650), der zwei mittels eines
maesserartigen VerschluBriegels (663) mit einer hebelartigen Handhabe (554) verschliefbare
Ausgabedffnungen (651, 652) fiir die Spachtelmasse und die Hérterpaste aufweist, die dicht
nebeneinanderliegend sind und von denen die Ausgabed&ffnung (551) fiir die Spachtelmasse
vermittels eines Stutzens (655) mit der Durchbohrung (531) in der Zentrierplatte (530)
verbunden ist, wéhrend die andere Ausgabedffnung (552) fiir die Harterpaste tiber eine
Durchbohrung (556) in dem Abfiillkopf (650) mit ciner in diesem oben ausgebildeten
Eintritts6ffnung (557) verbunder: ist, die in einen auf den Abflllkopf (550) aufsetzbaren
Austauschadapter (660) mit ainer Halterung (661) zur Aufnahme der Kartusche (570) fiir die
Hérterpaste miindet, die bodenseitig offen ausgebildet ist, besteht,

wobei die Kolbenplatte (523) des Arbeitszylinders (521) an dem freien Ende (526 a) des einen

Schenkels (526) eines U-féormigen Bligels (525) befestigt ist, dessen anderer Schenkel (527) an

seinem freien Ende (527 a) eine in dem Innenraum (571) der Kartusche (570} fiir die Hérterpaste

verschiebliche Kolbenplatte (528) tragt, daR der die Ausgabedffnung (551) fiir die Spachtelmasse
in dem Abfullkopf (650) verbindende Stutzen (555) bis in den konischen Bereich der

Durchbohrung (631) in der Zentrierplatte (530) gefiihrt ist, und daf} der dosenartige Behdlter (540)

mit einem einen umlaufenden, die Zentrierplatte (530) in ihrem umlaufenden Rand (5630a)

tibergreifenden Rand (542) aufweisenden Bodenteil (643) versehen ist, das dem Durchmesser und
der Formgebung der Zentrierplatte (530) entsprechend bemessen ausgebildet ist und das eine

AusfluBéffnung (544) aufweist, die entsprechend der Lage der Durchbohrung (531) in der

Zentrierplatte (530) in dem Bodenteil (543) ausgebildetist und mit der Durchbohrung (531)

korrespondiert und die eine der konischen Form der Durchbohrung (531) entsprechende

Ausgestaltung ihres umlaufenden Randes (544 a) aufweist, der kreisbogenférmig nach innen

gingezogen ist, wobei die Handhabe (554) von Hand oder mittels pneumatischer, hydraulischer,

elektromotorischer oder elektromagnetischer Einrichtungen bewegbar ist.

Hierzu 17 Seiten Zeichnungen

Anwendungsgebiet der Erfindung

Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zur Herstellung insbesundere kleinerer Mengen von mittel- oder
héherviskosen Zwei- oder Mehrkomponenten-Massen durch Vermischen der Komponenten miteinander,
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Charakteristik des bekannten Standes der Tachnlk

Verfahren 2um Mischen von mittel- oder htherviskosen Massen sind bekannt. Bel der Karosserie-Reparatur werden in den
Waerkstitten beisplelsweise Polyestarspachtelmasson verwandet, um Unebenheiten der Bleche nach Unfallschiiden
auszugleichen oder um sonstige anderweitige Blechreparaturen durchaufihren.

Dlese Polyesterspachtelmassen werden bekannterwelse mit pastenfdrmigem, meist eingeféirbtem Hérter manuell vermischt,
Diese Vermischung erfolgt dabel auf einer ebenen Platte mittels elnes Spachtels oder eines Rihrholzes, Durch die hohe Viskositét
der Spachtelmasse wird bei dsr manuellen Vermischung mit der tiblichen Menge von 2 bis 3% an Hirtermasse automatisch
2usitiliche Luft in diese pastdse Masse hineingefilhrt. Diese Luftblischen werden bel irtensivem Rihren wieder zertellt. Nach
der Hiirtung der 8o gemischten und dann aufgetragenen Spachtelmasse auf dem Karosseriosblach wird diese nochmals wieder
Uberschliffen, um die Oberfliiche zu egalisieren und die Kontur der Oberfliche des Bleches anzupassen. Bei diesen
Schieifarbeiten werden immer wieder erneutkleine Luftblischen freigelegt. Diese in der Spachtelmasse fastimmer vorhandenen
Luftblasen stellen filr eine Autolackierwerkstatt ein erhebliches Qualititsproblem dar. Insbesondere die Luftblasen, die ni'. sehr
gering unterhalb der Oberfléiche liegen und noch nicht durch Anschleifen sichtbar geworden sind, sind als heimtlickiscii zu
bezeichnen, denn nach der Lackierung wird das Fahrzeug bis auf 80°C erhitzt mit der Folge, daB sich die Luft innerhalb dieser
Blasen sehr stark ausdehnt, wodurch Fehlstellen an der Oberf{liche des Lackes verursacht werden. Nach dem Erkalten zieht sich
diese Luft wieder zusammen und kann zu einer weiteren Fehlstelle filhren. Spachtelmassen, die im Beisein eines Lésungsmittels
vermischt werden, haben den Nachtell, daB L8sungsmitteldiimpfe frei werden, denen der Lackierer ausgesetzt ist und die vom
Lackierer eingeatmet werden.

2iel der Erfindung

2iel der Erfindung ist es, ein Verfahren und eine Vorrichtung 2um Vermischen klelner Mengen von mittel- oder héherviskosen
Massen zur Anwendung zu bringen.

Darlogung des Wesens der Erfindung

Die Erfindung 18st die Aufgabe, ein Verlahren zu schaffen, mit dem pastése u'id hochviskose Spachtelmassen, insbesondere
Polyesterspachtelmassen, gem#B der eingangs beschriebenen Art mit Hirter in kleinen Mengen mechanisch so vermischt
werden, daf eine luftblasenfrele, direkt verarbeitbare Spachtelmea~se erhalten wird, die auch nach anschlieflender Bearbeitung
durch Schleifen zu keinen Fehlstellen an den Oberflichen der gespachtelten Blechteile fiihrt, wobei ein Minium an
Verschmutzung der Mischwerkzeuge gegoben sein soll und ein umsténdliches, kostenaufwendiges Reinigen der
Mischwerkzeuge vermieden wird, wobel des weiteren dem Lackierer eine handliche Vorrichtung zur Verfligung gestellt wird, mit
der ein automatisches und mechanisches Vermischen von Hirter enthaltenen Spachtelmassen, insbesondere
Polyesterspachtelmassen, mit Harter, und awar in den vom Lackierer jeweils bendtigten Mengen fiir den augenblicklich
anfallenden Bedarf mdglich ist.

ErfindungsgemiB wird die Aufyabe dadurch geldst, daB eine vorgegebene Gesamtmenge der 2u vermischenden Komponenten,
wie Hirter und Kunststoffmasse, auf einer in einem geschlossenen, evakuierbaren Mischraum angeordneten, sich bewegenden
Mischfliche mit einam auf dieser senkrecht und gegeniiber der bewegten Mischfléche feststehenden, schaufelférmigen
Mischalement aus einem rechtwinkligen oder gebogenen, eine Begrenzungswand bildenden Formkdrper mit einer zur
Bewegungsrichtung der Mischfidche zugekehrtan Offnung durch Abrollen des sich auf der bewegten Mischfléche bildenden,
etwa zylindrischen bzw. spindelférmigen und vom Mittelpunkt der bewegten Mischflache ausgehenden Mischungs'ibrpers auf
der Mischscheibe und an der senkrechten Begrenzungwand des Mischelementes bei gleichzeitiger Beseitigung der in der
Spachtelmasse enthaltenden und durch den Wander- bzw. FlieBprozeB der Spachtelmassekdrperoberflache zugefihrten
Luftblédschen durch deren VergréBerung und Aufplatzen durch Abpumpen der Luft aus dem Mischraum durch Umwalzen und
Verschieben vermischt wird, wobel die Roll- und Schiebebewegung des Mischungskdrpers und dessen Translationsbewegung
iber das Mischelement gesteuert werden, wobei nach Beendigung des Mischvorganges der Mischraum beliiftet und das
luftblasenfreie Mischprodukt {Spachtelmasse) entnommen wird.

Eine 2weite Ldsung der Aufgabe besteht darin, daB eine vorgegebene Gesamtmenge der zu mischenden Komponenten, wie
Harter und Kunststoffmasse, auf einer in einem geschlossenen, evakuierbaren Mischraum feststehend angeordneten,
waagerechten Mischfliche mit einem auf dieser senkrechtstehenden und gegeniiber der feststehenden Mischflidche um deren
Mittelpunkt umlaufend angetriebenen, schaufelférmigen Mischelemant aus einem rechtwinkligen oder gebogenen, eine
Begrenzungswand bildenden Formkarper mit einer in Umlaufrichtung liegenden Offnung durch Abrollen des sich auf der
Mischfliche bildenden, etwa zylindrischen baw. spindelférmigen und vom Mittelpunkt der Mischfliche ausgehenden
Mischungskérpers auf der Mischfldche und an der senkrechten Begrenzungswand des umlaufenden Mischelemaentes bei
gleichzeitiger Beseitigung der in der Spachtelmasso enthaltenden und durch den Wander- und FlieRprozeR3 der
Spachtelmassekdrperoberflache zugefiihrten Luftbléschen durch deren VergréBerung und Aufplatzen durch Abpumpen der Luft
aus dem Mischraum durch Umwilzen und Versct.ieben vermischt wird, wobei die Roll- und Schiebebewegung des
Mischungskérpers und dessen Translationsbewegung {iber das Mischelement gesteuert werden, wobei nach Beendigung des
Mischvorganges der Mischraum beliiftet und das luftblasenfreie Mischprodukt (Spachtelmasse) entnommen wird.

Eine dritte Lésung der Aufgabe besteht darin, daB eine vorgegebene Gesamtmenge der zu mischenden Komponenten, wie
Hérter und Kunststoffmasse, auf einer in einem geschlossenen, evakuierbaren Mischraum angeordneten, sich bewegenden
Mischflidche mit einem auf dieser senkrecht stehenden und entgegengesetzt zur Bewegungsrichtung der Mischfliche um deren
Mittelpunkt umlaufend angetriebenen, schaufelférmigen Mischeloment aus einem, rechtwinkligen oder gabogenen, eine
Begrenzungswand bildenden Formkérper miit einer der Bewegungsrichtung der Mischfléiche zugekehrten Oftnung durch
Abrollen des sich auf der Mischfldche bildenden, etwa zylindrischen bzw. spindelférmigen und vom Mittelpunkt der Mischfléche
ausgehenden Mischungskdrpers auf der Mischfiiche und an der senkrechten Begrenzungswand des umlaufenden
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Mischelementes bel gleichzeitiger Beseitigung der In der Spachtelmasse enthaltenden und durch den Wander- und Flieprozes
dor Spachtelmassekdrperoberfliche zugefihrten Luftbléschen durch deren VergrdBerung und Aufplatzen durch Abpumpen dor
Luft aus dem Mischraum durch Umwaiizen und Verschieben vermischt wird, wobel die Roll- und Schisbebewegung des
Mischungskdrpers und dessen Translationsbewegung Uber das Mischelement gesteuort worden, vzobel nach Beendigung dos
Mischvorganges der IMischraum beliftet und das luftblasonfrele Mischprodukt (Spachtelmasse) entnommen wird.

Hiernach besteht die L.osung darin, daB eine vorgegebene Gesamtmenge der zu mischenden Komponenten, wie Hirter und
Kunststoffmasse, auf einer in einem geschlossenen, avakulerbaren Mischraum angeordneten, sich bewegenden Mischfliche
mit einem auf dieser senkracht und gegeniiber der bewegten Mischfliche feststehendon, schaufelfrmigen Mischelement aus
einem rechtwinkligen ocicr gebogenen, eine Bogrenzungswand bildonden Formkdrper mit einer zur Bowegungysrichtung der
bewagten Mischfliche zugekehrten Offnung durch Abrolten des sich auf der bewagten Mischfliche bildenden, etwa
2ylindrischen baw. spindelférmigen und vom Mittelpunkt der bewegten Mischflliche ausgehender Mischungskdrper auf der
Mischfliche und an der senkrachten Bogrenzungswand des Mischelementes bel gleichzeitiger Beseitigung der In der
Spachtelmasse enthaltenden und durch den Wander- baw. FlieBprozeR der Spachtolmassakdrparoberfliche 2ugefihrton
Luftbléschen durch deren VergrdBerung und Aufplatzen durch Abaumpen der Luft in dem Mischraum durch Umwélzen und
Verschieben vermischt wird, wobel die Roll- und Schiebebewegung des Mischungskdrpers und dessen Translationshewegung
iber das Mischelement gesteuert werden, wobei nach Beendigung des Mischvorganges der Mischraum beltftet wird.
Wihrend dieses Verfahren davon ausgeht, daB die bowegte Mischilliche gagen ein feststehendes Mischelement 14uft, besteht
die awelte Ldsung darin, daB eine vorgegebens iesamtmenge der 2u mischenden Komponenton, wie Hirter und
Kusntstoffmasse, auf einer in einom geschlossenen, evakulerbaren Mischraum foststohond angeordneten, waagerechten
Mischilche mit einem auf dieser senkrecht stehenden 1nd gegenilber der feststehenden Mischfliiche um deren Mittelpunkt
umlaufend angetriebenen, schaufelférmigen Mischelement aus einem rechtwinkligen oder gebogenen, eine Begrenzungswand
bildenden Formkdrper mit einer in Umlaufrichtung liegenden Offnung durch Abrollen des sich auf der Mischflischo bitdenden,
etwa zylindrischen haw. spindelfrmigen und vom Mittelpunkt der Mischfliche ausgehenden Mischungskdrpers auf der
Mischfliche und an der senkrechten Begrenzungswand des umlaufenden Mischelomentes bei gleichzeltiger Beseitigung der in
der Spachtelmasse enthaltenden und durch den Wander- und FlleBprozef der Spachtelmassekdrperoberfliiche zugefGhrien
Luftblaschen durch deren VergréBerung und Aufplatzen durch Abpumpen der Luftin dem Mischraum durch Umwéitzen und
Verschigben vermischt wird, webel die Roll- und Schisbebewegung des Mischungskdrpers und dessen Translationsbewegung
{iber das Mischelement gesteuert werden, wobei nach Beendigung dos Mischvorganges der Mischraum beliiftet wird.

Nach diesem Verfahren liuft das umlaufend angetriebeno Mischeloment gegen die feststehende Mischfliche.

Dio dritte Ldsung besteht darin, daB eine vorgegebune Gesamtmenge der zu mischenden Komponenten, wie Hirter und
Kunststoffmasse, auf einer in einem geschlossenen, evakulorbaren Mischraum angeordneten, sich bewegenden Mischfliche
mit einem auf dieser senkrecht stehenden und entgegengesetat zur Bewegungsrichtung der Mischfliche um deren Mittelpunkt
umlaufend angetriebenen, schaufelfdrmigen Mischelement aus einem, rechtwinkligen oder gebogenen, eine Begrenzungewand
bildenden Formkdrper mit einer der Bewegungsrichtung der Mischflliche zugekehrten Offnung durch Abrollen des sich auf der
Mischfliiche hildenden, etwa zylindrischen bzw. spindelférmigen und vom Mittelpunkt der Mischfliche ausgehenden
Mischungskdrpers auf der Mischfliche und an der senkrechten Begrenzungswand des umlaufenden Mischelementes bei
gleichzeitiger Beseitigung der in der Spachtelmasse enthaltenden und durch den Wander- und FlieRBproze der
Spachtelmassekdrperoberfliche zugefiihrtan Luftblischen durch deren VergréBerung und Aufplatzen durch Abpumpen der Luft
aus dem Mischraum durch Umwiélzen und Verschisben vermischt wird, wobei die Roll- und Schisbebewegung des
Mischungskdrpers und dessen Translationsbewegung ber das Mischelement gesteuert werden, wobei nach Beendigung des
Mischvorganges der Mischraum beliftet wird.

Hiernach wird die sich bewegende Mischfliiche gegen das Mischelement bewegt, das ebenfalls entgegengesetzt zur
Bewegungsrichtung der Mischfliche umiuft.

In den Féllen, in denen die Mischfldche gegen das Mischelement bewegt wird, ist die Mischfliche als um ihre Mittelachse
umlau’end angetriebene, waagerachte Mischscheibe ausgebliidet,

Des weiteren wird die Aufgabe durch drei verschiedenartig ausgebildete Vorrichtungen geldst, wobel die Vorrichtung fir das
Verfahren, bei dem die Mischfliche gagen das feststehende Mischelemant liuft, in der Weise ausgebildet ist, daB sie aus einem
Mischbekilter mit einem quadratischen oder kreisfdrmigen Querschnitt, aus einem Bodenteil, siner umlaufenden Seitenwand
und einem die obere Bshiilteréfnung verschlieBenden Dackelteil, das mittels mechanischer Einrichtungen oder vermittels
Vekuum an der Behiiiterseitenwand im Betriebszustand der Vorrichtung befestigt wird, aus einer im Mischraum des
Mischbehilters angeordneten, waagerechten Mischscheibe, die auf dem Bodenteil gelagert ist und um ihre senkrachte
Mittelachse vermittels einer am Bodenteil angeordneten Antriebseinrichtung umlaufend angetrieben wird, und aus einem
oberhalb der Mischscheibe gegeniiber dieser feststehend angeordneten Mischelement besteht, das als Mischraum
angeordneter, senkrecht zur Mischscheibe stehender, als rechtwinklige oder gebogene Begrenzungswand ausgebildetor
Formkdrper mit der Funktion einer Mischschaufel und mit einer der Umlaufdrehrichtung der Mischscheibe zugekehrten Offnung
ausgebildet ist, wobei die Mischscheibe ldsbar mit der Antriebsachse der Antriebseinrichtung verbunden ist, und der
Mischbehélter einen in der Behdlterwand angeordneten AnschluBstutzen aufweist, der mit siner Vakuumerzeugungseinrichtung
verbunden ist.

Die Vorrichtung zur Durchfithrung des Verfahrens, nach dem das Mischelomentumlaufend gegen die feststehende Mischfléche
bewegt wird, besteht aus einem Mischbehélter mit einem quadratischen oder kreisférmigen Querschnitt aus einem Bodenteil,
einer umlaufenden Seitenwand und einem die obere Behiilterdifnung verschlieBenden Deckelteil, das mitte!s mechanischer
Einrichtungen oder vermittels Vakuum an der Beh#lterseitenwand im Betriebszustand der Vorrichtung befestigt wird, aus einer
im Mischraum des Mischbehiilters angeordneten, waagerechten Mischscheibe, die auf dem Bodenteil I6sbar angeordnet ist,
und aus einem oberhalb der feststehenden Mischscheibe gegeniiber dieser um eine senkrachte Achse vermittels einer
Antriebseinrichtung umlaufend angetriebenen Mischelement, das als im Mischraum angeordneter, senkrecht zur Mischscheibe
stehender, als rechtwinklige oder gebogene Begrenzungswand ausgebildeter Formk&rper mitder Funktion einer Mischschaufel
und mit einer der Mischscheibe zugewandten Offnung ausgebildet Ist, wobei der Mischbeh#lter einen in der Behkilterwand
angeordnaten AnschluBstutzen aufweist, der mit einer Vakuumerzeugungseinrichtung verbunden Ist.
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Fur das Verfahron, bel dem sowohl die Mischfliche als auch das Mischelement gogeneinander bewegt werden, ist eine
Vorrichtung vorgesehen, die sus einem Mischbehlter mit einem quadratischen oder kreisfdrmigen Querschnity, aus einom
Bodentell, einer umlaufenden Seitenwand und einem die obare BahAlterdfinung verschlieBendon Dackeltell, das mittels
mechanischer Eir “:htungen oder vermittels Vakuum an der BehAlterseitonwand im Betrlabszustand der Vortichtung bofestigt
wird, aus einer im ,Aischraum dos Mischbehdliters angeordneten, waagerechton Mischschoibe, die auf dom Bodentell yolagort
istund um ihre senkrachto Mittolachse vermittels einor am Bodenteil angeordnoton Antriebseinrichtung umlaufend angetrioben
wird, und aus einem oberhalb der umlaufend angoetriebenen Mischschelbe gegoniber dieser um eine senkrechte Achso
vermittels einer Antrisbsoinrichtung aur Umlaufdrehrichtung der Mischschelbe gegenlBufig urnlaufend angeotriebensn
Mischelemant besteht, das als Mischraum angeordneter, senkrecht zur Mischscheibo stehender, als rachtwinklige oder
gebogene Begrenzungswand ausgebildoter Formk8rper mit der Funktion elner Mischschaufel und mit einer Jer Umlaufrichtung
dor Mischscheibe 2ugekehrten Offnung ausgebildet ist, wobal die Mischschelbe [8sbar mit dor Antriebsachse dor
Antriebseinrichtung verbunden ist, wihrend der Mischbehdlter elr.en in dor Behdlteiwand angeordneten Anschiufistutzen
aufwelst, der mit einer Vakuumerzougungseinrichtung verbunden Ist.

Mit diesem Verfahren und don dafir ausgebildeten Vorrichtungen ist eine automatische, mechanische Vermischung von
Spachtelmassen und Harter insbesondere in den vom Lackierar joweils bendtigten Mengen, die klein oder groB seinkdnnenund
sich jewells nach der GrABo der 2u spachteinden Fliichen richton, woboei gréBere Flichen abschnitiaweise goespachtelt worden,
mdglich. Des weiteren ist die hergoestellte Spachtolmasse sofort verarbeitbar. Ein Umfiillen auf elne Arbeitsplatte ontféiit, da die
Mischplatte der Mischvorrichtung mit der darauf angemischion Spachtelmasse entnommen und in don Bereich dor 2u
spachtelnden Fliche gobracht werden kann. Die automatische Vermischung wird somit in einem geschlossenen Mischraum
durchgefihrt, der whhrend des Mischprozosses evakulert wird. Wihrond dos Mischvorganges wird die Luft zu etwa 90% auf
100mb mittels einer Vakuumpumpe abgepumpt. Gegebenenfalls wihrond dos Mischvorgangos entstehendo
Lasungsmittelddmple werden gleichzeitig mit abgesogen, so daB der Lackieror Ldsungsmitteldimpfon nicht ausgasotzt ist. Das
hat zur Folge, dag die in der Mischmasse vorhandenen Lufteinschlisse, nAmlich Luftblasen, auf das 9fache thres Volumens
vergr8Bert und wihrend des Mischvorganges an die Oberfliche des Mischungskérpers bewegt und infolgoe ihrer Gr8Ro an dor
Oberfliche des Mischungskdrpers, also der Spachtelmasse, zerplatzen. Dadurch, dal das Vermischen dor Komponenton, von
denen eine den Hirter bildet, im Vakuum und auf einer Mischscheibe in Varbindung mit einem speziell susgebildeten
Mischelement erfolgt, wobel der Mischungskdrper aufgrund dor Bewogungsabliufe der Mischschelbe und/oder des
Mischelementas neben einer rotierenden Bowegung auch oine Transversalbewegung durchfhrt, wird die Spachtelmasso
wihrend dos Mischvorganges luftblasenfrei gemacht. Der Mischvorgang ist dabei so ausgolegt, daB die Vermischung
vorzugswelisa innarhalb von 16 bis 60s durchgefihrt werden kann. Dio so erhaltene, luftblasenfrole Spachtelmasse wird dann
auf die Karossorlefliche mittols eines Spachtols aufgebracht, Nach etwa 4 bis 5min ist cin Spachteimasso geliort (ausgehirtot),
8o daB nach weiteren 16min dor Schleifvorgang erfolgen kann. Die jetzt durchgofihrten Schleifarboiten zeigen koino
Luftblasenoinschltsse mehr, so daB mit diesem Verfahren und den hierfir ausgebildeton Vorrichtungon eine erhebliche
Qualtidtsverbesserung im Karosserie-Reparaturgowerbe und Autolackiergewerbe erreicht wird,

Diese Bewagung der Luftblischen zur Oberfliche des Mischungskdrpers wird neben dem Evakuloron des Mischraumes durch
die Roll-und Schiebebewegung der Spachtalmasse erreicht. Durch die dabei erzielte Massenbowegungworden dio Luftbli~chen
an die Oberfiiche bewogt. Auch kleine Luftbi§schen mit fehlandar Auftriebskraft warden der Oberfliche zugefihrt, Durch die
verschiedenen Bewegungsabliufe der Mischscheibe und des Mischelementes wird eine volistdndige Durchmischung der
Spachtelmassenkomponenten auf kisinstem Raum errelcht, da durch die schaufelfdrmige Ausgestaltung des Mischelementes
mit einer seitlichon Aufnahmekammer lir das Mischprodukt, die seitlich nur von der senkrechten Begrenzungswand des
Mischelemantes und bodenseitig von der Mischscheibe begrenat ist, die Spachteimassonkomponenten auf einom durch die
Stellung dos Mischelementes vorgegebenen Platz auf der Mischscheibo wihrend dos Mischvorganges verweilen und dieser
Platz auf der Mischscheibe nur durch Vor8nderung der Stellung des Mischelementes veréinderbar Ist, istimmer eine optimale
Durchmischung gewdihrleistet. Das intensive Vermischen der Spachtelmassenkomponenten wird auch noch durch eine stotige
Verdnderung der Form des Mischungskdrpers dadurch erreicht, daB der Anstellwinkel des Mischelementes zur Mischscheibe
gedndert wird. Durch wochselseitiges Hin- und Herverschwonken des Mischelementaos arhilt der Mischungskdrper wihrend des
Mischvorganges eine stiindig sich wechselnde Form. Dieses stindige Wechsoln der Form des Mischungskdrpers zusammen mit
den Abrolibewegungen des Mischungsk8rpers zwischen der Mischscheibe und dem Mischelenient triigt dazu bel, daB die
Spachtelmassenkomponaenten intensiv miteinander vermischt werden, so daB in Verbindung mit der Evakulerung des
Mischraumes auch t.ei hochviskosen Massen eine Bowegung der Luftblaschen aus dem Inneren der Masse zu dessen Oberfliche
erreicht wird. Die Schwenkbewegung des Mischelementes wird dabei nur in einem kleinen Bereich durchgefiihrt. Diesor Bereich
ist 80 eingestellt, daB withrend des Mischvorganges keino Mischmasse aus dem Bereich dar Mischscheibe auswandern kann,
Das Mischelement kann von Hand, elektromotorisch, pneumatisch oder elekiromagnetisch verschwenkt warden. Dor
Mittelpunkt des Mischungskdrpers unterliegt einer stetigen Bewegung, da er in Abh#ingigkeit von der Bewegung des
Mischelementes sténdig wandert, was zur Folge hat, daB der Hirter die gesamte Spachtelmasse durchwandort.

Des weiteren werden von der Spachtelmasse nur die unmittelbar mit dieser in Beriihrung kommendan Teile dor
Mischvorrichtung verschmutzt und da nur wenige Teilo, ndmlich Mischelement und Mischs<heibe, mit der Spachtelmasse in
Berihrung kommen, ist oin Reinigen der Teile nach Beendigung des Mischvorganges mchelos und in keiner Welse
kostenaufwendig. Besteht die Mischscheibe und das Mischelement aus elnem hochpolierten Kunststoff, wie Poly#thylen,
Polyurethan oder Tetrafluorkohlenstoff, dann ist ein Entfernen von Resten geliefarter Spachtelmasse mithelos.

Neben I8sungsmittelhaltigen Spachtelmassen kénnen auch lsungsmittelfrele Spachtelmassen mit gleich gutem Ergebnis
vermischt werden, insbesondere auch dann, wenn Einfarbungen vorgenommen werden missen. Neben Silikonkautschuk,
Polyurethanmassen, Epoxidspachtelmassen, Spachtelmassen und Kitte \énnen alle Komponenten, und zwar in den kleinsten
Mengen, miteinander vermischt werden. Die Mischscheibe selbst bildet fGr den Lackierer den Transportkdrper fir die fertige
Spachtelmasse.
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Istder Mischvorgang boendet, der Mischraum belOftet und dar Mischbehditer getiiinet, dann wird die Mischschelbe oder dor auf
der Mischschelbe liegende Mischteller dem Mischrauni entnommen und das othaltene tuftblasenfreie Mischprodukt
{Spachtelmasse) direkt mittels eines Spachtols auf die 2u spachte!nde Fliche, 2.8. Karossarlefliche, aufgetragen, auf der dann
die Spachteimasso geliefert (aush¥rtet).

Vonteilhafte Ausgestaltungen der Erfindung sind in den Untaranspriichen gekennzeichnet.

AusfQhrungsbuisplele

Die Erflindung sol nachstehend an Ausfihrungabelspielen erllutert werden. Oiv rugehidrigen Zelchnungen zelgen

Fig.1: tellsin Ansichi, teils in einem senkrechten Schnitt eine olner Vorrichtung zue gloichzeitigen und dosierten Abgabe
von Spachtelmasson und Hirterpaston zugeordnote Mischvorrichtuny zum Vormischen von Spachtolmassen

miteinem Hiirtor unter Verwendung einer umlsufend angetriebenen Mischscheitio und einem dioser
tugeordnoton, feststehendon, teitschaufelfdrmigon Mischeloment,

Fig.2: teils in einar Seitenansicht, tells in einem sonkrechten Schnitt die in Fig. 1 dargestolite Gesamtvarrichtung aus
Abgabevorrichtung und Mischvorrichtung,

Fig.3: ineiner Ansicht von oben ein auf der Mischscheibo angeordnotes, rechiwinkliges Mischelement in awel
verschisdenen Schwonkstellungen,

Fig.4: ineiner Ansichtvon oben das Mischelement in elner der beiden Schwankstallungen mit elnem nach auBBon
flioBendon Massemittelpunkt dar Spachtoimasso,

Fig.8: ineiner Ansichtvon oben das Mischolement in der jeweiligen andoren Schwenkstollung mit nach Innen
verlagertom FlieBmittelpunkt dor Spachtelmasse,

Fig.6: einonsenkrechtenSchnittgomiB Linlo VI-VlinFig.4,

Fig.7: in oiner Ansicht von oben oine weitere Ausfihrungsform oinos ebogenen, auf der Misc hscholbo angeordneten

Mischelementos in einem waagerechten Schnitt invorschiedenen Schwonkstellungen und mit durch die
Schwenkstellungen eraislten unterschiedlichen Formen des Mischungskdrpers,

Fig.8u.9: Kennzeichnungen der Spachteimasse dor beiden unterschiedliche Formen aufweisenden Mischungskdrpars
beldenerschisadenan Schwenkstellungen der Mischelemente inFig.?,

Fig. 10: ineiner Ansichtvon cben dio Mischscheibe mit darauf angeordnotom, bogenf&rmigem Mischelomontin einem
waagerechten Schnittineiner dor beiden inFig. 7 dargesteliton Schwenkstellungen,

Fig.11: ineiner Ansicht von oben die Mischschelibe mit darauf angeordnotem, bogenfdrmigem Mischelement in einem
wasgerechten Schnitt in dor jewoils anderen Schwonkstellung gomaf Fig.?,

Fig.12: ineinor schaubildlichen Ansicht die Mischscheibe mit 2ugeortinetem, leitschaufelfdrmig ausgobildstom

Mischolomont mit auf der Mischscheibe und vor dem Mischelement angoeordnetor, mit Hlirtor versotator
Spachtelmasse,

Fig.13u.14: inschaubitdlichen Ansichten die Mischvuniuhitung wiihrend des Mischvorganges bel vorschiedonen
Schwenkstollungen des Mischelomentes,

Fig.18: teilsineiner Seitanansichy, teils in einem senkrechten Schnitt eine einer Vorrichtung zur gleichzeitigen und
dosierten Abgabe von Spachtelmasse und HArtorpaste zugeordnete Mischvorrichtung zum Vermischenvon
Spachteimasse mit einem Hirter unter Verwendung einer umlaufend angetrisbenan Mischscheibe und einem
dieser gegentiber ebenfalis umlaufend angetriebenen Mischeloment,

Fig.16: ineiner Vorderansicht mit teilweise sankrocht geschnittenen Teilen eine weitere Ausfithrungsform der
Mischvoarrichtung mit einem Mischbehsiter, dessen Dockelteil haubenfdrmig ausgebildot ist,

Fig.17: teilsIneiner Seitenansicht, teils in sinom senkrechten Schnitt eino Mischvorrichtung mit einer abnehmbar auf dor
Antrisbsachse der A:utriebseinrichtung angeordneten Mischscheibe,

Fig.18: teilsineinar Ansic'it von obaen, teils in einem waagorechten Schnitt die Mischvorrichtung gemaB Fig. 1,

Fig.19: teils ineinar Seit~.nansicht, toils in einem senkrachten Schnitt eino Mischvorrichtung miteinem gagentiber der
feststehendon Mischscheibe umiaufenden Mischelement,

Fig.20: teils in einer Ansichtvon obaen, teils in einam waagerechten Schnitt die Mischvorrichtung gem4fi Fig. 19,

Fig.21: teilsineiner Seitonansicht, teils in ginem senkrechten Schnitt eine weitere Ausfithrungsform einer
Mischvoarrichtung mit einer quar angeordneten Antrisbseinrichtung fiir die Mischscheibe,

Fig.22: teilsin einer Ansicht von oben, teils in einem waagerechten Schnitt die Mischvorrichtung gem#8 Fig. 21,

Fig.23: ineiner Vorderansicht die Abgabovorrichtung filr Kunststoffmasse und Hartor,

Fig.24: in einer schaubildlichen Ansicht den unteren Bereich der Abgabevorrichtung mit dem Abifillkopf,

Fig.26: teils in Ansicht, teilsin einem senkrechten Schnitt die Abfillvorrichtung und

Fig.26: in einem sankrechten Teilschnitt die Zentriorplatte mit aufgesetztem, dosenartigem Behélter fir die

Spachtelmasse.

Die in Fig.1 und 2 dargestelite und mit 10 bezsichnats Vorrichiung zum Harstollen oinar sushirtbaren Zwei- oder
Mehrkomponentenspachtelmasse, insbesondere Polyesterspachtolmesso, durch Vermischen einer Spachte!masse mit einer
Hérterpaste besteht aus einem Mischbehilter 60 mit einem quadratischen oder kreisférmigen Querschnitt, Gebildet wird dieser
Mischbehsiter 50 von einem Bodenteil 51, einer mit dem Bodentoil fest verbundenen, umlaufenden Seitenwand 52 und einem
die obere Behditerdffnung 53 verschlieBenden Deckelteil 54, das mittels mechanischer Einrichtungen oder vermittels Vakuum an
der Behdlterseitenwand 52 im Betriebszustand der Vorrichtung 10 gehalten wird. Der innenraum des Mischbeh#lters 50 stelit den
Mischraum 20 dar.

Das Deckelteil 54 des Mischbehaliters ©0 Ist iIm Berelch seinos Anlenkungspunktes 68 an der Seitenwand 62 mit einer Zugfeder,
Gasfeder, Hydraulikzylinder od. dgl. 56 zum selbsttiitigen Verschwenken des Dackeltails 64 in seine Offnungsstellung versohen,
wobei an der dem Anlenkungspunkt 60 gegeniborliegenden Seite eine bei 69 angedeutete Einrichtung zum Arretieron des
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Dackeltuils 84 an dor Behilterseitanwand 82 vorgesehon sein kann, Das Arretieran des Deckelteils 54 an der Behdlterseitenwand
kann beisplelsweise mit einor Faststeilschraube od.dgl. erfolgen. Der obere umlaufonde Rand 67 des Mischbehilters §0 welst
eine Gummidichtung od. dgl. auf, um Im geschlossenen Zustand des Deckeltolls 54 aino hohe Abdichtung zu erreichen (Fig. 1).
Dor Mischbohalter 60 bost yht aus metallischen Werkstoffen, Kunststoffen oder ancleren geeigneten Werkstoffen.

Zur Erzougung eines Vakuums im Mischraum 20 des Mischbehitars 50 welst der Mischbehalter 60 einen AnschluBstutzen 55
auf, der mit einer Vakuumerzougungseinrichiung, wie Vakuumpumpe 60, verbunden ist. Der AnschluBstutzen 66 ist
voraugswelise im Dockaltoil 64 des Mischbehdilters 60 angeordnet. Die Vakuumerzougungseinrichtung 60 kann integrierter
Bostandteil dos MischbehAlters 60 sein. In diosem Falle Ist die Vakuumerzeugungseinrichtung 60 belsplelswalse an ter
AuBenseite des Bodenteils 61 bofostigt. Es besteht jedoch auch die Mdglichkeit, don AnschluRstutzen 65 an der umlaufenden
Soitenwand 62 des Mischbohliters 60 vorzusehon.

In dem Mischraum 20 des Mischbehtilters 50 ist als Mischfliche eine Mischschelbe 30 angeordnet, die auf dem Bodentell §1
golagort und um ihre senkrachto Mittelachse 31 vermittels einor am Bodentoil 51 angeordnoten Antriebseinrichtung 130
angetriaben wird. Der Umlauf der Mischscheibe 30 erfolgt in Plellrichtung X. Die Antriebselnrichtung 130 ist an der AuBenseite
des Bodenteils 81 des Mischbehllters 50 angeordnet. Die Mischschelbe 30 ist mit der mit der Antriebseinrichtung 130
vesbundenen und durch das Bodenteil 61 des Mischbehalters 60 hindurchgefihr: sn Antriebsachse 131 l8sbar verbunden, und
awar derart, da die Mischscheibe 30 von der Antriebsachso 131 abgenommen werden kann. Als 18sbare Verbindung kann hier
eine Stackverbindung oder eine andore geoignota Verbindung eingesetat werden, Die Mischschaibo 30 besteht aus metallischen
Warkstoffen, Kunststoffen, aus einem mit sinem Kunststoff baschichteten metallischan Werkstoff oder anderen geeigneten
Waerkstoffen. Des weiteren ist die Mischscheibe 30 krelsfdrmig ausgebildet (Fig. 3 bis 5). Anstelle einer umlaufend angetriebenen
Mischscheiba kann auch eine bewegte Mischfiiche, 2.8. In Form eines umlaufond angetriebenen, endlosen Bandes, verwendet
werden,

Die Mischschelbe 30 kann auch aus einer Triigerscheibe 39 bestehon, die mit der Antrisbsachse 131 dor Antriebseinrichtung 130
fest verbunden ist. Aul diesor Trgerscheibe 39 ist dann cle sigor::licho Mischscheibe 30 angeordnet, dia aus ainam
ddnnwandigen, jedoch eine ausreichonde Eigensteifigkeit aufwalsenden Material besteht. Die Halterung dieser Mischscheibe 30
aul dor Triigerscheibe 39 erfolgt ber I8sbare Haftverbindungen, wia Bajonettvarschiu, Magnetverschlu od. dgl. Dadurch, daBt
die Mischschaibe 30 von der Trgerschoeibe 39 abnehmbar ausgebildot ist, kann die Mischscheibe aus der Vorrichtung 10
herausgenommenworder, um als Spachtelmassontriger bel der Verarbeitung der fertigen Spachtelmasse zu dienen (Fig. 1), Ist
dagegen die Mischscheibe 30 einscheibig ausgeblidet und l8sbar mit der Antriebsachse 131 der Antriebseinrichtung 130
verbunden, dann wird dia Mischscheibe 30, um als Spachtelmassentriger beim Aufbringen der Spachtelmasse auf eine
Reparaturstelio verwendon zu kénnen, von der Antriebsachse 131 abgezogen. Als Antriebseinrichtung 130 kénnen
elekiromototische Antriebe oder andere geeignete Antriebe verwondet werden.

in dem Mischraum 20 dos Mischbeh#iters 50 ist oborhalb der Mischscheibe 30 ein Mischelement angoordnet, das als im
Mischraum 20 angeordneter, senkrecht 2u der Mischscheibe 30 stehender, als rechtwinklige oder gebogane Bagronzungswand
susgebildeter Formkdrper 42 baw. 142 mit der Funktion einer Mischschaufel und mit einer der Umlaufrichiung der
Mischscheibe 30 2ugekehrten Offnung 43 baw. 143 ausgebildet ist.

Nach der AusfGhrungstorm gemiB Fig. 1 und 2 ist der Formk&rper 42 rechtwinklig und leitschaufelartig ausgebildet, Die
rechtwinklig ausgebildete Bogrenzungswand 41 des Formkérpers 42 des Mischelementes 40 begrar.2t alna saitliche Offnung 43,
wobei eine die Olfnung 43 nach oben hin abschlieBende Abdeckung 140 vorgesehen st {Fig. 1), Bestoht dagegen das
Mischelement 40 aus sinem Formkdrper 142 mit einer gebogenen Begrenzungswand 141, Jann ist die von dieser gebogenen
Begrenzungswand gebildete seitiiche Offnung 143 ebenfalls nach oben hin mittels der Abdeckung 140 abgeschlossen.

Das an dem Umlsuf der Mischscheibe 30 nichtteilnehmende Mischeiament 40 ist senkrecht stehend 2u dor Mischscheibe 30 auf
diesor angeordnet. Die Halterung dos Mischelementes 40 in dem Mischraum 20 erfolgt mittels einer durch das Deckelteil 64 des
Mischbeh#lters 50 hindurchgefithrien Schwenkachse 49, wobei das aus dem Deckelteil 54 herausgefiihrte Ende 49a der
Schwenkachsoe 49 mitainer griffartigen Handhabe 149 versehen ist. Aufgrund dieser Anordnung Ist das Mischelement 40 an der
Innenwandfliche 64a des Deckelteils 54 gehalten (Fig.1). Wird das Deckelteil 54 des Mischbehdlters 50 von seiner
VerschluBstelling A in die senkrechte O"nungastellung B8 in Pleilrichtung X1 verschwenkt, dann nimmt an dieser
Schwenkbewegung auch das an dem Deckolteil 64 gehaltene Mischelement 40 teil {Fig.1). Dadurch, daB das Mischelement 40
vermittels der senkrochten Schwenkachse 49 an dem Deckelteil 64 des Mischbehalters 50 gehalten ist, besteht die Méaglichkeit,
vermitteis der an der Schwenkachse 49 befostigten griffartigen Handhabe 149 das Mischelement 40 wechselwelse um die
senkreclita Schwenkachse 49 in Pleilrichtung X 2 zu verschwenken, wobei die beiden verschiedenen Schwenkstellungen A1 und
B1in Fig.3, in Fig.d4 die Schwenkstellung A1 und in Fig.6 die Schwenxstellung B1 des Mischelementes 40 dargestelit sind.
Aufgrund dieser Anordnung und Halterung des Mischelamentes 40 an dem Deckelteil 64 des Mischbehilters 60 ist das
Mischelement 40 einmal nach der einen Seite und einmal nach der anderen Seite von Hand verschwenkbar. Anstelle einer
Handbetétigung besteht auch die Mdglichkeit, dieses wechselseitige Verschwenken des Mischelementes 40 in Pfeilrichtung X2
mittels einer beispielsweise elektromotorisch ausgebildeten Antriebseinrichtung 147 durchzufiihren. Hierzu ist die mit dem
Mischelement 40 verbundeno Antriebsachse 49 mit der an dem Deckelteil 54 des Mischbehditers 50 angeordneten
Antriebseinrichtung 147 verbunden, die iiber eine Steuereinrichtung 200 derart gesteuert wird, daB8 das Mischelement 40
wiahrend des Mischvorganges eine wechselseitige Schwenkbewegung ausfiihrt {Fig. 2).

Das Mischelement 40 ist zu der Mischscheibe 30 derart angeordnet, daB zwischen der Mischscheibe 30 und der bodenseitigen
Kante 48 des Mischelemantes ein kleiner Zwischenraum ausgebildet ist, der die freie Beweglichkeit der Mischscheibe 30 zum
feststehenden Mischelement 40 gewahrleistet. Die bodenseitige Kante 48 des Mischelementes 40 ist maesserklingenertig
ausgabildet.

Das Mischelement 40 besteht aus metallischen Werkstoffen, Kunststoffen oder aus mit einem Kunststoff beschichteten Metall;
esist, wie in Fig. 1, 2 und 6 dargestellt, senkrecht stehend zu der Mischscheibe 30 angeordnet. Es besteht jedoch auch die
Méglichkeit, das Mischelement 40 in einer Winkelstellung zu der Mischschelbe 30 anzuordnen, wie dies in Fig.6 gestrichelt
angedeutet ist. Die Anordnung des Mischalementas 40 arfolgt auBermittig an dem Dackelteil 54 dos Misuhbehilters.

in gleicher Weise wie das Mischelement 40 aus einem rechtwinklig gebildetan Formkd&rper 42 ist auch das aus einem gebogenen
Formkdrper 142 gel.ildete Mischelement 40 an dem Deckelteil 64 des Mischbahlters 50 angeordnet.
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Bol beiden Ausfiihrungsformen des Mischelementes 40 steht dio rechtwinklige Begrenzungswand 41 und die gebogene baw.
bogenfdrmig verlaufende Begrenzungswand 141 senkrecht zu der Mischscheibe 30, wobet auch eine Schriigstellung der
Begrenzungswiinde 41, 141 mdglich ist.

Bei dor Mischvorrichtung 10 werden eino krelsfdrmige Mischscholbe 30 und ein Mischeloment 40 verwendot, dessen von der in
Liingsrichtung gebogenen oder rechtwinkligen Bogrenzungswand 41, 141 gebildete Offnung 43, 143 eine Lingo aufwelst, die
gleich oder kleiner dem Radius der Mischscheibe 30 ist, deren Mittelpunkt bei 32 angedeutet ist,

Die Winkelstellung der die sonkrachte Offnungsfliche 45 bildenden gﬂnung 43, 143 der Bagrenzungswand 41, 141 des
Mischelementes 40 st z2u der an die Mischscheibe 30 angelegten Tangante 33 verinderbar (Fig.3),

Das Mischelement 40 Ist zu der Mischscheibe 30 dorart angeordnet, daB dio senkrachte Offnungsfiiiche 48 der von der
Bagrenzungswand 41, 141 des Mischelementes 40 bildenden Offnung 43, 143 2ur Radiustinie 34 der Mischscheibe 30 paralle!
und durch den Mischscheibenmittelpunkt 32 verlaufend und um seine senkrechte Achse 46 derart verschwenkbar ist, daB die
Offnungsfliche 43 der Oifnung 43, 142 in einem Winkel zur Radiuslinle 34 liegend ist {Stellung A1 in Fig.3 und Stellung A2in
Fig.7) oder daR die Offnungsfiiche 45 der Offnung 43, 143 um elnen Abschnitt 35 zur Radiuslinle 34 versetat verlaufend und die
Olfnung 43, 143 2um Mischscheibenmittelpunkt 32 zelgand ist (Stellung B1 in Fig.3 und Stellung B2 in Fig.7). Dabel ist das
Mischelement 40zu der Mischscheibe 30 derart angeordnet, daB die Kraislinian 37 der Mischscheibe 30im rechten Winkel a auf
den dem Mischscheibenmittelpunkt 32 2ugekehrten Wandabschnitt 41a der belden Wandabschnitte 41a, 41b der
Begrenzungswand 41 des Mischelementes 40 treflen (Fig.4). Hier sind allo Aufpraliwinkel 90°. Infogle der héheren
Umfangsgeschwindigkeit ist die FlieBtendenz der Mischmasse nach auBen.

Nimmt dagegen das rechtwinklig ausgebildete Mischeloment 40 die in Fig.3 und 6 gezeigte Stellung B1 ein, dann ist das
Mischelament 40 2u der Mischschelbe 30 darart angeordnet, daBl die Krelslinlen 47 der Mischscheibe 30 In elnem spitzen
Winkel a1aufden dem Mischscheibenmittelpunkt 32 zugekehrten Wandabschnitt 41 a der beiden Wandabschnitte 41a,41bder
Begrenzungswand 41 des Mischelementes 40 treffen. Hierbei sind alle Aufprallwinkel kleiner als 90° und die FlieBtendenz der
Mischmasse erfolgt in Richtung zum Mischscheibenmittelpunkt 32,

In Ubereinstimmung des Verlaufs der Krelslinien 37 der Mischscheibe 30 2u dem rechtwinklig ausgebildeten Mischelement 40
tiaffen auch die Masseteilchen des Mischungskdrpers MK in ainem Winkel a2 von 80° auf den Abschnitt 41a des
Mischelementos 40 auf, wenn das Mischelement die in Fig.4 dargestalite Stellung A 1 einnimmt. Nimmt dagegen das
Mischelement 40 zu der Mischschelibe 30 die in Fig.6 dargestelite Stellung B1 ein, dann treffen die Masseteilchen des
Mischungskdrpers MK in einem Winkel a3 von klelner als 90° auf die Begrenzungswand 41 des rechtwinkligen
Mischelementes 40 auf (Fig.6).

In Bhnlicher Weise, wie die Zuordnung des rechtwinkligen Mischelemantes 40 zu der Mischscheibe 30 erfolgt, erfolgt such die
Zuordnung des Mischelementes 40 mit einer bogenfdrmig ausgebildeten Begrenzungswand 141 zu der Mischschelbe 30 (Fig. 7).
Auchdasbogenfdrmige Mischelement 40 wird wechselwelsa in Pleilrichtung X3von der Stellung A2in die Stellung B2 und von
dieser wieder in die Stellung A2 entsprechend dem rechtwinklig ausgebildeten Mischelement 40 bewegt (Fig. 3). Dieses
Mischelement 40 mit seiner bogenférmigen, senkrecht stehenden Bagrenzungswand 141 ist zu der Mischscheibe 30 in seiner
Stellung A2 derart angeordnet, daB die Massoteilchen des Mischungsk&rpers MK in einem von auBen nach innen verlaufendan
Winkelbereich a4 von 30° bis 90° auf die Begrenzungswend 141 des bogenférmigen Mischelementes 40 auftreffen (Fig.10). In
der Stellung B2ist dagegen das bogenfdrmig ausgebildete Mischelement 40 zu der Mischscheibe 30 derart angeordnet, daB die
Masseteilchen des Mischungskdrpers MK in dem dem Mittelpunkt 32 der Mischscheibe 30 zugekehrten Abschnitt 144 der
Begrenzungswand 141 in einem von auBBen nach innen verlaufenden Winkelbereich a5 von 65° bis 45° auf die
Begrenzungswand 141 des Mischelementes 40 auftreffen (Fig. 11). Der Mischungskdrper MK nimmt in den verschiedenen
Stellungen A2, B2 des bogenftrmig ausgebildeten Mischelementes 40 verschiedene Formen an, so wie dies in Fig. 7 dargestelit
ist. In der Stellung A2 des Mischelementes 40 liegt der Mischungskdrper MK 1 {Fig.8) in dem von dem bogen{8rmig
ausgebildeten Mischelement 40 begrenzten Innenraum und wird vom Wandbereich der Begrenzungwand 141 begrenzt. Wird
dagegen das Mischelement von der Stellung A2 in die Stellung 8 2 bewegt, dann wandert der Mischungskérper MK 2 in Richtung
des Mittelpunktes 32 der Mischscheibe 30 und iiber diesen Mittelpunkt hinaus (Fig.7 und 9). Der Schwenkbersich des
Mischelementes 40 von seiner Stellung A2 in die Stellung B2 ist in Fig. 7 durch den Winkel 8 angedeutet. Nimmt das
Mischelement 40 die Stellung B2 ein, dann weist der Mischungskérper MK 2 etwa Tropfenform auf und wird das Mischelement
von der Stellung B2 in die Stellung A2 zuriickbewegt, dann wandert der Mischungskérper MK 2 bei gleichzeitiger Verformung
seiner Masse mit dem Mischelement 40 mit, so daB der Mischungskérper MK einer sténdigen, wechselnden Verformung
unterworfen ist, wooi die jeweiligen Grenzen der beiden Verformungen durch die Mischungskérper MK 1 und MK 2 dargestelit
sind. Diese stéindige Verformung des Mischungskérpers MK wihrend der wechselnden Schwenkbewegung des bogenférmig
ausgebildeten Mischelementes 40 bewirkt in Verbindung mit der umlaufend angetrisbenen Mischscheibe 30 und der
Begrenzungswand des Mischelementes 40 ain Durchmischen und Durchwalken der Spachtelmasse mit der Hérterpaste, so daf
in kilrzester zeit eine homogene Durchmischung erreicht wird.

Sowohl das Mischelement 40 mit seiner rechtwinkligen Begrenzungswand 41 als auch das Mischelement 40 mit seiner
bogenfdrmigen Begrenzungswand 141 werden zu der Mischschaibe 30 wechselweise bewegt, und zawar das rechtwinklig
ausgebildete Mischelement derart, da einmal die Massetsilchen des Mischungsktrpers MK in einem Winkel a2 von 80° und
danach in einem Winkel a3 von kleiner als 90° auf die Begrenzungswand 41 des Mischelementes 40 auftreffen (Fig.4 und 6). Die
Umlaufbewegung withrend des Misch- und Walkprozesses des Mischungskérpers MK erfolgt dabei in Pfeilrichti'ng X4 (Fig.6).
Das bogenférmig ausgebildete Mischelement wird zu der Mischscheibe 30 derart wechselweise bewegt, daB einmal die
Masseteilchen des Mischungskdrpers MK in einem von auien nach innen verlaufenden Winkelbereich a4 von 30° bis 90° und
danach in einem von auBen nach innen verlaufenden Winkelbereich ¢ 6 von 565° bis 45° in dem dem Mittelpunkt 32 der
Mischscheibe zugekehrten Abschnitt 144 der Begrenzungswand 141 des Mischelementes 40 auf diese auftreffen (Fig.7).
Wahrend des Mischvorganges ist die Drehzah! der Mischscheibe 30 so gewihlt, daR das Mischgut trotz gegebener Flishkraft auf
der Mischscheibe 30 verbleibt. Bei Mischgut mit niedriger Viskositét ist es von Vorteil, wenn die Mischscheibe 30 mit einem
senkrecht stehenden, umlaufenden Rand 38 versehen ist (Fig. 6).
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Die Mischvorrichtung 10 wird wie folgt verwendet:

Die Aufgabe der Mischungskomponenten, wie Spachtelmasse und Hirterpastoe, erfolgt in einem vorgegebenen Verhdltnis in
dosierter Monge entwader von Hand oder vermittels oiner in Fig. 1 bel 80 angedeuteten und nachstehend noch niher
beschrivbanen Vorrichtung, mit der ein dosier‘es Ausgeben von Spachtelmasse und Hirterpaste méglich ist. In diesem Fall
bilden die Mischvorrichtung 10 und die Ausgabevorrichtung 80 eine Baueinhelt, bel der uie beiden Vorrichtungen 10 und 80 an
einem Tragrahmen 81 angeordnet sind. Die Ausgabavoriichtung 80 welst Halterungen 84, 85 zur Aufnahme elnes
Spachtelmasse anthaltenden Behiilters 82 und einer dio Hirterpaste aufnohmenden Kartusche 83 auf. Spachtolmasse und
Hrerpaste werden (ber hydraulisch betlitigbare Kolben Auslaéffnungen 90, 91 2ugefihrt, die mittels eines
Schwenkschiebers 87 gedffnet und verschlossen werden, wobel dieser Schwankschieber vermittels einer griffartigen
Haiadhabe 92 um die Schwenkachse 88 entweder von Hand oder mittels mechanischer, pneumatischer oder elektromotorischer
Einrichtungen verschwankbar ist. Worden die Ausgabedffnungen 0,91 frelgegeben, dann wird Hérterpaste und Spachtelmasso
auf die Mischscheibe 30 bei gedffnetem Mischbehiilter 50 gegel wn. Spachtelmasso und Harter worden 2.B. In elnem
Mischungsverhiltnis von 3 Teilen Hiirtor und 97 Teiten Kunststoffmasse der Mischscheibo 30 2ugelihrt. Befindet sich das
Mischgut MG auf der Mischscheibe 30 (Fig. 12), dann wird der Mischbehditer 60 durch Auflegen seines Deckelteils 54 von Hand,
mechanisch, pneur.atisch oder elektromotorisch geschlossen, wobel gleichzeitig wihrend des SchlieBvorganges zusammen
mitdem Dackelteil 64 das Mischelement 40 in den Mischraum 20 des Mischheh#lters 60 verschwenkt wird, so daR bel
geschlossenam Deckalteil 54 das Mischalement 40 oberhatb der Mischscheibe 30 2u lisgen kammt (Fig. 12 bis 14),

Nach dem SchlieBen des Dackeltoils 64 wird die Vakuumerzeugungseinrichtung 60 in Betriab gesetzt und der Mischraum 20
evakulert. Gleichzeiuiy wird die Mischschelbe 30 vermittels ihrer Antriebselnrichtung 130 in Umdrehung gesetat, so daf die
Mischscheibe 30 in Pleilrichtung X umluft, wihrend das Mischelement 40 feststehend in dem Mischraum 20 Ist. Dadurch, daf
sich die Mischscheib s 30 gegen das Mischelement 40 in Plailrichtung X bewegt, wird das Mischgut MG in das schaufelartig
ausgebildete Mischelement 40 bewegt, wobei die weitere Bewegung dann durch die rechtwinklige Begrenzungswand 41 oder
durch die gebogene Begrenzungswand 141 des Mischelementes 40 begrenzt wird. Aufgrund der stindig umlaufenden
Mischscheibe 30 wird das Mischgut in Rotation in Pleilrichtung X4 versetat (F:g.6). Aufgrund der Bewegungsabliufe formt sich
das Mischgut MG (Fig.12) in dem von dem schaufelférmigen Mischelement 49 ausgebildeten Raum zu den In Fig.13und 14
dargesteliten Mischungskdrpern MK, wobel die Lage und die Form dieser Miscaungskdrper von der jeweiligen Stellung des
Mischelementes 40 abhéingt. In der Stellung A 1 des Mischelementes 40 liegt der Mischungskdrper MK Im Innenraum des
ti!~chelementes 40 (Fig, 13;, wihrend in der Stellung B1 das Mischelementes 40 der Mischungskdrper sich mehr In Richtung
zum Mittelpunkt 32 der Mischscieibe 30 erstreckt (Fig. 14). Der Mischvorgang wird unter Vakuum durchgefihrt, Wahrend der
gesamten Mischzeit wird dieses Vakuum aufrechte: halten. Mittels des verschwenkbaren Mischelementes 40 erfolgt eine
intensive Vermischung der beiden oder mehrerer Komponenten auf der Mischscheibe 30, wobei das Mischelement 40
gleichzeitig die Funktion einer Abstreifvorrichtung hat. Bei einer geneigten Stellung des Mischelementes 40 erfolgt die
Drehbewagung schneller gegentiber siner 90° Stellung, was auf die ldngere Kontaktfliche mit dem Untergrund zurilckaufiihren
ist. Mischdauer und Umlaufgeschwindigkeit der Mischscheibe sind vorgegaben und abhéngig von der Gesamtmenge der
jowelligen miteinander zu mischenden Komponenten.

Nach Beendigung des Mischvorganges wird duich Verschwenken des Deckeltells 54 von der VerschluBstellung A in die
Stellung B (Fig. 1) der Mischbeh#lter 50 gedffnet und die Mischscheibe 30 mit dem Mischgut kann der Mischvorrichtung 10
entnommen werden,

Die Mischvorricihtung 10 eignet sich besonders zur Herstellung kleinerer Mengen von mittel- oder hdherviskosen Zwel- und
Mehrkomponentenmassen, wie Spachtelmassen, insbesondere Polyestarspachtelmassen, die zum Ausgleich von
Unebenheiten der Bleche von Kraftfahrzeugkarosserien nach Unfallschéiden ader fir sonstige Blechreparaturarbeiten verwendet
werden, Vermischt werden hierzu eine Kunststoffmasse mit einem farblosen oder eingeférbten Harter, 2.8. in einem
Mischungsverhiiitnis von 3 Teilen Hérter und 97 Teilen Kunststoffmasse oder in einem anderen geeigneten
Mischungsverhiitnis.

Die Mischscheibe 30 kann auch auswechselbar ausgebildet sein und ist dann iber Mitnehmer mit der umlaufend angetriebenen
Trégerscheibe verbunden.

Nach einer weiteren Austilhrugnsform besteht die Mischscheibe 30 aus zwei tibereinanderliegend angeordneten, gleiche oder
ungleiche Abmessungen aufwelsenden Scheibenkdrpern 30, 30b, die beida tiber ldsbare Haftverbindungen, wie
HaftverschluB, Magnetverschlu od. dgl., miteinander varbunden sind und von denen der obere Scheibenkdrper 30a als
Spachtelmassentriiger baw. Mischguttriiger ausgebildet ist {Fig. 15). Ist die Mischscheibe 30 bzw. der obere Schelbenkdrper 30a
der beiden die Mischscheibe 30 bildenden Scheibenkérper 30a, 30b mit einem nach oben gezogenen, umlaufenden Rand 38
versehen, dann kann die Mischscheibe 30 baw. der Scheibenkdrper 30a aus einem elastischen Werkstoff, wie Gummi oder
einem gummighnlichen Werkstoff, bestehen.

Je nach den eingesetzten Mengen des Mischgutes MG nimmt dieses unterschiedliche “ormen ein. In Fig. 1 sind verschiedene
Mischgutmengen bei MG 1, MG 2und MG 3 dargestelit. Die Kurve 141G 1 entspricht einer Mischgutmenge von etwa 2509, ieKurve
MG 2 einer Mischgutmenye von etwa 150g und die Kurve MG 3 eaer Mischgutmenge von etwa 100g.

Bei der Mischvorrichtung 10 nach Fig. 1 und 2ist die Mischeiba 30 gegeniiber dem feststehend, im Mischraum 20 angeordneten
Mischelement 40 umlaufend angetrieben. Nach einer weiteren Ausfithrungsform gemés Fig. 15 sind die Mischscheibe 30 und
das Mischelement 40 der Mischvorrichtung 10 gegenlaufig zueinander umlaufend angetrieben, Auch bei dieser
Ausfiihrungsform. besteht die Mischvorrichtung 10 aus einem Mischbehéltar 59 mit einem quadratischen oder kreisfdrmigen
Querschnitt aus sinem Bodenteil 51, einer umlaufenden Seitenwand 52, einem «'ie obere Behilterdffnung 53 verschlieRenden
Deckelteil 64, das mittels mechanischer Einrichtungen oder vermittels Vakuum : n der Behélterseitenwand 52 im
Betriebszustand der Mischvorrichtung 10 befestigt wird, aus einer im Mischraur 1 20 des Mischbehlters 50 angeordneten,
waagerechten Mischscheibe 30, die auf dem Bodenteil 51 gelagertist und um ihie senkrechte Mittelachse 31 vermittels eineram
Bodenteil 51 angeordneten Antriebseinrichtung 130 umlaufend angetrieben wird, und aus einem oberhalb der umlaufend
angetriebenen Mischscheibe 30 gesjeniiber dieser um eine senkrechte Achse 146 vermittels siner Antriebseinrichtung 247 zur
Umlaufrichtung der Mischscheibe 30 gegenlédufig umlaufend angetriebenen Mischelement. Das Mischelement 40 ist als im
Mischraum 20angeordneter, senkracht zur Mischscheit.e 30 stehender Formkdrper 42, 142 mit der Funktion einer Mischschaufel
ausgebildet, wobei dieser Formkdrper aus einer rechtwinkligen oder gebogenen Begrenzungswand 41, 141 besteht.
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Die Mischscheibe 30 ist abnehmbar mit der Antriebsachse 131 der Antriebseinrichtung 130 verbunden oder besteht aus zwel
18sbar miteinander verbundenen Schelbenkdrpern 30, 30b. Das gegeniiber der umlaufenden Mischscheibe 30 umlaufende
Mischelement 40 Ist radial an einer an der Innenwandiliche 54a des Deckeltells 64 des Mischbeh3lters 50 gelagerten
Antriebsscheibe 145 ).efestigt, die mit der Antriebseinrichtung 247 in Wirkverbindung steht, wobei diese

Antriebselnrichtung 247 auf der AuBenseite des Deckelteils 64 angeordnet und mit der Achse 148 verbunden ist, wobel jedoch
die Antriebseinrichtung 247 auch an der Aulenwandfldche der Seitenwand 62 angeordnet sein kann. Die Antriebsachse der
Antrlebselnrichtung 247 steht dann Uber eln entsprechend gastaltetes Getriebe mit der Antriebsscheibe 145 in Verbindung, um
die Antriebsscheibe 145 in Pfellrichtung X6 umlaufend anzutreiben (Fig. 16). Auch bei dieser Ausfiihrungsform ist das
Mischelement 40 verschwenkbar ausgebildet, um das Mischelement 40 im Bereich der Stellungen A1, B1 bzw. A2, B2
verschwenken zu kdnnen, Fir diese Verschwenkbarkeit des Mischelomantes 40 ist an der Antriebsscheibe 146 die mit dor
Antriebsachse 49 fiir das Mischelement 40 verbundens Antriebseinrichtung 147 angeordnet, die (iber die Steuereinrichtung 200
derart gesteuert wird, dal das Mischelement 40 eine wachselseitige Schwenkbewegung ausfilhrt.

Bel der in Fig. 16 gezeigten Ausfilhrungsform weist.die Vorrichtung 10 einen Mischbehéiter 60 auf, dessen Deckeltoil 64
haubenfdrmig ausgebildet ist und auf dem umlaufenden Rand 61a’ der senkrechten Seitenwand 51a des Bodenteils 51 aufsitat,
Das Bodenteil 61 ist plattonférmig ausgebildet und mit einem senkracht zum Bodenteil stehenden umlaufenden Rand 61a
versehen, Das haubenférmige Dackelteil 64 sitzt mit dem umlaufenden Rand 64 a der Deckelteilseitenwand 62 auf dem
umlaufenden Rand 51a' der Seitenwand 518 des Boc'entells 61 auf, so dafl die Beh#lterdffnung 53' im unteren Bereich des
Mischbehilters 50 liegt. In dem Mischraum 20 sind d e Mischscheibe 30 und das dieser zugeordnete Mischelement 40
angeordnet, das iber die griffartige Handhabe 149 wechselseitig in Pleilrichtung X2 um seine senkrechte Achse verschwenkbar
Ist, wobei diese Verschwenkbarkeit auch elektromotorisch oder mittels elner andersartig ausgebildeten und geeigneten
Antriebseinrichtung durchgefilhrt werden kann. Der Mischraum 20 ist evakuierbar. Im Betriebszustand wird das haubenférmige
Deckelteil & 1 mittels mechanischer Einrichtungen oder mittels Vakuum in der Verschlufistellung gehalten. Einendseitig ist das
Dackaltell 64 bei 68 an das Badenteil 51 scharnlerartig angelenkt, so daB das Offnen des Mischbehdlters 50 durch Verschwenken
des haubenférmigen Deckelteils 54 in Pfeilrichtung X1 von der Stellung A’ in die Stellung B’ erfolgt, wobei das an dem
Deckeltell 64 gehaltene Mischelement 40 mitin die Offnungsstellung B’ verschwenkt, so daB die Mischscheibe 30 frei zugtinglich
fiir die Entnahme des Mischgutes ist. Das Offnen des Mischbehilters 50 wird unterstiitzt durch eine Zugfeder, Gasfeder,
Hydraulikzylinder od. dgl. 66, die bei 56a und 56b an der Deckelteilseitenwand 62 und an dem Bodenteil 51 baw. an dem
Wandhalter 81 befestigt ist. Die Vorrichtung 10 ist in Verbindung mit der Vorrichtung 80 zum doslerten Ausgeben von
Spachtelmassen und Hiirterpasten an einem Wandhalter 81 befestigt, wobei beide Vorrichtungen 10, 80 derart
iiberoinanderliegend angeordnet sind, daB (iber die Vorrichtung 80 Spachtelmasse und Hirter bzw. Hirterpaste direkt auf die
Mischscheibe 30 bel gedffnetem Mischbehilter 50 abgegeben werden kénnen.

Die Ausgestaltung der Mischvorrichtung 10 mit einem Mischbeh#iter 50, dessen Deckelteil 54 haubenférmig ausgebildet und
auf einem plattenférmigen Bodenteil 51 aufsitzt, wodurch die Entnahmedffnung des Mischbeh#liters in Bodenteilnéhe gebracht
wird, erbringt den Vorteil, daR die Mischschelbe 30 nicht mehr iber die mit dem Bodentell 61 fest verbundene Seitenwand 52
desinFig.1und 2 dargesteliten Mischbehilters 60 mehr gehoben 2u werden braucht, sondern daf8 das Mischgut zusammen mit
der Mischscheibe 30 frei zur Entnahme auf dem Boden 52 aufliegt.

Bel dar Mischvorrichtung 10 gem#8 Fig. 17 und 18 besteht der Mischbehilter 60 lediglich aus einem plattenférmigen

Bodenteil 61, auf das das haubenfdrmige Deckelteil 54 aufgesetat ist. Um ein vollsténdiges Freilegen der Mischscheibe 30 zu
erreichen, ist das haubenfdrmige Deckelteil 64 an einem verliéingert ausgebildeten Abschnitt 61a des Bodenteils 51 bei 58
angelenkt, so dal das Deckelteil 54 glinzlich aus dem Bereich der Mischscheibe 30 herausgeklappt werden kann. Im gedffneten
2ustand des Mischbeh#lters 60 ist die Mischschelbe 30 frei entnehmbar, die auf ihre Antriebsachse 131 aufgesteckt und
vermittels eines Mitnehmerbolzens 131a von der umlaufenden Antriebsachse 131 mitgenommen wird, Wie auch bei den
anderen Ausfilhrungsformen ist in dem Mischraum 20 oberhalb der Mischscheibe 30 das Mischelement 40 mit einer
rechtwinkligen oder bogenférmigen Begrenzungswand 41, 141 angeordnet, wobei das Mischalement 40 in Fig. 17 nicht
dargpestellt ist. Das wechsalseitige Verschwenken des Mischelementes 40 erfolgt auch hier entweder von Hand mittels der
griffartigen Handhabe 149 oder mittels eines elektromotorischen Antriebes (Fig. 19).

Bei der Ausfithrungsform geméf Fig. 19 und 20 wird das Mischelement 40 umlaufend oherhal der feststehenden
Mischscheibe 30 angetrieben. Der Mischbehilter 50 weist in seinem Mischraum 20 das Mischelement 40 auf, das senkrecht zur
waagerechten Mischscheibe 30 steht, die als plattenférmiger Scheibenkdrper 30¢ ausgebildet ist, die losbar auf dem
Bodenteil 61 des Mischbehiéiters 50 angeordnet ist. Die Halterung des Scheibenkérpers 30c, auf dem Spachteimasse und
Hérterpasta miteinander vermischt werden, erfolgt z.B. mittels einor magnetischen Haftverbindung; jedoch auch mittels eines
angelegten Vakuums kann die voribergehende Haftung des Scheibenkdrpers 30¢ auf dem Bodenteil 51 erreicht werden. Der
Scheibenkdrper 30¢ besteht aus metallischen Werkstoffen oder geeigneten Kunststoffen. Im geschlossenen Zustand des
Mischbehlters 50 ist dessen Misct raum 20 evakuierbar.

Die Antriebseinrichtung 247 fiir das Mischelement 40 ist auf der AuBenseite der oberen Abdeckung 54 ¢ des haubenférmigen
Deckelteils 54, das auch entsprechend Fig. 1 und 2 ausgebildet sein kann, angeordnet. Die Antriebsachse 249 der
Antriebseinrichtung 247 ist durch die obere Abdeckung 54¢ hindurchgefiihrt und triigt an ihrem frelen Ende einenin dem
Mischraum 20 angeordneten Trégerarm 246, der an seinem frelen Ende eine Schwenkachse 245 trigt, die mit dem
Mischelement 40 verbunden ist. Des weiteren trigt die Antriebsachse 249 eine Riemenscheibe 241; eine weitere
Riemenscheibe 243 sitzt auf der mit dem Mischelement 40 verbundenen Antriebsachse 245, Beide Riemenscheiben 241, 243
sind iiber einen Riementrieb 242 verbunden, mit dem die Stellung des Mischelementes 40 zu der Mischscheibe 30 derart
gesteuert wird, da8 das Mischelement 40 wihrend seines Umlaufes entweder die gleiche Stellung zu der Mischscheibe 30
beibehilt oder wechselweise die in den Fig.3 und 7 gezeigten Schwenkstellungen einnimmt, wobei letztere von Hand oder
elektromotorisch erhaiten werden. Das Mischelement 40 nimmt dabei zu der Mischscheibe 30 die Stellung ein, in der die
Offnung 43, 143 des Mischelementes 40 in Umlaufrichtung X 7 des Mischelementes 40 liegt (Fig. 19 und 20)

Um den Scheibenkdrper 30¢, der bei der Mischvorrichtung 10 gem#R Fig. 19 und 20 die Mischscheibe 30 bildet, mithelos von
dem Bodenteil 51 abheben zu kdnnen, ist der Scheibenkdrper 30¢ an seinem umlaufenden Rand mit einer in der Zeichnung nicht
dargesteliten Handhabe versehen.
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Um der Mischvorrichtung 10 mglichst kleine Abmessungen zu geben und um somit ein handliches Mischgerit zu schaffen, Ist
die Antriebseinrichtung 130 for die Mischscheibe 30 zur Mischscheibenantriabsachse 131 querliegend in einem unterhalb des
Bodentells 51 angeordneten Gehluse 138 angeordnet. Das auf dem Bodentell 61 aufsitzende Deckelteil 64 isthaubenfdrmig mit
einem abgerundeten, oberen Rand ausgeblldet. Das in Fig.21 nicht dargestelite Mischelement 40 ist entsprechend den
vorangehend beschriebenen Ausfithrungsformen ausgebildet,

Der Mischbehdlter 60 ist 2usammen mit der Vorrichtung 80 zum dosierten Ausgeben von Spachtelmasse und Hiirterpaste an
einem als Wandhalter ausgebildeten Tragrahmen 81 befestigt, wobel die AuslaBdffnungen 90,91 der Ausgabevorrichtung 80 2u
dem Mischbehdlter 50 derart angeordnet sind, daR bel gedffnetam Mischbehtlter 50 die Mischscheibe 30 unterhalb der
AuslaBdffnungen 90, 91 liegt, wobel der Abstand awischen dem Mischbehlilter 50 und der Ausgabevorrichtung 80 dem Radius
des Schwenkbereiches Jes Deckeltells 54 des Mischbehélters 60 entspricht oder die AuslaBdftnungen 90, 91 der
Ausgabevorrichtung 8/ oberhalb des Deckeltells 64 lisgan, wobei dieser als Schieber ausgebildet ist.

Das schaufelartig ausgebildete Mischelement 40 braucht nicht um seine senkrechte Lagerachse verschwenkbar ausgebildet 2u
sein. Es besteht auch die Méglichkelit, das Mischelement 2ur Mischscheibe 30 in Pleilrichtung Z 2u verschieben (Fig.3),

Das Mischelement 40 kann als Tréger fiir eine entsprechend gestaltete Platte aus einem Kunststoff mit hochpollerter Oberfiiche
ausgebildet sein, wobel diese Platte 18sbar, z.B. mittels Klemm- oder Rastverbindungen an dem Tréger gehalten ist, Auf diese
Waeise besteht die Mdglichkeit, den von der Spachtelmasse wihrend des Mischn organges beaufschlagten Teil das
Mischelementes 40 miihelos zu reinigen und bei zu starker Verschmutzung ausz stauschen.

Die mit80 bezeichnete Vorrichtung zur gleichzeitigen und doslerten Abgabe von Kunststoffmasse und Hrter, wie beispielswaeise
Polyester-Spachtelmassen und Hiirterpasten, besteht gemiR Fig.23 aus einem Traggestell 620, welches mit
Befestigungseinrichtungen fir ainen Anschiu® an eine senkrechte Wand od. dgl. versehen Ist. An dissem Traggestell 520 ist
auch die Mischvorrichtung 10 angeordnet.

Im oberen Bereich triigt das Traggestell 520 einen in an sich bekannter Weise ausgebildeten Arbeitszylinder 521, der mittels
Druckluft, Druckgas, hydraulisch oder elektormotorisch oder vonf Hand betreibbar ist. Dieser Arbeitszylinder 521 ist mit einer
senkrecht verfahrbaren Kolhenstange 522 versehen, an deren Ende 522a elne Kolbenplatte 523 befestigt ist.

Im unteren Bereich de- Traggestells 620 ist an diesem im Bewegungsbereich der Kolbenstange 622 des Arbeitszylinders 521
eine Zentrierpla..u 930 filr einen dosenartigen Behélter 540 vorgesehen, der die Spachtelmasse aufnimmt. Dieser dosenartige
Behilter 540 ist vor dem Einsetzen in die Vorrichtung 80 mittels eines Deckelteils 545 verschlossen. Das Bodenteil 543 des
dosenartigen Behiilters 540 ist mit einer AusfluBsffnung 544 versehen, die 2ur Aufbewahrung des mit Spachtelmasse gefiliten
Behdlters mittels eines in der Zeichnung nicht dargestellten VerschluBstopfans verschlossen ist,

Die Zentrierplatte 530 ist zum Arbeitszylinder 521 und seiner Kolbenstange 622 derart angeordnet, daB der auf die
Zentrierplatte 630 aufgesetzte dosenartige Behilter 540 die Kolbenplatte 623 der Kolbenstange 522 des Arbeitszylinders 521
aufnshmen kann, so daB die Kolbenplatte 523 im Innenraum 641 des dosenartigen Behilters 540 lingsverschieblich ist,

Der dosenartige Behlter 540 ist bodenseitig mit einem umlaufenden Rand 542 versehen und weist einen Quarschnitt und
Abmessungen auf, die denen der Zentrierplatte 530 entsprechen, so daf bei auf die Zentrlerplatte 530 aufgesetztem
dosenartigen Beh#lter 540 dessen umlaufender Rand 42 den umlaufenden Rand 530a der Zentrierplatte 530 Gbergreift, so daf
der dosenartige Behilter 540 auf der Zentrierplatte 530 sicher gehalten ist (Fig. 25).

Die Zentrierplatte 530 ist mit einer mittigen Durchbohrung 631 versehen, die auch exzentrisch zum Mittelpunkt der kreisférmigen
Zentrierplatte 530 angeordnet sein kann. Der obere umlaufende Rand §32 dieser Durchbohrung 531 ist zur Durchbohrungsmitte
hin konisch sich verjiingend ausgebildet, so wie dies in Fig. 26 dargestellt ist. Dieser konische Abschnitt ist mit 533 bezeichnet,
Unterhalb der Zentrierplatte 530 ist ein an dieser oder an dem Traggestell 520 befestigter Abfillkopf 6§50 angeordnet

{Fig.24 und 25).

Dieser Abfilllkopf 550 welist zwei Ausgabedffnungen 651 und 552 auf, von denen die Ausgabebffnung 651 zur Ausgabe der
Spachtelmasse und die Ausgabedffnung 552 zur Ausgabe der Harterpaste vorgesehen sind. Beide Ausgabesffnungen 551, 652
sind dicht nebeneinanderliegend angeordnet,

Die Ausgabeéfinung 5§51 filr die Spachtelmasse ist vermittels aines Stutzens 555 mit der Durchbohrung 531 in der
Zentrierplatte 530 verbunden, wihrend die andere Ausgabedffnung 662 fiir die Hirterpaste tiber eine Durchbohrung 656in dem
Abfiillkopf 550 mit einer in diesem oben ausgebildeten Eintrittséffnung 557 verbunden ist,

Die beiden Ausgabedffnungen 651 und 552 sind gemeinsam verschlieBbar mittels eines messerartig wirkenden
VerschluBriegels 553, der U-f8rmig ausgebildet und bei §63a und 653b drehbar an den Seiten des Abfiillkopfes 550 gelagert ist
(Fig.25). Dieser VerschluBriegel 553 ist von Hand betéitigbar oder wird mittels geeigneter Antriebseinrichtungen verschwenkt,
wobei die Offnungszeit vorprogrammiert ist. An einem der Seitenschenkel des VerschluBriegels 563 ist eine Handhabe 554
vorgesehen, die als einarmiger Hebel ausgebildet ist. Die die Ausgabebffnungan 561, 552 aufweisende Fléche des
Abfiillkopfes 550 ist kreisbogenférmig ausgebildet, so dal der Steg 553¢ des VerschluBriegels 553 auf der kreisbogenférmigen
Fléche 553d des Abfillkopfes 550 ablduft, Bej einem Verschwenken des VerschluRriegels 553 mittels der Handhabe 6§54 in
Pfeilrichtung Z1 werden die beiden Ausgabedffnungen 551, 552 gleichzeitig freigelegt, so daB ais den Ausgabedffnungen 651,
die Spachtelmasse und die Hirtermasse nebeneinanderliegend austreten kénnan. In Fig. 24 ist mit SM ein Strang aus
Spachtelmasse und mit HP ein Strang der Hérterpaste bezeichnet. Um zu verhindern, daR in der VerschluBstellung des
VerschluBriegels 553 aus den Ausgabedffnungen 551, 552 noch Spachtelmasse oder Hérterpaste nachflieRen kann, liegen die
beiden Ausgabedffnungen 551, 552 im Bereich von in der Flédche 853d des Abfiillkopfes 650 ausgebildeten nutenartigen
Vertiefungen, in denen an der Innenseite des Steges 553 ¢ des VerschluBriegels 553 angeordnete Abdichtelemente bewegbar
sind, wenn der VerschluBriegel 553 betétigt wird, Aufgrund dieser Ausgestaltung ist eine sehr gute Abdichtung der
Ausgabedffnungen 551,552 in der VerschluBstellung des VerschluBriegels 553 gewdhrleistet, so daB in keiner Weise aus diesen
Ausgabedffnungen noch Spachtelmasse oder Hérterpaste nachflieBen kann. Die Wirkungsweise des derart ausgebildeten
VerschluBriegels entspricht einer messerartigen Abschneideeinrichtung, d.h. die aus den Ausgabedffnungen 551, 552
herausflieBenden Stréinge an Spachtelmasse und Hirterpaste werden bei einem VerschlieRen der Ausgabesffnungen 551, 652
regelrecht abgeschert bzw. abgeschnitten,

Aufdem Abfiillkopf 550istim Bereich dessen Eintrittsdifnung 557 fiir die Harterpaste ein Austauschadapter 560 angeordnet, der
aufsteckbar und somit Iosbar mit dem Abfiillkopf 550 verbunden ist. Dieser Austauschadapter ist mit einer Halterung 561 zur
Aufnahme einer Kartusche 570 versehen, die die Hirterpaste aufnimmt. Im Verwendungszustand ist die Kartusche 570
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bodenseitig offen ausgebildet. Zur Aufbewahrung und Lagerung mit Hirterpaste gefiliter Kartuschen ist die Kartusche 570 mit
einem abnehmbaren Bodentell versehen. Im oberen Bereich ist bei Nichtgebrauch der Kartusche 570 dlese mittels eines in der
Zeichnung nicht dargesteliten Deckelteils verschlossen. Dieser Dackelteil wird beim Aufstecken der Kartusche 670 auf den
Austauschadapter 660 abgenommen. Der Austauschadapter 560 Ist ferner mit einer bei 562 angedeuteten AnschluBffiung
varsehen, die mit der oberen Eintrittsdffnung 657 des Abfilllkopfes korraspondiert, so daB der Inhalt der auf den Adapter 560
aufgesetzten Kartusche 670 (iber die AnschluBRdffnung 562 und die Einrichtungsdifnung 657 der Durchbohrung 556 und somit
der Ausgabedffnung 652 in dem Abfilllkopf 650 zugefithrt werden kann,

Der Austauschadapter 660 ist auf die Abmassungen der jeweils verwendeten Kartusche 670 abgestimmt, so daB Kartuschen mit
unterschiedlichen Durchmessern unter Verwendung jewils entsprechend ausgebildeter Austauschadapter 5660 ohne weiteres
auf den Abfilllkopf 6560 aufsetzbar sind. Die Verwendung von Austauschadaptern 660 ist insofern vorteilhaft, als bei
unterschledlichen AuBentemperaturen, denen die Vorrichtung 80 ausgesetazt Ist, unterschiedliche Mengen an Hirterpaste der
Spachtelmasse zugefiihrt werden milssen. Bel kiilteren AuBentemperaturen wird mehr Hérterpaste benttigt, so daB fiir ein
entsprechendes Zudosieren von Hirterpaste zu der Spachtelmasse Kartuschen fir die Hirterpaste verwendet werden missen,
die einen gréBeren Durchmesser aufweisen, so daB gleichzeltig bel der Ausgabe der Spachteimasse die jeweils erwilnschte und
erforderliche groRe Menge an Hirterpaste mit ausgegeben wird, denn das Ausdriicken von Spachtelmasse und Harterpaste aus
den entsprechenden Behiiltern in den Abfilikopf 6§50 zur gleichzeitigen dosierten Entnahme erfolgt gleichzeitig vermittels des
Arbeitszylinders 521, worauf nachstehend noch néher eingegangen wird.

Das Herauspressen der Hirterpaste aus der auf den Abfilllkopf 650 aufgesetzten Kartusche 670 in den Abfillkopf erfolgt
zusammen mitdem Herauspressen der Spachtelmasse aus dem dosenartigen Behélter 540 vermittels des Arbeitszylinders 521,
Hierzuistdie Kolbenplatte 623 der Kolbenstange 522 des Arbeitszylinders 521 an dem freien Ende 526a des Schenkels 526 eines
U-férmigen Steuerbilgels 625, dessen anderer Schenkel 627 an seinem freien nde 627a eine Kolbenplatte 628 trigt, die in dem
Innenraum 671 der Kartusche 670 lingsverschieblich ist, angeordnet. Dia usbildung und die Anordnung des U-férmigen
Bilgels 526 ist dergestalt, daR der Schenkel 527 mit der Kolbenplatte 528 des Biigels 526 mittig und in Léngsrichtuig der
Kartusche 570 bewegbar ist. Die Kolbenplatte 528 braucht nicht fest mit dem Schenkel 527 des Biigels 526 verbunden zu sein.
Bel dem in Fig. 25 gezeigten Ausfilhrungsbeispiel ist das frele Ende 527 a des Schenkels 527 des Biigels 525 lediglich verstérk
ausgebildet, wihrend die Kolbenplatte 628 im Innenraum 671 der Kartusche 570 angeordnet und in Kartuschenlingsrichtung
verschieblich ist. Die Kolbenplatte 528 im Innenraum 521 der Kartusche 670 ist dabei so ausgebildet, daf die Kolbenplatte 628
wiahrend des Vorschubes nicht verkanten kann. Ist die Kartusche 570 voll mit Hérterpaste angefiillt, dann kann die verwandete
Kolbenplatte 628 gleichzeitig den oberen Verschiuf der Kartusche 570 bilden, Die Verwendung einer nicht mit dem Biigel 525
verbundenen Kolbenplatte 528 hat den Vorteil, daB miihelos Kartuschen 570 mit unterschiediichem Durchmesser verwendet
werden kdnnen, da lediglich die bereits kartuschenseitig vorgesehene Kolbenplatte nur vom freien Ende 527 a des Schenkels 527
des Biigels beaufschlagt wird, wenn die Kolbenstange 522 mittels des Arbeitszylinders 521 abwirts bewegt wird. Der Biigel 525
istzusammen mit der Kolbenstange 622 zwangsgesteuert, d. h, bei einer Abwirtsbewegung der Kolbenstange 522 wird auch der
Biigel 525 abwiirts bewegt mit der Folge, daB gleichzeitig die Massen aus dem Behélter 540 und der Kartusche 570 in den
Abfiillkopf 550 gepreRt und diesem entnommen werden kdnnen.

Der die Ausgabedffnung 651 fiir die Spachtelmasse in dem Abfiillkopf 550 verbindende Stutzen 655 ist bis in den konischen
Bereich 533 der Durchbohrung 5§31 in der Zentrierplatte 630 gefihrt, so daB der Stutzen 655 mit seinem obaren umlaufenden
Abschnitt 655a in die Durchbohrung 631 hineinragt (Fig. 26). Die AusfluBéffnung 544 in dem Bodenteil 543 des dosenartigen
Behiilters 640 ist so ausgebildet, daBd nach erfolgtem Aufsetzen des Behiiters 540 auf die Zentrierplatte 530 eine dichte
Verbindung zwischen dem Stutzen 655 und der AusfluBdffnung 544 in dem Bodenteil 543 des Behilters 540 gegeben ist. Die
AusfluBdffnung 544 in dem Bodenteil 543 des Behilters 540 ist entsprechend der Lage der Durchbohrung 531 in der
Zentrierplatte ausgebildet und so angeardnet, daB bei auf die Zentrierplatte 530 aufgesetztem Behélter 540 dessen
AusfluBofinung 644 mit der Durchbohrung 531 in der Zentrierplatte 530 korrespondiert. Ist die Durchbohrung 531 in der
Zentrierplatte 530 exz3ntrisch zur Plattenmitte angeordnet, dann ist auch die AusfluBéffnung in dem Bodenteil 543 des
Behilters 540 in entsprechender Welse exzentrisch angeordnet, so dal im aufgesetzten Zustand die BehilterausfluBsffnung 544
der Durchbohrung 531 in der Zentrierplatte 630 gegentiberliegt (Fig. 25).

Der die AusfluRbffnung 544 begrenzende umlaufende Randabschnitt 544 a des Bodenteils 543 ist entsprechend der Form des
honischen Abschnittes 533 der Durchbohrung 531 in der Zentrierplatte 530 ausgebildet und ebenfalls konisch gestaltet, so daf3
der Randabschnitt 544a des Bodenteils 543 parallel zum konisch verlaufenden Abschnitt 633 der Durchbohrung 531 verliuft
(Fig.26). Die freie umlaufende Endkante des konisch verlaufenden umlaufenden Randabschnittes 544 a geht in einen
kreisbogenfdrmig ausgebildeten und hochgebogenen Randabschnitt 544b iiber, der so ausgebildet und im Bereich der
AusfluBdffnung angeordnet ist, daB bei auf die Zentrierplatte 530 aufgesetztem Behilter 540 der obere Randabschnitt 555 a des
Verbindungsstutzens 556 den kreisbogenformig abgebogenen Randabschnitt 544b im Bereich der AusfluBéffnung 544 derart
beaufschlagt, daB eine dichte Verbindung awischen dem die AusfluB6{fnung 544 begrenzenden Rand und dem Stutzen 565
gegeben ist. Diese Verbindung wird noch wesentlich dadurch verbessert, wenn der die AusfluBéffnung 544 begrenzende Rand
aus federnd-elastischem Material bzw. wenn das Bodenteil 543 aus federnd-elastischem Material besteht, so daR dann der die
AusflufRéffnung 544 begrenzende umlaufende Rand 544 a einer gewissen Vorspannung unterliegt. Eine erh5hte Abdichtung
kann auch zusétzlich noch dadurch erreicht werden, wenn, wie in Fig. 28 dargestellt, ein Dichtungsring 646 eingesstat wird, der
den Stutzen 655 im Bereich seines oberen Abschnittes 555a auBenseitig umschlieRt und bei auf die Zentrierplatte 530
aufgesetztem Behilter 540 von dem umlaufenden Rand 544 a der AusfluBdffnung 544 beaufschlagt wird.

Der dosenartige Behélter 540 ist so ausgestaltet, daB dieser, wia in Fig. 25 und 26 dargestellt, sicher auf der Zentrierplatte 530
gehalten ist. Die an der Kolbenstange 522 befestigte Kolbenplatte 523 entspricht in Form und Abmessung denen des
Behilters 540, so daB eine einwandfreie Entleerung bis auf den letzten Rest des Behélters 540 méglich ist.

Die gleichzeitige Ausgabe von Spachtelmasse und Hérterpaste mittels dieser Vorrichtung erfolgt in der Weise, daB nach
Einschalten des Arbeitszylinders 521, beispielsweise durch Zufuhr von PreBluft, durch entsprechende Betitigung des
VerschluBriegels 553 die jeweils gewiinschten Mengen an Spachtelmasse und Hirterpaste abgezapft werden kénnen. Dadurch,
daR mittels des Arbeitszylinders 621 gleichzeitig beide Kolbenplatten 523 und 528 betétigt werden, erfolgt ein gleichzeitiges
Ausdriicken der Massen aus den Behéltern 540 und 570, so daR bei einem Offnen des VerschluBriegels 553 aus den beiden
Ausgabedffnungen 651 und 552 des Abfiilikopfes 550 Spachtelmasse und Hérterpaste direkt in den getffneten Mischbehéiter
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der Vorrichtung 10 flleRen. Dadurch, daB die belden Ausgabedifnungen 651, 662 des Abflllkopfes 650 dicht
nebenainanderliegand sind, werden auf die unterhalb der Ausgabesffnungen 551, 652 liegende Mischscheibe der
Vorrichtung 10 auf diese die abgezapfte Menge Spachtelmasse und die gleichaeitig mit abgezapfte Menge Hirterpaste nahe
nebeneinanderliegend abgelegt, was filr eln inniges Vermischen der beiden Pasten von Vortell Ist. Es sind fur das Vermischen
der belden Komponenten keine groBen Wege 2u Gberwinden, was sonst nach den herk8mmlichen Methoden erforderlich war,
Auch die Kolbenplatte 623 braucht nicht fest mit der Kolbenstange 522 verbunden sein; es besteht die Maglichkeit, die
Kolbanplatte 523 von vornherein im Innenraum des Behélters 540 anzuordnen, so daf8 sle lediglich filr den AuspreBvorgang von
der Kolbenstange 522 des Arbeitszylinders 521 beaufschlagt wird. Anstelie eines einzigen Adapters 680 k8nnen zwel und auch
mehr Adapter fir die Aufnehme unterschledlich im Durchmesser bemassener Kartuschen 670 auf dem Abfillkopf 650
angeordnet sein. Die Adapter sind dann 2.B. auf einem Schlitten zusammengefaBt, der auf dem Abfiillkopf 550 so verschleblich
gelagert ist, da die AnschluBdffnung 562 eines jeden Adapters 560 in den Bereich der Eintrittséfinung 557 bewegbar ist,
Mit der Vorrichtung 80 st eln gleichzeitiges und doslertes ain'wandfreles Zapfen von Spachtelmassa und Hirterpaste auf die
Mischschelbe der Vorrichtung 10 gewshrlelstet. Sowohl die Spachtelmasss als auch die Hértorpaste werden dicht
nebeneinanderliegend auf die Mischscheibe abgegeben, was besonders vorteilhaft fiir das sich dann hieran anschlieBende
Vermischen der Spachtelmasse mit der Hirterpaste auswirkt. Mit der Vorrichtung 80 sind ferner einwandfrele und saubere
Massen zupfbar, ohne daB dabei eingekrustete Spachtelmassenteilchen oder sonstige Schmutzstoffe mit emfpangen werden,
welche bekanntlich, zum Arger des Lackierers, zur Riefenbildung wéhrend des Aufspachtelns fdhren. GroBe und kleine Mengen
bei prozentual genauer Zudoslerung der Hérterpaste lassen sich somit mithelos abzapfen. Eine Uberdosierung ist
ausgeschlossen und damit ein mdgliches Durchbluten auf lackierten Fldchen. Besonders vorteilhaft ist dle Verwendung eines
Austauschadapters zur Aufnahme der Kartusche fiir die Hirterpaste. Wird némlich auf Wunsch im Winter mehr Harter bendtigt,
so werden Adapter und Kolben des Hértergestinges sowie die Hirterkartuschen einfach gegen im Durchmesser gréRere und
wieder genau aufeinander abgestimmte Einheiten ausgetauscht, Der bel der Vorrichtung verwendeta Abfilltkopf gewdhrleistet
eindichtes AbschlieBen der Ausgabedffnungen fir die Spachtelmasse und die Harterpaste nach erfolgter Entnahme, so dal3 ein
Einkrusten oder Erhlirten von verbleibenden Resten dieser Massen vermiaden wird. Ferner ist vortellhaft, daB die Behélter bis
auf den letzten Rest entleert werden. Der Behdilter fir die Spachtelmasse ist auf der Zentrierplatte sicher gehalten und immer
derart angeordnet, daB seine bodenseitige AusfluBdffnung mit der Durchbohrung in der Zentrierplatte korrespondiart, die
wiederum mit der Ausgabe&ffnung in dem Abfilllkopf verbunden ist. Die speziellen und aufeinander abgestimmten
Ausgestaltungen der Durchbohrung in der Zentrierplatte und der bodenseitigen AusfluBéffnung im dosenartigen Behilter
gewdhrleisten einen dichten VerschluB, wenn der Behlter fiir die Spachtelmasse auf der Zentrierplatte angeordnet ist. Dar
umlaufende Rand des Behdlters fiir die Spachtelmasse libergreift seitlich die Zentrierplatte, so daB ein fester Sitz des Behilters
in der Vorrichtung 80 gewdhrleistet ist,
Ist ein dosenartiger Behiilter entleert, so wird lediglich ein neuer voller Behiilter in die Vorrichtung 80 eingesetzt und der
Behélterinhalt kann mittels des Arbeitszylinders und mittels des Ablfiillkopfes in der jeweils gewiinschten Menge abgegeben
werdan, Dadurch, daB der Behéiter fiir die Spachtelmasse auf die Ausbildung der Vorrichtung ausgerichtet ist, kénnen fir die
Vorrichtung 80 auch nur die hierfiir speziell ausgebildeten Behélter verwendet werden. ‘
Soweit Teile der Mischvorrichtung pneumatisch, elektromotorisch, hydraulisch oder elektromagnetisch angetrieben sind, so
sind diese Teile In einem Steuerwerk zusammengefithrt, tiber das alle Arbeitsabliufe in vorgegebener Reihenfol je gesteuert
waerden. Auch die Spachtelmasse/Hérter-Ausgabevorrichtung 80 ist pneumatisch, elektromotorisch, hydraulisch oder
elektromagnetisch angetrieben; ihre Steuerung erfolgt ebenfalls tiber das Gesamtsteuerwerk, so dafl folgender Arbeitsablauf
gewadhrleistet ist:
~ Offnen der Ausgabovorrichtung 80 in einem vorgegebenen Zeitintervall in Abhéngigkeit von der Menge der zu mischenden
Komponenten,
- Unterbrechung der Spachtelmasse und Hirterzufuhr auf die Mischscheibe der Mischvorrichtung bei gedffnetem
Mischbehilter,
- SchlieBen des Dackelteils des Mischbehilters und Inbetriebnahme der Vakuumerzeugungseinrichtung,
~ Aufbau des erforderlichen Vakuums und gleichzeitiges Inbetriebsetzen der Mischschelibe bei gleichzeitiger Durchfiihrung der
Schwenkbewegung des Mischelementes,
~ Abschalten der Vakuumerzeugungseinrichtung, Beliiften des Mischbehilterinnenraumes und AuBerbatriebsetzen der
Mischscheibe,
~ Offnen des Deckelteils zur Entnahme der Mischscheibe mit der verarbeitungsfidhigen Spachtelmasse.
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