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Przecinarka do ciecia metali
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Przedmiotem wynalazku jest przecinarka dwu-
tarczowa o pitach tarczowych przesuwnych, ma-
jaca zastosowanie do wysokowydajnego ciecia me-
tali zwlaszcza stali i zeliwa.

Znane i stosowane sa przecinarki o pitach ra-
mowych, taSmowych lub tarczowych o jednej tar-
czy. Przecinarki te jednak charakteryzujg sie ma-
13 wydajnoScig, a w przypadku przecinarki tasmo-
wej wystepuje jeszcze dodatkowa niedogodno$é po-
legajaca na tym, Ze mozna na nich stosowaé wy-
taeznie taSmy importowane.

Znane sg tez przecinarki jednotarczowe o ruchu

pionowym z géry w dol, lecz te réwniez sg nie- '

ekonomiczne z powodu matej wydajnosci.

Celem wynalazku jest znalezienie konstrukeji
przecinarki wysokowydajnej. Cel ten zostal osiag-
niety przez przecinarke wedlug wynalazku, ktéra
jest przecinarka dwutarczowa o duzej wydajnoS$ci.
Zastosowano w niej znormalizowane uklady hy-
drauliki, oraz zunifikowane elementy maszyn, co
pozwala na szybkie uruchomienie produkcji, oraz
ekonomiczng eksploatacje przecinarki. Zakres cie-
cia materialéw okraglych i kwadratowych wynosi
© 320 mm a wydajno$§é okolo 2 cm?/sek. Dalsza za-
leta przecinarki wedlug wynalazku polega. na tym,
ze chcac na przyklad cigé material o S$rednicy
320 mm stosuje sie tarcze @ 500 o grubo$ci 5,5 mm,
podczas gdy przy stosowaniu dotychczasowych
przecinarek stosowalo sie pity o $rednicy 1100 mm
i gruboSci 8 mm. Wynika z tego duza oszczedno$é
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materialowa, niezaleznie od oszczedno$ci na kosz-
cie samej tarczy przecinarki dwutarczowej, ktory
jest duzo mniejszy od kosztu tarczy o przekroju
1100 mm i grubo$ci 8 mm.

Przecinarka wedlug wynalazku jest calkowicie
zabezpieczona poniewaz elementy ruchome jak wal-
ki, kota, dzwignie sg obudowane, a tarcze w cza-
sie pracy sa zabezpieczone ostonami.

Ceche znamienng przecinarki wedlug wynalazku
stanowi to, ze ma ona dwie pily tarczowe o prze-
sunietych wzgledem siebie osiach, usytuowane w
jednej ptaszczyznie, przy czym tarcze te zachodza
na siebie o okolo 1 mm, a tarcza gérna jest regu-
lowana poprzez przekladnie §limakowa, oraz Ze po-
suw roboczy tarcz jest pionowy z dolu do goéry.
Niezaleznie od tego, zrzutnik przecinarki usuwa-
jacy odciety materiat jest ruchomy.

Przecinarka wedlug wynalazku jest pokazana
przykladowo na rysunku, na ktérym fig. 1 przed-
stawia sclfematycznie usytuowanie gléwnych ele-
mentéw przecinarki w péiprzekroju poziomym i w
pétwidoku z przodu, fig. 2 — schematycznie usy-
tuowanie gléwnych elementéw jak na fig. 1 w
rzucie bocznym, a fig. 3 — schematycznie usytuo-
wanie gi6éwnych elementéw jak na fig. 1 w rzucie
pionowym.

Wewngtrz korpusu 11 przecinarki na poziomych
suportach 3 oraz na pionowym suporcie 4 sg za-
mocowane dwa wrzecienniki: lewy 2 i prawy 2a.
Poziomych suportéw 3 jest dwa. Jeden jest supor-
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tem lewym a drugi suportem prawym. Wrzecien-
niki 2 i 2a stanowig niezalezny naped dla tarczo-
wej pily 1 lewej i tarczowej pily la prawej. Tar-
czowe pity 1 i 1a znajduja sie w jednej plaszczyz-
nie a osie ich sg wzgledem siebie przesuniete w
kierunku pionowym. Pionowy suport 4 przesuwa
sie na pionowych prowadnicach 5 za pomoca
dwoéch cylindréw 6, z ktérych lewy jest nieuwidocz-
niony na rysunku. Z przodu przecinarki jest za-
mocowany wahadlowo jednym konicem do korpusu
11 zrzutnik 7 odcietego materialu. Drugim koncem
zrzutnik 7 spoczywa na cylindrze 8. Na nieuwidocz-
nionej na rysunku goérnej bramie przecinarki jest
zamocowany docisk 9. W korpusie 11 pomiedzy
wrzeciennikami 2 i 2a jest zamocowany podajnik
z podajacymi rolkami 10. Sruba 12 lgczy suporty 3,
przy czym ma ona wykonany z jednej strony gwint
lewy a z drugiej strony gwint prawy. Z przodu
przecinarki do korpusu 11 jest zamocowany zde-
rzak 13.

Przeciecie jednego przekroju bez docinania przy
ruchu powrotnym mozliwe jest na skutek przesu-
niecia osi tarczowych pit 1 i 1la w kierunku pio-
nowym i wzajemnego ich zachodzenia na siebie.
Celem uzyskania réwnej plaszczyzny przeciecia,
gbrna tarczowa pita la jest wysuwana poprzez me-
chanizm przektadni' §limakowej. Tarczowe pily 1
i 1a sa maksymalnie do siebie zblizone (luz mie-
dzy zebami pit wynosi okoto 0,5—1 mm). Po kaz-
dym ostrzeniu tarczowych pit 1 i la wrzecienniki
2 i 2a sg przesuwane do siebie za pomocg S$ru-
by 12. Maksymalny przesuw wrzeciennikéw 2 i 2a
wspoélnie z tarczowymi pitami 1 i 1la wynosi
630 mm. Tarczowe pity 1 i 1la majg sze§é stopni
predkosci obrotéw a zmiana predkosci odbywa sie
recznie.

Odcinany materiat jest przytrzymywany docis-

- kiem 9 az do catkowitego przeciecia, przez co uni-

ka si¢ odrywania materialu w koficowej fazie cie-
cia i powstawania zadzioru. Zderzak 13 jest ru-
chomy i wyposazony w mikrowylacznik na rysun-
ku nieuwidoczniony, za pomocg ktérego wylgcza
sie podawanie materialu. Przecinarka jest wyposa-
zona w podajnik rolkowy z rolkami 10, ktére sa
napedzane silnikiem elektrycznym.

Rozpoczecie oraz zakonczenie podawania jest do-
konywane przez wlgczenie i wylgczenie sprzegla
elektromagnetycznego w cyklu automatycznym
przez odpowiednie mikrowylgczniki, a w cyklu po-
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jedynczym odpowiednim przyciskiem na pulpicie
sterowniczym. Podawanie oraz wycofywanie ma-
teriatu jest dokonywane przez wlgczenie prawych

i lewych obrotéw silnika napedzajacego rolki od-

powiednimi przyciskami umieszczonymi na pulpi-
cie sterowniczym. Podczas pracy w cyklu automa-
tycznym silnik jest stale utrzymywany na jedna-
kowych obrotach, a podawanie odbywa sie tylko
w czasie zalgczenia sprzegla.

Podajnik pozwala na nieograniczong diugo$é cie-
cia w cyklu pojedynczym. Usuniecie odcietego ma-
terialu sprzed tarczowych pil 1 i la jest dokony-
wane przez ruchomy zrzutnik 7. Plyta zrzutnika 7
jest umocowana jednym koncem obrotowo, a dru-
gi koniec jest opuszczany szybkim ruchem tloczka
cylindra 8 w dét az do wychylenia sie ptyty o oko-
1o 40° a nastepnie szybko jest podnoszony.

Ruchy podnoszenia i opadania piyty zrzutnika 7
sa dokonywane w czasie wycofania sie narzedzia
po przecieciu materiatu. Materiat ze zrzutnika 7
opada do umieszczonego przed maszyng pojemnika
lub transportera. Do chlodzenia tarczowych pit 1
i 1a stosuje sie powszechnie uzywang emulsje chlo-
dzaca doprowadzang przez elektropompe o wydaj-
no$ci pieédziesigt 1/min. Strumien chlodziwa skie-
rowuje sie na tarczowe pily 1 i 1la z obu stron
w kierunku przecinanego przekroju.

Zasilacz hydrauliczny oraz szafa elektryczna sta-
nowiag osobne zespoly przecinarki i sg usytuowane
obok przecinarki. Z przodu przecinarki jest zamon-
towany nieuwidoczniony na rysunku pulpit ste-
rowniczy.

Zastrzezenia patentowe

1. Przecinarka do ciecia metali, zwtaszcza do sta-
li i zeliwa, znamienna tym, Ze ma dwie tarczowe
pity: lewg (1) i prawag (la) o przesunietych wzgle-
dem siebie w kierunku pionowym osiach, usytuo-
wanych w jednej ptaszczyznie, przy czym tarczo-
we pity (1) i (1a) zachodzg na siebie o okolo 1 mm,
a prawa tarczowa pila (1a) jest regulowana.

2. Przecinarka wedlug zastrz. 1 znamienna tym,
ze tarcze pil (1) i (1a) s przesuwne pionowo w ru-
chu roboczym z dotu do géry, oraz ze ma ruchomy
zrzutnik (7), ktéory jest zamocowany wahadlowo
jednym koncem do korpusu (11), przy czym drugi
koniec zrzutnika (7) spoczywa na cylindrze (8).
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