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(57)  DieErfindung betrifft eine Verdampferwanne (3)
mit einem wannenartigen Bereich (3a) zum Sammeln
und Abgeben von Kondenswasser und einem im unter-

Verdampferwanne, inshesondere fiir eine Kraftfahrzeug-

Klimaanlage

sten Bereich dieses wannenartigen Bereichs (3a) ange-
ordneten Auslaufstutzen (3b), wobei die Verdampfer-
wanne (3) mindestens ein hochgeklapptes Seitenteil (3d)
aufweist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Verdampferwanne
gemal dem Oberbegriff des Anspruchs 1.

[0002] Bei Wasserkasten ist es bekannt, dass sie an
das Gehéuse einer Klimaanlage, insbesondere an das
den Verdampfer der Klimaanlage aufnehmende Geh&u-
se, angeschraubt ist. Hierbei treten jedoch haufig Pro-
bleme in Bezug auf die Dichtheit auf, so dass gelegentlich
Wassertropfen seitlich austreten.

[0003] Aus der EP 1 426 215 Al ist eine Wasserka-
stenanordnung, insbesondere in Verbindung mit einer
Heizungs- oder Klimaanlage fur ein Kraftfahrzeug be-
kannt, wobeider Wasserkasten, in ein Gehause integriert
ausgebildet ist, um die zuvor genannten Dichtheitspro-
bleme zu beseitigen. Hierbei ist zumindest ein Teil des
Wasserkastens einstiickig mit einem Teil des Gehéuses
ausgebildet. Bevorzugt ist hierbei eine im eingebauten
Zustand vertikal verlaufende Teilung von Wasserkasten
und Gehause vorgesehen, wobei die Teile mittels einer
Schweil3- oder Klebeverbindung verbunden sind. Der
Verdampfer ist im eingebauten Zustand oberhalb des
Wasserkastens angeordnet.

[0004] Eine Klimaanlage mit einem in einem Luftfih-
rungsgehduse angeordneten Verdampfer und einem
Heizkorper ist aus der EP 1 512 564 A1l bekannt, wobei
im Luftflihrungsgeh&éuse nach dem Verdampfer minde-
stens eine Rinne zur Ableitung von Kondenswasser vor-
gesehen ist. Diese Rinne ist an einer einstiickig mit dem
Luftfihrungsgehduse ausgebildeten, vorstehenden
Wand zwischen dem Verdampfer und dem Heizkorper
auf der Seite des Verdampfers angeordnet.

[0005] Derartigere Ausgestaltungen lassen jedoch
noch Wunsche offen.

[0006] Esist Aufgabe der Erfindung, einen verbesser-
ten Verdampfer mit Verdampferwanne zur Verfiigung zu
stellen.

[0007] Diese Aufgabe wird geldst durch eine Ver-
dampferwanne fiir einen Verdampfer mit den Merkmalen
des Anspruchs 1. Vorteilhafte Ausgestaltungen sind Ge-
genstand der Unteranspriiche.

[0008] Erfindungsgeméal ist eine Verdampferwanne
vorgesehen, mit einem wannenartigen Bereich zum
Sammeln und Abgeben von Kondenswasser und einem
im untersten Bereich dieses wannenartigen Bereichs an-
geordneten Auslaufstutzen; wobei die Verdampferwan-
ne mindestens ein hochgeklapptes Seitenteil aufweist.
Insbesondere bevorzugt sind das Seitenteil und die Ver-
dampferwanne einstiickig ausgebildet, wobei das Sei-
tenteil im Rahmen der Herstellung und/oder Montage
hochgeklappt wird, so dass esin Anlage an eine Schmal-
seite eines in der Verdampferwanne angeordneten Ver-
dampfers gelangt. Insbesondere bevorzugt sind zwei
derartige Seitenteile an den Enden der Schmalseiten der
Verdampferwanne ausgebildet. Die Lange der Seitentei-
le ist bevorzugt derart bemessen, dass sie im zusam-
mengebauten Zustand etwas uber den Verdampfer hin-
ausragen, so dass der Verdampfer nicht nur seitlich son-
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dern auch im oberen Bereich zumindest teilweise um-
griffen wird, wodurch sich eine einfachere Fixierung des
Seitenteils im Falle einer sehr elastischen Ausgestaltung
desselben ermdglicht. Durch ein vollstédndiges Umgrei-
fen lasst sich zudem eine Rundumabdichtung des Ver-
dampfers auf sehr einfache Weise ermdglichen, Zuséatz-
liche Dichtelemente sind nicht erforderlich.

[0009] Insbesondere bevorzugt ist eine Rastfunktion
vorgesehen, d.h. am Seitenteil oder am Verdampfer ist
einVorsprung und am anderen Bauteil eine entsprechen-
de Offnung fiir den Vorsprung vorgesehen, so dass ein
einfaches Hochklappen des Seitenteils méglich ist.
[0010] Die Verdampferwanne ist vorzugsweise aus
Kunststoff oder einem Metallblech gebildet. Eine Kunst-
stoffwanne kann vorzugsweise im Spritzgussverfahren
oder Blasverfahren ausgebildet werden. Eine Metallwan-
ne ist vorzugsweise als Stanz-Biegeteil ausgebildet. Ins-
besondere im Falle einer Ausgestaltung als Kunststoff-
teil, besonders bevorzugt als geschlossenzellig ge-
schaumtes Kunststoffteil mit ausreichender Elastizitat,
kann die Verdampferwanne Toleranzschwankungen
sehr gut aufnehmen und ausgleichen, so dass im einge-
bauten Zustand des Verdampfers in einem Gehause un-
ter Zwischenlage der Verdampferwanne kein Vorbeistro-
men von Luft méglich ist. Zum verbesserten Toleranz-
ausgleich weist das Seitenteil vorzugsweise zumindest
teilweise wellenartig ausgebildete Bereiche auf.

[0011] Im Falle der Ausgestaltung als Kunststoffteil
weist die Verdampferwanne zudem eine isolierende
Funktion auf, so dass sich kein Kondenswasser an der
GehauseauRenwand bildet.

[0012] Der Zulaufbereich der Verdampferwanne zum
Ablaufstutzen weist vorzugsweise einen Winkel zur Ho-
rizontalen von groR3er 0° und kleiner 35°, insbesondere
15° +/- 5° auf. Dies stellt ein sicheres Ablaufen des sich
im unteren Bereich sammelnden Kondensats sicher. Der
Ablaufstutzen ragt vorzugsweise bis uber das die Ver-
dampferwanne umgebende Geh&duse hinaus.

[0013] Die Verdampferwanne weist bevorzugt minde-
stens einen fliigelartig ausgebildeten Bereich auf, wel-
cher benachbart dem Seitenteil angeordnet ist. Im ein-
gebauten Zustand ist dieser Bereich luftanstromseitig
oder luftabstromseitig angeordnet.

[0014] Vorzugsweise weist die Verdampferwanne
mindestens eine untere Absperrrippe auf, welche durch
den luftanstrémseitig angeordneten, fliigelartig ausgebil-
deten Bereich gebildet ist. Diese Absperrrippe dient da-
zu, ein Spritzen des Verdampfers zu verhindern. Vorteil-
hafterweise ist eine solche untere Absperrrippe, gebildet
aus einem fligelartigen Bereich alternativ oder zusatz-
lich auch luftabstromseitig an der Verdampferwanne vor-
gesehen um ein Spritzen des Kondenswassers und da-
mit den Eintrag von Feuchtigkeit in den geférderten Luft-
strom weiter zu vermindern. Eine Absperrrippe kann
auch luftanstromseitig und/oder luftabstromseitig, im zu-
sammengebauten Zustand oben am Verdampfer ange-
ordnet sein. Besonders bevorzugt ist diese obere Ab-
sperrrippe im oberen Bereich an dem Seitenteil ausge-
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bildet oder angebracht.

[0015] Der flugelartige Bereich, der luftabstrémseitig
angeordnet ist, untergreift bevorzugt einen Bereich des
Gehauses, um ein Ruckstromen von Kondenswasser in
die Verdampferwanne, das mit dem Luftstrom mitgeris-
sen wurde, zu ermdglichen und zudem ein Ausstromen
von Kondenswasser in den Zwischenbereich von Ge-
hause und Verdampferwanne zu verhindern.

[0016] Im Folgenden wird die Erfindung anhand von
zwei Ausfihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die
Zeichnung im Einzelnen erlautert. In der Zeichnung zei-
gen:
Fig. 1  eine schematische, perspektivische Ansicht ei-
ner Verdampferwanne ohne Darstellung des
Verdampfers gemal dem ersten Ausfihrungs-
beispiel,

Fig. 2  einen Schnitt durch die Verdampferwanne von
Fig. 1 mit Verdampfer,

Fig. 3  eine Draufsicht auf eine nicht gebogene Ver-
dampferwanne aus Blech gemaf dem zweiten
Ausfiihrungsbeispiel, und

Fig. 4  eine geschnittene Detailansicht des Luftan-
strombereichs der Verdampferwanne von Fig.
3 mit eingesetztem Verdampfer.

[0017] Eine Kraftfahrzeug-Klimaanlage weist einen im
Wesentlichen aufrecht im Fahrzeug angeordneten Ver-
dampfer 1 auf, der in Fig. 2 gepunktet dargestelltist. Der
Verdampfer 1 istin einem mehrteiligen Kunststoffgehau-
se 2 aufgenommen, weiches den Luftstrom auf an sich
bekannte Weise von einem Geblase kommend zum Ver-
dampfer 1 und anschlieRend zu einem Heizkorper oder
einem Bypass um den Heizk&rper in einen Mischraum
fuhrt, von wo aus die temperierte Luft Gber Luftkanale
dem Fahrzeuginnenraum zugefuhrt wird.

[0018] AufGrundderinder Luftenthaltenen Luftfeuch-
tigkeit, kondensiert die in der Luft enthaltene Luftfeuch-
tigkeit teilweise an den relativ kalten Oberflachen des
Verdampfers 1. Fir das Sammeln und Abfiihren des am
Verdampfer 1 kondensierenden Kondenswasser ist zwi-
schen dem Kunststoffgehduse 2 und dem unteren und
seitlichen Bereich des Verdampfers 1 eine Verdampfer-
wanne 3 angeordnet, in welche das Kondenswasser in
Folge der Schwerkraft ggf. auch in Zusammenwirken mit
der vorbeistrémenden Luft (Strémungsrichtung der Luft
ist durch den Pfeil in Fig. 2 angedeutet) gelangt.

[0019] BeiderVerdampferwanne 3 gemal dem ersten
Ausfuhrungsbeispiel handelt es sich um ein Kunststoff-
Blasformteil mitrelativ geringer Wandstérke, d.h. die Ver-
dampferwanne 3 ist zumindest bereichsweise elastisch
verformbar ausgebildet und passt sich somit problemlos
an Anlageflachen an, um Toleranzen auszugleichen. Als
Kunststoff kann gegebenenfalls auch ein geschlossen-
zelliger, geschaumter Kunststoff verwendet werden. Die
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Verdampferwanne 3 weist einen wannenférmigen Be-
reich 3a mit einem unterhalb des Verdampfers 1 ange-
ordneten Ablaufstutzen 3b, luftanstrém- und luftabstrém-
seftig angeordnete, fligelartig ausgebildete Bereiche 3c
und an den Verdampferschmalseiten seitlich au3en an-
bringbare Seitenteile 3d auf. Alternativ kbnnen auch
mehrere, insbesondere zwei oder drei Ablaufstutzen 3b
vorgesehen sein, welche bevorzugt symmetrisch langs
der Verdampferwanne verteilt sind.

[0020] Der wannenférmige Bereich 3a der Verdamp-
ferwanne 3 ist im in ein Fahrzeug eingebauten Zustand
im Wesentlichen unterhalb des Verdampfers 1 angeord-
net, wobei die Ausrichtung Ublicherweise im Wesentli-
chen horizontal im Fahrzeug ist. Der wannenférmige Be-
reich 3a weist in seinem unteren Bodenbereich einen
Winkel von vorliegend 15° zur Horizontalen auf, wobei
er an seiner tiefsten Stelle in einen Auslaufstutzen 3b
einmundet, Uber welchen das Kondenswasser nach au-
Ben abgefuhrt werden kann. Hierfir ist der Auslaufstut-
zen 3b entsprechend lang ausgebildet, so dass er Uber
das die Verdampferwanne 3 umgebende Kunststoffge-
h&use 2 hinausragt und von auf3en her ein Schlauch zur
weiteren Ableitung des Kondenswassers am Ende des
Auslaufstutzens 3b angebracht ist. Alternativ kann der
Auslaufstutzen auch entsprechend lang und ggf. ela-
stisch verformbar ausgebildet sein.

[0021] Der luftabstrémseitig angeordnete, fligelartig
ausgebildete Bereich 3c ist vorliegend etwas langer als
der luftanstromseitig angeordnete, flligelartig ausgebil-
dete Bereich 3c ausgebildet und hintergreift einen nach
unten stehenden, in Luftstrdomungsrichtung gekrimmt
ausgebildeten, in horizontaler Richtung verlaufenden
Vorsprung 2a des Kunststoffgehduses 2, so dass kein
Kondenswasser zwischen das Kunststoffgehause 2 und
die Verdampferwanne 3 gelangen kann. Zudem tropft
Kondenswasser, das bei grof3en Luftstrdmungsge-
schwindigkeiten durch den Verdampfer 1 tiber eine kurze
Strecke mitgerissen werden kann, wieder in die Ver-
dampferwanne 3.

[0022] In Folge der zuvor beschriebenen Ausgestal-
tung der Verdampferwanne 3 in Verbindung mit der ent-
sprechenden Ausgestaltung des Kunststoffgehauses 2
kann ein sicheres Auffangen und Abfiihren des Kondens-
wassers erreicht werden. Um ein Spritzen des Verdamp-
fers 1 zuverhindern, ist vorliegend an der Kunststoffwan-
ne unten eine Absperrrippe vorgesehen, welche durch
den luftanstrémseitig angeordneten, fliigelartig ausgebil-
deten Bereich 3c gebildet wird. Die Absperrrippe ist bis
zum Anfang der Wellrippen des Verdampfers 1, also bis
zum Warmeuberkragungsbereich hochgezogen. Eine
entsprechende Absperrrippe kann auch am Verdampfer
oben angeordnet sein, wie in Fig. 4 dargestellt und unter
Bezugnahme auf das zweite Ausfiihrungsbeispiel be-
schrieben ist.

[0023] Die Seitenteile 3d sind gemaf dem ersten Aus-
fuhrungsbeispiel wellenférmig ausgebildet und seitlich
hochgeklappt, wobei sie den Verdampfer 1 zwischen sich
aufnehmen. Das &uRRerste Ende der Seitenteile 3d ist
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Uiben tiber den Verdampfer 1 geklappt, um die Seitenteile
3d oben zu fixieren. Die Funktion der Seitenteile 3d ist
im Wesentlichen die Luftabdichtung, d.h. das Verhindern
eines Vorbeistrémens von Luft am Verdampfer 1. Die
Wellen der Seitenteile 3d dienen insbesondere dem To-
leranzausgleich und verhindern ein Klappern wahrend
der Fahrt, sie verhindern jedoch auch eine Kondenswas-
serbildung an der AuRenwand des Kunststoffgehduses
in Folge ihrer Isolierwirkung. Die Seitenteile 3d umgreifen
den aulReren Bereich des Verdampfers 1, wobei im Falle
des Fehlens von &uf3eren Seitenblechen des Verdamp-
fers die auRBerste Lage Wellrippen umgriffen wird.

[0024] Eine Montage derartiger Seitenteile (ggf. in Ver-
bindung mit der gesamten Verdampferwanne) kann - bei
entsprechender Ausgestaltung - direkt in der Verdamp-
ferfertigung erfolgen, so dass der Verdampfer durch die
Seitenteile (und ggf. die Verdampferwanne) geschiitzt
wird. Im Rahmen der Montage kann - bei getrennter Aus-
gestaltung von Seitenteilen und Verdampferwanne - eine
Anbringung der Seitenteile an der Verdampferwanne er-
folgen, bspw. mittels Kleben oder Kunststoffschweif3ens.
[0025] Gemal dem zweiten, in Figuren 3 und 4 dar-
gestellten Ausfihrungsbeispiel ist eine Verdampferwan-
ne 3 in Gestalt eines Blechbiegeteils vorgesehen, wobei
in Fig. 3 die gestanzte, noch nicht gebogene Form dar-
gestellt ist, und die Biegelinien durch gestrichelte Linien
dargestellt sind. Fur die Ausbildung des wannenférmigen
Bereichs 3a wird der entsprechende Bereich des Blechs
im Rahmen des Biegens etwas tiefgezogen und eine
Auslasso6ffnung im untersten Bereich ausgebildet. Ent-
sprechend dem ersten Ausfiihrungsbeispiel weist die
Verdampferwanne 3 des zweiten Ausfiihrungsbeispiels
besagten wannenférmigen Bereich 3a, einen Auslauf-
stutzen (nicht dargestellt), luftanstrém- und luftabstrom-
seitig angeordnete, fliigelartig ausgebildete Bereiche 3c
und an den Verdampferschmalseiten seitlich au3en an-
bringbare Seitenteile 3d auf. Die Seitenteile 3d sind wie-
derum langer als fiir die Hohe des Verdampfers erfor-
derlich ausgebildet, und werden an ihren oberen Enden
umgebogen. Ferner ist, wie bereits zuvor erwéhnt, eine
obere Absperrrippe 3e auf der Luftanstromseite vorge-
sehen, die an einem Seitenteil 3d ausgebildet ist (siehe
Fig. 3). Die obere Absperrrippe 3eist, wie auch die untere
Absperrrippe der Verdampferwanne 3 zur Verhinderung
eines Spritzens des Verdampfers luftanstromseitig an-
geordnet und bis zum Anfang der Wellrippen des Ver-
dampfers herunter bzw. hochgezogen. Luftabstromseitig
ist der fligelartig ausgebildete Bereich 3c entsprechend
dem ersten Ausflihrungsbeispiel ausgebildet, d.h. ein
Bereich des Kunststoffgehduses 2 wird untergriffen, um
ein Austreten von Kondenswasser zu verhindern.

[0026] Durch das Vorsehen der Verdampferwanne 3
mit hochgezogenen Seitenteilen 3d und den luftanstrom-
und luftabstrémseftig angeordneten, fligelartig ausge-
bildeten Bereichen 3c kann auf eine zusétzliche Abdich-
tung des Verdampfers gegeniiber dem Kunststoffgehau-
se verzichtet werden, so dass sich insgesamt der Bau-
raumbedarf gegeniber herkdmmlichen Anordnungen
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mit eingelegten Dichtelementen nicht erhéht, die Monta-
ge aber vereinfacht.

Patentanspriiche

1. Verdampferwanne mit einem wannenartigen Be-
reich (3a) zum Sammeln und Abgeben von Kon-
denswasser und einem im untersten Bereich dieses
wannenartigen Bereichs (3a) angeordneten Aus-
laufstutzen (3b), dadurch gekennzeichnet, dass
die Verdampferwanne (3) mindestens ein hochge-
klapptes Seitenteil (3d) aufweist.

2. Verdampferwanne nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Verdampferwanne (3) aus
Kunststoff oder einem Metallblech gebildet ist.

3. Verdampferwanne nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, dass das Seitenteil (3d)
zumindest teilweise wellenartig ausgebildete Berei-
che aufweist.

4. Verdampferwanne nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass das
Seitenteil (3d) an seinem oberen Ende umklappbar
ist.

5. Verdampferwanne nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verdampferwanne (3) mindestens einen flugelartig
ausgebildeten Bereich (3c) aufweist, welcher be-
nachbart dem Seitenteil (3d) angeordnet ist.

6. Verdampferwanne nach einem der vorhergehenden
Anspruche, dadurch gekennzeichnet, dass der
Zulaufbereich der Verdampferwanne (3) zum Ab-
laufstutzen (3b) einen Winkel zur Horizontalen von
15° +/- 5° einnimmt.

7. Verdampferwanne nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verdampferwanne (3) mindestens eine untere Ab-
sperrrippe aufweist, welche durch den luftanstrém-
seitig angeordneten, fligelartig ausgebildeten Be-
reich (3c) gebildet ist.

8. Verdampferwanne nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verdampferwanne (3) mindestens eine obere Ab-
sperrrippe (3e) aufweist, die im oberen Bereich an
dem Seitenteil (3d) ausgebildet oder angebracht ist.

9. Anordnung, aufweisend einen Verdampfer (1) und
eine Verdampferwanne (3) gem&R einem der vor-
hergehenden Anspriche, wobei der Verdampfer (1)
oberhalb des wannenartigen Bereichs (3a) der Ver-
dampferwanne (3) und zwischen zwei Seitenteilen
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(3d) angeordnet ist.

Anordnung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass Seitenteile (3d) den Verdampfer (1)
umgreifen, insbesondere zumindest teilweise Uber-
greifen.

Anordnung nach Anspruch 9 oder 10, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Verdampferwanne (3)
samt Verdampfer (1) in einem Geh&use (2) ange-
ordnet sind, wobei die Verdampferwanne (3) einen
ausstromseitigen Untergriff zu der die Verdampfer-
wanne (3) zumindest bereichsweise umgebenden
Wand des Gehauses (2) aufweist.
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