e i UT

UZITNY

VZOR

(19
CESKA
REPUBLIKA

URAD
PRUMYSLOVEHO
VLASTNICTV|

(21) Cislo prihlasky: 2001 - 11996

(22) Piihl4%eno:  16.05.2001
(47) Zapsano: 27,06.2001

(11) Cislo dokumentu:

11348

(13) Druh dokumentu: U1

(5)Int.C1 :
DO3D 49/62
DO03D 49/68
DO3ID 47/30

(73) Majitel ;

TRUSTFIN, AKCIOVA SPOLECNOST, Praha, CZ;

(72) Puvodce :

Martinec Josef, Vsetin, CZ;

Maly Jifi, Vsetin, CZ;
(74) Zastupce:

Vobo¥il Bohuslav Ing., Nad Stolou 12, Praha 7,

17000;

(54) Nazev uZitného vzoru:

Profilovy paprsek pro tkanf tkanin v perlinkové

vazbé, na tkacich str
prohozem

ojich se vzduchovym

Y



10

15

20

25

30

35

40

CZ 11348 U1

Profilovy paprsek pro tkani tkanin v perlinkové vazbé, na tkacich strojich se vzduchovym
prohozem

Oblast techniky

Technické feSeni se tyka profilového paprsku pro tkani tkanin v perlinkové vazbé na tkacich
strojich se vzduchovym pohonem.

Dosavadni stav techniky

V soudasné dobé se pro tkani tkanin v perlinkové vazbé na tkacich strojich se vzduchovym
pohonem pouzivaji profilové paprsky v klasické podobé&, coZ znamend, ze profilovy paprsek je
tvofen titinami zakotvenymi v dané rozte&i do horniho a dolniho nosného profilu.

Vzhledem ke skuteénosti, Ze perlinkové tkaniny uréené zejména pro armovani ve stavebnictvi
jsou konstruovany tak, Ze rozte¢ mezi sloupky tvofenymi osnovnimi nitémi je vétSinou 4 az
6 mm, jsou osnovni nit¢ navadény do kazdé druhé az &tvrté mezery mezi titinami profilového
paprsku.

Tato feSeni pfina$i nékteré nevyhody. MnoZstvi titin v paprsku je nevyuZzito pro vlastni udel, tj.
roziad’ovat osnovni nité, ale slouZi pouze pro vytvofeni prohozniho kanélku pro proud vzduchu,
kterym je prohazovan ftek. Pro tento piipad je feSeni velmi vyrobn& nakladné asloZité a
zpusobuje nékteré navazné problémy. Prohozni kanalek vytvofeny z velkého mnozstvi titin jiz
z principu neni dokonale rovnomérny a proud protékajiciho vzduchu nardzi na hrany titin a tim
se jeho rychlost snizuje a ¢ast vzduchu expanduje mimo kanalek. Tento nedostatek musi byt

kompenzovan zvysenou dodavkou tlakového vzduchu.

Dalsim nasledkem této skutednosti je to, Ze v pfipadé pouZiti itku z bezzakrutového sklenéného
hedvabi typu ROVING, ktery je sloZen z velkého mnozstvi jemnych kapilar, se dotykem o hrany
titin Utek naru$uje a tim se vytvaii chyby ve tkaning.

Titiny paprsku jsou b&zn& vyrabény z tvrdé nerezové oceli, ktera neni proti vysoce agresivnimu
sklenénému hedvabi dostateéné odolna. Agresivita sklenéného materialu se projevuje naruSova-
nim povrchu titin kontaktem s pohybujicim se utkem i osnovou, a také i vlivem vybojii statické
elektiiny, které vytvateji zejména v prohoznim kandlku jamky s ostrymi okraji, které zachycujl
jednotlivé kapilary a zpasobuji tim chyby ve tkaning. Zivotnost paprsku je v tomto ptipadé nizi
neZ Sest mésicli. Paprsek je prakticky neopravitelny, nebot’ piipadnym piebrousenim dochézi ke
zhoreni schopnosti prohozniho kanalku usmériiovat proud vzduchu, pfi¢emz ostfiny vzniklé na
bocich titin po brouseni jsou velmi t&zko odstranitelné a zptisobuji naruSovani osnovnich niti.

Podstata technického Feeni

Uvedené nedostatky anevyhody do znalné miry odstratiuje profilovy paprsek pro tkaniny
v perlinkové vazb& s prohoznim kanalkem, podle piedlozeného technického feSeni. Podstata
technického feSeni spodiva v tom, Ze v profilovy paprsek je tvofen mnoZinou vodicich lamel
s profilovymi vybranimi, tvoficim prohozni kanélek, pfi¢emz pomér $itky vodici lamely ku Sifce
mezery mezi sousednimi vodicimi lamelami je 4:1 aZ 9: 1. Uspofadani podle technického
feSeni zaji$tuje kolem 80 % zakryti kandlku materidlem, coZ se zde projevuje mensi spotfebou
tlakového vzduchu v disledku zmen3eni tlakovych ztrat pfi prichodu proudu vzduchu
v podélném sméru profilového paprsku.

Je vyhodné, jsou-li vodici lamely uloZeny svou tchytnou &asti v profilovém vedeni. Toto uloZeni
zajistuje vodicim lamelam pevnou, stabilni polohu za provozu, pfi¢emz viak umoziiuje pom&rné
snadnou vymé&nu nékteré z ptipadné poskozenych vodicich lamel.
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Za celem zvySeni odolnosti viigi agresivité sklen&ného materidlu a narufovani povrchu vodicich
lamel pohybujicim se Gtkem a za u&elem sniZeni vlivi elektrostatické elektfiny, miZe byt vodici
lamela vyrobena z keramického materiilu, odolného proti profezani a vybojiim, &im% se zvysi
Zivotnost vodici lamely.

Je vyhodné, je-li jako keramicky material pouZit um&ly korund. Vyhodou je zde je oproti oceli
niz8i hmotnost, vyrazn& vy33i otéruvzdornost, stejn& tak jako odolnost proti vybojim statické
elektfiny, pfi¢emz vodici lamely lze pomé&m& snadno vyrobit lisovanim.

Profilovy paprsek podle pfedloZeného technického feSenti je s vyhodou vytvoren tak, Ze profilové
vybrani, tvoFici prohozni kanalek, ma dno, jenZ je tvofeno konkavni plochou, ve tvaru &asti valce
o poloméru (3 aZ 4).10® m. Dno prohozniho kandlku, tvofené &4sti valcové plochy, vytvéaii na
rozdil od obvyklého pfimkového provedeni lepi podminky pro pohyb twitku timto prostorem
a ptimka pfirazu Gtku v kanalku je méné stabilni, coZ je pfiznivé pro Zivotnost paprsku.

Jedna zmoZnych variant profilového paprsku podle piedlozeného technického feSeni se
vyznaluje tim, Ze pro b&Zné typy perlinkovych tkanin maji vechny vodici lamely stejné iky.

Je vyhodné, jsou-li $itky vodicich lamel v podélném smé&ru profilového paprsku rozdilné, dle
poZadovaného vzoru perlinkové tkaniny. Toto feSeni je vhodné pro specidlni a efektni tkaniny.

Jiné vyhodné provedeni technického feleni se vyznaluje tim, Ze vodici lamely jsou zality
v nosném profilovém vedeni zalévaci hmotou na bazi kovid s nizkym bodem téni nebo syntetic-
kou pryskyfici. Toto uspofddani umoZiiuje pom&mé& snadnou vym&nu nihodn& poskozené
lamely.

Profilovy paprsek miZe byt s vyhodou vytvofen tak, Ze syntetickou pryskyfici je epoxidova
pryskyfice s pfisadou tixtinu, kiemeliny a hlinikového pragku. Vyhodou je zde nizka teplota
zalévaci hmoty, v disledku &ehoZ jsou zcela vylougeny tepelné deformace vodicich lamel.

Piehled obrazkl na vykrese

Technické feleni je blize objasn&no pomoci vykresu, kde obr. 1 znizoriuje celkovy pohled na
profilovy paprsek pro tkani tkanin v perlinkové vazbg.

Na obr. 2 je znazorn&no pfikladné provedeni vodici lamely s prohoznim kanalkem, jehoZ dno je
tvofeno Casti konkavni plochy ve tvaru valce.

Obr. 3 znézoriuje vodici lamelu se standardnim lichob&2nikovym profilem prohozniho kanalku.

Piiklady provedeni

Profilovy paprsek pro tkani tkanin v perlinkové vazb&, zndzornény na obr. 1, je tvofen nosnym
profilovym vedenim 1, ve kterém jsou vlepeny, resp. zality vodici lamely 2 zalévaci hmotou 5.
Sitka vodici lamely 2 je 2,5 a# 5.10° m. Pomér Sitky d vodici lamely 2 ku $itce t mezery 4 mezi
sousednimi vodicimi lamelami 2 je 4:1 aZ 9: 1. Vodici lamely 2 pfi takovémto usporadani
zakryvaji z cca 80 % povrch prohozniho kanalku 3, &imZ je zajist&no podstatné zvy$eni G&innosti
v disledku sniZeni spoteby vzduchu.

Vodici lamela 2 profilového paprsku je s vyhodou vyrobena z um&lého korundu, nebo materialu
obdobnych vlastnosti, ze kterych lze pomé&mé snadno vyrobit lisovanim. Jak je znazornéno na
obr. 2, prohozni kanalek 3, vytvofeny ve vodici lamele 2, m4 své dno vytvofeno jednim
zaoblenim o polomé&ru (3 az 4).10® m na rozdil od profilového vybrani se standardnim lichob&z-
nikovym profilem prohozniho kandlku 3, tak jak je znidm u klasickych titin, jak znizortiuje
obr.3. Tim jsou vytvofeny dobré podminky pro prohazovany ttek a pfiraZeni utku k hotové
tkanin€. Vodici lamely 2 jsou zality v nosném profilovém vedeni 1 zalévaci hmotou 5 na bézi
kovii s nizkym bodem tani nebo na bézi syntetické pryskyfice. Jako zalévaciho kovu je mozné



10

15

20

25

30

35

CZ 11348 Ul

pouZzit napfikiad mékké pajky na bazi cinu, s teplotou tani kolem 200 az 300 °C, z pryskyfic pak
epoxidové pryskyftice s pfisadou tixtinu, kiemeliny a hlinikového prasku.

Toto uspofadani umoziiuje pomérmné snadnou vyménu néhodné poskozené vodici lamely 2.
Vyhodou pouziti zalévacich kovl snizkou teplotou tani je, Ze nedochdzi vlivem teploty
k deformaci vodicich lamel 2.

Primyslova vyuZitelnost

Profilovy paprsek pro tkani tkanin v perlinkové vazb& podle piedloZeného technického vedeni je
pouzitelny pro viechny typy tkacich strojii se vzduchovym prohozem, obzvlasté zpracovavajici
bezzakrutové sklenéné hedvabi typu ROVING.

NAROKY NA OCHRANU

1.  Profilovy paprsek pro tkani tkanin v perlinkové vazbé na tkacich strojich se vzduchovym
prohozem, opatieny prohoznim kandlkem (3), vyznacdujici se tim, Ze je tvoien
mnozinou vodicich lamel (2), kdy kaZd4 vodici lamela (2) je opatfena profilovym vybranim,
tvoficim prohozni kanalek (3), pfi€emz pomér $ifky (d) vodici lamely (2) ku sirce (t) mezery (4)
mezi sousednimi vodicimi lamelami (2) je4:1az9: 1.

2.  Profilovy paprsek podle naroku 1, vyznadujici se tim, Ze vodici lamely (2)
jsou uloZeny v profilovém vedeni (1).

3.  Profilovy paprsek podle niroku 1 nebo 2, vyznacujici se tim, Ze vodici lamela
(2) je z keramického materialu, odoIného proti profezani a vybojim elektrostatické elektfiny.

4. Profilovy paprsek podle naroku 3, vyznadujici se tim, Ze keramickym
materialem je umély korund.

5. Profilovy paprsek podle nékterého z narokti 1,2,3 nebo4, vyznacujici se tim,
Ze profilové vybrani ma dno, jeZ je tvofeno konkavni plochou, kterd je ve tvaru &ésti valce
o poloméru (3 az 4).10° m.

6. Profilovy paprsek podle nékterého znarokd 1, 2, 3, 4nebo 5, vyzmadujici se
tim, Ze vSechny vodici lamely (2) maji stejné Sitky (d).

7.  Profilovy paprsek podle nékterého z naroki 1,2,3 nebo 5, vyznadujici se tim,
ze §itky (d) vodicich lamel (2) jsou rozdilné.

8.  Profilovy paprsek podle n&kterého z nirokt 2, 3, 4, 5, 6nebo 7, vyznacujici se
tim, Ze vodici lamely (2) jsou zality v nosném profilovém vedeni (1) zalévaci hmotou (5) na

bazi kovii s nizkym bodem tani nebo na bazi syntetickych pryskyfic.

9.  Profilovy paprsek podle ndroku 8, vyznadujici se tim, Ze zalévaci hmotou (5)
je epoxidova pryskyfice s pfisadou tixtinu, kfemeliny a hlinikového prasku

1 vykres
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