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(54) Pastille adhésive pour machine à tabuler

(57) Dans un dispositif à tabuler apte à sceller un
matériau replié au moyen d’une pastille adhésive (20)
pourvue d’une ligne théorique de pliure, la pastille com-

porte au moins deux séries de découpes (28, 30, 32)
réparties sur au moins deux lignes parallèles (22, 24, 26)
disposées de part de d’autre de cette ligne théorique de
pliure.
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Description

Domaine de l’invention

[0001] L’invention présente concerne un tabber, ou un
appareil pour sceller (tabuler) un matériau replié telle une
brochure avec une ou plusieurs attaches (tabs) adhési-
ves.

Art Antérieur

[0002] Classiquement une brochure comporte une ou
plusieurs feuilles imprimées, repliées une ou deux fois
par un dispositif de pliage, de sorte à former un matériau
replié plus adapté à son expédition. Le matériau replié a
une extrémité repliée et une extrémité ouverte habituel-
lement scellée par une ou plusieurs attaches adhésives
en forme de pastilles, souvent transparentes. En outre,
il peut être nécessaire d’appliquer ou d’imprimer une
adresse et une marque d’affranchissement sur cette bro-
chure pour en permettre l’expédition à son destinataire
au travers d’un réseau traditionnel de distribution de
courrier.
[0003] Les machines à tabuler (tabbing machine) pour
réaliser ce matériau replié sont bien connues. Par exem-
ple, le brevet US 5,279,698 (Davis) décrit un appareil de
tabulation pour mettre une pastille sur l’extrémité ouverte
d’un matériau replié, comme une brochure. Typique-
ment, les pastilles qui sont utilisées pour sceller le ma-
tériau replié sont prédécoupées sur toute leur longueur
et disposées sur une bande de matériau de support dé-
montable. Lors du processus de tabulation, la pastille est
séparée de son support et sa partie adhésive en contact
avec le matériau de support est alors repliée en deux
parties symétriques et mise en contact avec l’extrémité
ouverte du matériau replié.
[0004] L’inconvénient principal des appareils de tabu-
lation à pastilles prédécoupées est qu’ils doivent être
équipés de moyens mécaniques complexes, voire opti-
ques, pour positionner précisément la pastille au niveau
de l’extrémité ouverte du matériau replié. En effet, si cel-
le-ci n’est pas centrée sur l’arrête formée par l’extrémité
ouverte, son retrait par séparation ou rupture s’avère dif-
ficile sans une déformation préalable du matériau replié ;
cette opération risque souvent d’entrainer une altération
voire un déchirement du matériau replié.
[0005] Un autre inconvénient majeur réside dans la
nécessité de changer de machine de tabulation ou de
ligne de production lorsque la succession de découpes
des pastilles se présente parallèlement ou transversale-
ment à la direction de transport des articles à fermer selon
que la pastille est apposée à plat sur cet article ou pliée
et fixée en bordure de ce dernier respectivement.

Buts et objet de l’invention

[0006] Il est donc souhaitable de trouver une solution
qui ne nécessite pas le recours à ces moyens de posi-

tionnement complexes et donc coûteux pour placer la
pastille correctement au-dessus de l’arête formant l’ex-
trémité ouverte du matériau replié, et ainsi permettre la
réalisation d’appareils pour tabuler à moindre coût com-
me faciliter l’ouverture manuelle du matériau replié à la
manière d’un ouvre-lettre.
[0007] Ces buts sont atteints par une pastille pour un
dispositif à tabuler apte à sceller un matériau replié au
moyen d’une pastille adhésive pourvue d’une ligne théo-
rique de pliure, caractérisée en qu’elle comporte au
moins deux séries de découpes réparties sur au moins
deux lignes parallèles disposées de part et d’autre de
ladite ligne théorique de pliure.
[0008] Ainsi, avec ces deux lignes de découpe, une
tolérance dans la mise en place de la pastille devient
possible sans nuire à sa robustesse du fait d’une décou-
pe non continue.
[0009] Selon un mode de réalisation particulier, lesdi-
tes deux lignes parallèles de découpe sont disposées à
égale distance de ladite ligne théorique de pliure et la
pastille peut comporter en outre une ligne de découpe
centrale coïncidant avec ladite ligne théorique de pliure.
[0010] Lesdites au moins deux séries de découpe peu-
vent être au nombre de deux disposées le long d’un axe
passant par ladite ligne théorique de pliure au plus près
d’un bord externe de ladite pastille ou encore au nombre
de trois régulièrement réparties le long d’un axe passant
par ladite ligne théorique de pliure.
[0011] La pastille peut aussi comporter une ouverture
centrale et lesdites séries de découpe sont au nombre
de quatre, chacune de ces quatre séries de découpe
étant disposée selon un axe passant par ladite ouverture
centrale au plus près respectivement d’un bord interne
ou externe de ladite pastille.
[0012] Les deux séries de découpes desdites quatre
séries de découpe qui sont disposées au plus près dudit
bord externe de la pastille peuvent aussi toucher ledit
bord externe de sorte à créer deux séries d’entailles.
[0013] De préférence, la distance séparant deux sé-
ries de découpe adjacentes est environ dix fois plus gran-
de que la longueur de chacune desdites découpes for-
mant chacune desdites séries de découpe.
[0014] Avantageusement, lesdites séries de décou-
pes sont effectuées selon deux directions perpendiculai-
res.
[0015] L’invention concerne aussi la bande support à
dérouler pour machine à tabuler sur laquelle est collée
une pluralité de pastilles comme précité.

Brève description des dessins

[0016] Les caractéristiques et avantages de la présen-
te invention ressortiront mieux de la description suivante,
faite à titre indicatif et non limitatif, en regard des dessins
annexés sur lesquels :

- les figures 1 à 4 illustrent différents modes de réali-
sation d’une bande support de pastilles adhésives
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selon l’invention,
- la figure 5 montre un document scellé en deux en-

droits par deux pastilles adhésives selon l’invention,
et

- la figure 6 montre une brochure scellée par une pas-
tille adhésive de l’art antérieur.

Description détaillée d’un mode de réalisation préféren-
tiel

[0017] Comme le montre la figure 6, un matériau replié
comme une brochure 10 comporte une extrémité repliée
12 et une extrémité ouverte 14 scellée, dans l’exemple
illustré, par une pastille adhésive unique 16. Mais, un
scellement par plusieurs pastilles est bien entendu cou-
rant. La pastille adhésive illustrée est ronde bien qu’une
autre forme soit aussi envisageable et comporte une li-
gne de pliure centrale 16A qui peut être entièrement pré-
découpée pour faciliter sa déchirure. Toutefois, cette
pastille adhésive doit être suffisamment solide pour ré-
sister aux différents traitements auxquels la brochure
peut être soumise lors de son processus de distribution
et, une fois en place, la ligne de prédécoupe 16A doit
parfaitement coïncider avec l’arête de l’extrémité ouverte
pour permettre une ouverture facile par le passage d’un
doigt de la personne chargée de son ouverture par exem-
ple.
[0018] Comme il est connu, les pastilles adhésives
sont collées sur les brochures au moyen d’une machine
à tabuler comportant un ou plusieurs dévidoirs de bandes
à dérouler 18 sur lesquelles sont disposées côte à côte
plusieurs milliers de pastilles adhésives qui comportent
chacune d’une part une face adhésive en contact avec
la bande support et destinée après détachement à venir
sceller la brochure et d’autre part une face opposée non
adhésive. Classiquement, une telle pastille est formée
dans un polyéthylène transparent collée sur une bande
support siliconée. Des perforations 18A régulièrement
espacées sont en outre prévues sur cette bande support
pour permettre son entrainement dans la machine à ta-
buler.
[0019] Conformément à l’invention, les pastilles adhé-
sives 20 comportent non plus une ligne centrale unique
entièrement prédécoupée mais plusieurs séries de cour-
tes découpes réparties sur au moins deux lignes paral-
lèles 22, 24, 26 centrées sur la ligne centrale théorique
de pliure de la pastille. Ainsi, avec l’invention, il n’est plus
nécessaire, avec des moyens mécaniques ou optiques
complexes, de faire coïncider précisément la ligne de
pliure avec l’arête de l’extrémité ouverte du matériau re-
plié puisqu’un léger décalage vers un coté ou l’autre de
cette ligne centrale permettra toujours un alignement de
cette arrête avec l’une ou l’autre des lignes de découpes
parallèles disposées de part et d’autre de cette ligne théo-
rique de pliure et donc une déchirure facile par la per-
sonne destinataire de ce matériau replié. En outre, les
découpes n’étant plus effectuées sur toute la longueur
de la pliure mais simplement limitées à certaines zones

prédéterminées le long de cette ligne de pliure, la robus-
tesse de la pastille n’est pas affectée malgré ces deux
lignes de découpe supplémentaire. On notera que cette
configuration à deux lignes de découpe n’est pas limita-
tive et l’invention pourra bien entendu en comporter plus,
notamment trois comme illustré sur les figures voire en-
core plus, par exemple quatre ou cinq sous réserve de
ne pas nuire à la robustesse générale de la pastille.
[0020] Dans l’exemple illustré à la figure 1, la pastille
20 comporte six séries 20A, 20B, 20C, 20D, 20E, 20F
comportant chacune trois découpes dont une découpe
centrale 28 et deux découpes latérales 30, 32 de part et
d’autre. Ces six séries sont régulièrement réparties le
long d’un diamètre de la pastille et les deux découpes
latérales 30, 32 sont disposées de part et d’autre à égale
distance d de la découpe centrale 28 coïncidant avec la
ligne théorique de pliure centrale de la pastille.
[0021] Ainsi, par exemple, pour une pastille de 25mm
de diamètre, des découpes de 0,5mm de longueur es-
pacées entres elles de 1mm sont pratiquées tous les
4mm (les deux extrêmes étant positionnées à 1 mm du
bord périphérique de la pastille). On notera le rapport
élevé, de l’ordre de 10, entre la longueur des découpes
(0,5mm) et l’espace entre deux séries de découpe
(4mm), nécessaire pour garantir une robustesse mini-
male à la pastille.
[0022] Dans l’exemple illustré à la figure 2, la pastille
20 présente la forme d’un oeillet avec une ouverture cen-
trale 34 de sorte qu’il ne comporte plus que quatre séries
20A, 20B, 20C, 20D comportant chacune trois découpes
dont la découpe centrale 28 et les deux découpes laté-
rales 30, 32 disposées de part et d’autre à égale distance
d de la découpe centrale 28 coïncidant avec la ligne théo-
rique de pliure centrale de la pastille. Ces quatre séries
de découpe sont disposées le long d’un axe passant par
l’ouverture centrale (en l’espèce un diamètre de la pas-
tille) et au plus près de chaque bord interne ou externe
de l’oeillet (voire pour deux d’entres elles à toucher le
bord externe créant ainsi deux séries de trois entailles).
[0023] Ainsi, par exemple, pour une pastille ayant un
diamètre externe de 25mm et un diamètre interne de
5mm, trois découpes de longueur l égale à 0,5mm es-
pacées entre elles de 1mm sont effectuées à une distan-
ce e comprise entre 0,2 et 0,8mm de ces bords (voire
0mm pour le bord externe).
[0024] On notera que si les découpes illustrées sont
en forme de fentes rectangulaires, il est clair qu’une suc-
cession de fines perforations circulaires pourrait tout aus-
si bien convenir. De même, s’il a été envisagé que les
découpes soient réalisées par séries, il n’est pas impos-
sible d’envisager que celles-ci soient malgré tout réali-
sées sur tout le diamètre de la pastille, sous réserve que
la dimension des fentes permettent alors de garantir une
robustesse suffisante à cette pastille.
[0025] Les exemples illustrés aux figures 3 et 4 sont
des variantes de réalisation des exemples précédents
dans lesquelles les découpes sont effectuées selon deux
directions perpendiculaires permettant une utilisation
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des pastilles sur deux types différents de machines à
tabuler, celles à axe horizontal et celles à axe vertical,
ou bien encore, pour une machine donnée, une ferme-
ture sur une extrémité ouverte d’un document replié,
comme décrit précédemment, ou bien à plat sur ce do-
cument replié au niveau d’un rabat (voir la figure 5). La
structure de pastille de l’invention offre ainsi une grande
souplesse d’utilisation selon le type de machine dispo-
nible ou le type de fermeture choisie.
[0026] Bien entendu, la présente invention ne saurait
être limitée aux seules formes de pastilles (principale-
ment circulaire ou annulaire) illustrées par les figures. Il
est en effet évident qu’une forme carrée, rectangulaire
ou bien ovale pourra tout aussi bien convenir. De même,
si la version illustrée à quatre séries de trois lignes pa-
rallèles de perforation apparaît la plus performante pour
concilier robustesse lors du transport et facilité d’ouver-
ture par le destinataire, il n’est pas inenvisageable d’ima-
giner une alternative à trois voire deux séries de lignes
de découpe centrées sur la ligne théorique de pliure et
réparties régulièrement le long d’un diamètre de la pas-
tille (cas de trois séries) ou disposées au plus près de
sa périphérie (cas de deux séries).

Revendications

1. Pastille pour un dispositif à tabuler apte à sceller un
matériau replié au moyen d’une pastille adhésive
(20) pourvue d’une ligne théorique de pliure, carac-
térisée en qu’elle comporte au moins deux séries
de découpes (30, 32) réparties sur au moins deux
lignes parallèles (22, 24, 26) disposées de part et
d’autre de ladite ligne théorique de pliure.

2. Pastille selon la revendication 1, caractérisée en
ce que lesdites deux lignes parallèles de découpe
sont disposées à égale distance de ladite ligne théo-
rique de pliure.

3. Pastille selon la revendication 1 ou la revendication
2, caractérisée en ce qu’elle comporte en outre
une ligne de découpe centrale (28) coïncidant avec
ladite ligne théorique de pliure.

4. Pastille selon la revendication 1, caractérisée en
ce que lesdites au moins deux séries de découpe
sont au nombre de deux disposées le long d’un axe
passant par ladite ligne théorique de pliure au plus
près d’un bord externe de ladite pastille.

5. Pastille selon la revendication 1, caractérisée en
ce que lesdites au moins deux séries de découpe
sont au nombre de trois régulièrement réparties le
long d’un axe passant par ladite ligne théorique de
pliure.

6. Pastille selon la revendication 1, caractérisée en

ce qu’elle comporte une ouverture centrale (34) et
lesdites séries de découpe sont au nombre de quatre
(20A, 20B, 20C, 20D), chacune de ces quatre séries
de découpe étant disposée selon un axe passant
par ladite ouverture centrale au plus près respecti-
vement d’un bord interne ou externe de ladite pas-
tille.

7. Pastille selon la revendication 1, caractérisée en
ce que les deux séries de découpes desdites quatre
séries de découpe qui sont disposées au plus près
dudit bord externe de la pastille touchent ledit bord
externe de sorte à créer deux séries d’entailles.

8. Pastille selon la revendication 1, caractérisée en
ce que la distance séparant deux séries de découpe
adjacentes est environ dix fois plus grande que la
longueur de chacune desdites découpes formant
chacune desdites séries de découpe.

9. Pastille selon la revendication 1, caractérisée en
ce que lesdites séries de découpes sont effectuées
selon deux directions perpendiculaires.

10. Bande support à dérouler sur laquelle est collée une
pluralité de pastilles selon l’une quelconque des re-
vendications 1 à 9.

Revendications modifiées conformément à la règle
137(2) CBE.

1. Pastille pour un dispositif à tabuler apte à sceller
un matériau replié au moyen d’une pastille adhésive
(20) pourvue d’une ligne théorique de pliure (24),
caractérisée en qu’elle comporte au moins deux
séries (20A, 20B, 20C, 20D, 20E, 20F) de découpes
(28, 30, 32) réparties sur au moins trois lignes pa-
rallèles (22, 24, 26) dont l’une coïncidant avec ladite
ligne théorique de pliure et les deux autres disposées
de part et d’autre à égale distance de ladite ligne
théorique de pliure.

2. Pastille selon la revendication 1, caractérisée en
ce que lesdites au moins deux séries de découpe
sont au nombre de deux disposées le long d’un axe
passant par ladite ligne théorique de pliure au plus
près d’un bord externe de ladite pastille.

3. Pastille selon la revendication 1, caractérisée en
ce que lesdites au moins deux séries de découpe
sont au nombre de trois régulièrement réparties le
long d’un axe passant par ladite ligne théorique de
pliure.

4. Pastille selon la revendication 1, caractérisée en
ce que lesdites au moins deux séries de découpe
sont au nombre de six (20A, 20B, 20C, 20D, 20E,
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20F) régulièrement réparties le long d’un axe pas-
sant par ladite ligne théorique de pliure.

5. Pastille selon la revendication 1, caractérisée en
ce qu’elle comporte une ouverture centrale (34) et
lesdites séries de découpe sont au nombre de quatre
(20A, 20B, 20C, 20D), chacune de ces quatre séries
de découpe étant disposée selon un axe passant
par ladite ouverture centrale au plus près respecti-
vement d’un bord interne ou externe de ladite pas-
tille.

6. Pastille selon la revendication 5, caractérisée en
ce que les deux séries de découpes desdites quatre
séries de découpe qui sont disposées au plus près
dudit bord externe de la pastille touchent ledit bord
externe de sorte à créer deux séries d’entailles.

7. Pastille selon la revendication 1, caractérisée en
ce que la distance séparant deux séries de découpe
adjacentes est environ dix fois plus grande que la
longueur de chacune desdites découpes formant
chacune desdites séries de découpe.

8. Pastille selon la revendication 1 ou la revendica-
tion 5, caractérisée en ce que lesdites séries de
découpes sont effectuées selon deux directions per-
pendiculaires.

9. Pastille selon l’une quelconque des revendica-
tions 1 à 8, caractérisée en ce qu’elle est de forme
ronde.

10. Bande support à dérouler sur laquelle est collée
une pluralité de pastilles selon l’une quelconque des
revendications 1 à 9.
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Cette liste de références citées par le demandeur vise uniquement à aider le lecteur et ne fait pas partie du document
de brevet européen. Même si le plus grand soin a été accordé à sa conception, des erreurs ou des omissions ne
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Documents brevets cités dans la description

• US 5279698 A, Davis [0003]
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