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Foreliggende oppfinnelse angir en omviklet skikjerne
innbefattende en langsgéendé kjerne og et antall kontinuerlige
tradder av et ferste sett av.fibre som er spiralvikleé rundt
kjernen og tettsluttende flettet p& denne slik at de former seg
etter kjernens overflate idet de flettete trider i det forste
sett fibre danner en vinkel med kjernens lengdedimensjon, samt
et andre sett fibertrdder som er innrettet i retning av kjernens
lengdedimensjon.

En slik skikjerne er kjent fra NO utlegningsskrift nr.

133 783. En ulempe ved denne kjente skikjerne er at trédene i
den "treaksialt" vevete duk som skal danne kjernens yttersjikt
i praksis er meget vanskelig & oppnd ettersom trddene lett
trevles l¢s fra kjernen for denne kan viderebehandles til
ferdig ski. '

Dette problem er ifelge oppfinnelsen i alt vesentlig lest
ved en omviklet skikjerne av den innledningsvis angitte art,
ved at det andre trddsett er sammenvevet med det ferste _
trddsett. Det s3ledes dannete armerings-trddsett pd skikjernen
kan derved avskjzres ngyaktig etter skikjernens sterrelse og
form uten at det pdvevete beleqg umiddelbart trevles les. En
__stramtsittende trddarmering kan slledes opprettholdes pé
skikjernen, uten noe overfledig materiale som vil kunne
edelegge den ytre form av den ferdige ski.

oppfinnelsen angdr ogsi en fremgangsmdte for omvikling av
ovennevnte skikjerne, som angitt i det etterfelgende krav 7,
samt en ski med forsterkningsfiber-omviklet innvendig kjerne,
som angitt i det etterfelgende krav 11. Fordelaktige utferings-
former av oppfinnelsen er angitt i de evrige etterfelgende
patentkrav. ‘

.Detaljene ved en typisk utferingsform av foreliggende
oppfinnelse skal beskrives i forbindelse med de medfelgende
tegninger, hvor:

Figur 1 er et oppriss av en utfmringsform av et apparat for
fremstilling av den p&viklete-kjefne ifelge foreliggende oppfin-
nelse, A )

Figur 2 er et delvis pefspektivriss av apparatet pd figur
1,
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Figur 3 er et delvis perspektivriss i sterre mdlestokk av
flette- eller spinne-nipp-partiet i apparatet ifglge foreliggende
cppfinnelse, o

Figur 4 er et oppriss av flette-nipp-partiet ifelge forelig-
gende oppfinnelse, ’

Figur 5 er et snitt langs linjene 5-5 p& figqur 4,

Figur 6 er et grunnriss av apparatet p& figur 4,

Figur 7 er et grunnriss av et parti av en skikjerne, og
viser skrattlepende flettverk pdlagt skikjernen,

Figur 8 er et grunnriss av et parti av en skikjerne, og
viser skrilagt flettverk omfattende med flettverket sammenflet-
tete, langsgdende fibre,

Figur 9 er et grunnriss av et parti av en skikjerne, og
viser skrdlagt flettverk som ligger over langsgdende fibre som
er plassert pd skikjernens toppflate, og

Figur 10 er et grunnriss av et parti av en skikjerne, og
viser skrdlagt flettverk omfattende innflettete langsgdende fibre
som ligger over langsg&ende fibre som er plassert p& toppflaten
til en skikjerne.

P4 figur 1 er vist et apparat 10 som er utformet ifelge
foreliggende oppfinnelse for fremstilling av en omviklet ski-
kjerne. Apparatet omfatter en konvensjonell flettmaskin generelt
betegnet med 12, for fremstilling av rerformet fletning. Slike
maskiner er vanligvis kjent som "maypole"-flettemaskiner, og en
kilde for en slik maskin er Mossberg Industries, Inc., 160 Bear
Hill Road, Cumberland, Rhode Island 02864. Som best vist i figur
2 omfatter flettemaskinen et antall spoler 14 som er plassert pd
en sirkuler omkretsbane 16. Spolene bzrer trdder av glassfiber
og er innrettet til & bevege seg over og under hverandre idet de
vandrer rundt banens 16 omkrets. Glassfibertrd@dene 18 leper fra
spolene og er feort gjennom en feringsring 20 til et flettenipp-
omrdde 22 der spolénes bevegelse bevirker omvikling av garntrdd-
ene i motsatte skruelinjer for 4 frembringe en fletning rundt en
skikjerne 24 som fremferes i lengderetningen gjennom feringen 20.

Som vist leper garntridene forst over en sterre ytre
foringsring 26 hvis oppgave, i likhet med oppgaven til ferings-
ringen 20, er & fore og lede glassfibertrddene slik at de ledes
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til flettenippet med samme vinkler slik at flettingileft kan
skje.

Idet det igjen henvises til figur 1 vil en se at horisontale
og vertikale feringsruller 28 og 30 er plassert umiddelbart
inntil flettenipp-omrddet for & styre den fletningsbelagte
skikjerne fra flettenippet til uttrekkingsapparatet 32. Uttrek-
kingsapparatet 32 omfatter et par endelese badnd 34 som leper
rundt rullparene 36 og 38. Rullene 38 drives rundt. Minst ett
par av rullene 36 og 38 er ogsd montert pd pneumatiske sylindre
e.l. slik at sylinderparene og overliggende b&nd 34 kan bevege
seg mot hverandre for & trykke mot og gripe den fletningsbelagte
skikjerne for & trekke den gjennom flettemaskinen. En konvensjo-
nell skjzremekanisme 40 er plassert utenfor avtrekkingen 32 for
4 skille fletningsbelagte kjerner fra hverandre. Avskjzrings-
mekanismens beliggenhet utenfor uttrekkingsapparatet 32 og
rullene 28 og 30 gjer at flettemaskinen kan flette p& kontinuer-
lig basis ved & opprettholde strekk i tridene som loper fra
spolene p4 flettemaskinen. Det strekk hvormed trddene fjernes
fra spolene for fletting er ca. 0,25 1b (0,1135 kp), men kan
vere hvilket som helst rimelig sterre eller mindre tall sd
lenge maskinen fletter effektivt og tridenes orientering pa
kjernen opprettholdes.

~ Betjening av flettemaskinen 12 for 4 flette eller spinne
skrdlagte glassfibertrdder rundt skikjernen 24 frembringer en
skikjerne som er belagt med skr&fletning, slik som vist i figur
7. Glassfibertrddene kan vare orientert i forskjellige vinkler
i forhold til skikjernens lengderetning, idet det skal forstés
at den maksimale vridningsstivhet skjer ndr flettefibrene er
orientert i en vinkel av 45° pd skikjernen.

. Det skal forstds at tykkelsen eller tynnheten til skumplast-
eller trekjernen over hvilken fletningen legges i hovedsaken
styrer bdde lengde- og vridningsbegyningen til en ski ved hvilket
som helst punkt langs dens lengde. Jo tynnere en skikjerne er
ved hvilket som helst punkt, dess mindre stiv er den. Evnen til
4 styre den vinkel hvormed flettefibrene plasseres pd skien ved
hjelp av apparatet ifplge foreliggende oppfinnelse tillater for
forste gang separat styring av lengde- og vridningsboynings-
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egenskapene til en ski. NAr f.eks. bevegelseshastigheten til en
skikjerne gjennom flettemaskinen 12 gkes, vil den vinkel hvormed
de strikkete fibre legges pd skikjernen i forhold til skikjernens
lengdedimensjon senkes, dvs. flettetrddene beveger seg mot
langsgdende innretting med skikjernen, og skiens lengde-stivhet
vil sdledes eoke mens vridningsstivheten reduseres. Slik uavhen-
gig styring av disse to beyningsegenskaper var ikke mulig ved
ganske enkelt & gjere skikjernen tynnere eller tykkere.

Idet det igjen henvises til figur 1 vil en se at et stativ
42 som holder et antall spoler 44 med glassfiber-forgarn'ogsé er
vist. Glassfibertrdder 46 som trekkes fra hver av spolene 44,
ledes over en styrering 48 gjennom &pninger 51 i flettemaskinens
12 sirkulzre bane 16 (figur 2), over den sirkulare fwringéring
26, gjennom den sirkulare foringsring 20 og inn i flette-nippom-
rddet 22. Det skal forstds at &pningene 51 pd flettemaskinens
bane 16 ikke beveger seg, og at tradene 46 sidledes egentlig ikke
flettes i flettenippet 22, men bare blir sammenflettet med
flettetrddene 18. Glassfibertrddene 46, som sammenflettes med
tridene 18, opprettholder sin langsgdende retning langs skikjer-
nen 24, og bidrar sdledes til den ferdige skis stivhet i lengde-
retningen.

P4 figur 8 er lengdetrddene 46 vist sammenflettet med de
skrdttlepende flettetrider 18. Denne tretrdds glassfiberstrempe
veves stramt pd skikjerneh og former seqg tett etter dens ytter-
dimensjoner. Det skal forstds at flettetr8dene 18 i tretrdds-
flettestrempen pd figur 8 fortsatt kan varieres i vinkel-orien-
tering ved & ¢ke eller minske skikjernens bevegelseshastighet
gjennom flettemaskinen, eller ved & oke eller minske hastigheten
til selve flettemaskinen. .

Idet det igjen henvises til figur 1 skal det bemerkes at
stativene 42 barer andre spoler 50 av glassfibermateriale, hvis
trdder 52 ledes til en fiberforing 54 som er best vist i figqur
3 og 4. Fiberforingen 54 omfatter en tr@dmottakende skjerm 56
som omfatter en metallplate med et antall hull 57 plassert over
og under Apningen 58 gjennom hvilken skikjernen 24 passerer.
Hull 57 leder trédene 52 mot fjazrer 60 plassert over og under
skikjernen nar den motsatte ende av fiberfgringen 54. Som best

vist 1 figur 5 er fj®renes 60 ender montert i vertikalt
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orienterte stolper 66 og er viklet rundt binner 62 som Kan“vare
konvensjonelle bolter og muttere og som i sin tur e:fmohtert i
dpninger 64 i stolpene 66. .

Glassfibertrdder 52 fastldses i fjzrene 60 ved & fjerne
pinnene 62 fra disse, trekke glassfiberen oppad og nedad gjennom
fjerene 60 og deretter gjeninnfere ldsepinnene 62. Som vist i
figur 5 blir fibertrddene 52 da fastldst mellom fjzrene 60 og
Pinnene 62.

Tréddene 52 strekker seg sd gjennom feringsringen 20 og over
pad skikjernens topp- og bunnflater i nipp-omrddet 22 der de
dekkes og fastholdes av flettetrddene 18 og sammenflettes med
lengdetradene 46. . - '

Det skal forstds at trddene 52 kan vare utformet av glass-
fiber lik lengdetridene 46, eller kan vare glassfiber-forgarn
eller hvilket som helst annet materiale som har en for skifrem-
stilling gunstig egenskap, s&som karbon, kevlar, polyester,
metalltrdd e.l.

Det skal ogsd forstds at ulike mengder fibermateriale kan
avsettes pd skikjernens topp- eller bunnflate etter onske, ved
& variere antall spoler med materialtilferende fibertrdder til
de ovre eller nedre feringshull 57 i platen 56. Selv om det
bare er vist et par spoler som mater materialtrdder til ‘ _
fiberferingen i figur 1, skal det forstds at mange flere spolerfﬂ
i virkeligheten anvendes under skiproduksjon. o

Idet det dessuten henvises til figur 6 vil en'se:at de - -
vertikale stolper 66 er montert p& dreiearmer 68. Arménes 68
distale ender er montert pd vertikale dreieaksler 70 som strekker
seg nedad gjennom en fiberferings-stetteplate 72. Samvirkende
tannhjul 74 er fast montert pd bunnen av hver aksel 70 slik at
vinkelrotasjonen til en aksel 70 forarsaket av innad- eller
utadbevegelsen av armenes 68 distale ende ndr en skikjerne 24
beveges mellom disse likeledes overferes til den andre aksel 70
gjennom tannhjul 74.

Et konvensjonelt sylinder- og stempelarrangement 76 er
montert til omkretsen av ett av.tannhjulene 74 for vinkelmessig
& trykke tannhjuleﬁ, i sammenkoplete armer 68 samt stolpene 66
mot skikjernens 24 sideflate. Ettefsom skikjernens bredde avtar
eller oker idet den passerer mellom stolpene 66 blir p& denne
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mite armene 68 kontinuerlig trykket mot skikjernens sider og
beveges innad og utad sammen med disse. |

Ettersom fjarenés 60 ender, som best vist i figur 5, er fast
montert i stolpene 66, vil stolpenes 66 sidebevegelse idet en
skikjerne av varierende bredde passerer mellom disse, bringe
fjerene 60 til & beye innad og utad. Ettersom glassfibertradene
52 er fanget under viklingene i fjzrene 60 beveges ogsd trédene
innad og utad nir fjzrene 60 bpyer, og pd denne mite blir
glassfibertrddene 52 anbragt med varierende avstand eller
opptrukket i forhold til den @vre og nedre overflate pd skikjer-
nen 24 pd hvilken de er ‘avsatt etterhvert som skikjernens bredde
varierer.

Som best vist i figur 4 er evre og nedre foringsruller 78
ogsd montert pd fiberferingens 54 armer 68 og i det minste den
evre rull trykkes nedad mot toppen av skikjernen 24 ved hjelp av
en konvensjonell fjzr 80 som er montert pd siden av armen 68.

Figur 9 viser tr&der av langsgdende materiale plassert pi
skikjernens 24 toppflate og fastholdt ved hjelp av vinkelmessig
pdtrykket fletning 18.

Figur 10 viser langsgdende trider 52 som strekker seg under
og fastholdes av vinkelmessig pdtrykkete tradder 18 og sammenflet-
tet med langsgdende trdder 46. Det skal forstds at hvilken som
helst av de flettete glassfiberbelagte skikjernekonstruksjoner
vist i figur 7-10 ansees & vzre de nye produkter ifelge forelig-
gende oppfinnelse. Disse fibre er flettet og plassert direkte
pd en skikjerne i bevegelse pd en kontinuerlig mite for &
frembringe konstruksjoner med forbedrete egenskaper som man
hittil ikke har kunne finne i faget.

ovenfor beskrevne apparat og fremgangsmite for fremstilling
av disse og andre szregne flettete skikjerner ansees ogsd & vare
nye trekk ved denne oppfinnelse.

Variering av bevegelseshastigheten til en skikjerne gjennon
flettemaskinen, eller vafiering av flettemaskinens hastighet nlr
en skikjerne beveges gjennom denne, vil gjere det mulig & gi
forskjellig bgyempnster langs lengden av en enkelt skikjerne.
Videre kan skikjernens bevegelseshastighet eller flettemaskinens
hastighet automatisk styres pd kjent midte slik at skikjerner med
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forutvalgt beyemgnster kan fremstilles pd en repeterbar og
ensartet méte.

Som fagmenn p& omrddet vil forstd kan foreliggende oppfinn-
else anta andre utfeoringsformer enn de som er omtalt ovenfor uten
& avvike fra oppfinnelsestanken eller oppfinnelsens vesentlige
szrtrekk. Den spesielle utfgringsform av apparatet, fremgangs-
mdten og produktet som ovenfor beskrevet skal derfor pd alle
mdter ansees bare som en anskueliggjerende form av apparatet,
fremgangsmdten og produktet istand til & utfere foreliggende
oppfinnelse.

Oppfinnelsens omfang er angitt i de etterfplgende krav eller
i den ovenstdende beskrivelse.
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PATENTEXKRAYV

1. omviklet skikjerne innbefattende en langsgdende kjerne
(24) og et antall kontinuerlige trlder av et forste sett (18)
av fibre som er spiralviklet rundt kjernen og tettsluttende
flettet pd denne slik at de. former seg etter kjernens overflate
idet de flettete trdder i det ferste sett fibre danner en
vinkel med kjernens lengdedimensjon, samt et andre sett (46)
fibertrdder som er innrettet i retning av kjernens lengdedimen-
sjon, karakterisert v e d at det andre
trddsett (46) er sammenvevet med det ferste trddsett (18).

2. Omviklet skikjerne ifplge krav 1,
karakterisert v e d at antallet av ferste
trdder (18) er stort sett det dobbelte av antall andre trdder
{46) , slik at antallet trdder som danner vinkel med kjernens
lengdedimensjon er stort sett det dobbelte av antall trdder som
er innrettet i kjernens lengderetning.

3. Omviklet skikjerne ifolge krav 1,
karakterisert v ed at triddene i det forste
fibersett (18) og andre fibersettr(46) er anordnet i et
treaksialt menster pd kjernen (24) langs to aksialretninger som
forleper diagonalt pé kjernens}lengde, mens den tredje aksial-
retning forleper langs kjernené lengde.

4. omviklet. skikjerne ifelge krav 1, .
karakterisert ved at trddene i det andre
fibersett (46) er anbrakt pd i det minste &n av kjernens (24)
topp- og bunnflater.

5. Omviklet skikjerne ifelge krav 4,
karakterisert ved at antallet trdder i det
andre fibersett (46) er endret for & variere skiens bgyelighet
eller stivhet.

6. omviklet skikjerne ifelge krav 1,
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karakterisert ved at vinkelen som trddene i
det forste fibersett (18) danner med den langsgdende skikjerne
(24) er endret langs skiens lengde for & variere skien vridnings-
og lengdestivhet langs dens lengde.

7. Fremgangsmdte for omvikling av en skikjerne ifelge krav 1,
omfattende fglgende trinn:

fremfering av en skikjerne (24) i lengderetningen langs en
bane gjennom en flettemaskin;

fletting av kontinuerlige trdder av et forste sett (18) av
forsterkningsfibre rundt kjernen fra kjernens fremre ende til
dens bakre ende slik at trAdene er ofiéhgé;fhi'v{hkel i forho;&:

til kjernens lengde;

opprettholdelse av strekkraft pd tridene under flettingen;
og

anbringelse av et andre sett (46) trdder av forsterknings-
fibre i lengderetningen langs i det minste &n av skikjernens
topp- og bunnsider, karakterisert ved at det
andre tridsett sammenflettes med det forste trédsett.

8. Fremgangsmdte ifelge krav 7, karakterisert
v ed at vinkelen som trddene i det forste fibersett danner
med kjernen langs dens lengde varieres for 8 endre vridnings—
og lengdestivheten til en ski som innbefatter nevnte kjerne
langs sin lengde.

9. Fremgangsmite ifelge krav 7, kar akterisert
ved at trddene i det forste (18) og andre (46) sett av
fibre anordnes i et treaksialt menster pd kjernen (24) langs to
aksialretninger som strekker seg diagonalt til lengden av
kjernen, og en tredje aksialretning som strekker seg langs
lengden av kjernen. ‘

10. Ski av den art som har et langstrakt hovedparti, et
oppadboyd tupp-parti, og en forbedret, forsterkningsfiber-
omviklet, innvendig kjerne omfattende et antall kontinuerlige
trdder av et fgrste sett (18) av fibre flettet pd den indre
kjerne (24) i tettsluttende anlegqg mot dennes overflate, idet
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trddene i det forste fibersett ligger i vinkel til kjernens
lengde ifelge kravl, karakterisert ved at
vinkelen som tridene i det forste fibersett danner med den
indre kjernens lengderetning er endret langs lengden av kjernen
for 8 variere skiens vridnings- og lengdestivhet langs dens
lengde.

11. Ski ifeplge krav 10, karakterisert ved
at et antall langsgdende trider i et andre sett (46) av
forsterkningsfibre er sammenflettet med det flettete forste
fibersett. ‘ '

12. Ski ifelge krav 11, karakterisert ved
at trddene i det feorste (18) og andre (46) fibersett er
anordnet i et treaksialt manster'pé'kjernen (24) langs to
aksialretninger som strekker seg diagonalt til kjernens lengde,
og en tredje aksialretning som strekker seg langs kjernens
lengde. '
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